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Servicos

Certificagdo e referenciagdo

LA firma Sames é certificada como centro de formacao pela DIRRECTE da regiao de Auvergne Rhone Alpes sob o
numero 84 38 06768 38.

Ao longo do ano, a nossa firma oferece cursos de formagao para o ajudar a adquirir o know-how necessario para
implementar e manter o seu equipamento, a fim de garantir o seu desempenho a longo prazo.

Um catalogo esta disponivel mediante pedido.

www.sames.com/france/pt/services-training.ntml

Verificagdo de linha

Como parte de um programa de assisténcia técnica para os nossos clientes que utilizam o equipamento Sames, as
auditorias de linha sao concebidas para o ajudar a optimizar e controlar a sua ferramenta de producao.

A nossa rede de peritos é continuamente treinada e qualificada para fornecer aos nossos clientes conhecimentos
técnicos sobre as instalagdes liquidas ou em pd em que o Nnosso equipamento esta integrado. O ambiente global das
linhas de producao é tido em conta durante esta auditoria técnica.

Esta disponivel para download uma brochura:

www.sames.com/france/pt/services-service-contract.html

Contrato de manutencgédo

Um contrato de manutengdo anual (que pode ou nado incluir consumiveis que necessitam de ser substituidos em cada
intervencao) pode ser previsto com a participagao da Sames. Esta associado a um plano de manutencao preventiva

estabelecido durante uma visita de verificacao inicial que detalha os pontos de controlo necessarios para garantir o

desempenho do equipamento instalado.

www.sames.com/france/pt/services-service-contract.html

Linha directa

www.sames.com/france/pt/services-service-contract.html

Membro do grupo Exel 3 DRT7159
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1. InstrugSes de sadde e sequranga

Este manual contém links para os seguintes manuais de utilizagdo:
« ver DRT6426 para a bomba de pé CS 130.
+ ver DRT7132 para a pistola Inogun M/M +.
+ ver DRT7145 para o médulo de comando Inobox.

1.1. Configuragdo do equipamento certificado
O conjunto destes manuais de utilizagao define a configuragao do equipamento certificado.

1.2. Marcagao
O carro Inocart pertence a categoria 3 conforme as directivas ATEX 2014/34/UE e SI 2016 No. 1107 e foi previsto

para uma utilizacdo em zona 22.
O modo de protec¢do aplicado é "seguranca por concepgao”.

sames §inocoat sames §inocoat

Inocart VT  sumes veyon-Fronce
I3DExXhIIC T100° CDc

Inocart H  sumesmeyan-fronce
13D EXhIIC T100°CDc

YEAR: 20XX UK |- YEAR: 20XX UK |=
Refer to manual 7159 CA | Refer to manual 7159 C € CR |t
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1.3. Significado dos pictogramas

>

Perigo Perigo Perigo Perigo Perigo
Electricidade Inicio Superficie quente Materiais Geral
automatico explosivos
Perigo Perigo Perigo Perigo Perigo
Alta pressao Trituragdo Atmosferas materiais Substancia
das maos explosivo inflamaveis corrosiva
Perigo Perigo Proibigdo de Proteccdo auditiva Viseira protectora
Materiais téxicos Produtos nocivos pessoas com obrigatéria obrigatéria
pacemakers

O

Proteccdo Sapatos de Vestuério de Luvas protectoras Capacete
respiratéria seguranca protecgéo obrigatério protector
obrigatério necessarios obrigatério obrigatério

¥,

©

Oculos de Obrigagdo Aterramento Consultar
seguranga opacos Geral obrigatério o manual
s3o obrigatérios deinstrugbes
Membro do grupo Exel 8 DRT7159
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1.4. Andlise simplificada de potenciais fontes de inflamagdo sequndo a norma EN 80079-36

Risco de inflamagdo Medidas aplicadas para impedir que a fonte
de inflamacdo torne-se efetiva
Fonte potencial de = Descricao / Causa essencial Descrigao da medida aplicada
inflamacao (Quais sao as condi¢des na origem do risco de
inflamagao)
Superficie quente Aquecimento do vibrador na versao com mesa Temperatura maxima da superficie do vibrador
vibratoria de 100°C
Descarga eletrostatica interna no tubo de pd Tubo antiestatico

Eletricidade
estatica

. . T — .

Descarga eletrostatica no carro EqU|pjot§nC|alldade das pegas metalicas
ligagdo a terra

Descarga eletrostatica no deposito para a versao = Equipotencialidade das pecas metalicas +

com deposito ligacao a terra

1.5. Precaucgdes de utilizagdo

Este documento contém informagdes que todo o operador deve conhecer e compreender antes de utilizar o carro
Inocart. O objetivo destas informacbes é sinalizar as situagbes que podem provocar danos graves e indicar as
precaucOes a tomar para evita-las.

A\
O
¥,
&
A\

Membro do grupo Exel 9 DRT7159

Antes de utilizar o equipamento, assegurar-se de que todos os operadores:

«foram previamente formados pela empresa Sames ou pelos seus Distribuidores por ela autorizados
para este efeito.

*leram e compreenderam o Manual de utilizacdo, assim como todas as regras de instalacdo e de
utilizacao abaixo enumeradas.

Cabe ao Responsavel de pela oficina dos operadores certificar-se disso e verificar igualmente
que todos os operadores leram e compreenderam os manuais de utilizagdo dos equipamentos
elétricos periféricos presentes no perimetro da pulverizagao.

1.6. Adverténcias

E imperativo que qualquer pessoa que utilize um pacemaker n3o utilize o equipamento ou
entre na zona de projegdo.
A alta tensdo pode causar o mau funcionamento do pacemaker.

Este equipamento pode ser perigoso se ndo for utilizado, desmontado e remontado conforme
as regras especificadas neste manual e em todas as Normas Europeias ou requlamentos
nacionais de seguranca aplicaveis.

B-2023/03
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Este equipamento destina-se apenas a projegdo de tinta a pé.

O bom funcionamento bem como a seguranga do equipamento, sdo garantidos apenas com a
utilizagdo de pecas sobresselentes de origem distribuidas pela Sames.

A fim de garantir uma montagem perfeita, as pegas de substituicio devem ser

armazenadas a uma temperatura préxima da sua temperatura de utilizagdo. Caso contrdrio,
deve ser observado um tempo de espera suficiente antes da instalagdo,, para que todos os
elementos sejam montados a mesma temperatura.

Este equipamento sé pode ser utilizado em areas de projeccdo em conformidade com as
normas EN 50050-2 e EN 16985.

O equipamento deve ser utilizado unicamente numa zona bem ventilada, para reduzir os riscos
para a saude, de incéndio e de explosao.

A eficacia do sistema de ventilagdo de extragdo deve ser verificada diariamente.

Nas atmosferas explosiveis produzidas pelo processo de projecdo, somente deve ser utilizado
material elétrico apropriado protegido contra explosdes.

> @ @

1 O operador deve usar calgado em conformidade com a norma EN ISO 20344 ea
resisténcia de isolamento medida nao deve exceder 100 MQ..

2 O vestuario de protecao, inclusive as luvas de protecao, deve estar em conformidade com a norma EN 1149-
5 e a resisténcia de isolamento medida ndo deve exceder 100MQ..

3 A utilizacdo de equipamentos de protecao individual limitara os riscos resultantes do contacto e/ou da
inalacao de produtos toxicos ou poeiras que possam ser criados pela utilizacao do equipamento. O operador
deve sequir as recomendacoes do fabricante do produto de revestimento.

4 O contacto ou a inalacao dos produtos utilizados com este equipamento podem ser perigosos para os
operadores (consultar as fichas de sequranca dos produtos utilizados).
O produto de revestimento sob pressao ou o ar comprimido ndo devem ser dirigidos sobre as pessoas ou 0s
animais.

5 Todas as estruturas condutoras tais como os solos, paredes do posto de projecao de po, tetos, barreiras,
pecas a pintar, deposito distribuidor de po, localizadas no interior ou na proximidade do local de trabalho, assim
como o terminal de terra do médulo de comando eletropneumatico, devem ser ligados eletricamente ao
sistema de ligacdo a terra, para proteger a alimentacao elétrica.

6 O solo sobre o qual o operador trabalha deve ser dissipador (solo em betdo ou painéis de malha metalicos).
Nunca cobrir o solo com um revestimento isolante. Em locais potencialmente explosivos, as montagens de
solos devem ser dissipadoras em conformidade com a norma EN 61340-4-1.

7 Desligar a alimentacao elétrica do Inobox antes de conectar a pistola Inogun M.
Antes de desconectar a pistola, desligar a alimentacao elétrica do Inobox (sendo, um defeito de
funcionamento pode ocorrer).

8 Nunca apontar a pistola na direcao de uma pessoa ou animal.

Membro do grupo Exel 10 DRT7159
B-2023/03
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9 A projecao de po6 deve ser efetuada diante de um posto ventilado previsto para o efeito. A colocacdo em
funcionamento do Inobox deve ser condicionada ao funcionamento da ventilagdo. O seu correto
funcionamento deve ser verificado uma vez por semana.

10 A temperatura ambiente de funcionamento deve estar compreendida entre O e 40° C.

11 O equipamento de projecao eletrostatica de p6 deve ser conservado reqularmente respeitando as indicagbes
e instrugoes fornecidas pela Sames.
As reparacoes devem ser efetuadas respeitando estritamente estas instrucées.

12 O equipamento de projecao electrostatica de pd s6 deve ser utilizado se estiver em perfeito estado. Qualquer
equipamento danificado deve ser imediatamente retirado do uso e reparado.

13 Antes de qualquer limpeza das pistolas ou qualquer outro trabalho no local de projecao, a alimentagao do
gerador de alta tensao deve ser cortada e protegida contra uma recolocagdo em funcionamento e o circuito
Alta Tensao (pistola) descarregado para a terra.

A limpeza deve ser efetuada em locais com ventilagdo mecanica autorizados.

14 Nazona explosiva, é proibido utilizar material elétrico ou ndo elétrico ndo certificado, como extensdes elétricas,
tomadas multiplas, interruptores...

15 O carro, bem como os depositos, devem ser obrigatoriamente colocados e utilizados fora de zonas explosivas.
16 Eimperativo ligar o terminal de terra do carro ao terminal de terra da instalagdo de pulverizacdo (ou da cabina
de pulverizacdo) para assequrar a sequranca dos operadores bem como o bom funcionamento dos

equipamentos de pulverizacao.

17 No caso da utilizagcao de um deposito fluidificado, € imperativo evacuar os fumos para uma zona onde o ar
carregado de po seja filtrado (em geral, trata-se da cabina de pulverizacao).

18 No caso da utilizagao de uma mesa vibratoria, 0 saco de plastico que contém o p6 deve ser batido em volta do
tubo imersor de forma a evitar qualquer saida de po.

19 Todo o enchimento do depdsito com p6 deve ser feito numa zona ventilada prevista para este feito e em
nenhum caso, proximo do carro.

20 Normalmente, o depdsito é utilizado colocado na a parte inferior do carro. Deve-se imperativamente liga-lo a
terra no terminal previsto para o efeito.

21 Se o depodsito for utilizado fora do carro, € imperativo conecta-lo eletricamente a terra através do seu corpo.

22 O carro ndo deve, em caso algum, ser utilizado para carregar ou transportar outras cargas a nao ser o deposito
de pb6 ou uma caixa de p6d com um peso maximo de 20 kg sobre a mesa vibratoria.

Deve ser colocado em destaque um cartaz de adverténcia redigido num idioma compreendido pelo operador que
resuma as regras de seguranca acima descritas, nas proximidades do posto de projecao de po.

Membro do grupo Exel 11 DRT7159
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1.7.Recomendagdes importantes

1.7.1. Ventilagao

Nao iniciar a aplicagdo de p6 com o pistola Inogun M enquanto o sistema de ventilagdo nao estiver em funcionamento.
Se a ventilagado for cortada, substancias toxicas ou poeiras podem permanecer no ambiente e provocar um risco de
incéndio, envenenamento ou irritagdes.

1.7.2. Proteccao de valvulas para médulos de controlo Inobox ou Inocontroller

A

e Ao utilizar o Fast Clean no carrinho Inocart, o médulo de controlo deve ser colocado no modo de
limpeza para evitar que o p6 suba nas valvulas do médulo de controlo.

* Ao limpar a bomba de p6 CS 130 com ar comprimido, tanto a injecgdo como os conectores rapidos de
diluicdo devem ser desligados para evitar que o p6 se levante.

» Com o Inocenter, os controlos de injec¢do e diluicdo sd@o activados durante o processo de limpeza.

+ Quando se utilizam bombas venturi que ndo estdo equipadas com uma valvula anti-retorno, é
importante activar sempre ambos os ares simultaneamente para evitar qualquer refluxo de pé6 para as
vélvulas do médulo de controlo.

1.7.3. Juntas
Utilizar as juntas recomendadas no presente manual de utilizagao.

1.7.4. Temperatura ambiente

O equipamento foi concebido para funcionar normalmente a uma temperatura ambiente compreendida entre 0°C e
+40°C (32 °F a 104 °F).

A temperatura de armazenamento nunca devera exceder +60°C.

1.7.5. Nivel sonoro
O nivel de pressao acustica provocado pelo Inocart VT € de 80,2 dBA e de 78,1 dBA para o Inocart H, nas condi¢oes
de utilizagao especificadas.

Condi¢des de medicdo:
O equipamento foi posto em funcionamento as caracteristicas maximas, as medicoes foram efetuadas em diferentes
posicdes a 1 m do carro sem a presenca de po no Laboratério de P6 da Sames em Meylan, em Franca.

Método de medicao:
O nivel de pressdo acustica equivalente ponderado (80,2 dBA ou 78,1 conforme a versao do carro) é expresso em
LEQ, medido para periodos de observacao de pelo menos 30 sequndos.

Membro do grupo Exel 12 DRT7159
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1.8. Garantia
A Sames compromete-se, em relacdo ao comprador unicamente, a remediar os problemas de funcionamento
provenientes de um defeito na concegao, nos materiais ou no fabrico, no limite das disposi¢oes abaixo indicadas.

O pedido de recurso a garantia deve definir precisamente e por escrito o problema de funcionamento em causa.

A garantia Sames cobre apenas o equipamento que tenha sido conservado e limpo de acordo com os procedimentos
padrao e as nossas proprias instrucdes, que tenha sido equipado com pecas de substituicdo aprovadas pela Sames
, OU que nado tenha sido modificado pelo cliente.

Mais precisamente, a garantia ndo cobre os danos resultantes:

+ de negligéncia ou falta de vigilancia do cliente,

+ de uma utilizagdo incorreta,

+ do ndo cumprimento dos procedimentos,

+ da utilizagao de um sistema de comando ndo concebido pela Sames ou de um sistema de comando Sames
modificado por um terceiro sem a autorizagao escrita por um representante técnico autorizado da Sames,

+ de acidentes como: colisao com objetos externos ou eventos similares,

+ deinundacao, terremoto, incéndio ou eventos similares,

+ da utilizagao de juntas nao conformes as preconizadas pela Sames,

+ de uma poluicado dos circuitos de ar por fluidos ou substancias que ndo o ar.

Os carros Sames do tipo Inocart VT e Inocart H est3o cobertos por uma garantia (consultar as condi¢des gerais de
venda para a sua aplicacao).

A garantia nao se aplica as pecas de desgaste tais como os suportes de elétrodos, os defletores, os tubos de po, as
juntas..etc.

O inicio da garantia tera efeito a partir da data da primeira colocacao em servico ou do relatério de aceitagao provisoria.
Em nenhuma circunstancia, a Sames, quer no ambito da presente garantia quer em outros contextos, & considerada

responsavel por danos fisicos, materiais e incorporais, danos de imagem de marca e perdas de producao resultantes
diretamente dos seus produtos.

Membro do grupo Exel 13 DRT7159
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2. Descrig¢do

2.1. Apresentagao geral

O Inocart € um carro que ocupa pouco espaco e € e facil de manusear,, concebido para a aplicacdo manual de po.

O carro Inocart integra o modulo de comando Inobox a altura ideal e com uma inclinagdo personalizavel pelo
operador para a perfeita leitura das informacoes, assim como a pistola Inogun M que esta pendurada a boa altura,
dos dois lados do carro.

Equipado com varios acopladores rapidos de ar, a sua utilizacao e manutencao sao otimizadas em comparacao com
as geragdes anteriores.

Disponivel em duas versoes:
+ Inocart VT: Equipado com uma mesa vibratéria capaz de suportar uma caixa de p6 de 20 Kg, destina-se as
mudancas de cor frequentes e rapidas. Esta igualmente equipado com um brago de suporte amovivel e um
sistema de limpeza integrado: Fast Clean.

* Inocart H: Equipado com um deposito fluidificado com uma capacidade de 50|, destina-se a mudangas de cor
menos frequentes, mas para uma producao elevada e a pos complexos que necessitam de uma fluidificacdo
completa.
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2 Equipamento Inocart VT
1 | Modulo de comando Inobox VT
6 2  Bombade p6 CS130
3 | Bragos
4  Tuboimersor
5 | Mesa vibratoria
6  Pistolalnogun M
4
Equipamento Inocart H
1  Moddulo de comando Inobox H 4
2 BombadepdCS130
3  Deposito
4  Pistolalnogun M
Membro do grupo Exel 15 DRT7159
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3. Caracteristicas

3.1. Caracteristicas gerais

A estrutura do carro permite colocar:
*  Numa mesa vibratoéria, uma caixa com uma massa maxima de 20 kg de p6 em posicao inclinada.
+ um deposito que pode conter cerca de 50 litros Uteis de po fluidificado, ou seja, 20 ka.

Dimensodes do carro Inocart VT (A x L x P) 1230 x 490 x 630 mm
Dimensodes do carro Inocart H (A x L x P) 1230 x 490 x 670 mm
Peso aproximado (sem po), versdo com mesa vibratoria 42 ka.

Peso aproximado (sem po), versdo com deposito 37 ka.

Caudal standard De 50 a 450 g/min.

3.2. Caracteristicas pneumaticas
Caracteristicas do ar comprimido de alimentagao sequndo a norma NF ISO 8573-1:

Ponto de orvalho maximo a 6 bar (90 psi) classe 4, ou seja, + 3 °C (38 °F)
Granulometria maxima dos poluentes solidos classe 3, ou seja, 5 pm.
Concentragao maxima de oleo classe 1, ou seja, 0,01 mg / m03*
Concentragao maxima de poluentes sélidos classe 3, ou seja, 5mg/ m03*

*: os valores de débito de ar sdo fornecidos para uma temperatura de 20°C (68°F) a pressao atmosférica de
1013 mbar.

O filtro montado no carro Inocart VT é utilizado para garantir o bom funcionamento do equipamento, no caso do
desrespeito acidental das recomendagdes de filtragem de ar comprimido da rede.

Pressdo da alimentagao de ar do equipamento Inocart 7 bar +/- 1 bar (*)

(*) Uma pressao superior a 8 bar pode implicar defeitos de funcionamento.

Versdao com mesa vibra-

Consumo de ar max. do médulo de comando Inobox téria Versdo com depésito
Débito de ar de fluidificagdo tubo imersor 01 m3/h
Débito de ar fluidificacdo depdsito 21m3/h
S létrod 3
opragem elétrodo 0,1 m>/h 01 m3/h

Conjunto pistola + bomba + fluidificagdo

Em pulverizagdo 6,5m>/h 8,5m>/h
Em limpeza 9,5m3/h 9,5m>/h
Consumo de ar do Fast Cleana 7 bar 7 |/s por impulso
Membro do grupo Exel 16 DRT7159
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4. Funcionamento

4.1. Com a mesa vibratéria

A tinta em po esta contida na sua caixa de origem de até 20kq. Esta é colocada na mesa vibratoria.

A vibracao da mesa é obtida gragas ao vibrador e permite a cabeca de fluidificacdo penetrar no p6. O funcionamento
do vibrador é acionado por uma agao sobre o gatilho da pistola. A cana de fluidificacao, alimentada pelo ar comprimido
"fluidifica” a tinta em po.

A tinta em po¢ fluidificada localmente é de sequida aspirada e depois enviada pela bomba de pé, até ao projetor de pd
ao qual esta conectada por intermédio de uma mangueira de transporte de po.

4.2. Com o depésito fluidificado

O po6 contido no depodsito com uma capacidade maxima de 50 L de p6, é fluidificado através de uma corrente de ar
ascendente, repartido de forma homogénea através de uma placa porosa situada na base do reservatorio.

A tinta em po fluidificada € em sequida aspirada e depois enviada pela bomba de p6 até ao projetor de po. A aspiracao
dos fumos faz-se por meio de um tubo de 40 mm de sec¢do que devera ser conectado a parede da cabina.

5. Ferramentas especificas

Unidadede

Referéncia Designacdo Qtde venda

900020525 Ferramenta de montagem anilha porosa montada 1 1

Outras ferramentas e acessérios necessarios:
E recomendado possuir as ferramentas abaixo listadas para a manutencao do produto.
« Chave de fendas Torx
« Chave de bocas de 10 mm
Chave cachimbo de 10 mm
Chave dinamométrica.
Fixador de roscas azul (normal) Ref?.: H2CPALO46.

Membro do grupo Exel 17 DRT7159
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6. Instalacdo
Os carros Inocart VT ou H sdo enviados montados.

6.1. Versdo com mesa vibratoéria

+ Etapa 1: Posicionar o brago de suporte no seu local.

« Etapa 2: Posicionar o tubo imersor equipado (A) com a
bomba CS 130 no brago de suporte e conectar os 2
tubos na bomba de p6, o azul com o azul, o vermelho
com o vermelho.

Conectar o tubo de fluidificagdo do tubo.

« Etapa 3:Ligar o cabo de terra de 5 metros numa parte
da cabina de aplicacao eletricamente ligada a terra.

+ Etapa 4: Conectar a tomada de alimentacao da rede
elétrica do Inobox.

+ Etapa 5: Conectar o tubo de alimentacao de po6 da
pistola na bomba CS 130 e conectar o tubo de
sopragem de elétrodo do lado do médulo Inobox e do
lado da pistola.

O carro Inocart esta pronto para iniciar a aplicacao de po.

Membro do grupo Exel 18 DRT7159
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6.1.1. Versao Inocart VT duplo

« Etapa 1:Instalar o suporte mural na parede da cabina.
+ Etapa 2: Instalar o tubo duplo imersor.

« Etapa 3: Instalar o 2° mdédulo de comando Inobox e
conectar (ver DRT7145) o 2° cabo.

« Etapa 4: Conectar a pistola Inogun M 6 m no Inobox.

+ Etapa 5: Instalar o suporte dos 2 tubos no braco de
suporte.

« Etapa 6: Instalar os 2 tubos equipados com as 2
bombas CS 130, conectar os 2 tubos na sequnda
bomba de po, o azul com o azul, o vermelho com o
vermelho.

Conectar o tubo de fluidificagdo do tubo.

« Etapa 7: Conectar o tubo de p6 da 2a pistola na 2a
bomba CS 130 e conectar o tubo de sopragem de
elétrodo do lado do modulo Inobox e do lado da
pistola.

+ Etapa 8: Conectar a tomada de alimentacao da rede
elétrica do sequndo Inobox.

Membro do grupo Exel 19 DRT7159
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6.2. Versdo com depésito

« Etapa 1: Libertar o terminal do fio de terra fixado no
carro e conecta-lo ao deposito.
Em sequida conectar o tubo de fluidificacdo ao
deposito.

« Etapa 2: Equipar o tubo imersor com a bomba CS 130,
em sequida posicionar o conjunto num dos furos do
deposito. Conectar os 2 tubos na bomba de po6, o azul
com o azul, o vermelho com o vermelho.

« Etapa 3:Ligar o cabo de terra de 5 metros a uma parte
da cabina de aplicacao eletricamente ligada a terra.

+ Etapa 4: Conectar a tomada de alimentacao da rede
elétrica do Inobox.

+ Etapa 5: Conectar o tubo de alimentacao de p6 da
pistola na bomba CS 130 e conectar o tubo de
sopragem de elétrodo do lado do médulo Inobox e do
lado da pistola.

+ Etapa 6: Ligar a manga plastica de evacuagao dos
fumos ao deposito de um lado, a cabina do outro lado.
Nota: O ponto de ligag&o na cabina deve sempre
estar posicionado acima do depdésito para evitar
“descidas” da manga e desta forma limitar o seu
entupimento.

Controlar regularmente o interior da manga para
evitar que se obstrua

O carro Inocart H esta pronto para iniciar a aplicagao de po.
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6.2.1. Versao Inocart H Dual
« Etapa 1: Instalar o suporte mural na parede da cabina.
+ Etapa 2: Instalar o tubo duplo imersor.
« Etapa 3:Instalar o 2° médulo de comando Inobox e conectar (ver DRT7145) o cabo.
« Etapa 4: Conectar a pistola Inogun M 6 m no Inobox.

+ Etapa 5:Instalar a unido Y fornecida na uniao de fluidificacdo em baixo do depdsito para conectar os 2 tubos de
fluidificacao. A fluidificacao podera ser pilotada por um ou outro dos Inobox.

+ Etapa 6: Instalar o tampao do deposito e introduzir o 2° tubo imersor equipado com a sua bomba de po,
conectar os 2 tubos na bomba de po, 0 azul com o azul, o vermelho com o vermelho.

« Etapa 7: Conectar o tubo de p6 da 2a pistola na 2a bomba CS 130 e conectar o tubo de sopragem de elétrodo
do lado do médulo Inobox e do lado da pistola.

+ Etapa 8: Conectar a tomada de alimentacao da rede elétrica do segundo Inobox.
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7. Utilizagdo do equipamento VT ou H

7.1. Aplicagdo do pé
O equipamento tendo sido previamente instalado sequndo as regras de sequranca (ver § 1 pagina 6) e as instrucbes
indicadas (ver § 6 pagina 18), sequir as etapas descritas abaixo:

+ Etapa 1: Ligar o cabo de massa do carro a uma peca condutora e ligada a terra da cabina de aplicacao.
« Etapa 2: Alimentar elétrica e pneumaticamente o equipamento.
« Etapa 3: Posicionar a caixa de pd aberta sobre a mesa vibratoria ou colocar o p6é no deposito.

Etapa 4: Colocar em servico o modulo de controlo Inobox (ver DRT7145) (botao ON situado na parte dianteira
do médulo).

+ Etapa 5: (ver DRT7132 ou ver DRT7145) para ajustar as definicdes da aplicagdo adaptadas as pegas a
pulverizar no modulo Inobox. E possivel ajustar o caudal de pé diretamente na pistola.

+ Etapa 6: Direcionar o bico da pistola na direcao da cabina e da peca a pintar e premir o gatilho.

« Etapa 7: Na versao com a mesa vibratoria, bater o saco de plastico com o p6 a volta do tubo imersor
(ver § 1 paqgina 6).
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8. Manutencao
Observacdo: Este pardgrafo aplica-se unicamente a manutencgao do carro Inocart.
Para a manutencdo especifica da pistola ver DRT7132 e do médulo de comando Inobox ver DRT7145.

Cortar a alimentac&o elétrica do médulo de comando antes de conectar a pistola. Antes de

desconectar a pistola, desligar a alimentagao elétrica do médulo de comando (caso contrario,
uma falha de funcionamento pode ocorrer).

8.1. Quadro resumo da manutencgdo

A sujidade e o desgaste dos diferentes elementos do carro Inocart provocados pela passagem do pé dependem da
natureza deste Ultimo e das condi¢oes de funcionamento.

Portanto, a periodicidade da manutencao indicada nos procedimentos abaixo € apenas indicativa. Durante a utilizacao
do equipamento Sames, o utilizador devera criar o seu proprio programa de manutencao.

Procedimento  Detalhe Duragdo Frequéncia
Limpeza
A Limpeza do carro 2 min 8H

8Houacada

B Limpeza da bomba de pé / tubo imersor 2 min mudanca de cor
Substituicdo
Cc1 Substituicao do filtro 30 min -
Cc2 Substituicao do vibrador 1H -
C c3 Substituicao dos batentes da mesa vibratoria 5 min -
C4 Substituicao do Fast Clean 5 min -
c5 Substituicao da anilha porosa equipada 15 min -
Membro do grupo Exel 23 DRT7159

B-2023/03



sames € inocoat

8.2. Plano de manutencdo preventiva - PMP 7159
O objectivo do plano de manutencdo preventiva proposto é o de definir exaustivamente as acc¢oes de verificacao,
substituicao e limpeza do equipamento Sames instalado.

A fim de antecipar avarias e avarias que possam ser devidas a desvios técnicos na instalacdo, o plano de manutencao
preventiva anexo ao manual do utilizador recorda as operagdes de manutencao de rotina necessarias para um melhor
conforto na utilizacao da ferramenta de producao.

Em funcdo das competéncias, area de responsabilidade e autorizagdo de cada pessoa envolvida, o plano de
manutencao preventiva pode ser dividido em dois niveis distintos: nivel 1 e nivel 2:

+ Nivel 1: A manutencao de primeiro nivel € essencialmente composta por inspec¢des visuais e operacoes de
limpeza de certos elementos do equipamento. Para limitar este nivel, apenas serdo utilizadas as ferramentas
especificas fornecidas com o equipamento. Este primeiro nivel de manutencao é geralmente realizado por
operadores de pintura ou gestores de instalacao.

+ Nivel 2: O sequndo nivel de manutencao completa o primeiro com operagdes de desmontagem mais complexas
que requerem ferramentas de engenharia eléctrica.
Este sequndo nivel é geralmente tratado pelo departamento de manutencao da fabrica.

8.3.Limpeza

8.3.1. Procedimento A: Limpeza do carro
Antes de qualquer intervencdo, consultar as instru¢des de salde e seguranca (ver § 1.6 paqgina 9).

Usar sempre 6culos de segurancga.
Ao manusear p6, usar luvas de um material resistente adequado.
Trabalhar numa area bem ventilada.

Todas as operagdes de limpeza devem ser realizadas utilizando apenas ar comprimido (com
uma pressdo maxima de 2,5 bar), um pano ou eventualmente uma escova.
Nunca utilizar 4gua ou solvente para limpar o equipamento.

> Q@

« Limpar o carro Inocart completo com ar comprimido a cada 8 horas.
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8.3.2. Procedimento B: Limpeza da bomba de po6 / tubo imersor
Antes de qualquer intervencgdo, consultar as instrugdes de salde e segurancga (ver § 1.6 pagina 9) e (ver §
1.7.2 pagina 12) para a protecgdo das valvulas dos médulos de controlo.

Esta limpeza efetua-se a cada mudanga de posto ou a cada mudanca de cor.

+ Etapa 1: Tirar o tubo de fluidificagdo da caixa e deixa-
lo no brago de suporte, manté-lo com o auxilio do
gancho. Rodar o brago suporte para o lado do Fast
Clean.

+ Etapa 2: Retirar a caixa de pd tendo o cuidado de
fechar corretamente o plastico sobre o po.
A caixa de cores sequinte deve ser colocado apods a
limpeza de todo o equipamento, caso contrario existe
o risco de poluicao.

+ Etapa 3: Posicionar a pistola na direcdo da cabina
ventilada e premir varias vezes o gatilho para fazer sair
0 po restante no circuito.

samesGinocoat  Inobox —
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+ Etapa 4: Ativar o modo limpeza no Inobox
(ver DRT7145). :
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+ Etapa 5: Posicionar o tubo de fluidificacdo acima do
Fast Clean e exercer 2 ou 3 pressoes para limpar o
circuito interno.

Nunca utilizar le Fast Clean se o modo de limpeza ndo
estiver activado.

- Etapa 6: Desconectar a bomba CS 130 do tubo de
fluidificacao e instala-la no seu suporte. Os ciclos de
limpeza continuam para limpar a bomba e o tubo.

« Etapa 7: Soprar o exterior do tubo na cabina.
- Etapa 8: Voltar a colocar a bomba CS 130 no tubo de

fluidificacdo, o tubo de fluidificacdo no brago e
mergulhar o tubo na nova caixa de po.

N3o desconectar a alimentagdo nem as ligagdes da bomba quando estiver ativado o modo de

limpeza.
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8.4. Substituicdo

As operagdes de manutencgdo seguintes devem ser efetuadas na oficina.

8.4.1. Procedimento C1: Substituicao do filtro

« Etapa 1: Desmontar a placa traseira do carro.

« Etapa 2: Desconectar as entradas de ar.

« Etapa 3: Desaparafusar o tampdo (A) e retirar o
conjunto do filtro.

- Etapa 4: Para a remontagem, proceder no sentido
inverso:
Substituir o filtro equipado completo.
Fixar o filtro no suporte do brago utilizando o tampao,
a anilha deve ser posicionada no interior e o tampao no
exterior.
Conectar novamente as entradas de ar.
Instalar novamente a placa.
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8.4.2. Procedimento C2: Substituicao do vibrador

Desmontagem

« Etapa 1: Desconectar o cabo do vibrador do lado do
Inobox.

« Etapa 2: Remover a mesa vibratoéria
(ver § 8.4.3 paqgina 30).

« Etapa 3. Retirar a parede do vibrador
desaparafusando os 4 parafusos/anilhas.

« Etapa 4: Desconectar o fio de terra (B) do vibrador.

+ Etapa 5: Desaparafusar os 4 parafusos de fixacdo (A)
do vibrador.

« Etapa 6: Desconectar o vibrador.
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Remontagem

« Etapa 7: Aplicar algumas gotas de fixador de roscas
(Refa.: H2CPALO46) nos 4 parafusos de fixagao.

- Etapa 8: Instalar o vibrador no carro, comecar a
aparafusar os parafusos de forma cruzada, em sequida
terminar o aperto a um torque de 10 N.m.

« Etapa 9: Fixar o terminal do cabo de massa apertando
o parafuso a um torque de 7 Nm.

« Etapa 10: Reinstalar a parede do vibrador.

+ Etapa 11: Reinstalar a mesa vibratéria apds ter
verificado o estado dos batentes, substitui-los se
necessario.

« Etapa 12: Apertar os 4 parafusos fixando a parede do
vibrador.

« Etapa 13: Conectar novamente o cabo do vibrador do
lado do Inobox.
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8.4.3. Procedimento C3: Substituicdo dos batentes da mesa vibratdria

« Etapa 1: Desapertar os 6 parafusos (A) que mantém a
mesa vibratoria e retira-la.

« Etapa 2: Utilizando uma chave de cachimbo de 10 mm,
retirar os 4 batentes (B) e substitui-los.

- Etapa 3: Para a remontagem, proceder no sentido
inverso tendo previamente aplicado algumas gotas
de fixador de roscas nos 6 parafusos de fixagao da
mesa vibratoria.
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8.4.4. Procedimento C4: Substituicao do Fast Clean

Etapa 1: Desconectar o tubo do Fast Clean.

Etapa 2: Desaparafusar os 2 parafusos de fixacdo (A)
do Fast Clean e remové-lo.

Etapa 3: Instalar o novo Fast Clean, apertar os 2
parafusos (A) e em sequida reconecta-lo.

8.4.5. Procedimento C5: Substituicdo da anilha porosa equipada
Desmontagem:

+ Etapa 1: Utilizando borracha, uma protecao em tecido
ou cartdo grosso, prender o corpo em aluminio do tubo
no torno e desapertar manualmente o tubo exterior.
O tubo interior permanece preso ao corpo.

« Etapa 2: Utilizando uma barra de 20 a 30 mm de
diametro com comprimento suficiente (tipo cabo de
vassoura), extrair o nariz preto do tubo exterior:

Com o tubo deitado sobre uma superficie de trabalho,
passando pelo interior do tubo, atingir o nariz com a

haste.

Repetir a operagdo se necessario. -

Remontagem da anilha porosa equipada:

« Etapa 3: Instalar novamente o tubo interior e o corpo de aluminio no tubo exterior.

+ Etapa 4: Utilizando um mago de borracha, inserir o corpo de aluminio no tubo exterior.
Deixar um espaco de +/-0.5 mm entre o corpo e o tubo.

- Etapa 5: Posicionar a ferramenta de montagem do nariz (Ref®.: 900020525) na superficie de trabalho ou no
solo.

« Etapa 6: Posicionar o novo nariz na ferramenta, com a anilha porosa para baixo.
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« Etapa 7: Posicionar / centrar o tubo interior na guia
central da ferramenta.

« Etapa 8: Premindo fortemente o topo do tubo
(possibilidade de bater ligeiramente com o mago de
borracha) fazer penetrar o tubo central na anilha até
que o tubo exterior comece a centrar-se no nariz. -

-

« Etapa 9: Uma vez centrado o nariz no tubo, batendo
verticalmente com o mago no topo do tubo sobre o
corpo em aluminio, fazer penetrar o nariz no tubo
exterior: [ ]
O nariz encontra-se em apoio sobre o tubo exterior.
O corpo em aluminio encontra-se em contacto com o
tubo exterior.

+ Etapa 10: Verificar a posicdo dos furos do tubo
interior.
+/-15
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9. Lista das pecas de substituicdo
As pecas sobressalentes sao classificadas em 2 categorias distintas:
+ 1° pegas de emergéncia:
As primeiras pegas de emergéncia sao elementos estratégicos que ndo sao necessariamente consumiveis mas
que, em caso de falha, impedem o funcionamento da maquina.
Dependendo do compromisso da linha de pintura e das taxas de producao impostas, as primeiras pecas de
emergéncia ndo sao necessariamente mantidas disponiveis no stock do cliente.
De facto, se for possivel uma interrupcao no fluxo de producao, ndo € necessario o armazenamento.
Se, por outro lado, ndo for possivel uma paragem, entdo as primeiras pecas de emergéncia serao mantidas em
stock.
+ Pecas de desgaste:
As pecas de desgaste sdo artigos consumiveis, tais como os o-rings que sofrem uma degradacao regular ao
longo do tempo durante o funcionamento normal da instalacao. Devem, portanto, ser substituidos com uma
frequéncia definida, adaptada ao tempo de funcionamento da instalagao.
As pecas de desgaste devem, portanto, ser mantidas no stock do cliente

A fim de garantir uma montagem perfeita, as pecas de substituicdo devem ser

armazenadas a uma temperatura préxima da sua temperatura de utilizagdo. Caso contrério,
deve ser observado um tempo de espera suficiente antes da instalacdo, para que todos os
elementos sejam montados a mesma temperatura.
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9.1. Equipamento Inocart VT

Versdo para a Europa
Unidade Niveldepegas

Item Referéncia Designacao Qtde de de substitui-
venda cdo (*)
910029950 Inocart VT equipado com mesa vibratéria - 6m 1 1 -
910029950-12 Inocart VT equipado com mesa vibratéria - 12m 1 1 -

1 - Carro Inocart VT (ver § 9.1.1 paqina 36) 1 - -

2 910030034 Pistola Inogun M (ver DRT7132) 1 1 -

3 1300016494 Manqueira POE verde & 11mm 6m 50m 2
130001649# Mangueira POE verde @ 11mm 12m 50 m 2
130000625 Manqueira de ar d.e elle(-:trodo de poliuretano 6m m 5

4 & 6mm preto antiestatico
130000625 Mangueira de ar c?e el’egtrodo de poliuretano 19m m 5

0 6mm preto antiestatico
N&o representado
910030041 Cabo de alimentag&o Inobox EU, compr.: 2,5m 1 1 -
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Versao para a UK

910029950-UK Inocart VT equipado com mesa vibratéria - 6m

- Carro Inocart VT (ver § 9.1.1 pagina 36)

910030034 Pistola Inogun M (ver DRT7132) 1 1 -
1300016494 Mangueira POE verde & 11mm 6m 50m 2

Mangueira de ar de eléctrodo de poliuretano

130000625 @ 6mm preto antiestatico

910031355 Cabo de alimentagao Inobox UK, compr.: 2 m 1 1 -

Versao para os EUA

910030904

Inocart VT equipado com mesa vibratéria - 6m

- Carro Inocart VT (ver § 9.1.1 pagina 36)

910030034 Pistola Inogun M (ver DRT7132) 1 1 -

130001649# Manqueira POE verde & 11mm 6m 50m 2
130000625 Mangueira de ar c!e elle(.:trodo de poliuretano 6m m 5
& 6mm preto antiestatico
910030398 Cabo de alimentacdo Inobox EUA, compr.: 2.5 m 1 1 -
@)
Nivel 1: 1° pecas de emergéncia
Nivel 2: Pecas de desgaste
Membro do grupo Exel 35 DRT7159
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9.1.1. Versoes para a Europa, UK e EUA

1.13 112 111 1.10 1.10

Membro do grupo Exel 36 DRT7159
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Item

11
1.2

13

1.4
15
1.6
1.7

1.8

1.9

1.10

111

112

1.13

™

Referéncia

910029883
J2CTPB253

130001492

910030392
910013775
910027878
910025252

130000624

910030011
910030896
200000474
X2BEHUOO6
EU9000835
X4AVSY223
200000441
250000419
X2BDTUOO08

910031365

EU9000064
250000422
EU9000837
X2BDZU010
X2BEHS010

Designacdo

Carro Inocart VT
Médulo de comando Inobox VT (ver DRT7145)

Junta

Tubo PUD: 10 x1,25 preto antiestatico
(ligagao entre o filtro e o Inobox)

Acoplador de cabos
Bomba de p6 CS 130 (ver DRT6426)
Filtro de ar de 5 microns equipado

Tubo imersor equipado (ver § 9.1.1.1 pagina 38)

Tubo PU D: 08 x1,25 preto antiestatico
(ligagdo entre o filtro e o Fast clean)

Vibrador Inocart Europa

Vibrador Inocart US

Batente

PorcaHM 6 U aco galvanizado

Anilha em leque D:6

Parafuso Chc M 6 / 16 ago galvanizado

Roda traseira

Parafuso de pressao Chc M 8 / 16 aco inoxidavel
Anilha 8 ago galvanizado

Fast Clean equipado

Rolete dianteiro pivotante condutor

Parafuso de pressdo Chc M10 X 30 ago inoxidavel
Anilha em leque D:10

Anilha Z10 U ago galvanizado

Porca nylstop galvanizada M 10 U

Nivel 1: 1* pecas de emergéncia
Nivel 2: Pecas de desgaste

Membro do grupo Exel
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o
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o
©
w
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Unidade
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3

RFRRPRRPRR R P R R R P R R Rr R

Nivel de
pecas de

substituicdo

™)

1-2
1-2
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9.1.1.1. Tubo imersor equipado

ap
1.72
1.71
Unidade Nelv::ccl’ee
Item Referéncia Designacdo Qtde de P g. .
substituicdo
venda "
™
1.7 910025252 Tubo imersor equipado 1 1 -
171 910031418 Anilha porosa equipada 1 1 1-2
1.72 J2CTPB253 Junta 2 1 1-2
™
Nivel 1: 1* pecas de emergéncia
Nivel 2: Pecas de desgaste
Membro do grupo Exel 38 DRT7159
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9.2. Equipamento Inocart H

1
2
15
1.7
3
4
5
Membro do grupo Exel 39 DRT7159
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Versao para os EUA

Unidade  Nivel de pegas
Item Referéncia Designagao Qtde de de substituicdo
venda *)
910030365 Inocart H equipado com mesa vibratéria - 6m 1 1 -
910030365-12 Inocart H equipado com mesa vibratéria - 12m 1 1 -
1 _ Carro Inocart H (ver § 9.2.1 pagina 42) 1 - -
2 910030034 Pistola Inogun M (ver DRT7132) 1 1 -

1.5 910013775 Bomba de p6 CS 130 (ver DRT6426) 1 1 -

1.7 910030912 Tubo imersor Inotank (ver § 9.2.2 pagina 43) 1 1 -
130001649# Mangueira POE verde & 11mm 6m 50m 2
130001649# Mangueira POE verde & 11mm 12m 50m 2
130000625 Manqueira de ar d'e el?c.trodo de poliuretano 6m " 5

4 & 6mm preto antiestatico
130000625 Mangueira de ar d'e eléc.trodo de poliuretano 12m " >
& 6mm preto antiestatico
5 130002065AT ZI:})f)posmo Inotank equipado (ver § 9.2.3 pagina 1 1 _
N&o representado
910030041 Cabo de alimentacg&o Inobox EU, compr.: 2,5 m 1 1 -
Versao para a UK
Unidade ::;ls%:
Item Referéncia Designacao Qtde de substituicSo
venda "
™
910030365-UK Inocart H equipado com mesa vibratéria - 6m 1 1 -
910030365-12-UK  Inocart H equipado com mesa vibratéria - 12m 1 1 -
1 _ Carro Inocart H (ver § 9.2.1 paqgina 42) 1 - -
2 910030034 Pistola Inogun M (ver DRT7132) 1 1 -

1.5 910013775 Bomba de p6 CS 130 (ver DRT6426) 1 1 -

1.7 910030912 Tubo imersor Inotank (ver § 9.2.2 paqgina 43) 1 1 -
130001649# Mangueira POE verde & 11mm 6m 50m
130001649# Mangueira POE verde & 11mm 12m 50m
130000625 Mangueira de ar dg elct:\c.trodo de poliuretano 6m m >

4 & 6mm preto antiestatico
130000625 Manqueira de ar d.e elv’ac‘trodo de poliuretano 12m " 5

& 6mm preto antiestatico
Depésito Inotank equipado
S 130002065AT (ver § 9.2.3 pagina 44) 1 1
N3o representado
910031355 Cabo de alimentacg&o Inobox UK, compr.: 2 m 1 1 -
Membro do grupo Exel 40 DRT7159
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Versao para os EUA

910030906 Inocart H equipado com mesa vibratéria - 6m 1 1 -

- Carro Inocart H (ver § 9.2.1 paqgina 42)

1 - -
910030034 Pistola Inogun M (ver DRT7132) 1 _
910013775 Bomba de p6 CS 130 (ver DRT6426) 1 1 -
910030912 Tubo imersor Inotank (ver § 9.2.2 paqgina 43) 1 1 -
130001649# Mangueira POE verde & 11mm 6m 50 m 2

Mangueira de ar de eléctrodo de poliuretano
& 6mm preto antiestatico

910030398

130000625

Cabo de alimentagdo Inobox EUA, compr.: 2.5 m 1 1

™
Nivel 1: 1° pecas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste

Membro do grupo Exel 41 DRT7159
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9.2.1. Carro Inocart H, versao para a Europa e EUA

13

1.4

@

. Nivel de
Unidade ecas de
Item Referéncia Designacdo Qtde de P g. .
substituicdo
venda -
™
1 - Carro Inocart H 1 - -
11 910029884 Médulo de comando Inobox H (ver DRT7145) 1 1 -
1.2 910030921 Acoplador de cabos 1 1 -
1.3 130001492 T.I.JbO~PU D: 10 x1,25 preto antiestatico 04 m m 5
(ligagao entre o filtro e o Inobox)
14 910027878 Filtro de ar de 5 microns equipado 1 1 1-2
™
Nivel 1: 1? pecas de emergéncia
Nivel 2: Pecas de desgaste
Membro do grupo Exel 42 DRT7159
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9.2.2. Tubo imersor Inotank

9%,

1.72
Unidade :;‘é:;c:’z
Item Referéncia Designacao Qtde de substituicgo
venda "
™
1.7 910030912 Tubo imersor Inotank 1 1 -
1.72 J2CTPB253 Junta preta 2 1 1-2
™)
Nivel 1: 1* pecas de emergéncia
Nivel 2: Pecas de desgaste
Membro do grupo Exel 43 DRT7159
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9.2.3. Depdsito Inotank equipado

51
5.2
53
5.4
5.5
5.6
Unidade :e“glizee
Item Referéncia Designacdo Qtde de substituicso
venda "
™
5 130002065AT  Depésito Inotank equipado 1 - -
5.1 150000098 Conduta de evacuagao de fumos 1 1 -
5.2 J2CTCNO52 Junta 2 1 1-2
5.3 130002097 Colar de fecho Inotank 501 1 1 -
5.4 150000099 Placa de fluidificacao 1 1 -
5.5 160000269 Junta de placa de fluidificagao 1 1 -
5.6 130002096 Porca de terra 1 1 -
™)
Nivel 1: 1* pecas de emergéncia
Nivel 2: Pecas de desgaste
Membro do grupo Exel 44 DRT7159
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9.3. Equipamento Inocart VT 2

Diagrama esquematico

Equipamento remoto
11

1.7

Nota: Apenas as bombas de p6 CS130 sdo instaladas no carrinho, o cabo de BT tem 6 m de comprimento.

Versao para a Europa

Unidade Nelv:lstiee
Item Referéncia Designacdo Qtde de pesas o
substituicdo
venda -
™
910030364 Inocart VT Dual equipado com mesa vibratéria 1 1 -
1 - Carro Inocart VT Dual (ver § 9.3.1 pagina 47) 1 - -
11 910029883 Médulo de comando Inobox VT (ver DRT7145) 1 1 -
1.5 910013775 Bomba de p6 CS 130 (ver DRT6426) 2 1 -
1.7 910025252 Tubo imersor equipado (ver § 9.1.1.1 pagina 38) 2 1 -
2 910030034 Pistola Inogun M (ver DRT7132) 2 1 -
1x6m
3 130001649# Mangueira POE verde & 11mm e 50 m 2
Ix12m
4 130000625 Manqueira de ar d.e el?c.trodo de poliuretano >%6m " >
& 6mm preto antiestatico
6 910030910 Kit suporte mural 1 -
910030041 Cabo de alimentag&o Inobox EU, compr.: 2,5m 1 1 -
910031355 Cabo de alimentag&o Inobox UK, compr.: 2 m 1 1 -
Membro do grupo Exel 45 DRT7159
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Versao para os EUA

Item Referéncia

910030905
1 -
11 910029883

1.5 910013775
1.7 910025252

2 910030034

3 130001649#

4 130000625

6 910030910

910030398
™

Designacao

Inocart VT Dual equipado com mesa vibratéria

Carro Inocart VT Dual (ver § 9.3.1 paqgina 47)

Mdédulo de comando Inobox VT (ver DRT7145)
Bomba de p6 CS 130 (ver DRT6426)
Tubo imersor equipado (ver § 9.1.1.1 pagina 38)

Pistola Inogun M (ver DRT7132)

Mangueira POE verde & 11mm
Manqueira de ar de eléctrodo de poliuretano

& 6mm preto antiestatico
Kit suporte mural

Cabo de alimentagdo Inobox EUA, compr.: 2.5 m

Nivel 1: 1* pegas de emergéncia
Nivel 2: Pecas de desgaste

Membro do grupo Exel

46

Unidade
Qtde de
venda

1 1

1 -

1 1

2 1

2 1

2 1
1x6m

e 50m
1x12m
2X6m m

1 1

1 1

Nivel de
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™
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9.3.1. Carro Inocart VT 2 versao para a Europa e EUA

1.13 1.12 111 1.10 1.10

Membro do grupo Exel 47 DRT7159
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Item

1.2

1.3

1.4

1.6

1.8

19

1.10

111

112

113

7
™

Referéncia

J2CTPB253

130001492

910030392
910031421
910027878

130000624

910030011
910030896
200000474
X2BEHUOO6
EU9000835
X4AVSY223
200000441
250000419
X2BDTUOO8
910031365
EU9000064
250000422
EU9000837
X2BDZU010
X2BEHSO010
910031441

Designagao

Carro Inocart VT 2

Junta

Tubo PU D: 10 x1,25 preto antiestatico
(ligagao entre o filtro e o Inobox)

Kit tubos Incart VT
Kit tubos 12m

Filtro de ar de 5 microns equipado

Tubo PU D: 08 x1,25 preto antiestatico
(ligagdo entre o filtro e o Fast clean)

Vibrador Inocart Europe

Vibrador Inocart US

Batente

Porca HM 6 U ago galvanizado

Anilha em leque D:6

Parafuso Chc M 6 / 16 ago galvanizado

Roda traseira

Parafuso de pressao Chc M 8 / 16 aco inoxidavel
Anilha 8 ago galvanizado

Fast Clean equipado

Rolete dianteiro pivotante condutor
Parafuso de pressdo M10 x30 ago inoxidavel
Anilha em leque D:10

Anilha Z10 U ago galvanizado

Porca nylstop galvanizada M 10 U

Brago duplo Inocart (ver § 9.3.2 pagina 49)

Nivel 1: 1* pecas de emergéncia
Nivel 2: Pecas de desgaste

Membro do grupo Exel
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™
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9.3.2. Braco duplo Inocart

71
7.2
7.3
7.4
7.5
Unidade :e“;:;%ee
Item Referéncia Designacdo Qtde de substituicsio
venda "
™
7 910031441 Brago duplo Inocart 1 - -
7.1 900018003 Guia de tubos de imersao 2 1 -
7.2 250000418 Parafuso de pressao CHC M6/12 ago inoxidavel 2 1 1-2
7.3 900019057 Suporte de tubos duplos Inocart 1 1 -
7.4 250000375 Manga de ombro preta 4 1 -
7.5 900019026 Parada retractil 2 1 -
7.6 900018003 Brago de carro 1 1 -
™
Nivel 1: 1? pecas de emergéncia
Nivel 2: Pecas de desgaste
Membro do grupo Exel 49 DRT7159
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9.4. Equipamento Inocart H Dual

Diagrama esquematico

Equipamento remoto 2
11
8
6 15
2 1.7 1
4 3

Nota: Apenas as bombas de p6 CS130 sdo instaladas no carrinho, o cabo de BT tem 6 m de comprimento.

Membro do grupo Exel 50 DRT7159
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Versao para a Europa

Item

11
15
1.7

O o u »

Referéncia

910030366

910029884
910013775
910030912

910030034

130001649#

130000625

130002065AT

910030910
910030921
910031357

910030041
910031355

Versao para os EUA

Item

11
15
1.7

O 0o un »

Referéncia

910030907

910029884
910013775
910030912

910030034

130001649#

130000625

130002065AT

910030910
910030921
910031357

910030398

Designagao

Inocart H Dual equipado com 2 depésito Europa

Carro Inocart H (ver § 9.2.1 paqina 42)
Médulo de comando Inobox H (ver DRT7145)
Bomba de p6 CS 130 (ver DRT6426)

Tubo imersor Inotank (ver § 9.2.2 paqgina 43)
Pistola Inogun M (ver DRT7132)

Mangueira POE verde & 11mm

Manqueira de ar de eléctrodo de poliuretano

& 6mm preto antiestatico

Depésito Inotank equipado (ver § 9.2.3 pagina 44)
Kit suporte mural

Kit tubos Inocart H

Kit tubos 12 m

Cabo de alimentag&o Inobox EU, compr.: 2.5 m
Cabo de alimentag&o Inobox UK, compr.: 2 m

Designagao

Inocart H equipado com 2 depésito US

Carro Inocart H (ver § 9.2.1 paqgina 42)
Médulo de comando Inobox H (ver DRT7145)
Bomba de p6 CS 130 (ver DRT6426)

Tubo imersor Inotank (ver § 9.2.2 paqgina 43)
Pistola Inogun M (ver DRT7132)

Mangueira POE verde & 11mm

Mangueira de ar de eléctrodo de poliuretano

J 6mm preto antiestatico

Depésito Inotank equipado (ver § 9.2.3 pagina 44)
Kit suporte mural

Kit tubos Inocart H

Kittubos 12 m

Cabo de alimentagdo Inobox EUA, compr.: 2.5 m

(*) Nivel 1: 1° pecas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste

Membro do grupo Exel
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10. Histérico dos indices de revisao

Criado por: Verificado por E Ghio Aprovado por: S. Court
Data Por: Indice Objectivo da alteragdo e localizagdo
2020/09 S. Court A Criacao
Marcagao UKCA

Mudanca de identidade e logdtipo
Actualizagdo da representacao grafica

2022/11 O. Aubin B Uniformizagdo das referéncias de mangueiras de tinta | §9.1
Adicao de tubo de imersao Inotank §9.2.2
Adicao de brago de apoio duplo §9.3.2
Adicao de diagramas esquematicos §9.3-94
Membro do grupo Exel 52 DRT7159
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11. Anexos

11.1. Plano de manutengao preventiva

Membro do grupo Exel 53 DRT7159
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Inocart VT & H
PMP7159

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

(0]

§ T . Acteurs Métiers Niveau Manuel

° 5 - . - emps prévu PR s .
© 8 Ensambla o Assemb] Sous ensemble Désignation de I'élément . Est,m;eg Time Periodicite Qe o Sl Le“;e’ d'utilisation outil Commentaires
28 y Sub assembly Designation of the assembly Actlonjajeffactuer 1) Berioalcity; £ (4) Instruction Tool Notes

z Action to carry out (H / hour) manual

S (2)

= 100eme H mn M F E A 1 2

(1) Temps moyen d'intervention a titre indicatif, et a ajuster par les équipes d'intervention du site / This average intervention time is given for information and should be adjusted by the operating teams on site.

(2) Les périodicités mentionnées sont des moyennes basées sur I'expérience de Sames. A charge des utilisateurs de les adapter aux conditions de leur installation notamment en fonction de la nature des produits utilisés, des vitesses de travail, etc. Sames se réserve le droit de modifier les informations mentionnées dans ce document, sans préavis /
The given periodicities are averages based on Sames experience. It is the responsibility of the operators to adapt them to the conditions of their installation, in particular with respect to the nature of the products being used, the work speeds, etc. Sames reserves the right to change the information in this document without notice.

(3) M : Mécanicien - F : Spécialiste fluide - E : Electricien - A : Automaticien / M : Mechanic - F : Fluid specialist - E : Electrician - A : Automation specialist

(4) 1 = Niveau de Base, 2 = Niveau Avancé / 1 = Basic level, 2 = Advanced level

Avant toute intervention, se référer au chapitre sécurité du manuel de I'équipement / Before any intervention, see chapter safety equipment manual

Equipement Tuyaux et raccords poudre  Contr6le usure / fuite A chaque début de production

Dip tube

Porous ring

Checking state and smooth
functioning

1 Equipment Hoses and unions powder Wear / Leakage check 1,66 1 8 L —|-|-|1 Every start production
2 Equipement Tuyau air Controéle fuite 166 1 8 1 1 A chaque début de production
Equipment Air pipe Leakage check ! — ||~ Every start production
Vérification mise a la terre
3 Equipement Liaison équipotentielle du chariot 166 1 8 1 1 2 A chaque début de production
Equipment Grounding wire Checking ground connection ! e - Every start production
of the cart
Régulateur air vibrateur ou Contrdle état et Ach debut d ducti
‘ . . . , . Cchaque aebu € proauction
4 Eqw_pement aspiration fgme_es foncthnnement 1,66 1 8 RETERERE Every start production
Equipment RegL_J/ator air vibrator or Chec/.</ng state and smooth (1 & 2 bar maxi)
suction smoke functioning
Controle état et
5 Equipement Régulateur air fluidisation fonctionnement 166 1 8 1 1 A chaque début de production
Equipment Adjustable fluidisation air Checking state and smooth ! - |~ Every start production
functioning
6 Eqw.pement Silentbloc plateau Contrqle état 1,66 1 8 RETRRE
Equipment Damper Checking state
] Contréle état et
Equipement Fast clean fonctionnement 166 1 8 1
Equipment Fast clean Checking state and smooth ! -
functioning
Inocart VT ) Controle état et présence
Inocart VT Equipement Tube plongeur joints 1,66 1 8 1
Equipment Dip tube Checking the condition and ! -
presence of O-rings
Contréle état et
Tube plongeur Bague poreuse fonctionnement 1,66 1 8 ~ 1

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60 Page 1/7
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Inocart VT & H
PMP7159

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

% . Acteurs Métiers Niveau Manuel
5 ® Sous ensemble Désignation de I'élément L Ezf,,";;’;g?;‘; Périodicité  Operators - skill - Level  gugilisation outil Commentaires
2 L‘},s3 sl o ASEEr Sub assembly Designation of the assembly Actionia effectuer 1) Periodicity (3) (4) Instruction Tool Notes
= Action to carry out (H/ gour) manual
2 100eme H mn &Y M F E A 1 2
Tube plongeur Piquage air Contrdle état
2 Dip tube Air fitting Checking state 1,66 1 8 — =11
] Contréle état et
11 Equipement Vibrateur électrique fonctionnement 166 1 8 1 1
Equipment Electric vibrator Checking state and smooth ! - |~
functioning
Vérification absence eau et . .
Equipement Filter air huile 1 fois/mois
12 . S . 1,66 1 Once a i 1 2
Equipment Air filter Checking absence of water
. month
and oil
L . . e 1 fois/mois
Equipement Roue pivotante conductrice Vérification
13 . . S . 1,66 1 Once a R R |
Equipment Conductive pivoting roller Checking
month
L . s 1 fois/mois
Equipement Roue arriere Vérification
14 . . 1,66 1 Once a 1 1
Equipment Rear roller Checking
month
] 1000
Equipement Cartouche filtrante Remplacement (2 fois/an /
4 DRT/7159 Equipment Filter cartrigde Replacement 1,66 1 twice a S 2
year)
16 Equipement Tuyaux et raccords poudre  Contré6le usure / fuite 166 1 8 1 1 A chaque début de production
Equipment Hoses and unions powder Wear / Leakage check ! === Every start production
17 Equipement Tuyau air Controéle fuite 166 1 8 1 1 A chaque début de production
Equipment Air pipe Leakage check ! il Every start production
Vérification mise a la terre
18 Equipement Liaison équipotentielle du chariot 166 1 8 1 1 2 A chaque début de production
Equipment Grounding wire Checking ground connection ! |~ - Every start production
of the cart
Régulateur air vibrateur ou Contrdle état et Ach debut d ducti
‘ . . . , . Cchaque aebu € proauction
19 Eqw_pement aspiration fgmges foncUo_nnement 1,66 1 8 RETERRE Every start production
Equipment Regulator air vibrator or Checking state and smooth (1 & 2 bar maxi)
suction smoke functioning
Controle état et
20 Equipement Régulateur air fluidisation fonctionnement 166 1 8 1 1 A chaque début de production
Equipment Adjustable fluidisation air Checking state and smooth ! - -~ Every start production
functioning
Sames
13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France PMP7159-Inocart VT H NewDesign, INOCART VT&H

Tel. 33 (0)4 76 41 60 60 Page 2/7 Updated on 19.04.2023 C. Baillet
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PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Numéro d'ordre
Serial

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

Ensemble - Assembly

Inocart H
Inocart H

(DRT7159)

Sous ensemble

Sub assembly

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Réservoir fluidisé
Fluidising tank

Réservoir fluidisé
Fluidising tank

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Equipement
Equipment

Désignation de I'élément
Designation of the assembly

Réservoir fluidisé
Fluidising tank

Tube plongeur
Dip tube

Plaque poreuse
Porous plate

Piquage air
Air fitting

Filter air
Air filter

Roue pivotante conductrice
Conductive pivoting roller

Roue arriéere
Rear roller

Cartouche filtrante
Filter cartrigde

Tuyaux et raccords poudre
Hoses and unions powder
Tuyaux et raccords
pneumatique

Hoses and unions
pneumatic

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

Action a effectuer
Action to carry out

Controle état et étanchéité
Condition and leakage
control

Controle état et présence
joints

Checking the condition and
presence of O-rings

Contréle état et
fonctionnement

Checking state and smooth
functioning

Controle état

Checking state

Vérification absence eau et
huile

Checking absence of water
and oil

Vérification
Checking

Vérification
Checking

Remplacement
Replacement

Controle usure / fuite
Wear / Leakage check

Controle usure / fuite
Wear / Leakage check

Temps prévu
Estimated Time

(1)
100eme H

1,66

1,66

1,66

1,66

1,66

1,66

1,66

1,66

1,66

1,66

Page 3/7

mn

Périodicité

Periodicity

(H / hour)
(2)

8

1 fois/mois
Once a
month

1 fois/mois
Once a
month

1 fois/mois
Once a
month

1000

(2 fois/an /
twice a
year)

8

Acteurs Métiers
Operators - skill

(3)

Inocart VT & H

Niveau

PMP7159

Manuel
Level  giytilisation outil Commentaires
(4) Instruction Tool Notes
manual
1 2
1
1
1
1
1 2
1
1
2
1 A chaque début de production
Every start production
1 A chaque début de production

Every start production

PMP7159-Inocart VT H NewDesign, INOCART VT&H
Updated on 19.04.2023 C. Baillet
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Inocart VT & H

PMP7159
PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN
v Pour 1 ensemble - For 1 assembly
g Teriee Acteurs Méti:ll-/s Nivealu Manogl
=% Aci - AIA - - Périodicité Operators - sKil Leve P - :
ks @ Action to carry out 1) (H / hour) rEmEl
2 100eme H mn = M F E A 1 2
, Vérification état et
31 Equipement Boitier de commande arriére fonctionnalité 166 1 8 X 1 A chaque début de production
Equipment Rear control box Checking status and ! Every start production
functionality
Vérification état et
32 Equipement Gachette fonctionnalité 166 1 8 X 1 A chaque début de production
Equipment Trigger Checking status and ! Every start production
functionality
Projecteur, buse, électrode Nettoyage avec air . ) ) )
33 Equipement et conduit poudre comprimé 8 33 . 8 « ) A chaque arrét de prodbuac:slon - Pression maxi 2,5
Equipment Projector, nozzle, electrode |Cleaning with compressed ! Every break time - Air pressure max 2,5Bars
and powder pipe air
Equipement Buse et deflecteur Nettoyage Solvant MIBK (Méthyle Isobutyl Cétone)
= Equipment Spray-gun nozzle and Cleaning 8,33 > 40 X 1 Solvent MIBK (Methyl! Isobutyl Ketone)
deflector
Vérification encrassement
Equipement Support électrode électrode
== Equipment Electrode support Checking for electrode 1,66 1 40 X 1
contamination
o Inogun M Pistolet ¢, ;i oment Support électrode Vérification joint conducteur | 1 40 X .
poudre Equipment Electrode support Checking conductive O-ring !
Inogun M Spray gun
. Vérification propreté contact
37 Eqw_pement Contact HT canon Checking contact 1,66 1 40 X 1
Equipment HV contact barrel .
cleanliness
Vérification orifice sortie air
Equipernent Contact de soufflage électrode
38 Equipmen ¢ Barrel Checking the cleanliness of 1,66 1 40 X 1
quip the blowing air outlet
electrode
Sames
13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France PMP7159-Inocart VT H NewDesign, INOCART VT&H
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sames € inocoat

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

Inocart VT & H
PMP7159

§ Temps prévu Acteurs Métiers Manuel
° B Sous ensemble Désignation de I'élément . - - Périodicité OjzeiEels = Sl d'utilisation outil Commentaires
28 Ensemble - Assembly A T A T Action 2 effectuer Estimated Time Periodicity o—— P Notes
= Action to carry out (H/ gour) manual
2 100eme H &
- . p . Tournevis
) Verification etat d'usure et empreinte
Equipement Coude poudre encrassement 500 Philips PH1 Remplacement si nécessaire
(DRT7132) > o :
Sk Equipment Elbow powder Checking the state of wear 1,66 (4 fois/an) Philips Replace if it is required
and soiling screwdriver
PH1
Equipement Cablage Ver|f|cat.|on hygiene 1000
il Equipment Wirin connectique 1,66 (2 fois/an)
quip g Checking wiring
41 Paramétre process Unité haute tension Essais Haute tension 333 1000
Process parameter High voltage unit High voltage test ! (2 fois/an)
42 Projecteur Fixations Vérification fixation appareil 333 1000
Spray gun Fixations Checking fixing projector ! (2 fois/an)
Tournevis
, empreinte
Equipement Coude poudre Remplacement Philips PH1
(DRT7132) -
i Equipment Elbow powder Replacement 16,66 Philips
screwdriver
PH1
Projecteur Buse Vérification pulvérisation Durant la production
44 (DRT7132) poudre 1,66 . -
! During production
Spray gun Spray gun nozzle Checking spray g p
Nettoyage avec air
45 Pompes a poudre Tube plongeur comprimé 5 00 40
Powder pumps Plunger tube Cleaning with compressed !
air
Ejecteur venturi et bague Nettoyage avec air
46 Pompes a poudre poreuse comprimé 5 00 40
Pompe a poudre CS130 Powder pumps Venturi ejector and porous |Cleaning with compressed !
Powder pumps CS130 washer air
Nettoyage avec air
47 Pompes a poudre Injecteur venturi comprimé 500 40
Powder pumps Venturi injector Cleaning with compressed !
air
48 Pompes a poudre Injecteur venturi Remplacement 8,33 150

Powder pumps

Venturi injector

Replacement

Sames

13, chemin de Malacher

38240 Meylan - France

Tel. 33 (0)4 76 41 60 60 Page 5/7
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Inocart VT & H
PMP7159

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

% . Acteurs Métiers Niveau Manuel
5 ® Sous ensemble Désignation de I'élément L Ezf,,";;’;g?;‘; Périodicité  Operators - skill - Level  gugilisation outil Commentaires
2 é},ss Ensemble - Assembly Sub assembly Designation of the assembly Actlonjajeffactuer 1) Berioalcity; £ (4) Instruction Tool Notes
= Action to carry out (H/ hour) manual
2 100eme H mn 2 MO EE AN T2
Pompes a poudre Ejecteur et bague poreuse Remplacement
e DRT6426 Powder pumps Ejector and porous washer |Replacement 8,33 > 150 X 1
. Equipement Tuyau air Contrdle fuite 166 8 X 2 A chaque début de production
Equipment Air pipe Leakage check ! Every start production
51 Equipement Face avant Vérification aspect 1.66 40 X 1 2 A chaque début de production
Equipment Front Checking appearance ! Every start production
Vérification fixation sur
Equipement Cablage chariot
=22 Equipment Wiring Checking installation on 1,66 40 X 2
carriage
) Vérification fonctionnement
Equipement Face avant module
= Equipment Front Checking smooth 8,33 40 X 112
functioning
1000
Parametre process Débit poudre Relevé valeur (2 fois/an /
54 1,66 . X 1
Process parameter Powder flow Record value twice a
Module de commande
year)
Inobox
Control module Inobox . o B 1900
Parametre process Dilution poudre Relevé valeur (2 fois/an /
55 A 1,66 . X 1
Process parameter Dilution powder Record value twice a
year)
1000
Parameétre process Fluidisation Relevé valeur (2 fois/an /
56 e 1,66 . X 1
Process parameter Fluidisation Record value twice a
year)
1000
Parametre process Soufflage électrode Relevé valeur (2 fois/an /
57 . 1,66 . X 1
Process parameter Elecrode blowing Record value twice a
year)
1000
Parameétre process Haute tension Relevé valeur (2 fois/an /
58 : 1,66 . X 1
Process parameter High voltage Record value twice a
year)
Sames
13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France PMP7159-Inocart VT H NewDesign, INOCART VT&H
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60 Page 6/7 Updated on 19.04.2023 C. Baillet
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PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Ensemble - Assembly

Numéro d'ordre
Serial

59 (DRT 7145)
60 Pieces de rechange

Spare parts

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

Sous ensemble
Sub assembly

Paramétre process
Process parameter

Stock
Stock

Désignation de I'élément
Designation of the assembly

Intensité
Intensity

Piéces
Spare parts

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

Temps prévu

Action a effectuer Estimated Time

Action to carry out 1)

100eme H mn

Relevé valeur

Record value 1,66 1
Vérification disponibilité des
piéces de premiére urgence 8.33 5
Checking availability of !
Sspare parts

Page 7/7

Acteurs Métiers Niveau
Périodicité Operators - skill Level
Periodicity (3) 4)
(H / hour)
(2)

Manuel
d'utilisation
Instruction
manual

1000

(2 fois/an /
twice a
year)

1000

(2 fois/an /
twice a
year)

X X 1 2

Outil
Tool

Inocart VT & H
PMP7159

Commentaires
Notes

PMP7159-Inocart VT H NewDesign, INOCART VT&H
Updated on 19.04.2023 C. Baillet



sames € inocoat

11.2. Declaragdes de conformidade UE e Reino Unido

Membro do grupo Exel 54 DRT7159
B-2023/03



DocuSign Envelope ID: 9872E9BD-3BB9-4361-A979-6975A98635FD

€ UE DECLARATION OF CONFORMITY
sames C

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union
harmonization legislation.

Chariot poudre / Powder cart

(2) Equipment type
Inocart VT, Inocart H

4) Markin
(4) 9 @ II 3 D Ex h IIIC T100°C Dc

2014/34/UE

ATEX Directive EN 80079-36 : 2016

(5) Harmonised standards

(3) Applicable EN 80079-37 : 2016

Directives (6) Conformity assessment ) )
Module A Technical Documentation
procedure
2006/42/CE
Machinery (5) Harmonised standards EN ISO 1200 : 2010
Directive

(7) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the MEYLAN site - Executive Management (EM)
Richard WLODARCZYK

[RMMJ Weodarcyph

9900D9C0034B4A2. ..

Established in Meylan, on 24-avr.-23 | 10:41 CEST

Sames

Siége Social / Headquarter: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France - Tél / Phone: +33 (0)4 76 41 60 60

SAS au capital de 12.720.000 euros | RCS Grenoble: 572 051 688 | Code APE: 2829B | TVA intracom: FR36 572051688
info@sames.com - www.sames.com | Société d’EXEL Industries / EXEL Industries company
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DocuSign Envelope ID: 9872E9BD-3BB9-4361-A979-6975A98635FD

UE DECLARATION OF CONFORMITY

sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material
den folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacién de
armonizacién de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito € conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o
equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicavel da UE / Producent deklaruje, ze urzadzenie wskazane ponizej jest zgodne z
nastepujgcymi obowigzujgcymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuurin overeenstemming is met de volgende toepasselijke EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy EU/ Vyrobce prohladuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s
témito platnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy EU/ Producenten erklcerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med fglgende geeldende EU-harmoniseringslovgivning/
Valmistaja vakuuttaa, ettd jéliempdand mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislainséédéntdjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad
jérgmistele kohaldatavatele ELi Uhtlustamise digusaktidele./ RaZotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst Sadiem piemeérojamiem ES saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareidkia,
kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MPoM3BOAMTEAST AEKAQPUMPA, Y€ MOCOYEHOTO NO-AOAY OOOPYABAHE € B CbOTBETCTBME CbC CAEAHOTO MPUAOXMMO
30KOHOAQTEACTBO Ha EC 30 xapmonusaums/ A gydrto kijelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kévetkezd alkalmazandé unids harmonizaciés jogszabdlyoknak / Producitorul declara
cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmdtoarea legislatie de armonizare a UE aplicabila/ O kataokevaoTng SnAcovel 611 0 eE0TTANICHOG TTOL AVAPEPETAl KATMTEPGD CUUUOPPVETAI HE TV
akoAoLBN 1oxLoLoa vouoBeaia evapuodviong TG EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Ujedinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené
zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi prévnymi predpismi EU/ Proizvajalec iziavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno usklajevalno zakonodajo EU/
TIPOM3BOAMTEAD 3CSBASET, YTO YKA3AHHOE HIKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAGAYIOLLIMM MPUMEHMMBIM 30KOHOAQTEABHBIM aKTam EC no rapmormsaumm/ B5E# &, LITICIEE SnfRE D, BRS

NZUTOEUBMEICEE L TV I LEEET 2, / HEHASE, TEECHRENAUTEANKRE HELE.

(2

Type d'équipement/ Art der AusrUstung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/
Seadme t0Up/ lekartas tips/ Jrangos tipas/ Bua obopyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e€omhiopo/ Vrsta opreme/ Typ zariadenia/ Vrsta naprave/ Tun o6opyAoBaHms/
eE 0B RESER

Directives  applicables/Anwendbare  Richtlinien/Directivas  aplicables/Direttive  applicabili/Directivas — aplicaveis/Obowigzujace  dyrektywy/Toepasselike richtijinen/Platné  smémice/Tildmpliga  direkfiv/Geeldende
direktiver/Sovellettavat  direkfivit/Kohaldatavad  direkfiivid/Piemérojamas  direkfivas/Taikomos  direktyvos/Mpuaoxmmn — anpexusi/Alkalmazandé — irdnyelvek/Directive  aplicabile/loxbovoeg — odnyieg/Primjenjive
smjernice/Uplatnitené smernice/Veliavne directive/Mpumernmblie anpektves/ R &5 55/ ERMES

Marquage/Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Inakowanie/Markering/Oznaceni/Mérkning/Mcerkning/Merkintd/Margistus/Markéjums/Zenklinimas/Mapkuposka/Jeldlés/Marcare/Iuavon/Obiliezava/Oznacovanie
JOznacevanje/Mapkuposka/Y —3F >4 [ #RiR

Normes harmonisées/Harmonisierte Normen / Normas armonizadas/ Norme armonizzate/Normas harmonizadas /Normy zharmonizowane /Geharmoniseerde normen /Harmonizované normy /Harmoniserade standarder
/Harmoniserede standarder /Yhdenmukaistetut standardit /Harmoneeritud standardid /Saskanotie standarti /Suderinti standartai /Xapmorusupahn cranaapm /Harmonizélt szabvényok / Standarde armonizate/

Evapuoviopéva mpoTura /Harmonizirani standardi /Harmonizované normy /Usklajeni standardi /TapmoHu3poBaHHbie CTaHAapTs! /B &K /HiBIRE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitdtsbewertung/Procedimiento de evaluacion de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da
conformidade/Procedura oceny zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup  posuzovani shody / Forfarande for beddémning av  Gverensstdmmelse/Procedure  for  overensstemmelsesvurdering
/Vaatimustenmukaisuuden arvicintimenettely / Vastavushindamismenetlus/Atbilsfioas novértésanas proceddra /Afifikties verfinimo procedira /MpoLeaypa 3a oueHka Ha cbotsetcTaneto /Megfeleldségértékelési eljards /
Procedura de evaluare a conformitdtii/Aiadikacia aflohoynong g ouupopewong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek ugotavijanja skladnosti /MpoLieaypa oLieHku cooTseTcTams /

BAMTEFIE HETH5ER

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese KonformitdtserkiGrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt./ Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformitd € rilasciata sotto la sola responsabilita
del produttore./ Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohldseni o shodé je
vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna férsdkran om dverensstémmelse utfardas pd tillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserkicering er udstedt pd
producentens eget ansvar./ T&dmd vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ Kdesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel./ ST atbilsfibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu./ Uz 3iq atitikties deklaracijq atsako tik gamintojas./ Hactoaw,ata AeKAapaums 30 CbOTBETCTBUE CE M3ACBA HA
MbAHATA OTTOBOPHOCT HA Mpou3BoaMTeAs./ Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gydrté kizdrdlagos feleldssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe
raspunderea exclusivd a producatorului./ H mapoboa SNAWON CLPUOPPWONG EKSISETAI e ATTOKAEIOTIKA €0BLVN TOL KaTaokevaoTr)./ Ova iziava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod
odgovornoséu proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnu zodpovednost vyrobcu./ Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec./ Din id-
dikjarazzjoni ta' konformitd ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur./ AaHHAS AEKACPALMA COOTBETCTBUS BLIAGHA MOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb

npoussoanteAs./ CHBEEEIT. REFOEMFEDNL ETRITEATVET . /AHAUFHABGEFHLNATLA,

Sames
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DocuSign Envelope ID: 9872E9BD-3BB9-4361-A979-6975A98635FD

C UK

UK DECLARATION OF CONFORMITY
sames CA

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union
harmonization legislation.

Chariot poudre / Powder cart

(2)Equipment type
Inocart VT, Inocart H

(4) Marking @ II 3 D Ex h IIIC T100°C Dc

EN 80079-36 : 2016
2016 No. | (5) Designated standards
1107 EN 80079-37 : 2016
(3) Applicable
Directives

(6) Conformity assessment
Module A Technical Documentation
procedure

2008 No. .
]5970 (5) Designated standards EN ISO 1200 : 2010

(7) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the MEYLAN site - Executive Management (EM)
Richard WLODARCZYK DocuSigned by:
ERMMJ Wlodarcyyhe
9900D9C0034B4A2...

Established in Meylan, on 24-avr.-23 | 10:41 CEST

Sames
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C n UK DECLARATION OF CONFORMITY

sames

(1)

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material
den folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacion es conforme con la siguiente legislacién de
armonizacién de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito & conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o
equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicdvel da UE / Producent deklaruje, ze urzgdzenie wskazane ponizej jest zgodne z
nastepujgcymi obowigzujgcymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselijke EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizacnimi pravnimi pfedpisy EU/ Vyrobce prohladuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s
témito platnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy EU/ Producenten erklcerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med fglgende geeldende EU-harmoniseringslovgivning/
Valmistaja vakuuttaa, ettd jéliempdand mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislainséédéntéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad
jérgmistele kohaldatavatele ELi Uhtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst 3adiem piemérojamiem ES saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareilkia,
kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ Mpoun3BOAMTEATT AGKAQPMPA, Y€ MOCOYEHOTO MO-AOAY OOOPYABAHE € B CbOTBETCTBME CbC CAEAHOTO MPUAOXMMO
30KOHOAQTEACTBO Ha EC 30 xapmonusaums/ A gydrto kijelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kévetkezd alkalmazandé unids harmonizacios jogszabdlyoknak / Producitorul declara
cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmdtoarea legislatie de armonizare a UE aplicabila/ O katackevaoTng SnAcovel 611 0 eE0TTANICHOG TTOL AVAPEPETAl KATMTEPG CUUUOPPVETAI HE TV
akoAoLBnN IoxLoLoa vopoBeaia evapudviong TnG EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Ujedinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené
zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi prévnymi predpismi EU/ Proizvajalec izZiavija, da je spodaj navedena oprema skiadna z naslednjo veliavno usklajevalno zakonodajo EU/
TIPOM3BOAMTEAD 3SBASET, YTO YKA3AHHOE HIKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAGAYIOLLIMM MPMMEHMMBIM 30KOHOAQTEABHBIM aKTam EC no rapmormsaummn/ B5E# &, LITICIEE SnfREH, BRS

NZUTOEUBMEICEA L TV I LEEET 2, / HEEAS, TEECHRENAUTEANKRE MHELE.

Type d'équipement/ Art der AusrUstung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/

(2) Seadme t0Up/ lekartas tips/ rangos tipas/ Bua obopyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e€omhiopod/ Vrsta opreme/ Typ zariadenia/ Vrsta naprave/ Tun o6opyAoBaHms/
eE B RESER

3 Directives  applicables/Anwendbare  Richtlinien/Directivas  aplicables/Direttive  applicabili/Directivas  aplicaveis/Obowigzujace  dyrektywy/Toepasselijke —richtijinen/Platné  smémice/Tildmpliga  direkfiv/Geeldende

( ) direktiver/Sovellettavat  direkfivit/Kohaldatavad  direkfiivid/Piemérojamas  direkfivas/Taikomos  direktyvos/Mpuaoxmmn — anpexusi/Alkalmazandé — irdnyelvek/Directive  aplicabile/loxbovoeg — odnyieg/Primjenjive
smjernice/Uplatnitené smernice/Veliavne directive/Mpumernmele anpektvesl/ R &5 5/ ERMES

(4) Marquage/Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Inakowanie/Markering/Oznaceni/Markning/Maerkning/Merkinté/Mérgistus/Mark&jums/Zenklinimas/Mapkuposka/Jeldlés/Marcare/Ifuavon/Obilezava/Oznacovanie
JOznacevanje/Mapkmposka/Y —3F 24 [ #RiR
Normes désignées/Bezeichnete Normen /Normas designadas /Norme designate /Normas designadas /Normy wyznaczone / Aangewezen normen/Urcené normy /Utpekade standarder /Udpegede standarder /Nimetyt

(5) standardit /Mddratud standardid /lzraudztie standarti /Paskirfiefi standartai /Onpeaeaenu ctaraapm /Kijeldlt szabvényok /Standarde desemnate /KaBopiopéva mpotuma /Odredeni standardi /Uréené normy /

Doloceni standardi /HasHaveHHble CTaHAaPTs /485 S M i=38# /HE IR E

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitdtsbewertung/Procedimiento de evaluacién de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da
conformidade/Procedura oceny zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup  posuzovani  shody / Forfarande for bedémning av  Gverensstdmmelse/Procedure  for  overensstemmelsesvurdering
/Vaatimustenmukaisuuden arvicintimenettely / Vastavushindamismenetlus/Atbilsfioas novértéSanas proceddra /Atfifikties vertinimo procedira /MpoLeaypa 3a oueHka Ha cbotsetcTaneto /Megfeleldségértékelési eljards /
Procedura de evaluare a conformitdtii/Aiadikacia agloAoynong g ouupopewong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek ugotavijanja skladnosti /MpoLieaypa oLieHku cooTseTcTams /

BAMTHFIE HEHITH5ER

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformitdtserkiérung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt./ Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformitd € rilasciata sotto la sola responsabilita
del produttore./ Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohldseni o shodé je
vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna férsdkran om &dverensstémmelse utfdrdas pd tillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserklcering er udstedt pd
producentens eget ansvar./ T&dmd vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ Kdesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel./ ST atbilsfibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu./ Uz 3iq atitikties deklaracijq atsako tik gamintojas./ Hactoaw,ata AeKAapaums 30 CbOTBETCTBUE CE M3ACBA HA
MbAHATA OTTOBOPHOCT HA Mpou3BoaMTeAs./ Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gydrté kizdrdlagos feleldssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe
raspunderea exclusivd a producatorului./ H mapoboa SNAWON CLPUOPPWONG EKSISETAI e ATTOKAEIOTIKA €0BLVN TOL KaTaokevaoTr)./ Ova iziava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod
odgovormnoscu proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradni zodpovednost vyrobcu./ Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec./ Din id-
dikjarazzjoni ta' konformitd ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur./ AaHHAS AEKACPALMA COOTBETCTBUS BLIAGHA MOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb

npoussoanteAs./ CHBEEEIZ. REFOEMFEDNL ETRITEATVET . /AHAUFHABGEFHLNATLA,

Sames
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Durante quase um século, a Sames tem fornecido servicos e equipamento
para a aplicacao de tintas liquidas e em po, adesivos e selantes para colar,
proteger e embelezar todo o tipo de superficies
Concebemos, produzimos e comercializamos solucdes completas - pistolas
manuais, aplicadores automaticos e robdticos, bombas e maquinas de
dosagem...

Propomos solucdes na vanguarda da inovacao tecnologica e amigas do
ambiente, ao servico da eficiéncia industrial para os clientes mais exigentes.

A Sames cola, protege e embeleza todos os materiais.
Mais do que um fornecedor, a Sames é o parceiro do seu desempenho.

Simply Apply the Most Efficient Solutions.
(Simplesmente Aplicar as Solugbes Mais Eficientes)

Enjoy being the best

C

sames

Headquarter: 13, Chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France
& +33(0)4 76 41 60 60 - www:sames.com
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