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Jegliche Weitergabe oder Vervielfaltigung des Dokuments in irgendeiner Art und Weise oder jegliche Verwertung
oder Weiterleitung seines Inhalts an Dritte bedarf der ausdriicklichen schriftlichen Zustimmung von Sames.

Die in diesem Dokument enthaltenen Beschreibungen und technischen Daten kénnen ohne vorherige Ankindigung
gedndert werden.

© Sames 2023 - Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

Sames verfasst alle Handbiicher und Leitfaden in franzésischer Sprache und lésst davon Ubersetzungen in englischer, deutscher, spanischer, italienischer und
portugiesischer Sprache anfertigen.

Die Firma Ubernimmt keine Gewahr fUr die Richtigkeit der Ubersetzungen in andere Sprachen und kann in keiner Form fir eventuell entstehende Probleme
haftbar gemacht werden.
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Dienstleistungen

Zertifizierung und Referenzierung

Die Firma Sames ist als Ausbildungszentrum bei der DIRRECTE der Region Auvergne Rhéne Alpes unter der Nummer
84 38 06768 38 zertifiziert.

Unser Unternehmen bietet das ganze Jahr Uber Schulungen an, die es Ihnen ermdglichen, sich das Know-how
anzueignen, das fUr den Einsatz und die Wartung lhrer Gerate unerldsslich ist, um deren Leistungsfahigkeit dauerhaft
zu gewabhrleisten.

Ein Katalog ist auf Anfrage erhaltlich.

www.sames.com/germany/de/services-training.html

Zeilenprifung

Als Teil eines Programms zur technischen Unterstitzung unserer Kunden, die Sames-Gerate verwenden, sollen die
Audits der Produktionslinien lhnen helfen, lhre Produktionsanlagen zu optimieren und zu beherrschen.

Unser Netzwerk von Experten wird standig geschult und qualifiziert, um unseren Kunden technisches Fachwissen
Uber die FlUssigkeits- und Pulveranlagen, in die unsere Gerate integriert sind, zu liefern. Die gesamte Umgebung der
Produktionslinien wird bei dieser technischen Uberprifung bericksichtigt.

Eine Broschure steht zum Download zur Verfigung:

www.sames.com/germany/de/services-service-contract.html

Wartungsvertrag

Ein jahrlicher Woartungsvertrag (einschlieBlich oder ohne die bei jedem Eingriff zu ersetzenden
Verbrauchsmaterialien) kann mit der Partnerschaft von Sames in Betracht gezogen werden. Er ist mit einem
vorbeugenden Wartungsplan verbunden, der bei einem ersten Auditbesuch erstellt wird und die Kontrollpunkte
detailliert auffhrt, die notwendig sind, um die Leistung der installierten Gerate zu gewahrleisten.

www.sames.com/germany/de/services-service-contract.html

Hotline

www.sames.com/germany/de/services-service-contract.html
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1. Gesundheits- und Sicherheitshinweise
1.1. Konfiguration der zertifizierten Ausriistung
Diese Betriebsanleitung legt die Konfiguration der zertifizierten Ausristung fest.

1.2. Kennzeichnung

1.2.1. Beschreibung der ATEX-Ausristung

Jedes Gerdt ist mit dem Namen des Herstellers, der Geratebezeichnung und wichtigen Informationen Uber den
Gebrauch des Gerats versehen: Luftdruck, elektrische Leistung.

Dieses Gerat wurde in Ubereinstimmung mit der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU entwickelt und ist fUr die Verwendung
in der Zone 1 vorgesehen.

Dieses Gerdt entspricht daher den folgenden Bestimmungen:
« ATEX-Richtlinie (2014/34/UE): @ Il 2 G - Gruppe lI, Kategorie 2, Gas).

Die EU-Konformitatserklarung und die UKCA-Erklarung (speziell fUr den britischen Markt) befinden sich in den
Anhangen dieses Dokuments.

Unternehmen der Exel Gruppe 6 DRT582221110
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Sigle Sames
Xcite®+ oder Xcite®+ Light

ce
@IIZG

Ex

IBT6

Gb

UK CA
P air 6 bar/87 psi
2022

* Temperaturklasse

Temperaturklasse
T6

Unternehmen der Exel Gruppe

Beschreibung

Marke des Hersteller
Produktbezeichnung

CE: Europaische Konformit&t

@: FUr den Einsatz in Ex-Zonen

II: Gruppe Il

2: Kategorie 2

Lackiergerat fUr die Verwendung in Bereichen, in denen
gelegentlich mit einer explosionsfahigen Atmosphéare, durch
Gase, Dampfe, Nebel, zu rechnenist

G: Gas

Ex: Markierung der Konformit&t nach Europdischem
Standard

h: Schutzart fir nicht-elektrische Gerate

lIB: Referenzgas fUr die qualifizierung der Ausristung

T6: Temperaturklasse

- Maximale Oberflachentemperatur: 85°C*/185°F*

Gb: Gerateschutzniveau (Gas Zone 1)

X: FUr einen sicheren Betrieb gelten besondere
Bedingungen.

Beachten Sie die Anweisungen in den Betriebsanleitungen,
die diesem Produkt beiliegen

UK CA: UK Conformity Assesment
Kennzeichnungspflicht fir bestimmte Produkte, die in
Grof3britannien (England, Wales, Schottland) ab Januar
2021 in Verkehr gebracht werden

Maximaler Lufteingangsdruck
Diese Zahlenreihe gibt das Herstellungsjahr an.

Maximale Oberflichentemperatur
85°C* / 185°F*

DRT582221110
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Jedes Gerat ist mit einem Typenschild versehen, auf dem der Name des Herstellers, die
Geratenummer, wichtige Informationen fir den Gebrauch des Gerats (Druck, Leistung usw.) und
manchmal das nebenstehende Piktogramm angegeben sind.

Bei der Entwicklung und Herstellung der AusrUstung wuerden hochwertige Materialien und

f—— Komponenten verwendet, die recycelt und wiederverwendet werden kénnen.

Die europaische Richtlinie 2012/19/EU qilt fur alle Gerate, die mit diesem Logo (durchgestrichener
Abfallbehalter) gekennzeichnet sind. Erfahren Sie mehr Uber die verfigbaren Sammelsysteme fir
elektrische und elektronische Gerate.
Halten Sie sich an die ortlichen Vorschriften und entsorgen Sie lhre Altgerate nicht im Hausmoll.
Die ordnungsgemal3e Entsorgung des Altgerats tragt dazu bei, negative Auswirkungen auf die Umwelt
und die menschliche Gesundheit zu vermeiden.

Unternehmen der Exel Gruppe 8 DRT582221110
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1.2.2. Geltende Normen und Richtlinien

Die angewandten Normen lauten wie folgt:

+ ENISO Junie 80079-36 2016 / EN ISO 80079-36 June 2016:
Nicht-elektrische Gerate fUr den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen - Methodik und Anforderungen -
Explosionsgefahrdete Bereiche. - Teil 36: Nicht-elektrische Gerate fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen - Methodik und Anforderungen.

+ ENISO 80079-37 Junie 2016 / EN ISO 80079-37 June 2016:
Explosionsfahige Atmosphdren - Teil 37: Nichtelektrische Gerate fUr den Einsatz in explosionsfahigen
Atmospharen - Nichtelektrische Schutz durch konstruktive Sicherheit "c*, durch Zindquelleniberwachung "b",
durch Eintauchen in FlUssigkeit "k" - Explosionsfahige Atmospharen - Te|l 37: Nichtelektrische Gerate fur den
Einsatzin explosionsfahigen Atmospharen - Nicht elektrischer Schutz durch konstruktive Sicherheit "ch", durch
ZUndquelleniberwachung "bh", durch Eintauchen in FlUssigkeit "kh".

+ EN 1127 Ao0t 2019 / EN 1127 August 2019:
Explosionsfahige Atmosphdren - Explosionsschutz - Teil 1: Grundlegende Konzepte und Methodik -
Explosionsfahige Atmospharen - Explosionsschutz - Teil 1: Grundlegende Konzepte und Methodik.

Es gelten folgende Richtlinien:
Directive ATEX 2014/34/UE /| ATEX Richtlinie 2014/34/EU:
Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafien Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen.
+ S12016 No. 1107:
Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016
(Verordnung Uber Gerdte und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafBen Verwendung in potenziell
explosionsgefahrdeten Bereichen von 2016).

Unternehmen der Exel Gruppe 9 DRT582221110
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1.3. Bedeutung der Piktogramme

>
>

Gefahr: Gefahr: Gefahr: Gefahr: Gefahr:
Elektrizita Automatischen HeiBe Teile oder Explosionsgefahr Allgemein
Start Oberflachen

P>
2>
>
2>

Gefahr: Gefahr: Gefahr: Gefahr: Gefahr:
Hochdruck Einklemmen und/ Atex-Zone Leichte Atzende Stoffe
oder Quetschen Entflammbarkeit

>
2>

Gefahr: Gefahr: Verbot Pflicht: Pflicht:
Giftige Stoffe Gesundheitss chad- des: Tragen eines Gehérschutz tragen Schutzvisier
liche Stoffe Herzschrittmachers tragens

Q
@

Pflicht: Pflicht: Pflicht: Pflicht: Verpflichtung:
Schutz der Tragen von Tragen von Tragen von Tragen eines
Atemwege Sicherheitsschuhen Schutzkleidung Handschuhen Sicherheitshelms

Pflicht: Pflicht: Pflicht: Pflicht:
Tragen einer Allgemein Erdung Siehe Handbuch
Schutzbrille
Unternehmen der Exel Gruppe 10 DRT582221110
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1.4. VorsichtsmaBnahmen bei der Verwendung

1.4.1. Ubersicht

Die lhnen zur Verfigung stehenden Gerate sind nur fir den professionellen Gebrauch bestimmt. Sie
durfen nur bestimmungs-gemal3 verwendet werden.

Lesen Sie alle Bedienungsanleitungen und Gerateaufkleber sorgfaltig, bevor Sie das Gerat in Betrieb
nehmen.

Das Personal, das dieses Gerat benutzt, muss in dessen Verwendung geschult worden sein.

Der Werkstattleiter muss sich vergewissern, dass die Bediener alle Anweisungen und
Sicherheitsvorschriften fUr dieses Gerat und andere Elemente und Zubehdérteile der Anlage vollstandig
verstanden haben.

Eine zweckentfremdete Verwendung oder unsachgemal3e Bedienung kann zu schweren Schaden und
Verletzungen fUhren.

Das Gerat darf nicht verandert oder umgebaut werden. Teile und Zu-behor dirfen nur von Sames
geliefert oder genehmigt werden.

Das Gerat muss regelmaBig geprUft werden. Defekte oder verschlissene Teile mUssen ersetzt werden.
Uberschreiten Sie niemals die maximalen Betriebsdricke der Gerdtekomponenten.

Beachten Sie stets die im Bestimmungsland der Ausristung geltenden Vorschriften zu Sicherheit-,
Brandschutz- und elektrischen Anlagen.

Verwenden Sie nur Produkte oder Losungsmittel, die mit den Teilen, welche mit dem Material in
BerUhrung kommen, vertraglich sind (siehe Datenblatt des Materialherstellers).

1.4.2. Sicherheitseinrichtungen

Samtliche Sicherheitsvorrichtungen sind fUr die sichere Nutzung der AusrUstung angebracht.

Der Hersteller kann nicht fir Personenschaden sowie fUr Ausfdlle und/oder Schaden am Gerat
verantwortlich gemacht werden, die auf die Zerstérung, das Verbergen oder die vollstandige oder
teilweise Entfernung der Sicherheitsvorrichtungen zurUckzufUhren sind.

1.4.3. Gefahren durch Dricke

Aus Sicherheitsgrinden muss im Versorgungssystem des Pumpenmotors ein Druckentlastungs-
Luftabsperrventil installiert werden, damit eingeschlossene Luft ent-weichen kann, wenn die
Versorgung abgeschaltet wird.

Ohne diese VorsichtsmaBnahme kann Restluft aus dem Motor die Pumpe zum Laufen bringen und einen
schweren Unfall verursachen.

AuBerdem muss ein Flissigkeitsablassventil in das FlUssigkeitsystem eingebaut wer-den, damit
diese vor allen Arbeiten an der Anlage abgelassen werden kann (nach Absperrung der Motorluft und
Druckentlastung). Diese Ventile mUssen wahrend der Arbeinten fUr die Luft geschlossen und fir die
Flissigkeit gedffnet bleiben.

Unternehmen der Exel Gruppe 11 DRT582221110
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1.4.4. Gefahren durch Brand, Explosion, statische Elektrizitat

Falsche Erdung, unzureichende Beliftung, Flammen oder Funken kénnen eine Explosion oder einen
Brand verursachen, was zu schweren Verletzungen fUhren kann.

Um diese Risiken zu vermeiden, insbesondere bei der Verwendung von Pumpen, ist es unerlasslich:

« die Gerate, die zu bearbeitenden Teile sowie die Behalter der Produkte und Reinigungsmittel zu erden,
« eine gute BelUftung zu gewahrleisten,

« den Arbeitsbereich sauber und frei von Lappen, Papier und Lésungsmitteln zu halten,

+ keine elektrischen Schalter bei Vorhandensein von Dampfen oder wahrend des Anwendung zu
betatigen,

« die Anwendung sofort einzustellen, wenn Lichtbégen vorhanden sind,

« alle Materialien auBerhalb der Arbeitsbereiche zu lagern.

+ FlUssigkeiten mit dem hochstmdglichen Flammpunkt zu verwenden, um das Risiko der Bildung
brennbarer Gase und Dampfe zu vermeiden (siehe Sicherheitsdatenblatter der Produkte).

« die Fasser mit einem Deckel auszustatten, um die Diffusion von Gasen und Dampfen in der Kabine zu
verringern.

+ Die Verwendung von explosiven Produkten oder Gasen ist verboten.

* Bei der Montage und Demontage, beim Transport zum/vom Einsatzort und bei der Wartung besteht
die Gefahr einer Funkenbildung, z. B. durch Reibung-, Sté3e - oder durch elektrostatische Aufladung.
Stellen Sie sicher, dass wahrend dieser Arbeitsabldufe diese Gefahrdungen zuverlassig vermieden
werden bzw. sie in einer nicht explosionsgeféhrdeten Atmosphare arbeiten.

+ Reinigen Sie die Oberflache des Pistolenkorpers regelmafBig und entfernen Sie Staub- und
Farbschichten.

1.4.5. Gefahrdung durch qgiftige Chemikalien

Giftige Stoffe oder Dampfe kénnen durch Kontakt mit dem Koérper, in den Augen, unter der Haut, aber
auch durch Verschlucken oder Einatmen schwere Verletzungen verursachen. Es ist zwingend
erforderlich:

- die Art des verwendeten Materials und die damit verbundenen Gefahren zu kennen,

« die zu verwendenden Materialien in geeigneten Bereichen zu lagern,
+ das bei der Anwendung verwendete Materialien in fUr diesen Zweck vorgesehenen Behaltern
’@‘ aufzubewahren,

« die Materialien in Ubereinstimmung mit der Gesetzgebung des Landes, in dem das Gerat verwendet

Die Verwendung von L&sungsmitteln aus halogenisierten Kohlenwasserstoffen und von
Produkten, die diese Losungsmittel enthalten, ist in Gegenwart von Aluminium oder Zink
verboten.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu einer Explosionsgefahr fihren, die schwere
Verletzungen oder den Tod zur Folge haben kann.

wird, zu entsorgen,
« die fUr diesen Zweck vorgesehene Kleidung und Schutzausristung zu tragen,
« Schutzbrillen, Gehdrschutz, Handschuhe, Schuhe, Schutzanzige und Atemschutzmasken zu tragen.

Unternehmen der Exel Gruppe 12 DRT582221110
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1.4.6. Schlauche

Empfehlungen fUr die Schlauche:

Halten Sie die Schlduche von Verkehrsflachen, beweglichen Teilen und heif3en Bereichen fern.

« Setzen Sie die Schlduche niemals Temperaturen oberhalb 60° C/140° F oder unterhalb 0° C/32° F aus.

+ Verwenden Sie keine Schlduche, um Gerate zu ziehen oder zu bewegen.

+ Ziehen Sie alle Anschlisse sowie die Schlduche und Verbindungsstiicke vor der Inbetriebnahme des Gerats
fest.

* Prufen Sie die Schlauche regelmaBig und ersetzen diese, falls erforderlich.

+ Uberschreiten Sie niemals den auf dem Schlauch angegebenen maximalen Betriebsdruck (MOP).

+ Bei der Montage der Schlauche und der Pistole ist das Tragen der PSA zwingend vorgeschrieben.

+ Ziehen Sie alle Verbindungen bis zum Anschlag fest (Schlduche + Pistole).

1.4.7. Normaler Stopp

Um einen normalen Stopp durchzufthren:
« Verwenden Sie den Luftregler, um den Druck in der Pumpe allmahlich abzubauen.

1.4.8. Verwendete Materialien

In Anbetracht der Vielfalt der von den Anwendern eingesetzten Materialien und der fehlenden Mdglichkeit, alle
Eigenschaften der chemischen Stoffe, ihre Wechselwirkungen und ihre Entwicklung im Laufe der Zeit aufzulisten
kann Sames nicht haftbar gemacht werden fur:
+ die schlechte Vertraglichkeit von Materialien, die miteinander in Kontakt kommen,
* inharente Risiken fUr das Personal und die Umwelt,
+ Verschleil3, Funktionsstorungen, Material - oder AusrUstungsfehler sowie fur die Qualitat des gefertigten
Produkts.
Der Benutzer muss mdgliche Gefahren, die von den verwendeten Materialien ausgehen, erkennen und vermeiden,
wie z. B durch:
« qgiftige Dampfe,
* Feuer,
+ Explosionen.
Dabei wird das Risiko von Sofortreaktionen oder Reaktionen aufgrund wiederholter Exposition des Personals
ermittelt.
In Bezug auf die Materialien und Farben (flissig oder pulverformig), die mit seinen Geraten verarbeitet werden, lehnt
Sames jede Verantwortung ab, im Falle von:
korperlichen oder geistigen Verletzungen,
direkten oder indirekten Sachschaden durch die Verwendung von chemischen Stoffen.

Unternehmen der Exel Gruppe 13 DRT582221110
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1.5. Warnungen

Personen mit einem Herzschrittmacher dirfen die Gerdte auf keinen Fall benutzen und den
Projektionsbereich nicht betreten.
Die Hochspannung kann ndmlich zu einer Fehlfunktion des Herzschrittmachers fGhren.

Dieses Gerat kann gefahrlich werden, wenn es nicht gemal den in dieser Betriebsanleitung
und in allen geltenden Europdischen Normen oder nationalen Sicherheitsvorschriften
vorgegebenen Bestimmungen verwendet wird, Zerlegt und wieder montiert wird.

Die einwandfreie Funktion des Gerats ist nur bei Verwendung von Originalersatzteilen, die von
Sames vertrieben werden, gewdhrleistet.

Um eine optimale Montage zu gewahrleisten, sollten die Ersatzteile bei einer Temperatur nahe
ihrer Betriebstemperatur gelagert werden. Ist dies nicht der Fall, muss vor der Montage eine
ausreichende Wartezeit eingehalten werden, damit alle Teile mit der gleichen Temperatur
montiert werden kénnen.

Unternehmen der Exel Gruppe 14 DRT582221110
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1.5.1. Regeln fir die Installation
Umwelt
Umweltrisiken sollten wie folgt kontrolliert werden:

+ Lassen Sie die Durchgangigkeit der Erdung von einer Elektrofachkraft Uberprifen. Wenn der
Erdschluss nicht gewahrleistet ist, Uberprifen Sie die Klemmen, das Kabel und den Erdungspunkt.
Nehmen Sie das Gerat keinesfalls in Betrieb, ohne dieses Problem beseitigt zu haben.

«Verbinden Sie die Pistole mithilfe eines leitfahigen Luftschlauchs (Innendurchmesser mindestens 6,5
mm) Uber einen Luftdruckregler, der 0-6 bar / 0-87psi liefern kann, an die Luftversorgung.

Die zu lackierenden Materialen missen auBerdem mit Hilfe von Klemmen, die mit Kabeln versehen sing,
oder, wenn sie aufgehangt sind, mit Hilfe von Haken, die standig sauber gehalten werden missen,
"geerdet” werden.

*Halten Sie eine durchschnittliche Betriebstemperatur fUr die Ausristung und die Produkte ein, die
mindestens 5 °C unter dem Flammpunkt der Produkte und in einem Bereich von O bis 40 °C bzw. 32 bis
104°F liegen sollte.

+Die Beliftung des Bereichs durch Zwangsabsaugung und Zufuhr von sauberer Luft muss wahrend der
Benutzung der Ausristung oder der Reinigung unbedingt funktionieren.

*Empfindliche Teile der Anlage, insbesondere Schlduche, missen wahrend der Produktion oder der
Wartung vor mechanischen oder thermischen Schaden geschitzt werden.

*Der Gerauschpegel unserer Gerdte wird so weit wie mdglich begrenzt.

+Allerdings missen die Bediener entsprechend de Gesamtlarmpegel der Umgebung geschiitzt werden.
+Je nach Betriebsbedingungen kann der Schalldruck des Gerats zu Horschaden fUhren.

*Ergreifen Sie geeignete Mal3nahmen, um die Beldstigung durch den Larmpegel zu verringern.
*Entsorgen Sie das Verpackungsmaterial vorschriftsmaBig und umweltgerecht.

Gefahr fir das Personal bei unsachgemaBer Installation.

+Die genaue Abgrenzung der Zonen liegt in der ausdricklichen Verantwortung des Nutzers und richtet
sich nach den verwendeten Produkten, der Umgebung des Materials und den Nutzungsbedingungen.
*Wahlen Sie die Pumpe so aus, dass der von dieser Pumpe gelieferte Materialdruck dem gewahlten
Spritzpistolentyp entspricht.

+Verbinden Sie mithilfe eines Hochdruckschlauchs den Farbanschluss der Pistole mit der Pumpe. Ziehen
Sie die AnschlUsse fest an.

+Die Druckbestandigkeit des Schlauchs muss gréBer oder gleich dem von der Pumpe gelieferten Druck
sein.

*In einigen besonderen Fallen, in denen der Luftschlauch nicht leitfahig ist, muss der Materialschlauch
zwingend leitfahig sein.

*Es ist unbedingt erforderlich, dass einer der beiden Schlduche (Luft oder Material) der Pistole leitfahig
ist.
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1.6. Wichtige Empfehlungen

1.6.1. Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung oder voraussichtlicher Missbrauch

Jede andere Verwendung als die in dem Abschnitt "Zweckgemad3e Verwendung und in dieser Betriebsanleitung
beschriebene sowie jede darUber hinausgehende Verwendung qilt als nicht bestimmungsgemal3. Der Hersteller
Ubernimmt keine Haftung fUr daraus resultierende Schaden. Der Nutzer tragt das alleinige Risiko.

Die folgenden Punkte beschreiben eine unsachgemafe oder verbotene Verwendung:

Beftrderung von Materialen, die nicht der Produktspezifikation entsprechen.

Modifizierung oder Veranderung der Pistole in irgendeiner Weise,

Verwendung einer beschadigten Pistole,

Verwendung, Wartung, Reparatur, Installation oder Inbetriebnahme der Pistole durch nicht autorisiertes, nicht
geschultes Personal oder durch Privatanwender.

Verwendung der Pistole ohne Erdunag.

Verwendung der Pistole au3erhalb der angegebenen Parameter / bzw. Betriebsdaten.

Verwendung der Pistole an einem Ort, an dem aufgrund von Zindquellen in der Ndhe der Pistole
EntzUndungsgefahr besteht.

Nichteinhaltung der Wartungsintervalle.

Eintauchen der Pistole in Losungsmittel oder aggressive Stoffe.

Betrieb der Pistole in gasexplosionsgefahrdeten oder staubexplosionsgefahrdeten Bereichen der Zone O oder
Betrieb in explosionsgefahrdeten Bereichen, ohne dass der Betreiber zuvor MafB3nahmen gemafl den
Anforderungen der Richtlinie 1999/92/EG und den geltenden nationalen Vorschriften zum Explosionsschutz
getroffen hat. )

Erstmalige Inbetriebnahme ohne vorherige Uberprifung des Bereichs und der Pistole durch eine berechtigte
Person.

Verwendung von Stoffen, die mit den fUr den Bau der Pistole verwendeten Werkstoffen chemisch
unvertraglich sind: Der Betreiber der Pistole muss die chemische Vertraglichkeit der beférderten Stoffe prifen.
Verwendung von Materialien, deren Eigenschaften (z. B. ZUndtemperatur) nicht mit der Kennzeichnung der
Pistole Ubereinstimmen.

Umgehen der Sicherheitsvorrichtungen der Pistole.

Niemals mit dem Finger Gber das Ende der Dise wischen.

Niemals die Spritzpistole auf Personen oder Tiere richten.

Wenn die Pistole unbeaufsichtigt ist, immer die Sicherheitsabzugssperre benutzen.
Gefahr fUr das Personal - Gefahr der Injektion des Produkts.

1.6.2. Qualitat der Druckluft

Nicht zutreffend

1.6.3. Transport

Um Transportschdaden zu vermeiden, transportieren Sie die Pistole nach Mdglichkeit nur in der Originalverpackunag.

1.6.4. Uberprifung des Lieferumfangs

« Entfernen Sie die Verpackung die Pistole.

« Entsorgen Sie die Verpackung umweltgerecht. Halten Sie sich an die Sie geltenden lokalen Vorschriften.
+ PrUfen Sie, ob die Pistole beim Transport beschadigt wurde.

+ Transportschaden sind dem Transportunternehmen und Sames unverzuiglich schriftlich mitzuteilen.

+ Schitzen Sie die Pistole vor weiteren Schaden.

+ PrUfen Sie anhand des Lieferscheins die Vollstandigkeit der Lieferung.

Unternehmen der Exel Gruppe 16 DRT582221110

D -2023/03



sames € kremlin

1.6.5. Hinweise zu den Materialien

* Unsere AusrUstung darf unter keinen Umstanden verandert oder fur zweckentfremde eingesetzt werden. Jede
vom Benutzer vorgenommene und von Sames nicht genehmigte Anderung an einer Ausristung fGhrt zum
Verlust der Zertifizierung.

+ Teile und Zubehdr mUssen ausschlief3lich von Sames geliefert oder genehmigt werden.

1.6.6. Lagerung

Unsere Gerate sollten in ihrer Originalverpackung gelagert werden.
Bei langerer Lagerung sollte vor der Inbetriebnahme eine vorbeugende Wartung an allen Schmierstelle durchgefUhrt
werden.

Lagerung vor Installation:
« Wir empfehlen eine Lagertemperatur zwischen +0 °C/ bzw. +32 °F und +50 °C/ bzw +122°F.
« Schitzen Sie das Gerat vor Staub, Wasser, Feuchtigkeit, Vibrationen und StoR3en.
+ Entfernen Sie die Verpackungen erst kurz vor dem Zusammenbau.

Lagerung nach Installation:
« Schitzen Sie die Einheit vor Staub, Wasser, Feuchtigkeit, Vibrationen und Sté3en.

1.6.7. Handhabung

Nicht zutreffend

Unternehmen der Exel Gruppe 17 DRT582221110
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1.7. Garantie

Sames gewdhrt eine vertragliche Garantie Uber einen Zeitraum von zwdlf (12) Monaten ab dem Datum der
VerfUgbarkeit fUr den Kunden. sofern die in dieser Betriebsanleitung angegebenen Nutzungsbedingungen
eingehalten werden.

Damit der Garantieanspruch geltend gemacht werden kann, muss die betreffende Fehlfunktion genau und schriftlich
definiert werden. Das defekte Material und/oder Bauteil muss beigefiigt werden und es missen die Bedingungen fir
den Erwerb des Gerats durch den Kunden bei Sames angegeben werden.

Sames akzeptiert oder verweigert die Inanspruchnahme der Garantie erst nach Analyse des "defekten" Gerdtes
und/oder Bauteils. Die von Sames gewahrte Garantie beschrankt sich auf den Ersatz des gesamten Gerates oder auf
den teilweisen Ersatz des defekten Bauteiles.

Sames Ubernimmt nur die Kosten fur Teile, die zur Instandsetzung des mangelhaften Gerates erforderlich sind.
Sames Ubernimmt keine Garantie:

+ fUr Mangel und Verschlechterungen, die auf unsachgemaf3e Lagerung und/oder Aufbewahrungsbedingungen
beim Kunden oder auf eine nicht den Regeln der Technik entsprechende Wartung oder Benutzung des Gerats
zurUckzufhren sind oder die nicht den Vorschriften dieser Betriebsanleitung entsprechen, dies dem Kunden
von Sames ausgehandigt wurde,

+ fUr Mangel und Schaden, die auf Ersatzteile zuriickzufUhren sind, die nicht von Sames genehmigt wurden bzw.
die vom Kunden verandert wurden. Dies qilt ebenso fir den Fall, dass beim Austausch einer Komponente des
Gerats durch den Kunden andere Elemente beschadigen werden,

« wenn das Gerat ohne vorherige Zustimmung des technischen Kundendienstes des Lieferanten demontiert
wird,

+ fir alle Schaden, die durch Fahrlassigkeit oder mangelnde Uberwachung seitens des Kunden entstehen,

+ beinormaler Abnutzung des Gerats und/oder seiner Bestandteile. Gleiches gilt bei einer Verschlechterung oder
einem Unfall infolge einer fehlerhaften und/oder unsachgemaBen Verwendung des Gerats.
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2. Beschreibung
2.1. Allgemeines

Die Xcite®+' und Xcite®+ Light Spritzpistolen sind Airmix®—Austhrungen:
+ hohe Ubertragungsrate: bis zu 86 %.
+ konzipiert fUr den Zugang zu schwer zuganglichen Bereichen.

Die Airmix®—SprUhtechnologie ist der beste Kompromiss zwischen Produktivitdt und Oberflachen - qualitat bei
minimalem Materialverlust.

Die Pistolen Xcite®+ und Xcite®+ Light eignen sich zum Sprihen von:
* Firnis,
« Lacken,
+ Tonungen,
+ Produkten auf Lésungsmittel - oder wasserbasis,
» Trockenextrakten,
+ Polyurethanprodukten,
+ Zwei-komponenten-produkten.

Leistung

+ GrofBe Auswahl an Disen mit speziellen X-tra Fine Finish-DUsen fUr wasserbasierte Produkte mit einer grof3en
Auswahl an Durchflussraten und Strahlbreiten.

+ Wiederholbarkeit der Arbeiten mit unserer Auswahl an individuell getesteten Originaldisen, um ein
gleichmafiges Muster zu, gewahrleisten.

+ Unibertroffene Oberfldchenqg-qualitdt und eine auBergewdhnliche Ubertragungsrate mit dem VX24 HLVP-
Zerstauberkopf.

+ Integrierter Filter mit hoher Filterkapazitat, um das Verstopfen der Dise zu verhindern und Druckverluste zu
minimieren.

+ Eingebauter Diffusor und Deflektor fir geringeren Luftverbrauch und feine Zerstaubuna.

Produktivitat

« Zerstauberkopf mit EZ-Leichtjustage zur einfachen Drehung des Sprihkopfes von horizontalen zum vertikalen
Sprihstrahl.

+ Farbanschluss mit oder ohne Drehkupplung fUr eine geringe Torsionsbelastung zur Minimierung der ErmUdung
des Bedieners.

+ GroB3er Einstellbereich der Strahlbreite, um Zeit zu sparen: kein Disenwechsel erforderlich.

« Uberarbeitetes Design der Drehkupplung fiir eine langere Lebensdauer.

+ Verbessertes Design des Abzuges fur mehr Bedienerkomfort.

Nachhaltigkeit

+ Abzugssperre und Zerstauberkopfschutz fir eine erhdhte Sicherheit des Bediener.

+ Eloxierter Kérper mit ldsungsmittelbestandiger Lasergravur.

+ Langlebige Konstruktion, die mit allen Arten von Materialien kompatibel ist (sogar auf Wasserbasis mit
FlUssigkeitsdurchfUhrung aus Edelstahl und Rulon®—Dichtung).

+ Doppel dichtungstechnologie, um ein Auslaufen am Zerstauberkopf oder ein ZurickflieBen von Farbe in den
Luftkreislauf zu verhindern.

Unternehmen der Exel Gruppe 19 DRT582221110
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2.2. Funktion der einzelnen Komponenten

Xcite®+ Xcite®+ Light

G
Benchmarks Komponente Funktion

A SprUhpistole Gerat zum Auftragen von Materialien wie z. B.
Farben.

B Zerstauberkopf Vorrichtung, das Einstellen des Drucks und des
Materialflusses ermdglicht.

@ Abzugshebel Mechanische Vorrichtung, die Betatigung durch den
Bediener kippt und das freisetzt.

D Sicherungsshebel Vorrichtung, mit der die Funktion des Abzugs
blockiert werden kann.

E Fitting der, Luftzufuhr Vorrichtung zum Anschlie3en eines Schlauchs zur
Versorgung der Pistole mit Luft.

F Einstellnadel Vorrichtung, die das Versprihen des Materials
ermdoglicht.

G Fitting der, Materialzufuhr Ausristung, die es ermdglicht, einen Schlauch
anzuschlief3en, um das Material der Pistole
zuzufihren.
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3. Technische Daten

3.1. Abmessungen (mm bzw./™)

Xcite®+

|4— ~ 54 mm | zxrj

R o S4mm /213"

iy
-
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3.2. Betriebseigenschaften

MaBe
Xcite®+ 3859/0,8 Lbs
Xcite®+ Light 5799/1,3 Lbs
PISTOLE
Xcite®+, Xcite®+, . ®
o @ Y @ Xcite™+
Xcite™+ Light . Xcite™+ Light 400 bar / 5800 psi
120bar/1740psi 240bar / 3480 psi
Maximaler Lufteingangsdruck 6 bar
Maximaler Materialeingangsdruck 120 bar 240 bar 400 bar
FlUssigkeitsdurchflussmenge Disenabhangig (siehe Abschnitt § Disen)
Maximale Arbeitstemperatur 50°C [/ 122°F
Luftverbrauch (bei einer Temperatur von
22°C [ 71°F)
(mit Zerstauberkopf VX 124 K HVLP) 48 m3/h
Luftdruck (am Pistoleneingang) = 1 bar / 7,2m3/h
14.5 psi
Luftdruck (am Pistoleneingang)= 2 bar /29
psi
Ubertragungsrate (*) 86 (+2%)
nach Norm (EN 13966-1)
Sitz (auswechselbar) Edelstahl Wolfram-karbid
MaterialfUhrende Teile Edelstahl, PTFE

Xcite®+ Materialanschlusse

Xcite®+ Light Materialanschlusse
Luftanschluss
Sicherheitssysteme

Filterung

Gewichteter Schalldruckpegel (LAeq)
(unter Druck / mit DUse 09/094 / Luftdruck
am Pistoleneingang = 1,5 bar / 14.5 psi)

(*) Testbedingungen
Materialdruck = 60 bar / 870 psi
Luftdruck am Pistoleneingang = 1,5 bar / 14.5 psi
Dise : 09/094

3.3. Sicherheitsmerkmale

Nicht zutreffend

3.4. Funktionsprinzip

Nicht zutreffend

Unternehmen der Exel Gruppe 22

80,7 dBa

AG 1/2JIC
IG 1/2 IC

AG 1/4 NPS
Sicherheitshebel + DUsenschutz

Online auf Produktschlauch Sieb Nr. 6 montiert

(nicht enthalten Xcite®+ Light)

82,5dBa 83,8dBa

Viskositat = 25 s (CA 4) oder 50 mPas.s
Temperatur = 25°C [/ 77°F
Relative Luftfeuchte = 54%
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4. Schematas
Nicht zutreffend

5. Inbetriebnahme

5.1. Werkzeuge

554180010 Loctite 222 (50 ml/ 1,7 Unzen) 1
560 440101 PTFE-Fetttube (10 ml /0,3 Unzen) 1

906 300 101 GrofR3e BUrste

049 030 042 Pistolenschlissel
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Artikelnr. Bezeichnung Menge Ve.rkatffs
einheit
129729922 Werkzeugsatz 1 1
- + Konus fUr Dichtungsmontage 1 -
- + Dorn fur Dichtungsmontage 1 -
Artikelnr. Bezeichnung Menge Ve.rkatffs
einheit
Reinigungsnadeln fur Dsen: (Schachtel mit 12 Nadeln)
000 094 000 + Von 06 bis 09 1 12
000 094 002 + ab>09 1 12

Weitere Werkzeuge und weiteres Zubehér erforderlich:

Es wird empfohlen, dass Sie die unten aufgelisteten Werkzeuge fUr die Installation und Wartung des Gerats besitzen:
« Splinttreiber,
+ Flachkopfschraubendreher,
* InbusschlUssel 4 mm,
+ Gabelschlissel (5,5 mm),
+ Pinsel fein.
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5.1.1. Anweisungen zur Bedienung

Beachten Sie vor Durchfihrung jeglicher MaBnahmen Gesundheits- und Sicherheitshinweise
siehe § 1 seijte 6.

+ Bereiten Sie das Material vor (Material filtern, Viskositat einstellen.
« Konsultieren Sie das Datenblatt des Materiales.

+ SchlieBen Sie die Luftausristung der Pumpe an das Druckluftnetz an (saubere und trockene, Maximeler
luftdruck = max. 6 bar bzw. / 87 psi).

+ Schlief3en Sie die Spritzpistole an die Pumpe an.

+ Fullen Sie die Pumpe mit Material.

+ Legen Sie den Sicherungshebel um, damit der Abzugshebel freigegeben wird.

+ Richten Sie die Spritzpistole auf die Grube der Kabine.

+ Betatigen Sie den Abzug solange betdtigen, bis die Farbe austritt.

+ Blockieren Sie den Abzugshebel durch Umlegen des Sicherungshebe.

+ Wahlen Sie eine Dise aus der Disentabelle aus.

« Uberpriifen Sie, ob das Innere der Diise mit einer Dichtung oder einem Mikrosieb ausgestattet ist.

+ Setzen Sie die DUse in den Zerstduberkopf ein. Achten Sie darauf, dass die Stifte volkommen in den Nuten
sitzen.

+ Schrauben Sie den Zerstauberkopf mit eingesetzter Dise auf die Pistole.
Positionieren Sie die Baugruppe fur einen senkrechten oder waagerechten Strahl, bevor Sie diese fest
anziehen.
Der Spritzstrahlist senkrecht, wenn die beiden Horner des DUsenkopfes waagerecht angeordnet sind.

+ Entriegeln Sie den Sicherungshebel.
+ Betatigen Sie den Abzugshebel der Pistole.

+ Erhdhen Sie den Flussigkeitsdruck, bis der Farbstrahl gut aufgeldst ist. Horen Sie auf, wenn der Strahl nicht
besser wird.

+ Regeln Sie den Zerstauberluftdruck, bis die Seitenstreifen verschwinden.
+ Setzen Sie die Pistole auf ihre geeignete Halterung.

« FUhren Sie eine Reinigung mit einem Pinsel und Lésungsmittel durch, wenn der Zerstauberkopf ein wenig mit
Farbe bedeckt ist.

+ Verwenden Sie keine Farben, welche die DUse haufig verstopfen kdnnen. Verwenden Sie gut gefilterte Farben.

« Verwenden Sie saubere, trockene Luft.
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5.2.Installation

Hinweis: Die Gerate werden mit Luft und Wasser getestet, um ihre Funktionsfahigkeit und die Dichtigkeit aller
Komponenten zu Uberprifen.

AuBenbereich
der Spritzkabine
Sichere Zone

‘ A - explosionsgefdhrdete Zone 1 (Z1) oder Zone 2 (Z2): Spritzkabine B - nicht explosionsgefahrdete Zone

Der in der Abbildung angegebene Abstand von 1 Meter bzw. / 39.37 Zoll dient lediglich zur Information und
liegt nicht in der Verantwortung von Sames.

Die genaue Abgrenzung der Zonen muss der Anwender, je nach den benutzten Materialien, den
Einsatzbedingungen und den &rtlich geltenden Richtlinien ermitteln.

Dieser Abstand von 1 Meter bzw. / 39.37 Zoll kann verdndert werden, wenn die Analyse des Benutzers es
erforderlich macht.

SchlieBen Sie die Spritzpistole mithilfe eines antistatischen Schlauchs einen Luftdruckregler an, der
mindestens 2 bar / 29 psi und maximal 6 bar /87 psi liefern kann.
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5.2.1. Installationsschema

6
5
4
2
vy
1
\ 4
3
Nr. Bezeichnung
1 Airmix® Pumpe
2 Airmix® Xcite®+ Spritzpistole
3 Airmix® Materialschlauch
4 Elektrisch leitender Luftschlauch
5 Luftdruckregler (= Zerstaubungsluft)
6 Luftdruckregler (= Materialdruck)
7 Airmix® Materialfilter
Unternehmen der Exel Gruppe 27 DRT582221110
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5.3. Verfahren zum Auschalten und Einschalten

5.3.1. Handabung

Halten Sie die Pistole immer senkrecht zu der zu lackierenden Flache. Vermeiden Sie Bewegungen nur aus dem
Handgelenk heraus.

Vergessen Sie nicht, dass Querqange UnregelmaBigkeiten nicht ausgleichen kénnen.

Beim Spritzen mit geschlossener, bildet sich eine lokale Uberbeschichtung. Betatigen Sie daher nie den Abzugshebel,
bevor Sie die Armbewegqung begonnen haben und lassen Sie den Abzugshebel auch nur wahrend einer
Armbewegung wieder los. )

Achten Sie auf eine gute und gleichmaBige Uberlappung der einzelnen Arbeitsgange.

5.3.2.5.3.2.6.3.2.Verfahren zum Ausschalten der Pistole

Beachten Sie vor Durchfihrung jeglicher MaBnahmen die Gesundheits- und
Sicherheitshinweise siehe § 1 sejte 6.

+ Schalten Sie die allgemeine Luftzufuhr zur Pistole aus.

+ Reinigen Sie die Pistole.

Unterbrechen Sie die Materialzufuhr zur Pistole.

+ Ersetzen Sie die Farbe durch Lésungsmittel.

+ FUhren Sie eine Druckentlastung der Schlduche durch, indem Sie den Abzug betdtigen, um Pumpe, Schlauch

und Pistole zu spUlen.

« Trennen Sie die Pistole ab.

+ Schrauben Sie den Zerstduberkopf der pistole ab, tauchen Sie ihn in Losungsmittel und bursten ihn ab.

« Schrauben Sie die DUse ab.

« Nehmen Sie die Nadel heraus.

Weichen Sie die DUse ein..

« Birsten Sie die DUse ab.

+ Reinigen Sie das Innere der Pistole mit einer mit Losungsmittel getrankten Birste.

Reinigen Sie die Gewinde aller verschraubten Teile.

+ Lagern Sie die Pistole an einem geeigneten Ort.
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6. Wartung

Die vorbeugende Wartung ist ein fester Bestandteil der Produktion und gewahrleistet die Zuverldssigkeit der Anlage.
Zur Erinnerung: Die Leistung der AusriUstung kann nur dann garantiert werden, ein Minimum an Kontroll- und
Reinigungsarbeiten an durchgefthrt werden.

Verschmutzung und VerschleiB der Ausristung hdngen von den Betriebs- und Anwendungsbedingungen
sowie den Produktionsraten ab.

Erforderliche Qualifikationsniveaus - beschriebene Interventionen

Da die Pistole leicht zu zerlegen ist, kdnnen diese Arbeiten gemal3 dender Wartungsanweisungen und den Verfahren
zur Montage/Demontage von einem Techniker mit mittlerer Qualifikation vor Ort mit tragbaren Werkzeugen
(Schraubenschlissel, Schraubendreher usw, ...) durchgefUhrt werden, Dabei muss die.

Personliche Schutzausristung (PSA) getragen werden.
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6.1. Zusammenfassende Wartungstabelle

Die in den folgenden Verfahren angegebenen Wartungsintervalle sind nur Richtwerte. Der Benutzer sollte sich im
Laufe der Zeit, einen eigenen Wartungsplan zusammenstellen.

Verfahren
A Al
A2

B B1

B2

C c1

Cc2

D D1
D2

E E1l

E2

F F1

F2

G G1
G2

H Hi
H2

Detail
Ersatz

Wartung des Zerstduberkopfes (2) und der Dise (3)

Demontage des Zerstauberkopfes (2) und der DUse (3)
Montage des Zerstauberkopfes (2) und der Dise (3)

Wartung der DUsennadelsitz-Baugruppe (4)
Demontage der Disennadelsitz-Baugruppe (4)
Montage der Disennadelsitz-Baugruppe (4)

Wartung der Nadelbaugruppe (7)
und des Luftventils (10)

Demontage der Nadelbaugruppe (7) und des Ventils (10)
Montage der Nadelbaugruppe (7) und des Ventils (10)

Wartung des Spritzstrahl-regulierventils (15)
Demontage des Spritzstrahl-regulierventils (15)
Montage des Spritzstrahl-regulierventils (15)

Wartung des Abzugshebel (5)
Demontage des Abzugshebel (5)
Montage des Abzugshebel (5)
Wartung die Sicherungsshebel (5.5)

Demontage des Sicherungshebels (5.5)
Montage des Sicherungshebels (5.5)

Wartung der Farbroh-Baugruppe (21) (fur Xcite®+)

Demontage der Farbrohres-Baugruppe (21)
Montage des Farbrohres-Baugruppe (21)

Wartung des Anschlusses (16) (fir Xcite®+ Light)

Demontage des Anschlussstiicks (16)
Montage des Anschlusssticks (16)

Davuer

15s

15s

1min30s
1minl5s

1min50s
1min50s

15s
15s

30s
30s

15s
15s

1min50s
1min50s

20s
20s

Haufigkeit (*)
taglich
taqglich

wochentlich
wochentlich

halbjshrlich
halbjahrlich

halbjahrlich
halbjahrlich

jahrlich
jahrlich

jahrlich
jahrlich

halbjahrlich
halbjahrlich

halbjahrlich
halbjahrlich

(*) Die Angaben fir beziehen sich auf eine durchschnittliche Nutzung von 8 Stunden pro Tag.
Die Werte beziehen sich auf eine Nutzung ohne Leckagen oder schlechten Zustand der Teile.
Passen Sie die Haufigkeit der Wartung an die jeweilige Nutzung an.
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6.2. Vorbeugender Wartungsplan - PMP 582221110

siche § 10.1 sejte 62

Der vorgeschlagene Plan fir die vorbeugende Wartung hat zum Ziel, die MaBnahmen zur Uberpriifung, zum
Austausch und zur Reinigung der installierten Sames-Ausristung umfassend zu definieren.

Um Pannen und Funktionsstorungen vorzugreifen, die auf technische Abweichungen der Anlage zurickzufGhren
sein kdnnten, erinnert der Plan fur die vorbeugende Wartung, Dieser Plan ist dem Benutzerhandbuch als Anhang
beigefugt. Er erinnert an die laufenden Wartungsarbeiten, die fUr einen besseren Komfort bei der Nutzung der
Produktionswerkzeuge erforderlich sind.

Je nach Kompetenzen, Verantwortungsbereich und Befugnissen der einzelnen Beteiligten kann der Plan fir die
vorbeugende Wartung in zwei verschiedene Stufe unterteilt werden: Stufe 1 und Stufe 2:

+ Stufe 1: Die Wartung der ersten Stufe besteht hauptsachlich aus Sichtkontrollen und der Reinigung
bestimmter Teile der Ausristung. Um diese Stufe einzuschranken, werden nur die mit der AusrUstung
gelieferten Spezialwerkzeuge verwendet. Diese erste Wartungsstufe wird normalerweise von Lackierern oder
Anlagenfihrern durchgefuhrt.

+ Stufe 2: Die zweite Wartungsstufe erganzt die erste Stufe durch komplexere Arbeiten, fUr die Werkzeuge und
die Fahigkeiten einer Elektrofachkraft erforderlich sind.
Diese zweite Stufe wird in der Regel von der Werksinstandhaltung Gbernommen.
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6.3. Wartung

Beachten Sie vor der DurchfGhrung jeglicher MaBnahmen die Gesundheits- und
Sicherheitshinweise siehe § 1 seite 6.
Weitere Informationen finden Sie im Plan zur vorbeugenden Wartung siehe § 10.1 seite 62.

6.3.1. Wartungs- und Uberwachungsfristen

Es wird empfohlen, nach einer bestimmten Anzahl von Betriebsstunden eine Routinewartung zu planen.

Diese wird von der Wartungsabteilung des Benutzers festgelegt und basiert auf dem Material, der
Arbeitsgeschwindigkeit und dem Ublichen Druck.

Diese Wartung besteht aus dem Austausch von Teilen mit Schaden oder Abnutzungserscheinungen (insbesondere
Schldauche) und der Reinigung der Bauteile mit vertraglichen Produkten ohne Verwendung von Scheuermitteln, die
sie beschadigen konnten.

Die O-Ringe sind mit speziellem "Pneumatik"-Fett montiert.

Achten Sie darauf, dass keiner der O-Ringe beschadigt wird, da dies zu einer Fehlfunktion der Pistole fihrt.

Sie Mechaniker muss mit den Verfahren zur Demontage/Wiedermontage und den Ersatzteilen vertraut sein.

6.3.2. Reinigung

Es wird empfohlen, die Pistole mit vertraglichen Produkten zu reinigen, ohne dabei Scheuermittel zu verwenden, da
diese die Pistole beschadigen kénnten.

Niemals mit den Fingern Gber den DUsenausgang wischen.

Blockieren Sie immer den Abzug mit dem Sicherungshebel, wenn die Pistole unbeaufsichtigt
ist.

Gefahr fUr das Personal - Gefahr der Injektion des Materials.
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6.4. Austausch

FUhren Sie vor jeder MaBBnahme eine Druckentlastung durch siehe § 5.3.2 seite 28 und beachten
Sie alle Gesundheits- und Sicherheitshinweise siche § 1 seite 6.

6.4.1. Verfahren Al: Demontage des Zerstduberkopfes (2) und der Duse (3)

« Schritt 1:
Schrauben Sie den Ring (2.2) des Zerstauberkopfs vom 2.2
Pistolenkérper (1) ab.

« Schritt 2:
Entfernen Sie die Dise (3) aus dem Zerstauberk (2).

+ Schritt 3:
Reinigen Sie alle Teile und/ tauschen diese bei Bedarf aus.

6.4.2. Verfahren A2: Montage des Zerstauberkopfes (2) und
der Dise (3)

« Schritt 1
Setzen Sie die Dise (3) in den Zerstauberkopfes (2) ein.

+ Schritt 2:
Schrauben Sie den Ring (2.2) des Zerstauberkopf
Pistolenkoérper (1) fest.
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6.4.3. Verfahren B1: Demontage der DUsennadelsitz Baugruppe (4)

« Schritt 1 5 1
Entfernen Sie den Zerstauberkopf (2) vom Pistolenkorper
.
5
Wenn die Federn (7.1 und 10.1) nicht demontiert sind, gehe
zu Schritt 2, andernfalls zu Schritt 3.
« Schritt 2:
Dricken Sie den Abzug (5), um die Nadel (7) aus ihrem Sitz
(4.7.2) zu ziehen.
+ Schritt 3:
Schrauben Sie den DuUsennadelsitz (4) mithilfe des
mitgelieferten Schraubenschlissels heraus.
« Schritt 4: 5
Lassen Sie den Abzugshebel (5) los.
* Schritt 5:
Uberprifen Sie den Zustand der Teile sowie der
Dichtungen (4.2, 4.3 und 4.4). Tauschen Sie diese
gegebenenfalls aus.
Um die Dichtung auszutauschen (4.4), geben Sie etwas
Fett (PTFE) auf den Konus fir die Dichtungsmontage.
Setzen Sie die Dichtung (4.4) auf den Konus fur die
Dichtungsmontage.
Setzen Sie die Dichtung (4.4) mit Hilfe den Dorn fir die ©
Dichtungsmontage in den DUsennadelsitz (4) ein. 4.2
HINWEIS: Konus und Dorn fir die Dichtungsmontage sind -
im Kit mit der Artikelnr. 129 729 922 enthalten. 4.6
+ Schritt 6: 471 ;
Schrauben Sie den Anschlag der Packung (6) ab.
« Schritt 7: 4.7.2 ®
Schrauben Sie einem Schraubendreher die Schraube (4.5) 4.5 g
ab.
Achten Sie darauf, dass Sie den Diffusor (4.6) bei der
Demontage nicht.
* Schritt 8:
Uberprifen Sie den Zustand des Sitzes (4.7.2), der
Dichtung (4.7.1) und des Diffusors (4.6).
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6.4.4. Verfahren B2: Montage der DiUsennadelsitz Baugruppe (4)

4.4
4.3
Halten Sie die Teile fUr den Zusammenbau senkrecht.
+ Schritt 1.
Installieren Sie den Diffusor (4.6), die Dichtung (4.7.1) und
den Sitz (4.7.2).
+ Schritt 2:
Schrauben Sie die Schraube (4.5). 4.2 ©
Anziehdrehmoment: 2 Nm / 1.47 ft-lb. (-
4.6
+ Schritt 3: @
Schrauben Sie den Anschlag fir die Packung (6) fest ein. 471 e
472 €
45 a
6 E
4.6

Falls der Anschlag fir die Packung (6) und der Diffusor (4.6)
nicht verwendet werden, muss der Sicherungsring (7.2)
anstelle des Anschlages fir die Packung (6) und die
Dichtung (8) anstelle des Diffusors (4.6) und der Dichtung
(4.7.1) verwendet werden.
Kit Artikelnr. 129 732 080.

o e
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+ Schritt 4
Geben Sie Fett (PTFE) auf das Gewinde des 4
DiUsennadelsitzes (4).

Wenn die Federn (7.1 und 10.1) nicht demontiert sind,
gehen Sie zu Schritt 5, andernfalls zu Schritt 6.

« Schritt 5:
Dricken Sie den Abzug (5), um die Nadel (9)
zurickzuziehen.

« Schritt 6:
Schrauben Sie den Disennadelsitz (4) in die Pistole.
Anziehdrehmoment: 24 Nm / 17.7 ft-lb.

« Schritt 7:
Lassen Sie den Abzug (5) los.

« Schritt 8:
Schrauben Sie den Zerstauberkopf (2) auf den
Pistolenkorper.
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6.4.5. Verfahren C1: Demontage der Nadelbaugruppe (7) und des Luftventils (10)

+ Schritt 1:
Schrauben Sie den Anschlag der NadelfUhrung (11) mit
dem Schraubens Schlissel heraus.

« Schritt 2:
Nehmen Sie die Federn (7.1 und 10.1), die NadelfGhrung
(12) und die Nadelstange (13) heraus.

+ Schritt 3:
Betatigen Sie den Abzug (5).

%Kk
@%Q

1312101 71 11

« Schritt 4
Nehmen Sie das Luftventil (10) heraus.

« Schritt 5:
Entfernen Sie die Schraube (5.1) mit einem 5,5-mm-
MaulschlUssel.
Entfernen Sie die Abzugsachse (5.2).

« Schritt 6:
Nehmen Sie den Abzugshebel (5.3) ab.

=j

5.1

53

« Schritt 7:
Entfernen Sie den DUsennadelsitz (4).

« Schritt 8:
Dricken Sie Nadelbaugruppe (7) mit einem Splinttreiber
nach vorne aus der Pistole.

A\

Falls nétig, ersetzen Sie die Dichtung (7.3) oder die
gesamte Nadelbaugruppe (7).
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6.4.6. Verfahren C2: Montage der Nadelbaugruppe (7) und des Luftventils (10)

Falls nétig, ersetzen Sie die Dichtung (9.3) oder die
gesamte Nadelbaugruppe (7).

« Schritt 1.
Fetten Sie die Dichtung (7.3) ein (PTFE).

+ Schritt 2:
Setzen Sie die neue Nadelbaugruppe (7) vone vorne ein.

+ Schritt 3:
Bei der Montage des Dusennadelsitzes (4) muss die
Nadelbaugruppe (7) bis zum Anschlag hinten eingefGhrt
sein.

« Schritt 4:
Fetten Sie die Federn (7.1 und 10.1), die Nadelstange (13),
das Luftventi (10) und das Gewinde des
NadelfUhrungsanschlags (11) ein (PTFE).

« Schritt 5:
Setzen Sie das Luftventil (10), die Nadelstange (13), die
NadelfUhrung (12) und die Federn (7.1 und 10.1) ein.

+ Schritt 6:
Schrauben Sie den Anschlag der NadelfGhrung (11) ein
Anziehdrehmoment: 10 Nm / 7.37 ft-lb.

+ Schritt 7:
Geben Sie Schraubensicherungskleber (Loctite 222) auf
das Gewinde der Schraube (5.1).
Ersetzen Sie den Abzug (5.3) und die Abzugsachse (5.2).

« Schritt 8:
Ziehen Sie die Schraube (5.1) fest.
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6.4.7. Verfahren D1: Demontage des Spritzstrahl-regulierventils (15)

A

Vor jeder Montage oder Demontage des Spritzstrahl-regulierventils (15) in der Pistole muss sichergestellt
werden, dass es sich in der gedffneten Position befindet.

+ Schritt 1:
Schrauben Sie das Spritzstrahlregulierventil (15) mit dem
mitgelieferten Schrauben schlissel heraus.

6.4.8. Verfahren D2: Montage des Spritzstrahlregulierventils
as)

*+ Schritt 1:
Schrauben Sie das neue Spritzstrahlregulierventil (15) mit
dem SchraubenchlUssel fest.
Anziehdrehmoment: 10 Nm/ 7.37 ft-lb.
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6.4.9. Verfahren E1: Demontage des Abzugshebels (5)

+ Schritt 1
Entfernen Sie die Schraube (5.1) mit einem 5,5-mm-
MaulschlUssel.

« Schritt 2:
Entfernen Sie die Abzugsachse (5.2).
- Schritt 3; i
Nehmen Sie den Abzugshebel (5.3) ab.
51
5.3
6.4.10. Verfahren E2: Montage des Abzugshebels (5)
« Schritt 1
Geben Sie Schraubensicherungskleber (Loctite 222) auf
das Gewinde der Schraube (5.1).
» Schritt 2: %9
Positionieren Sie den Abzugshebel (5.3) und die
Abzugsachse (5.2).
- Schritt 3; >4
Drehen Sie die Schraube (5.1) ein.
53
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6.4.11. Verfahren F1: Demontage des Sicherungshebels (5.5)

+ Schritt 1:
Entfernen Sie den Splint (5.4) mit einem Splinttreiber.

+ Schritt 2:
Nehmen Sie die Sicherungshebel (5.5) vom Pistolenkorper
(1) ab.

6.4.12. Verfahren F2: Montage des Sicherungshebels (5.5)

« Schritt 1:
Positionieren Sie den Sicherungshebel (5.5) am
Pistolenkérper (1).

+ Schritt 2:

Setzen Sie den Splint (5.4) ein.
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6.4.13. Verfahren G1: Demontage der Farbrohr-Baugruppees. (21) (fir Xcite®+)

+ Schritt 1:
Schrauben Sie die Mutter (201) mithilfe des
mitgelieferten Schraubenschlissels ab.

« Schritt 2:
Nehmen Sie die Siebhalterung (21.1) mit dem Sieb (21.2)
heraus.
« Schritt 3:
Nehmen Sie die Dichtung (21.3). 21.2
“ 211

‘ 20.1

« Schritt 4
Schrauben Sie das Anschlussstick (14) ab.

« Schritt 5:
Drehen Sie die Schraube (21.4) mit einem 4 mm
InbusschlUssel heraus.

21.4

14

+ Schritt 6:
Schrauben Sie das Farbrohr (21.5) ab.

* Schritt 7:
Uberprifen Sie den Zustand der Teile sowie der Dichtung
(21.3).
Ersetzen Sie diese bei Bedarf.
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6.4.14. Verfahren G2: Montage der Farbrohr-Baugruppe (21) (fir Xcite®+)

« Schritt 1
Schrauben Sie das Farbrohr (21.5) an.

« Schritt 2:
Bringen Sie Schraubensicherungskleber (Loctite 222) (auf
das Gewinde der Schraube (21.4).
Schrauben Sie diese in den Pistolenkdrper (1).

+ Schritt 3:
Versehen Sie das Gewinde des Anschlusssticks (14) mit
Schraubensicherungskleber (Loctite 222).

« Schritt 4
Schrauben Sie das Anschlussstick (14) in den
Pistolenkérper (1).
Anziehdrehmoment: 10 Nm/ 7.37 ft-lb.

21.4

14

« Schritt 5:
Schieben Sie das Sieb (21.2) auf die Siebhalterung (21.1).

« Schritt 6:
Setzen Sie den Dichtring (21.3) ein.
Setzen Sie die Siebhalterung (21.1), in das Farbrohr (21.5)
ein.

« Schritt 7
Schrauben Sie die Mutter (20.1) mithilfe des mitgelieferten
Schraubenschlissels fest.

21.2

211

‘ 20.1
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6.4.15. Verfahren H1: Demontage des Anschlusssticks (16) (fur Xcite®+ Light)

« Schritt 1
Schrauben Sie das Anschlussstick (16) ab.

+ Schritt 2:
Nehmen Sie die Dichtung (17) heraus.
Uberprifen Sie diese und und ersetzen sie gegebenenfall.

6.4.16. Verfahren H2: Montage der Anschlusssticks (16)
(fur Xcite®+ Light)

« Schritt 1.
Setzen Sie die Dichtung (17) ein.

« Schritt 2:
Schrauben Sie das Anschlussstick (16) fest.
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7. Fehlerbehebung

FUhren Sie vor jeder MaBBnahme eine Druckentlastung durch siehe § 5.3.2 seite 28 und beachten

Sie die Gesundheits- und Sicherheitshinweise siche § 1 seite 6.

+ Schalten Sie die Luftzufuhr ab und fUhren Sie eine Druckentlastung des Materialsystems durch,

indem Sie die Pistole 6ffnen.

Symptome
Kein Farbaustritt aus der Pistole mehr

Spritzbild ungleichmaBig

Strahl bricht be Umkehr der Pumpe
zusammen

Zerstauberkopf verschmutzt
regelmafig

Farbe kommt aus den Luftbohrungen
des Zerstauberkopfes

Leckage an der Nadelpackung

Farbaustritt vorn, obwohl der
Abzugshebel nicht betdtigt ist

Leckage am Luftventil

Permanenter Luftaustritt am
Zerstauberkopf, auch wenn der
Abzugshebel nicht betdtigt ist

Zuviel Farbnebel

Unternehmen der Exel Gruppe

Ursachen

Duse und/oder Mikrosieb teilweise
oder vollstandig verstopft.

DuUse teilweise verstopft

Luftbohrungen im Zerstauberkopf
teilweise verstopft

Ansauqung der Sprihluft.
Zu hohe Viskositat

Zu viel Luft

Defekte Disendichtung und/oder
Defektes Mikrosieb.

Zerstauberkopf nicht ausreichend
festgezogen.

Packung verschlissen

Nadel nicht richtig geschlossen,
Verunreinigungen in der Farbe.

Abgenutzte Nadel oder/und
abgenutzte Dise.

Das Luftventil ist verschlissen
Reibung an der Nadel.

Das Ventil ist verschlissen
Zu viel luft

45

Abhilfe

Den Druck an der Pumpe ab.

An den Schlduchen eine korrekte
Druckentlastung durchfUhren.
DuUse und Zerstauberkopf demotieren
und mit Lésungsmittel mithilfe einer
BUrste und/oder einer Ablass nadel
reinigen.

Den Zustand der Dichtung und/oder
des Mikrosiebs Uberprifen.

Mit Druckluft ausblasen.
Farbe verdinnen.

Luftdruck reduzieren.
Ersetzen.
Zerstauberkopf festziehen.

Nadelbaugruppe ersetzen.

Den Abzug drei- oder viermal
betatigen und ihn von selbst
zurUckschnellen lassen.

Nadelbaugruppe und/oder die Dise
ersetzen.

Ersetzen.

Den Abzugshebel entfernen und
Uberprifen, ob die Nadel sich frei
beweqt.

Ventil ersetzen.
Luftdruck reduzieren.
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8. Ersatzteilliste

Ersatzteile werden in 2 verschiedene Kategorien eingeteilt:

+ Teile fur den ersten Notfall:
Notfallteile sind strateqgische Elemente, die nicht notwendigerweise Verbrauchsmaterial sind, aber bei einem
Ausfall den Betrieb des Gerats verhindern.
Je nach Einsatz der Lackieranlage und der vorgegebenen Produktionsgeschwindigkeit werden die Ersatzteile
nicht unbedingt im Lager des Kunden bereitgehalten.
Wenn eine Unterbrechung des Produktionsflusses mdglich ist, ist eine Lagerung nicht erforderlich.
Ist eine Unterbrechung hingegen nicht méglich, werden die Teile fUr den ersten Notfall auf Lager gehalten.

+ VerschleiBteile:
VerschleiBteile sind Verbrauchsartikel wie O-Ringe, die sich wahrend des normalen Betriebs der Anlage
regelmaBig und im laufe der zeitlich gestaffelt abnutzen werden. Sie miUssen daher in einer bestimmten
Haufigkeit ausgetauscht werden, die an die Betriebszeit der Anlage angepasst ist.
Die Verschlei3teile miUssen daher im Lager des Kunden bereitgehalten werden.

Um eine optimale Montage zu gewadhrleisten, sollten die Ersatzteile bei einer Temperatur nahe
ihrer Gebrauchstemperatur gelagert werden. Ist dies nicht der Fall, muss vor der Montage eine
ausreichende Wartezeit eingehalten werden, damit alle Teile bei mit der gleichen Temperatur
zusammengebaut werden kénnen.
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8.1. Spritzpistolen
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Xcite®+
. . Verkaufs Ersatzteil -
Pos. Artikelnr. Bezeichnung Anz _einheit | kategorie (*)
= | 135732100 Pistole Airmix® Xcite®+ 120 bar / 1740 psi 1 1 -
mit Zerstauberkopf VX24 KHVLP mit Drehgelenk
= 135732120 Pistole Airmix® Xcite®+ 120 bar /1740 psi 1 1 -
mit Zerstauberkopf VX24 KHVLP ohne Drehgelenk
= | 135732200 Pistole Airmix® Xcite®+ 240 bar / 3480 psi 1 1 -
mit Zerstduberkopf VX24 KHVLP mit Drehgelenk
= | 135732220  Pistole Airmix® Xcite®+ 240 bar / 3480 psi 1 1 -
mit Zerstauberkopf VX24 KHVLP ohne Drehgelenk
= 135732400  Pistole Airmix® Xcite®+ 400 bar / 5800 psi 1 1 -

mit Zerstauberkopf VX24 KHVLP mit Drehgelenk
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Xcite®+ Light

Pos. Artikelnr. Bezeichnung

. 135733120 Pistole Airmix® Xcite®+ Light 120 bar / 1740 psi
mit Zerstduberkopf VX24 KHVLP verstellbarer
Strahl

. 135733220 Pistole Airmix® Xcite®+ Light 240 bar / 3480 psi
mit Zerstauberkopf VX24 KHVLP verstellbarer
Strahl
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8.1.1. Nummern der Verschlei3teile

Gleiche Teile fUr Spritzpistolen

Verkaufs Ersatzteil-

Pos. Artikelnr. Bezeichnung Anz. —einheit kategorie (*)
1 - Kompletter Pistolenkdrper 1 0 -
2 132720020 Zerstiuberkopf Airmix® VX24 KHVLP, komplett 1 1 1
21 - « Zerstauberkopf 1 0 -
2.2 - + Ring 1 0 -
2.3 129720075 + Dichtung, Zerstduberkopf (2 St.) 1 1
2.4 132720003 + Dusenschutz fur Zerstauberkopf Airmix® Xcite® 1 1
(3St)
2.5 150040 330 + Dichtung, Ring (10 St.) 1 1 1
4 129732907 Disennadelsitz Xcite®+, komplett (ohne Sitz) 1 1 -
41 - + Disennadelsitz 1 0 -
4.2 129729913 + 0O-Ring Gewindeschutz (10 St.) 1 1 1
4.3 150040 329 + O-Ring (10St) 2 1 1
4.4 129729912 « Zerstauberkopfdichtung auf Xcite® Disennadel- 1 1 1
sitz (5 St)
4.5 029600106 + Schraube fir Sitz 1 1 -
46 129740910 - Diffusor(10 St.) 1 1 1
5 129725909 Abzugshebel + Sicherungsshebel Xcite® Light 1 1 1
51 - + Schraube HM 3x8 Edelstahl 1 0 -
52 - + Abzugsachse 1 0 -
53 - + Abzugshebel 1 0 -
54 - + Splint 1 0 -
55 - + Sicherungsshebel 1 0 -
6 129733211  Anschlag fur Packung Xcite®+ (5 St.) 1 1 1
10 129720030 Luftventilbaugruppe. 1 1 1
10.1 050311321 - Ventilfeder 1 1 -
12 - NadelfUhrung 1 0 -
13 | - Nadelstange 1 0 -
14 | 050102624  Luftanschluss AG 1/4 NPS Edelstahl 1 1 -
15 129720020 \ontierte Luftnadel Xcite® 1 1 1
151 150040 328 - O-Ring (10 St) 1 1 1
15.2 102202101 + Ring®@ 5 (10St) 1 1 1
153 - + Luftnadelkanal 1 1 -
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
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Spezifische Teile fir Xcite®+ Spritzpistolen

Verkaufs Ersatzteil-

Pos. Artikelnr. Bezeichnung Anz —einheit kategorie (*)
20 129520370 Filterkérper und Mutter kpl. 1 1 -
20.1 029520 306 « Mutter 1 1 -
20.2 029520372 + Filterkérper 1 1 -
21 129720085 Montiertes Farbrohr ohne Behilter Xcite® 1 1 -
21.1 029720083 + Siebhalterung 1 1 -
21.2 129609908 - Sieb Nr6 (5 St) 1 1 1
21.3 129529918 + Dichtung, PTFE (10 St.) 1 1 1
21.4 934081332 * Schraube Edelstahl 1 1 -
215 - « Farbrohr 1 0 -
21.6 029670072 + Buchse 1 1 -
™

Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : Verschlei3teile

Spezifische Teile fur die Spritzpistole Xcite®+ Light

Verkaufs Ersatzteil-

Pos.  Artikelnr. Bezeichnung Anz. —einheit  kategorie (*)
16 905210709 @ Anschlussstick aus Edelstahl AG/AG 1/2 JIC 500 bar / 1 1 -
7250 psi
17 129209902  Dichtung Diuse (5 St.) 1 1 1
™

Kategorie 1 : Teile fur den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
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Spezifische Teile die Spritzpistolen Xcite®+ 120 bar / 1740 psi & Xcite®+ Light 120 bar /1740

Anz Verkaufs Ersatzteil-

Pos. Artikelnr. Bezeichnung —einheit  kategorie (*)
11 - NadelfUhrung, Nadelanschlag (120 bar / 1740 psi) 1 0 -
4.7 129729905 Sitz mit Dichtung, Edelstahl (2 St.)

471 129629922 + Dichtung, Einsatz aus Edelstahl und 1 1 1

Wolframkarbid (10 St.)
47.2 - + Edelstahl Einsatz 1 1 1
7 129720150 Nadelbaugruppe Xcite® 120 bar / 1740 psi mit
Feder

7.1 129729914 - Nadelfeder Xcite® (120 bar / 1740psi) (5 St.) 1 1 1
7.2 102202113 - Ring @ 8(10St) 1 1 1
7.3 109420298 + Packungsdichtung FKM (10 St.) 1 1 1
7.4 - + Farbnadel 1 0 -

™

Kategorie 1 : Teile fur den Notfall
Kategorie 2 : Verschlei3teile

Spezifische Teile fUr die Spritzpistolen Xcite®+ 240 bar / 3480 psi & Xcite®+ Light 240 bar / 3480 psi

Verkaufs Ersatzteil -

Pos.  Artikelnr. Bezeichnung Anz —einheit  kategorie (*)
11 - NadelfUhrung, Nadelanschlag (240 bar / 3480 psi) 1 0 -
4.7 129679906 Einsatz mit Dichtung, Wolframkarbid (2 St.) 1 1
471 129629922 + Einsatzddichtung, Edelstahl und Wolframkarbid 1 1 1
(10 St)
472 - + Wolframkarbideinsatz 1 1 1
7 129732250 Nadelbaugruppe. Xcite®+ 240 bar / 3480 psi
71 129732915 - Materialfeder fir Xcite®+ 240 bar / 3480 psi 1 1 1
(5St)
7.2 102202113 + Ring®@8 (10 5St)
7.3 109420298 « Packungsdichtung, FKM (10 St.)
7.4 - + Farbnadel 1 0 -
™
Kategorie 1 : Teile fur den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
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Spezifische Teile fur die Spritzpistolen Xcite®+ 400 bar / 5800 psi

Pos. Artikelnr. Bezeichnung
11 - NadelfUhrung, Nadelanschlag (400 bar / 5800 psi)
4.7 129729917 Einsatz aus Wolframkarbid mit Dichtung, PEEK

(2St)
471 - + Dichtung, PEEK
472 - + Einsatz, Wolframkarbid
7 129720 450 | Nadelbaugruppe 400 bar / 5800 psi

71 129729916 - Nadelfeder (400 bar / 5800 psi) (5 St.)

7.2 102202113 + Ring@8(105St)

7.3 109420298 + Packungsdichtung, FKM (10 St.)

7.4 - » Farbnadel

¥)

Stufe 1: Teile fUr den Notfall
Stufe 2: VerschleiB3teile

Spezifische Teile fur Spritzpistolen Xcite®+ mit Drehgelenk

Pos. Artikelnr. Bezeichnung

22 129732425 Drehgelenk AG/IG 1/2 JIC (500 bar / 7250 psi)
™
Stufe 1 : Teile fUr den Notfall
Stufe 2 : Verschlei3teile
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8.1.2. Referenzen der Ersatzteile oder Reparaturkits

8.1.2.1. Servicekits

Gemeinsame Servicekit fUr die Spritzpistolen

. . Verkaufs Ersatzteil-
Artikelnr. Bezeichnung Anz. —einheit kategorie (*)
129732909  Reparaturkit Xcite®+ und Xcite®+ Light Abzug (Pos. 5.1, 5.2, 1 1 1-2
5,3)
129729919  Reparaturkit 5 Splinte und 5 Sicherungshebel (Pos. 5.4, 5.5) 1 1 1-2
™
Kategorie 1: Teile fir den Notfall
Kategorie 2 : Verschlei3teile
Spezifische Reparaturkits fUr die Spritzpistolen Xcite®+ 120 bar / 1740 psi
. . Verkaufs Ersatzteil-
Artikelnr. Bezeichnung Anz. —einheit kategorie (*)
129729910 @ Reparaturkit - Rickseite Xcite® 120 bar / 1740 psi 1 1 1-2
(Pos.7.1,11,12,13)
129729920  Reparaturkit Xcite® 120 bar / 1740 psi 1 1 1-2
(Pos.5.1,5.2,54,55,8/7.2,71,7.4,10,10.1, 15,21.2)
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
Spezifische Reparaturkits fUr die Spritzpistolen Xcite®+ 240 bar Pistole
. . Verkaufs Ersatzteil-
Artikelnr. Bezeichnung Anz. —einheit kategorie (*)
129732911  Reparaturkit - Riickseite Xcite®+ 240 bar / 3480 psi 1 1 1-2
(Pos.7.1,11,12,13)
129732921  Reparaturkit Xcite®+ 240 bar / 3480 psi 1 1 1-2
(Pos.5.1,5.2,5.4,5.5,7.1,7.4,10,10.1,15,21.2)
™
Kategorie 1 : Teile fur den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
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Spezifische Reparaturkits fUr die Spritzpistolen Xcite®+ 400 bar / 5800 psi

. . Verkaufs Ersatzteil-
Artikelnr. Bezeichnung Anz —einheit kategorie (*)
129729918 Reparaturkit - Rickseite Xcite®+ 400 bar / 4800 psi 1 1 1-2
(Pos.7.1,11,12,13)
129729943  Reparaturkit Xcite®+ 400 bar / 4800 psi 1 1 1-2
(Pos.5.1,5.2,54,55,8/7.2,71,7.4,10,10.1,15,21.2)
™
Kategorie 1 : Teile fur den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
Spezifische Reparaturkits fUr die Spritzpistolen Xcite®+ Light 120 bar / 1740 psi
" . Verkaufs Ersatzteil-
Artikelnr. Bezeichnung Anz. _einheit  kategorie (*)
129729910 @ Reparaturkit - Rickseite Xcite® 120 bar / 1740 psi 1 1 1-2
(Pos.7.1,11,12,13)
129733925  Reparaturkit Xcite®+ Light 120 bar / 1740 psi 1 1 1-2
(Pos.5.1,5.2,54,55,7.1,7.4,10,10.1,15,17,21.2)
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
Spezifische Reparaturkits fir die Spritzpistolen Xcite®+ Light 240 bar / 3480 psi
. . Verkaufs Ersatzteil-
Artikelnr. Bezeichnung Anz —einheit kategorie (*)
129732911  Reparaturkit - Riickseite Xcite®+ 240 bar / 3480 psi 1 1 1-2
(Pos.7.1,11,12,13)
129733924  Reparaturkit Xcite®+ Light 240 bar / 3480 psi 1 1 1-2
(Pos.5.1,5.2,54,55,71,7.4,10,10.1,15,17,21.2)
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
Unternehmen der Exel Gruppe 56 DRT582221110

D -2023/03



sames € kremlin

8.1.2.2. Dichtungssatz

Gemeinsame Dichtungskits fir die Spritzpistolen

Artikelnr. Bezeichnung Anz.

129732080  Kit mit Dichtungen und Ringen (Pos. 8/ 7.2) 1

Verwenden Sie dieses Kit nur, der Packungsanschlag und
der Diffusor nicht verwendet werden siehe § seite 35

129729908  Luftdichtungskit Xcite® (Pos. 2.3,25,4.3,15.1,15.2) 1
™
Kategorie 1 : Teile fur den Notfall
Kategorie 2 : Verschlei3teile

Verkaufs
-einheit
1

Ersatzteil-
kategorie (*)
1-2

Spezifisches Dichtungskit fir die Spritzpistolen Xcite®+ 120 bar / 1740 ppsi & 240 bar / 3480 psi

Artikelnr. Bezeichnung Anz.

129729901  Material Dichtungskit Xcite® 1
(Pos.31,3.2,42,44,471,8/7.2,7.3,21.3)
™
Kategorie 1 : Teile fur den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile

Spezifisches Dichtungskit fir die Spritzpistolen Xcite®+ 400 bar / 5800 psi

Artikelnr. Bezeichnung Anz.

129729941 | Material Dichtungskit Xcite® 400 bar / 5800 psi 1
(Pos.31,3.2,42,44,471,8/7.2,7.3,21.3)
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBBteile

Spezifisches Dichtungskit fir die Spritzpistolen Xcite®+ Light

Artikelnr. Bezeichnung Anz.

129733926  Material Dichtungskit Xcite®+ Light 1
(Pos.31,3.2, 4.2, 44,47.1,8/7.2,7.3,17)
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBBteile
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8.1.2.3. Disen

31
3.2

Verkaufs Ersatzteil -

Pos.  Artikelnr. Bezeichnung Anz. _einheit  kategorie (*)
3 134 5xx xxx Duse 1 1 1-2
3.1 129529903  Airmix® Disendichtung (10 St)) 1 1 1-2
- Nur fUr DUsengrof3 09 und groBer
3.2 129609901 | Mikrofilter-Sieb Nr. 4 fUr DUse (10 St.) 1 1 1-2

- Nur fUr DUsen der GroRen 03, 04 und 06

™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile

Tabelle der Disen (Dusen mit Edelstahlfassung)

Standarddisen
Strahlbreite bei 25 cm/ 10 Zoll
Wasserdurchsatz (I/mm) Maschen\:l:rlte for Fil- Mit Zerstéuberkopf
Maximum (cm)
Druck (bar/ps) 9 12 17 21 25 29 33 37 4t 56
N 35 70 120 200 Maximum (*)
GroBe @mm 2?,2/, ?g’éo ?%O 33[40 Pistole Pumpe 35 47 6.7 8 10 12 13 145 173 22
psi psi psi psi
Auf der Dise eingravierte Nummer
02 015 007 010 013 017 4 2 02034 02054 02114
03 018 011 015 020 026 4 2 03034 03054 03074 03134
04 023 016 022 029 038 4 20der 4 04034 04054 04074 04094 04114 04134
06 028 023 033 043 057 4 4oder6 06034 06054 06074 06094 06114 06134 06154
07 030 028 039 051 066 6 4oder 6 07.154
09 033 032 045 059 077 6 6 0der 8 09.034 09.054 09.074 09.094 09114 09134 09154 09174
12 038 042 060 079 1,03 6 8oder 12 12074 12094 12114 12134 12154 12174
14 041 051 072 094 123 12 8 oder 12 14034 14054 14,074 14094 14114 14134 14154 14174
18 048 067 095 124 163 12 12 18094 18134 18154 18174 1819
20 050 076 106 139 182 12 12 20074 20094 20114 20134 20154 20174 20194
25 056 094 133 174 228 12 15 25134 25174 2519
30 061 113 160 209 274 12 15 30114 30134 30154 30174 30194
40 072 1,54 218 285 373 12 20 40174 40214
45 076 168 238 312 4,08 12 20 45114 45154 45174 45194
100 104 396 568 733 947 12 20-30 100174 100.214
Spezifische Disen fur Farben auf Wasserbasis

04 023 016 022 029 038 4 2oder 4 04032 04052 04072 04092 04112 04132
06 028 023 033 043 057 4 4oder 6 06032 06052 06072 06092 06112 06132 06152
07 030 028 039 051 066 6 4oder6 07152
09 033 032 045 059 077 6 6 0der 8 09032 09052 09072 09092 09112 09132 09152
12 038 042 060 079 1,03 6 8 oder 12 12072 12092 12112 12132 12152 12172
14 041 051 072 094 123 12 8oder 12 14052 14072 14092 14112 14132 14152 14172

Optimale Strahlregulierung

Die Bestellnr. fUr die DUsen erhalt man, indem man die Kreuze durch die eingravierte Disennummer ersetersetz, der 134 5xx xxx.
vorangestellt ist Beispiel: fir eine Dise 09.094, ergibt sich die Bestellnr.: 134 509 094.

Unternehmen der Exel Gruppe 58 DRT582221110
D-2023/03



sames € kremlin

8.1.2.4. Optionen

Gemeinsame Optionen fur die Spritzpistolen

24 25

Verkaufs Ersatzteil-
-einheit kategorie (*)

23 075810010 | Verlangerung (Lange: 400 mm/16") 1 1 -

1 -

Pos. Artikelnr. Bezeichnung Anz

[y

= 050 450 853 Airmix® Schlauch (@ 4,8 mm - Lange: 7,5m - 120 bar /
1740 psi) + Anschluss IG 1/2 JIC Edelstahl

- 050382114  Luftschlauch 1 1 -
(@ 6,5x10,5 mm - Lange: 7,5m [ 24.6 ft - IG 1/4 NPS)

24 155010000  Airmix® Materialfitter AG/AG 1/2 JIC (maximal 200 bar/ 1 1 -
2900 psi)
25 155010100  Airmix® Materialfilter AG/IG 1/2 JIC (maximal 200 bar/ 1 1 -
2900 psi)
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBBteile
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Spezifische Optionen die Spritzpistolen Xcite®+ Pistolen

. . Verkaufs Ersatzteil -
Pos. Artikelnr. Bezeichnung Anz _einheit kategorie (*)
2 132720055 Zerstiuberkopf kpl. Airmix® VX124 KHVLP 1 1 1-2
21 - + Zerstauberkopf 1 0 1-2
2.2 - Ring 1 0 1-2
2.3 129720075 + Zerstauberkopfdichtung (2 St.) 1 1 1-2
2.4 132720003 Dusenschutz fur Zerstauberkopf Airmix®(3 St) 1 1 1-2
2.5 150040 330 Ringdichtung (10 St.) 1 1 1-2
47 129729904  Acetaleinsatz Xcite® (10 St) 1 1 1-2
(nur fur Xcite®+ 120 bar / 1740 psi und 240 bar /3480)
= 050450653  Airmix® Schlauch (@ 4,8 mm / 3/16" - 1 1 -
Lange: 7,5m [ 24.6 ft- 240 bar [ 3480 psi)
= 050450853  Airmix® Schlauch (@ 4,8 mm/ 3/16” - 1 1 -
Lange: 7,5m [ 24.6 ft- 240 bar [ 3480 psi)
- 129270087 | Schlauchschutz 1 1 -
™
Kategorie 1 : Teile fur den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
Spezifische Optionen fur die Spritzpistolen Xcite®+ Light
. . Verkaufs Ersatzteil-
Pos.  Artikelnr. Bezeichnung Anz _einheit  kategorie (*)
47 129729904  Acetaleinsatz Xcite® (10St) 1 1 1-2
16 129733014 | Anschlussstick aus Edelstahl 1 1 1-2
AG/AG 1/4 NPSM - 1/2 JIC
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
8.1.2.5. Zubehor
Pos. Artikelnr. Bezeichnung Sieb  Maschenweite Duse
21.2 129609907 Sieb (5 St) n°4 Pp 03-04-06
21.2 129609908 Sieb(5St) n°6 168 p 09-12
21.2 129609909 Sieb (5 St) n°12 280p 14-18-..
Das Sieb Nr. 6 wird mit der Xcite®+ geliefert.
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9. Historie der Revisionsindizes

Erstellt von: Geprift von: Genehmigt von:
Datum Von Index Gegenstand der Anderung und Ort
09.11.2022 CHussonund A Erstellung des Dokuments
F.Sequin
04.01.2023 F. Sequin B Vorbeugenden Wartungsplan (PMP)
16.01.2023 F. Sequin @ HinzufUgen einer Grafikcharta
22.03.2023 F. Sequin D Reihenfolge der Markierungen andern
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10. Anlagen

10.1. Vorbeugender Wartungsplan
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DocuSign Envelope ID: 71ACD2E6-B3E6-4996-820F-E716DFA83A74

C € EU DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer dedares herewith dedares that the equipment is in conformity with the relevant Union harmonization legislation.

(2) Equipment type AIRMIX® MANUAL SPRAYING GUN Xcite®+ / Xcite®+Light

GUN
& 112G Ex h 11B T6 Gb X

Ex h => Protection par sécurité deconstruction (c) /

(4) Marking Protection by constructional safety (c)

Conditions spéciales d’utilisation, le signe X indique de se référer
aux prescriptions figurant dans le manuel d’instructions qui
accompagent le produit.

Specific conditions of use, X indicates to refer to the prescriptions
specified in the instructions manual that accompanies the
product.

EN ISO 80079-36 : 2016

EN ISO 80079-37 : 2016

(3) Applicable Directives 2014/34/UE

(5) Harmonised

standards EN 1127-1 : 2019
(6) Conformity Module A Technical documentation (Annex VIII)
assessment

procedure
- INERIS 0080 - 60550 Verneuil-en-Halatte — France — INERIS-EQEN
(7) Notified body n® INERIS-CERN / 037539/22
(8) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)
Hervé WALTER
Established in Stains, on  25-nov.-22 | 08:23 CET

DocuSigned by:

tuwe WA TER

361F833E514C4D1...

Sames
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DocuSign Envelope ID: 71ACD2E6-B3E6-4996-820F-E716DFA83A74

sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material den folgenden anwendbaren
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacion de armonizacion de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata
di seguito & conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicavel da UE /  Producent
deklaruje, ze urzqdzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi obowigzujgeymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselike EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy EU/ Vyrobce prohlaiuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s t€mito platnymi harmonizacnimi - pravnimi predpisy
EU/ Producenten erkicerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med felgende gceldende EU-harmoniseringslovgivning/ Valmistaja vakuuttaa, ettd jdliempdnd mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n
yhdenmukaistamislainséddantsdjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad jérgmistele kohaldatavatele ELi Ghtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst $adiem piemérojamiem ES
saskano$anas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareidkia, kad toliau nurodyta jranga atitinka Siuos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MPOM3BOAUTEAST AEKAQPMPA, Y€ MNOCOYEHOTO MO-AOAY OBOPYABOHE € B COTBETCTBME ChC CAEAHOTO MPUAOXKMMO
3akoHoAaTeAcTso Ha EC 3a xapmorusaums/ A gydrtd kijelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kdvetkezd alkalmazandé unids harmonizacios jogszabdlyoknak / Producitorul declard ca echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu
urmétoarea legislatie de armonizare a UE aplicabild/ O kaTaokevaoTng SnAcvel O 0 eE0TTAITUOG TTOL AVAPEQETAI KATATEPG CLUHHOPPAVETAI HE TNV AKOAOLEN IoXbOLOa VopoBeaia evapuoviong Tng EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu  sa
zakonskim zahtjevima Ujedinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi pravnymi predpismi EU/ Proizvajalec iziavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno
usklajevalno zakonodajo EU/ Mpom3BOAMTEAD 3SBASET, YTO YKA3AHHOE HMKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAEAYIOLLMM MPUMEHMMbIM 30KOHOAQTEABHBIM OKTaM EC Mo rapmormsaumn/ 85E%# &, LT ICIEE S nickEN. BRI N2 UT OEVRERE

ICEELTWAZLEEEY 5, /HEREN, TEEENRENEUTERMKBNAELE,

Type d'équipement/ Art der Ausristung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/ Seadme t00p/ lekartas tips/ [rangos fipas/ Bua

(2) o6GopyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Torog e€omhiopod/ Vista opreme/ Typ zariadenia/ Vrsta naprave/ Tun oBopyaosaHus/ 2 OfERE/ &%

(3 ) Directives applicables/Anwendbare Richtiinien/Directivas aplicables/Direttive applicabili/Directivas aplicveis/Obowiqzujace dyrektywy/Toepasselike richtijnen/Platné smémice/Tilampliga direktiv/Geeldende direkfiver/Sovellettavat direkfiivit/Kohaldatavad direkfiivid/Piemérojamas
direkfivas/Taikomos direktyvos/Mpuaoxmn anpekivsin/Alkalmazandd iranyelvek/Directive aplicabile/loybovoeg odnyieg/Primjenjive smjemice/Uplatniteiné smemice/Veljavne directive/Mpumermmbie avpexivesl/EA Sh A 55 /ERNES

( 4) Marquoge/  arkierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Znakowanie/Markering/Oznaeni/Mrkning/Maerkning /Merkintd/Mérgistus/Markgjums/Zenkinimas/Mapkvposka/ Jeldlés/Marcare /Ifavon/ObijeZava/Oznacovanie  /Oznacevanje/Mapkiposka/Y—%>4 [ 7R

Normes harmonisées/Harmonisierte Normen / Normas armonizadas/ Norme armonizzate/Normas harmonizadas /Normy zharmonizowane /Geharmoniseerde normen /Harmonizované normy /Harmoniserade standarder /Harmoniserede standarder /Yhdenmukaistetut standardit
/Harmoneeritud standardid /Saskanotie standarti /Suderinti standartai /XapmoHuspanrk cTaracpT /Harmonizdlt szabvdnyok / Standarde armonizate/Evappoviopéva mpdtuma /Harmonizirani standardi /Harmonizované normy /Usklgjeni standardi /TapmoHM3MpoBoHHbie

craHaaprel /EERE /HETE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitatsbewertung/Procedimiento de evaluacién de la conformidad/Procedura di valutazione della conformitd/Procedimento de avaliagdo da conformidade/Procedura oceny
zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovani shody / Forfarande fér beddmning av dverensstc Procedure for overenssterr rdering /Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely / Vastavushindamismenetlus/Atbilsfibas novértésanas  procedira
/Afitikfies verfinimo procedira /MpoLeaypa 3a oLeHKa Ha choteeTcTaneTo /Megfeleldségértékelési eljrds / Procedura de evaluare a conformitdtii/ Aiasikaoia a§ioAdynong TG ouppopemaong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek

ugotaviianja skladnosfi /Mpoueaypa ouetku coorserctans / EAHHEFIE/ HAKTHEER

Organisme notifié/Benannte Stelle/Organismo notificato/Organismo Notificado/Jednostka notyfikowana/Aangemelde instantie/Ozndmeny subjekt/Anmait organ/Anmeldt organ/limoitettu laitos/Teavitatud asutus/Pazinota
struktOra/Notifikuotoji jstaiga/Hotudouumpar  opraw/Bejelentett szerv/Organismul nofificat/Koivomoinpévog  opyaviouog/akreditirana  organizacija/Notifikovany organ/Priglaseni organ/YseaomaeHHbin  opran/Ja tii Bl @ 518
i

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformit&tserkldrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt./ Esta declaracion de conformidad se emite bajo
la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola responsabilita del produttore./ Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./
Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytqczng odpowiedzialno$é producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uvitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohldseni o
shodé je vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna férsdkran om &verensstémmelse utfardas pd fillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserkicering er udstedt pd producentens eget ansvar./ Téma
vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulia./ Kéesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel./ 3 atbilsfioas deklaracija ir izdota uz razotdja atbildibu./ Uz $iq atitikties deklaracijq
atsako tik gamintojas./ HacTosaLwaTa AeKAapaLms 30 CbOTBETCTBIME CE M3ACBA HA MbAHATA OTFOBOPHOCT Ha npoussoamnTeas./ Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gydrtd kizardlagos feleléssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de
conformitate este emisa pe raspunderea exclusivd a producatorului./ H Tapoboa SnAwon cuppOP(®ONG EKSISETAl e ATTOKAEIOTIKR £LOLVN ToL KaTaokevaoTr)./ Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod odgovornoicu
proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnl zodpovednost vyrobcu./ Za to iziavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec./ Din id-dikjarazzjoni ta' konformita ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta unika
tal-manifattur./ AGHHQS AEKAGP QLA COOTBETCTBMS BBIAQHA MOA MCKAIOYHUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb MPOM3BOAMTEAS./ CDBEEE X, WAEEDEMBFEN L L TRTSATVET, /AFAUFHBHERSNAT LS,
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DocuSign Envelope ID: C92C03D9-D3A3-43FB-A3E6G-FBEC80FA90D1

C

sames

l ' K DECLARATION OF INCORPORATION
OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

C n UK DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the UK statutory requirements.

(2) Equipment type AIRMIX® MANUAL SPRAYING GUN Xcite®+ / Xcite®+Light

GUN

€x) 11 2G Ex h IIB T6 Gb X

Ex h => Protection par sécurité deconstruction (c) /

(4) Marking Protection by constructional safety (c)

Conditions spéciales d'utilisation, le signe X indique de se

référer aux prescriptions figurant dans le manuel d’instructions
2016 qui accompagent le produit.

No. 1107 Specific conditions of use, X indicates to refer to the

prescriptions specified in the instructions manual that

accompanies the product.

EN ISO 80079-36 : 2016

(5) Designated EN ISO 80079-37 : 2016

(3) Applicable Directives

standards EN 1127-1 : 2019

(6) Conformity Module A Technical documentation (Annex VIII)
assessment

procedure

Approved Bodies INERIS 0080 - 60550 Verneuil-en-Halatte- France /
no INERIS- CERN 037539/22

21CLM 25031 - Ellesmere Port - United Kingdom

/ CML n°22UKEXT323 issue 0

(8) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

(7) Approved body

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)
Hervé WALTER
Established in Stains, on ~ 25-nov.-22 | 08:22 CET

DocuSigned by:

tuwe WA TER

361F833E514C4D1...

Sames
Siége Social / Headquarter: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France - Tél / Phone: +33 (0)4 76 41 60 60

SAS au capital de 12.720.000 euros | RCS Grenoble: 572 051 688 | Code APE: 2829B | TVA intracom: FR36 572051688

1 DEC UK 578157130



mailto:info@sames.com
https://fra01.safelinks.protection.outlook.com/?url=http%3A%2F%2Fwww.sames.com%2F&data=05%7C01%7CRachel.Desrichard%40sames-kremlin.com%7C01d88d6d42a74f0c37cf08da5f5ede7a%7C55459a84bc8a4d6d8bf9bc9706086091%7C1%7C0%7C637927158303763215%7CUnknown%7CTWFpbGZsb3d8eyJWIjoiMC4wLjAwMDAiLCJQIjoiV2luMzIiLCJBTiI6Ik1haWwiLCJXVCI6Mn0%3D%7C3000%7C%7C%7C&sdata=bs%2FQNzwX0952Qp0xbuauIKrSGGMGkX8DH2sI9567hZk%3D&reserved=0
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sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la législation des normes désignées du Royaume-Uni suivante/ Der Hersteller erklcrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material mit den folgenden Rechtsvorschriften fir bezeichnete]
Normen des Vereinigten Kénigreichs Ubereinstimmt/ El fabricante declara que el equipo designado a continuacion se ajusta a la siguiente legislacion de normas designadas del Reino Unido/ Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito)
e conforme alla seguente legislazione sugli standard del Regno Unito/ O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de normas designada pelo Reino Unido/ Producent o$wiadcza, z€
urzgdzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi normami wyznaczonymi przez ustawodawstwo Wielkiej Brytanii/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de  volgende in het VK geldende]
wetgeving/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de volgende in het VK geldende wetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zaiizenije v souladu s ndsledujicimi prévnimi predpisy Spojeného
krdlovstvi./ Tillverkaren intygar att den nedan angivna utrustningen éverensstémmer med féljande lagstiftning om brittiska standarder/ Producenten erkicerer, at det nedenfor angivne udstyr eri - overensstemmelse med felgende lovgivning om britiske]
standarder/ Valmistaja vakuuttaa, ettd jdliempand mainitut laitteet ovat seuraavien Ison-Britannian lainséédénnén mukaisten standardien mukaisia./ Tootja deklareerib, et allpool nimetatud seadmed vastavad jérgmistele Uhendkuningriigi digusaktidele/
Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditais aprikojums atbilst $adiem Apvienotds Karalistes tiesiou aktiem par noraditajiem standartiem./ Gamintojas pareidkia, kad toliau nurodytajranga atitinka Siuos Jungtinés Karalystés teisés aktus dél nurodyty standarty
MPOM3BOAUTEAST ASKACPMPA, Y€ OBOPYABAHETO, MOCOYEHO MO-AOAY, OTTOBAPS HA CAEAHWTE CTAHAGPTH, ONPEAEAEHM OT 30KOHOAQTEACTBOTO Ha OBeAnHeHoTo kpaacTso/ A gydrtd kilelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezések megfeleinek a kovetkezd)
brit szabvényokra vonatkozd jogszabdlyoknak/ Producdtorul declard cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmatoarele standarde desemnate de  legislatia britanicd / O kataokevaoT g SNAGVE! OTI O KATWTEP AVAPEPOUEVOQ
€£EOTTANIOIOG CLUHOPPVETAI HiE TA AKOAOLOA TTPOTLTIA TNG PEETAVIKG VopoBeaiag/ Proizvodac ovdie iZjavijuje da je oprema u skladu s relevantnim zakonodavstvom Unije o uskladivanju./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizSie uvedené zariadenie je v stlade
nasledujucimi uréenymi normami Spojeného krdlovstva / Proizvajalec izjavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjimi standardi, dolocenimi z zakonodajo  Zdruzenega kraljestva/ Mpou3sBoanTEAb 3ASBASET, 4TO 0BOPYAOBAHME, YKA3AHHOE]
HIDKE, COOTBETCTBYET CAGAYIOLLIMM CTAHAGIDTAM, YCTAHOBAEGHHBIM 30KOHOACTEABCTBOM BeankoGputarmn/ Big#E [F, UTFICREShEHRN, UTOREEERBOEE SBELTWALEERET S, / HEHFY, TEEENREFEUTRERRNTES

Type d'équipement/ Art der AusrUstung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uifrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/ Seadme tUUp/ lekartas fips/ rangos fipas/ Bua
oBopyasare/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e§omhiopod/ Vista opreme/ Typ zariadenia/ Vista naprave/ Tun oBopyaocsarms/ e 0ERE/ §&HE

Directives applicables/Anwendbare Richtiinien/Directivas - aplicables/Direttive - applicabili/Directivas - aplicdveis/Obowigzujace  dyrektywy/Toepasselike richtijnen/Platné  smémice/Tilémpliga  direkfiv/Geeldende  direktiver/Sovellettavat  direktiivit/Kohaldatavad
direktiivid/Piemérojomds direkfivas/Taikomos direktyvos/Mpuaoxumu apekvsu/Alkalmazandd irdnyelvek/Directive aplicabile/loxbovoeg osnyies/Primjenjive smiemice/Uplatnitelné smernice/Veljavne directive/Mpumermmbie avpexmssl/EA S h 5155/ ERNES

Marquage/  Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Znakowanie/Markering/Oznageni/Mérkning/Maerkning/Merkinté/Mérgistus/Markgjums/Zenkiinimas/Mapkuposka/Jeldlés/Marcare/Iiuavan/Obifezava/Oznaovanie  /Omacevanje/Mapkuposka/T—¥>4 | 17

CNSENS

Normes désignées/Bezeichnete Normen /Normas designadas /Norme designate /Normas designadas /Normy wyznaczone / Aangewezen normen/Urcené normy /Utpekade standarder /Udpegede standarder /Nimetyt standardit /Maératud standardid /lzroudzitie standarti
[Paskirfieji stondartai /Onpeaeetn craraopin /Kijeldlt szabvanyok /Standarde desemnate /KoBopiopéva mpodtuma /Odredeni standardi /Uréené normy /Doloceni standardi /HosHaeHsle cTaHaopTsl /I ST /HREMiTE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der KonformitGtsbewertung/Procedimiento de evaluacién de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliacdo da conformidade/Procedura ocen
zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovani shody / Férfarande fér beddmning av dverensstémmelse/Procedure for overensstemmelsesvurdering /Vaatimustenmukaisuuden arvicintimenettely / Vastavushindamismenetlus/Atbilsfibas novértéSanas - procedrd|
/Aditikiies vertinimo procedira /MpoLeaypa 3a oueHka Ha chotsetcraueto /Megfeleldségértékelési eljaras / Procedura de evaluare a conformitdtii/ Aiadikaoia a§iohdynong TG ouppopemong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek

ugotavijonjo skiadnosfi /Mpoueaypa ouerku coorsercrans / BAMFEFIE HAKTHER

Organisme agréé/Zugelassene Stelle/Organismo aprobado/Corpo  approvato/Organismo  aprovado/Zatwierdzony organ/Goedgekeurde instantie/Schvdleny organ/Godként organ/Godkendt organ/Hyvéksytty
elin/Heakskiidetud asutus/Apstiprinata iestade/Patvirtinta jstaiga/Oaobper opran/Jévahagyott szerv/Organism aprobat/Eykekpipévog popéag/Odobren tijelo/Schvdleny organ/Odobreni organ/YTBepxaeHHbiin opraH/ 2 EH#

B/ATTHH

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt./ Esta declaracién de conformidad se emite bajo
la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita € rilasciata sotfto la sola responsabilita del produttore./ Esta declaracdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./
Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant./ Toto prohléseni o
shodé je vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna férsdkran om dverensstémmelse utférdas pa tillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserkicering er udstedt pd producentens eget ansvar./ Tamd
vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ K&esolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel./ $i atbilsfibas deklaracija ir izdota uz razotdja atbildibu./ Uz $iq atitikties deklaracijq
atsako tik gamintojas./ HacTosawaTa AekAapaums 3a CbOTBETCTBUME CE M3AGBA HA MbAHATA OTTOBOPHOCT HA Npowm3soanTeAs./ Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizérélagos feleléssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de
conformitate este emisa pe raspunderea exclusivd a producatorului./ H Tapoboa SnAoN CLUPOPPWONG EKSISETAI PE ATTOKAEIOTIKY) €VOLVN TOL KaTackevaoTr)./ Ova izZiava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod odgovornos¢u
proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnd zodpovednosf vyrobcu./ Za to iziavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec./ Din id-dikjarazzjoni ta' konformita ghandha finhared taht ir-responsabbilta unika tal-
manifattur./ AQHHQS AEKAQPQALMS COOTBETCTBMSA BLIAQHA MOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb MPOM3BOAMTEAS./ CDBEESIE. HEEDEMBELANEL L TRTIATVET, /AFAUFHBFERLNAT LS.
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10.2. EU- und UKCA-Konformitatserklarung

Unternehmen der Exel Gruppe 63 DRT582221110
D-2023/03



Spritzpistole
Xcite+/ Xcite+ Light
PMP582221110

sames € kremlin

VORBEUGENDER WARTUNGSPLAN / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Fiir 1 Baugruppe - For 1 assembly Techniker
Fachliche Niveau :
0 & A B Bedienungs
T O Voraussichtlicher PP
i i Intervalle ualifizierun Level 5
§ E £ Baugruppe - Assembly Unterbaugruppe Bezeichnung des Bauteiles Durchzufiihrende Tatigkeit Zeitbedarf pgr,-ozc,-f gperators - ski?/ (4) a"Ie'tu'."g LI SO
55 & Sub assembly Designation of the assembly . Estimated Time (1) 4 Instruction Tool Note
CE Action to carry out (H / hour) 3) manual
2
100 Std. mn 2) M F E A 1 2

(1) Durchschnittliche Einsatzzeit als Richtwert, er ist von den Einsatzkraften vor Ort anzupassen / This average intervention time is given for information and should be adjusted by the operating teams on site.
(2) Die genannten Intervalle sind Durchschnittswerte, die auf den Erfahrungen von Sames beruhen. Es obliegt den Benutzern, diese an die Bedingungen ihrer Anlage anzupassen. Insbesondere gilt das in Bezug auf die Art der verwendeten Materialien, die Arbeitsgeschwindigkeiten usw. Sames behdlt sich das Recht
vor, die in diesem Dokument genannten Informationen ohne Vorankilindigung zu andern / The given periodicities are averages based on Sames experience. It is the responsibility of the operators to adapt them to the conditions of their installation, in particular with respect to the nature of the products being used,

the work speeds, etc. Sames Kremlin reserves the right to change the information in this document without notice.

(3) M :Mechaniker - F : FlUussigkeitsspezialist - E : Elektrofachkraft - A : Automatisierungsspezialist / M : Mechanic - F : Fluid specialist - E : Electrician - A : Automation specialist
(4) 1 = Basisniveau, 2 = Fortgeschrittenes Niveau / 1 = Basic level, 2 = Advanced level

Allgemein
General

10

11

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

Lesen Sie vor jedem Eingriff das Kapitel Sicherheit im Handbuch des Geriats / Before any intervention, see chapter safety equipment manual

Ausstattung
Equipment

Spruheinrichtung
Fluid part

Kompletter Zerstauberkopf
Aircap equipped

Spritzpistolenkdrper
Body

Spritzpistolenkdrper
Body

Schlauche
Hoses

Ventile
Valves

Spriheinrichtung
Fluid part

Spritzpistolenkdrper
Body

Duse
Tip

Duse
Tip

Zerstauberkopfdichtung
Seal, aircap
Ringdichtung

Seal, ring
Disennadelsitz
Seat-holder

Uberpriifung der mithilfe eines
statischen Schlauches
hergestellten Erdung
Checking ground connection
Kontrolle auf VerschleiB bzw.
Leckagen

Wear / Leakage check

Uberpriifung des Zustandes und
auf korrekten Funktionsweise
Checking the state and proper
functioning

Uberprifung des Zustandes und
auf korrekten Funktionsweise
Checking the state and proper
functioning

Mit Losungsmittel oder Wasser
reinigen
Rince with solvant or clean water

Die Spritzpistole reinigen

Clean the gun

Nettoyer I'extérieur de la buse
avec un pinceau et du solvant
(pas de nettoyage a ultrason)
Clean the outside of the tip with a
brush and solvent (no ultrasonic
cleaning)

Zerlegen Sie die Duse und
tauchen diese in einen kleinen
Behalter mit Losungsmittel
Disassemble the tip and immerse
it in @ small container containing
solvent.

Ersatz

Replacement

Ersatz

Replacement

Sichtprifung

Wear / Leakage check

0,17

0,17

25,00

25,00

1,67

3,33

3,33
3,33

1,67
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0,10

0,10

0,10

0,10

15,00

15,00

1,00

2,00

2,00
2,00

1,00

1/Benutzung

1/Benutzung

1/Benutzung

1/Benutzung

1/Benutzung

1/Benutzung

1/Benutzung

1/Benutzung

1/Jahr
1/Jahr

1/Monat

X

X

X

X

Vor jedem Produktionsbeginn
Before each production start

Vor jedem Produktionsbeginn
Before each production start

Vor jedem Produktionsbeginn
Before each production start

Vor jedem Produktionsbeginn
Before each production start

Bei jedem Produktionsstopp
Every break time

Bei jedem Produktionsstopp
Every break time

Nach jedem Gebrauch
After each use

Am Ende eines Arbeitstages
After a working day

Bei Beschadigung ersetzen
Replace if broken

Bei Beschadigung ersetzen
Replace if broken

Bei Beschadigung ersetzen
Replace if broken
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Spritzpistole
Xcite+/ Xcite+ Light
PMP582221110

sames € kremlin

VORBEUGENDER WARTUNGSPLAN / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Fiir 1 Baugruppe - For 1 assembly Techniker
Fachliche Niveau :
S5 Voraussichtlicher lifizi ) Bedienungs
CER ) Unterbaugruppe Bezeichnung des Bauteiles " . Zeitbedarf Intervalle (O rEE T eve anleitung Werkzeuge Anmerkungen
% § g Baugruppe - Assembly Sub assembly Designation of the assembly Durc:z;(f;rl]htl;e?aclrt:y'l;a:;gkelt Estimated Time (1) /(D il" ’/o‘;’;’l% Oz atgs) = gl (4) Inst'l’uct'i(l)n Tool Note
- manua
100 Std. mn 2) M F E A 1 2
Disennadelsitz Ersatz Bei Beschadigung ersetzen
12 Seat-holder Replacement 3,33 2,00 1/3ahr X 1 Replace if broken
Dlsennadelsitz-Baugruppe O-Ring Ersetzen Bei Beschadigung ersetzen
13 Seat-holder assembly O-ring Replacement 3,33 2,00 1/3ahr X 1 Replace if broken
O-Ring 2 Ersetzen Bei Beschadigung ersetzen
14 O-ring 2 Replacement 3,33 2,00 1/3ahr X 1 Replace if broken
Dichtung Ersetzen Bei Beschadigung ersetzen
= Seal,seat holder Replacement 3,33 2,00 1/Jahr X . Replace if broken
Packungsanschlag Packungsanschlag Zustand Uberprifen : - Bei Beschadigung ersetzen
16 Cartridge stop Cartridge stop Checking the state 8,33 >,00 1/Vierteljahr | X 1 Replace if broken
Luftventil demontieren. Bei Bedarf
reinigen. Das Luftventil und die
. Feder vor dem Wiedereinbau . .
1 e Kompe 833 S0 monat X z e pescradun ersetzer
P Dismantle the air valve. Clean it if P
Luftventil, komplett necessary. Grease it and the
o) spring before reassembly.
Complete Air Valve Luftventil wechseln. Das Luftventil
und die Feder vor dem
Luftventil, komplett Wiedereinbau einfetten. Bei Beschadigung ersetzen
18 Complete Air Valve Replace the air valve. Grease it 8,33 >,00 1/3ahr X 2 Replace if broken
before reassembly as well as the
spring.
Montierte Luftnadel O-Ring Ersetzen Bei Beschadigung ersetzen
19 Assembled air needle O-Ring Replacement 3,33 2,00 1/3ahr X 1 Replace if broken
Spritzpistole Das Sieb und seine Halterung
Gun Sieb reinigen Am Ende eines Arbeitstages
20 Screen Clean the filter screen and its 8,33 >,00 1/3ahr X 1 After a working day
Montiertes Farbrohr support.
21 Assembled product tube Sieb Das Sieb erse_tzen 8,33 5,00 1/3ahr X 1 Bei Bedarf
Screen Replace the filter screen. If necessary
Dichtung Ersetzen Bei Beschadigung ersetzen
22 Seal PTFE Replacement 3,33 2,00 1/3ahr X 1 Replace if broken
Anschlussstlick aus INOX, AG/AG
1/2 JIC Auf richtigen Sitz tberpriifen Bei Beschadigung ersetzen
= Materialanschluss Stainless steel fitting, double Checking correct thightening 0,17 0,10 1/Benutzung = X 1 Replace if broken
Stainless steel fitting male 1/2 JIC
Dusendichtung Ersetzen Bei Beschadigung ersetzen
2 Seal, tip Replacement 3,33 2,00 1/Jahr X . Replace if broken
Sitz Ersetzen Bei Beschadigung ersetzen
25 Sitz mit Dichtung Seal Replacement 3,33 2,00 1/3ahr X 1 Replace if broken
26 Seat with seal Dichtung des Sitzes Ersetzen 3,33 2,00 1/Jahr X 1 Bei Beschadlgung ersetzen
Seal seat Replacement Replace if broken
Nadelfeder Ersetzen Bei Beschadigung ersetzen
2 fluid needle spring Replacement 3,33 2,00 1/Jahr X L Replace if broken
Sames
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sames C kremlin ey SPritzpistole

PMP582221110
VORBEUGENDER WARTUNGSPLAN / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN
Fiir 1 Baugruppe - For 1 assembly Techniker
Fachliche Niveau :
88 N N Voraussichtlicher ] Qualifizierun Level Bedienungs
G EE ) Unterbaugruppe Bezeichnung des Bauteiles " e . Zeitbedarf Intervalle 9 anleitung Werkzeuge Anmerkungen
= Baugruppe - Assembly . i Durchzufiihrende Tatigkeit ) ) Periodicity Operators - sKill (4) .
E 3 & Sub assembly Designation of the assembly T R ap— Estimated Time (1) (H / hour) 3) In;t‘-:ﬂ(/m Tool Note
2
100 Std. mn = M F E A 1 2
Nadelbaugruppe mit Feder (120
bar, 240 bar ,400 bar) Dichtung Ersetzen Bei Beschadigung ersetzen
o Needle assembly with spring Cartridge seal FKM Replacement 3,33 2,00 1/Jahr X L Replace if broken
(120bar,240bar,400bar)
Nadel Zustand Uberprifen Bei Beschadigung ersetzen
e Needle Checking the state 16,67 10,00 1/Jahr X L Replace if broken
30 Dre'hans.cl?luss AG/IG 1/2JIC Dre.hans'ch.luss AG/IG 1/2 JIC Ersetzen 8,33 5,00 1/3ahr X 1 Bei Beschédigung ersetzen
Swivel fitting MF 1/2 JIC Swivel fitting MF 1/2 JIC Replacement Replace if broken
Uberpriifen der Verfligbarkeit von
Ersatzteile Bestand Teile Teilen hochster Prioritat
= Spare parts Stock Spare parts Checking availability of spare 8,33 >,00 2/3ahr X | X 1 S
parts

Sames
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Seit fast einem Jahrhundert bietet Sames Serviceleistungen und Equipment fir
die Applikation von Nass- und Pulverlacken sowie von Kleb- und Dichtstoffen an,
um alle Arten von Oberflachen zu verbinden, zu schiitzen und zu verschénern.
Wir entwickeln, produzieren und vermarkten Komplettlosungen: Unser Sortiment
umfasst Handpistolen, automatische und robotergesteuerte Zerstauber,
Dosierer, Pumpen sowie Steuerungseinheiten...

Wir bieten technisch hoch innovative Losungen an, die auch den
anspruchsvollsten Anfragen unserer Kunden gerecht werden und gleichzeitig
nachhaltig sind.

Sames verbindet, schUtzt und verschonert alle Materialien.

Sames ist mehr als nur ein Lieferant, Sames ist ein Partner fUr Ihre individuelle
Performance.

We Simply Apply the Most Efficient Solutions.

Enjoy being the best

'S

-
sames

Headquarter: 13, Chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France
& +33(0)4 76 41 60 60 - www:sames.com
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