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escrito por parte da SAMES Technologies.

As descrigbes e caracteristicas contidas neste documento estéo sujeitas a modificacdes em aviso
prévio.

© SAMES Technologies 2004

IMPORTANTE: SAS Sames Technologies é declarada uma organizacédo de treinamento junto ao
Ministério do Trabalho.
Nossa sociedade ministra, durante todo o ano, treinamentos que permitem
adquirir o know-how indispensavel para a colocacdao em funcionamento e a
manutencdo de seus equipamentos.
Um catalogo esta disponivel a pedido. Dessa maneira, vocé podera escolher entre
o leque de programas de treinamento oferecido, o tipo de aprendizagem ou
competéncia que corresponda a suas necessidades e objetivos de producéo.
Esses treinamentos podes ser realizados nas instalagdes de sua empresa ou no
centro de treinamento situado em nossa sede de Meylan.

Servico de treinamento:
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-mail : formation-client@sames.com

A SAS Sames Technologies elabora seu manual de uso em francés e o traduz em alemao, espanhol, inglés, italiano e
portugués.

Ela faz todas as ressalvas quanto as tradugGes realizadas em outros idiomas e declina quaisquer responsabilidades a esse
respeito.
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1. Regulamentacéo, Regras de Seguranca e Garantia

1.1. Regulamentacéo

A magquina de pintura “Auto Mach-Jet” é classificada tipo “A”, de acordo com a norma EN50177 e os
capitulos

correspondentes da norma técnica EN50050.

Marcacdo maquinas de pintura e marcagdo modulo de comando CRN 457:

((0080 @HZD

ISSePO4ATEX119
EEx2 mJ

When configured o
according to #800000045

C€ozo & 120

ISSePO4ATEX119
EEx2mJ
When configured APPROVED
according to #800000045 AUTO MACH-JET

PIN 1527295

SAMES Meylan France
For Electro.Fin.Appl.CL.II,Spray Matl

AUTO MACH-JET FCC

PIN 1527015

SAMES Meylan France
For Electro.Fin.Appl.CL.II,Spray Matl.

DES02912

DE02913

Auto Mach-Jet FCC

Auto Mach-Jet

~
c E 0080 €x) 112) D
ISSePO4ATEX 119

[EEx2mJ] IP20

90 - 270V~ 50/60Hz 60VA EN 50050
U output : 40V rms / | output : 400mA rms
Pinput : 71 bar

SIN

APPROVED

Software

CRN457
(ol 1523297
(vaes

Meylan France
Maédulo de comando CRN 457

1.2. Regras de seguranca
Este equipamento pode ser perigoso se ndo for usado em conformidade com as regras de seguranca
especificadas neste manual.
* O mddulo de comando eletropneumatico CRN 457 deve imperativamente ser instalado fora de
gualquer zona explosiva.
« O equipamento de projecao eletrostatica deve ser utilizado unicamente por pessoal treinado e
plenamente ciente das regras n° 1 a 12 a seguir:

1 Um cartaz de aviso deve ser redigido em um idioma que o operador compreenda, resumindo as
regras de seguranga n® 2 an° 9 do paragrafo 1.2 deste manual, e deve ser colocado em evidéncia
a proximidade da estacéo de projecao de po.

2 Os calcados destinados aos operadores devem ser antiestaticos e conformes a publicacdo 1SO
2251. Em caso de utilizacdo de luvas, apenas luvas antiestaticas ou luvas que garantam o
aterramento do operador devem ser usadas.

3 O solo no interior do local em que o operador trabalha deve ser antiestatico (os solos de concreto
nu comuns sao antiestaticos).

4 A projecdo de po deve ser operada diante de uma estagdo ventilada prevista para esse efeito. A
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colocagdo em funcionamento do CRN 457 deve estar subordinada ao funcionamento da
ventilagao.

5 O contato ou a inala¢do dos produtos utilizados com este material pode ser perigoso(a) para o
pessoal (cf. fichas de seguranc¢a dos produtos utilizados).

6 Todas as estruturas condutoras como solos, paredes da estacdo de projecdo de po, tetos,
barreiras, pegas a pintar, reservatério do distribuidor de pd, localizados no interior ou préximo do
local de trabalho, bem como o terminal de aterramento do médulo de comando eletropneumético,
devem ser ligados eletricamente ao sistema de aterramento de protecdo da alimentagéo elétrica.

7 As pecas a pintar devem ter uma resisténcia em relacéo a terra menor ou igual a 1 MQ.
8 A manutencdo do equipamento de projecdo de p6 deve ser realizada regularmente, de acordo

com as instrucdes do fabricante. As reparacfes devem ser efetuadas respeitando estritamente
estas instrucdes.

9 Antes de comecar a limpar a maquina de pintura ou efetuar qualquer trabalho no local de projecéo,
a alimentacéo de alta tensdo devera ser cortada, de maneira que ndo possa ser colocada em
funcionamento.

10 Apenas as pecgas de reposicdo SAMES garantem a seguranca de funcionamento do
equipamento.

11 A temperatura ambiente de funcionamento deve estar compreendida entre O e 40°C.
12 Cortar a alimentacao elétrica do CRN 457 antes de conectar a maquina “Auto Mach-Jet”.

Antes de desconectar a maquina de pintura, desligar, cortar a alimentacdo elétrica do CRN 457
(caso contrario, um defeito de funcionamento podera ocorrer).

IMPORTANTE: Este equipamento é destinado exclusivamente a projetar tinta em po.

1.3. Garantia

Etiqueta de garantia

gy () O (D )
h—‘

Durante o periodo de garantia do mddulo de comando CRN 457, é estritamente proibido remover a
etiqueta (situada debaixo do médulo) ou tentar descola-la ou corta-la, sob pena de perda da garantia.
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2. Apresentagéo

A “Auto Mach-Jet” € uma maquina de pintura automatica destinada a projetar tinta em pd. Um elétrodo
ionizante situado na extremidade da maquina é levado a um potencial elétrico elevado negativo. Em
razdo do campo elétrico elevado que reina na extremidade desse elétrodo, sdo criados ions gasosos
negativos. Esses ions permitem carregar por bombardeamento a tinta em pé durante o seu percurso da
extremidade do projetor até a peca a pintar que, ela prépria, esta aterrada.
A maquina “Auto Mach-Jet” esta associada ao modulo de comando “CRN 457" que permite pilotar
simultaneamente a alta tensé@o e a descarga de pé do projetor a ela ligado. Esses dois elementos
indissociaveis constituem um equipamento de revestimento de pintura.
Regulagens pré-programadas da tensao e da corrente sdo ajustaveis a partir do moédulo de comando.
As maquinas “Auto Mach-Jet” sdo de dois tipos:

¢ A maquina “Auto Mach-Jet” FCC é usada em uma cabine PVV.

« A maquina “Auto Mach-Jet” padrao é usada em todos 0s outros casos.

Auto Mach-Jet FCC

Auto Mach-Jet

indice de revisdo: J - Fev. 2016 7 6366




3. Caracteristicas

3.1. Caracteristicas gerais

Maquina de Pintura Auto Mach-Jet

Temperatura ambiente de utilizacdo

0° a 40°C

Tensdo maxima de saida

95 KV (+5 KV, -10 kV)

Corrente max. de saida

110 pA (+ ou - 10 pA)

Presséo de alimentacéo

7 bars £ 1 bar

Descarga méaxima de po 24 kg/h

Peso da maquina (incluindo cabo e 0,85 kg
tomada)

Mddulo de comando CRN 457

Tenséo de alimentacao 90 a 270 VAC
Frequéncia 50 - 60 Hz
Poténcia méaxima 60V.A

Tensdo maxima de saida

40 V eficacia (rms)

Corrente maxima de saida

400 mA eficacia (rms)

Fluxo maximo de ar (injecdo e diluicdo)

6 mo°/h

UkV)A
95

80 1

70 4 o A Voo

65 4

---®

ol

20 |

Caracteristicas dos valores pré-programados

- exemplo de curva de trabalho

/

Curva "envolvente"

Pl e e e e e -

o
w
o

Caracteristica tensao corrente saida maquina

0 110 |'(uA)

DES02914
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3.2. Qualidade do ar comprimido
Caracteristicas necessarias do ar comprimido de alimentacéo conforme a norma NF 1SO 8673-1.:

Ponto de condensagdo maximo a 6 bars (87 psi) | classe 4, ou seja, + 3°C (37°F)
Granulometria maxima dos poluentes solidos classe 3, ou seja, 5 um
Concentragdo méxima de 6leo classe 1, ou seja, 0,01 mg/m03 *
Concentracdo maxima de poluentes sélidos classe 3, ou seja, 5 mg/m03 *

*. os valores sédo indicados para umatemperatura de 20 °C (68°F) a pressdo atmosféricade 1.013
mbar.

IMPORTANTE: O ndo respeito destas caracteristicas pode levar a um mau funcionamento do
modulo de comando “CRN 457",

IMPORTANTE: Um filtro 5um deve obrigatoriamente estar montado antes da alimentagéo de ar
comprimido dos médulos de comando “CRN 457". Esse filtro sera dimensionado em func¢ao do
tamanho da instalacé&o.

A Sames Technologies aconselha o uso de um filtro do tipo indicado na secéo (ver § 10.7.1
pagina 44).

Em caso de danos produzidos ao equipamento em funcédo da utilizacao da ar poluido, a garantia
ndo podera ser aplicada.
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4. Funcionamento

A maquina Auto Mach-Jet esta ligada ao médulo de comando CRN 457.

Este médulo fornece alimentacéo de baixa tenséo e alta frequéncia necessaria ao funcionamento do
gerador de corrente de alta tensdo da maquina de pintura.

O mddulo de comando CRN 457 pode funcionar em modo local ou em modo remoto:
« Em modo local: o operador tem acesso as diferentes telas.

O médulo de comando CRN 457 comporta meios de regulagens, visualizacdo e vigilancia da
corrente de alta tensao da maquina.
Nos capitulos seguintes, sao indicados meios de modificar ou ajustar as regulagens.
Observacdo: se um autdmato estiver ligado ao médulo de comando CRN 457, o operador
terd 10 segundos para tomara o controle do modo local a visualizacdo da tela “A”. Deve-se
pressionar uma tecla qualquer da tela “A” de minuto em minuto para manter o modo local.

< Em modo remoto: o operador pode apensa visualizar os diferentes parametros.
A supervisdo do médulo de comando CRN 457 é feita por meio de uma ligacdo série RS 485
integrada no conector da ligacdo do autdmato.

A primeira colocacdo em funcionamento, o0 médulo de comando reconhece se esta ligado a uma
maquina de pintura automatica. E por isso que o operador deve verificar a presenca do jumper entre 0s
pinos S e M da

tomada do autémato situada na face posterior do moédulo (ver § 4.3 pagina 12).

E possivel restaurar a qualquer momento as regulagens de “fabrica”, mantendo pressionadas
simultaneamente as teclas “1” e “2” ao ligar o médulo (interruptor liga/desliga situado na parte de tras
do médulo de comando).

Da mesma maneira, durante a primeira colocacao em funcionamento, 0s seguintes parametros deverao
ser informados:

Parametros Reglflacl;éo de Minimo Méximo
fabrica
Modo remoto - Indice escravo 1 1 99
Modo remoto - Velocidade comunicacéo 9600 bauds 1200 bauds 38400 bauds
Acao EV anexa sincrona com o gatilho 0 0 1
“HT Keyboard” Agdo AT no teclado 0 0 1

A velocidade de comunicacdo deve ser escolhida na seguinte lista: 1200, 2400, 4800, 9600,
14400, 18200, 38400 bauds.
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4.1. Conexdes do CRN 457

Saida pneumética Alimentacao geral Valvula anexa Interruptor
“injec&o” \ (n&o utilizada) liga / desliga

Saida
g
¢ de
alimenta
o cao

£122012

Base B Tomada de Base A
“‘tomada automato” aterramento  “tomada do projetor”
Ligacdo da tomada do projetor
Pinos Designacéo Cor

K Blindagem Blindagem metalica

M Medicdo de corrente Branco

N Alimentacao unidade alta tenséo Verde

P Alimentacédo unidade alta tenséo Marrom

U Massa alimentacdo CRN 457 Amarelo

L Ponte com V -

Vv Ponte com L -
4.2. Conexdes do projetor

N° Designacéao Cor

1 Alimentacdo unidade alta tenséo Marrom

2 Medig&o de corrente Branco

3 Alimentacéo unidade alta tenséo Verde

4 Massa alimentacdo CRN 457 Amarelo

5 Blindagem Blindagem metélica

Nota: Uma ferramenta especifica é necessaria para a desmontagem da tomada da pistola (ver §
10.7.1 pagina 44).
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4.3. Conex0fes datomada do autdbmato

Pinos Designacéo Correspondéncia
A Ain
B Bin Entrada ligacdo série
C OVin
\% Blindagem (in)
N A out
P B out e L
5 0V out Salida ligacéo série
R Blindagem (out)
E Comum
F NF Relé default (0,5A/24V)
G NA
M Ponte com S Shunt de reconhecimento de uma
S Ponte com M Auto Mach Jet (exceto se versao
de soft > 2.07)
H 24 V autdbmato
T 0V autbmato Ligacdo autdmato
U Blindagem autémato

Ligacdo aconselhada para uma ligacéo série (exemplo com 3 CRN 457 com verséo de soft > 2.07)

A Sames Technologies impde o uso do cabo blindado (ref.: 110000029)
A resisténcia de fim de linha de 150 Q (+ 5%) é adaptada a esse cabo

150 Q
A [A] A
g =0 A
¥ v Vi
S B KR v
N - B
ol Y D] Y D

Ligacdo de um gatilho 24V (se a ligagéo série ndo for utilizada) com cabo
(Ref. 9100000092)

A1 24V

J |

K|

L |

M|

S | Q
[T | oV §
M ..... g

IMPORTANTE: Para atender as normas CEM em vigor, € imperativo que o cabo de ligacdo do
autdmato seja dotado de uma blindagem geral ligada ao pino U do conector de 19 pinos.

Na outra extremidade do cabo, a blindagem deve ser ligada a massa do armario ou a massa do
autdémato.
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5. Descricdo do médulo de comando

A maquina de pintura automatica tem por fungéo projetar o po carregado eletricamente por meio de uma
unidade de alta tenséo integrada no projetor, que fornece até 95kV e 110uA.

5.1. Func®es disponiveis a partir do médulo de comando

IMPORTANTE: Todos os acessos aos diferentes parametros nas diferentes telas s6 sao
possiveis em modo local.

O médulo de comando permite a visualizagdo e regulagens dos parametros de utilizagédo, por meio das
quatro teclas na parte da frente.

1 1 2 3 4
O00U €E
Sames
Face avant Module de commande CRN 457
Seis menus diferentes sédo acessiveis pelo operador:
. escolha das mesas de funcionamento e selecéo / anulacdo da maquina de pintura.
: regulagem do ar de injecédo, de diluicdo e selecdo das caracteristicas pré-reguladas (U/l).
: regulagem manual (tensédo / corrente).
. histérico dos defeitos encontrados (acessivel apenas se um defeito for registrado).
: regulagem da tela (contraste etc.).
: visualizacéo ligacdo informética.
Zona 1: A face dia frontal do médulo compreende quatro teclas.
Um icone gréfico situado acima de cada tecla indica a respectiva significacéo.
Zona 2: Esta zona de visualizacdo permite indicar o estado dos parametros.
Exemplo: para a tela A, o ar de injecéo (descarga de pd) esta em 0, o ar de diluicdo estd em 3. A mesa
de funcionamento usada é a P9. A caracteristica pré-programada é a de aplicacdo de p6 metalizado
(M).
Zona 3: Este grafico de barras situado nesta zona indica o valor instantaneo da tensao e da corrente
sob a forma gréafica e numérica.
Zona 4: Ao ligar a alimentacdo, uma tela intitulada “Principal” aparece. Ela é identificavel por um icone
situado na parte superior direita da tela.

OGmMmoOO o>

Se este simbolo aparecer sob o [A] na zona 4, significa que o operador anulou a selecéo da
E] méquina de pintura com a tecla 3.
~ Se este simbolo aparecer na zona 4, significa que o gerador parou por motivo de falha (ver 8

/8 6.7.1 pagina 22).
Quando o gatilho é acionado, este simbolo pisca (a flecha mostra a presenca de alta tensao na
parte inferior da zona 4)

-
n Informacéo alarme “Temperatura muito elevada”.
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5.2. Resumo

« A selecdo das mesas de funcionamento s € possivel se a alta tensdo estiver desligada.
« A descarga de pé é ajustavel:

¢ a partir do médulo de comando;

¢ a partir do autbmato.

« O operador tem sempre a possibilidade de restaurar os pardmetros de fabrica, desligando o
médulo de

comando e ligando-o novamente, mantendo pressionadas as teclas 1 e 2 D D
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6. Utilizac&o dos diferentes menus do mdédulo de comando

6.1. Telade inicializacdo do CRN 457
Esta tela é a primeira tela visivel ao ligar o CRN 457.

CRM 457
4,083

AUTOMRTIRUE

far r
Sames =

00U eé.

Pressionar simultaneamente as teclas 1 e 2 (até a aparicao do simbolo)

permite ao equipamento reiniciar com os parametros de fabrica. O operador volta, desta
maneira, a situacdo de primeira colocacdo em funcionamento (ver § 5.2 pagina 14).

6.2. Telade colocacéo em servico: Tela G
Quando do primeiro funcionamento, o operador deve necessariamente informar estes dados. Por
default, séo os parametros de fabrica que sédo validados. Eles podem ser sempre consultados, porém,
sdo modificaveis unicamente quando da primeira colocacdo em funcionamento ou quando da
reinicializagcdo com os parametros de fabrica.

S]laua: 1
Sreed: 9608 @
EVU Annexe:d
HT KEedbhoard: @
5] + 4' _"-:-

U000 .

Nesta tela, é possivel escolher comandar o gatilho por meio da entrada elétrica 0-24V, ou diretamente
pelo teclado (a alimentagéo elétrica 24V nédo € mais necessaria).

EV anexa: 0 valvula anexa ndo utilizada
EV anexa: 1 valvula anexa utilizada e acionada devido a um pedido de AT.

HT Keyboard: 0 significa que o gatilho é comandado pela entrada elétrica 0-24V.
HT Keyboard: 1 significa que o gatilho é comandado a partir do teclado (tecla N°3 da tela A).
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6.3. Tela visivel em modo remoto

-5
T

=x
D

1

=
M

\ | @

WA 0BkuV

JUuUU €.
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6.4. Tela principal “A”

Esta tela permite visualizar o funcionamento da maquina de pintura. O operador pode escolher a partir

do teclado da mesa de funcionamento desejada.

[1]: Esta zona permite escolher a mesa de
funcionamento desejada.

Existem 99 mesas diferentes (de 1 a 99).
E possivel modificar as regulagens de cada
mesa individualmente.

Desde a versdo V4.03, a mesa seleccionada
€ registada para a proxima ligar o médulo,
a mesa de funcionamento P1 é sempre
forcada na tela.

[3]: Estatecla permite e
passar ao menu seguinte.

Se o gatilho for acionado:

- sera impossivel trocar de mesa;

- sera impossivel selecionar ou anular a
selecdo da maquina de pintura;

- seraimpossivel acessar a tela “B”.

A validacé@o das modifica¢des é efetiva:
- Se nenhum parametro for modificado
durante 1 s.

- Pelo acionamento do gatilho.

- Por uma mudanca de tela.

Pressionar esta tecla

icone
a esquerda da tela.

24V.

[2]: Esta tecla permite
selecionar ou anular a selecdo da maquina de
pintura se “HT Keyboard =0".

permite a visualizacdo ou ndo deste

Em presenca do 24V, havera ou nao AT.

Se “HT Keyboard = 1", o acionamento da alta
tensdo (ON/OFF) é possivel diretamente pelo
teclado, independentemente da alimentacéao

c
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6.5. Tela“B”

E utilizada para a regulagem do ar de injecéo, de diluicdo e para a selecéo das caracteristicas pré-

reguladas (U/l).

O ar de diluicdo € empregado para evitar pulsac6es do jato. Esta regulagem age também na rapidez do
jato de pé. O ar de injecdo permite regular a descarga de po.

[1]: Esta zona permite a regulagem do ar
de injecéo, de diluicdo e a selecdo das
caracteristicas pré-reguladas (U/l).

O operador pode selecionar uma descarga
de po (ar de injecéo entre 32 (de 0 (descarga
nula) a 31) e ajustar o ar de diluicdo entre 8
regulagens diferentes (de 0 a 7).

- +
FA() g Diminuigdo do ardediluigdo:
& jato mais lento e risco de
@w ~
4 pulsacdes.
= t - -
OR Aumento do ar de diluig&o:

jato mais rapido e menos
pulsacdes.

DES02500

A acdo nas teclas acima permite também a
visualizagdo em sequéncia dos simbolos
seguintes.

Utilizag&o de um bico jato
redondo.

Utilizag&o de um bico jato
chato.

Aplicagcdo em “sobrecamada”.

Aplicacdo de p6 metalizado.

Utilizag&o de um bico jato
chato com um contraelétrodo

[2]: Esta tecla permite

- -~
posicionar o cursor > ¥
intermitente sobre o

pardmetro a modificar: ar de
injecao, ar de diluicdo ou
selecdo da caracteristica pré-

regulada

& =
=
{

f—

(/.
[3]: Estatecla permite = ]J_J
passar ao menu seguinte.
o |
= ]

/ f
A validacdo das modificacdes / [
¢ efetiva:

- Se nenhum parametro for modificado
durante 1 s.

- Pelo acionamento do gatilho.

- Por uma mudanca de tela.

Se nenhuma acéo for realizada, a
visualiza¢@o muda automaticamente apds
um minuto para a tela “A”.

Se o gatilho for acionado, a tela “A” aparece
imediatamente.
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Utilizagdo de um bico jato redondo

A aplicacdo com um bico jato redondo melhora a carga das particulas, permite um melhor contorno e
possui uma melhor eficacia de transferéncia. O jato € muito homogéneo também tanto em

pecas complexas como em pecas simples.

Utilizagdo de um bico jato chato

A aplicacdo com um bico chato permite obter uma melhor cobertura e um 6timo rendimento em pecas
chatas. A aplicagdo de p6 nas cavidades € facilitada. O jato € muito penetrante. O jato € muito
homogéneo tanto em pecas complexas como em pecgas simples.

Aplicacdo em “sobrecamada” adaptada com bico redondo ou jato chato

Esta aplicacdo pode necessitar um ajuste das regulagens em caso de espessura importante da
primeira camada de p6 e de apari¢do de “protuberancia” ou grandes crateras. A corrente pode ser
diminuida progressivamente (ver regulagens de tenséo, corrente) até a obtencao de uma boa aplicacao
(minimo 5 pA).

Ela é utilizada para a aplicagéo de grandes espessuras (> 100 um) e em pegas de baixa condutividade
(vidro, madeira etc.).

Aplicacéo de p6 metalizado adaptada com bico redondo ou jato chato
Esta aplicacao pode ser otimizada se o p6 for “revestido”; a tensdo pode ser elevada para aumentar o
rendimento da aplicacéo.

Utilizacdo de um bico jato chato com contraelétrodo
A utilizacdo do contraelétrodo permite melhorar o aspecto do revestimento no caso de aplicacdo de
certos pos.
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6.6. Tela“C”

E utilizado para modificar as regulagens de tenséo e corrente da caracteristica selecionada nos menus

A ou B.

1

TOkU 4

a
91

| B |
_—
Kz

]

/ e\
uts? (S eun

79)"'1'
+1

U &G

[1]: Esta zona permite a modificacao da
tensdo ou da corrente.

O valor da tensdo ou da
corrente diminui quando o
cursor intermitente esta diante
do parédmetro a modificar.

U

U

Quando esses valores sao modificados, o
simbolo de uma mao aparece ao lado de U e/
oude I

E possivel restaurar o valor original, neste
caso, o simbolo da méo desaparece.

O valor da tenséo ou da
corrente aumenta quando o
cursor intermitente esta diante
do parédmetro a modificar.

[3]: Estatecla permite
passar ao menu seguinte.

A validacdo das modificacfes / /
é efetiva:

- Se nenhum parametro for modificado
durante 1 s.

- Pelo acionamento do gatilho.

- Por uma mudanca de tela.

Se nenhuma acéo for realizada, a
visualizacdo muda automaticamente apds
um minuto para a tela “A”.

Se o gatilho for acionado, a tela “A” aparece
imediatamente.

[2]: Estatecla permite apontar
para o pardmetro (Uou l) a
modificar.

ES02512

Se aumentarmos U, | baixara
automaticamente, se estivermos na curva
envolvente da caracteristica (ver 8 3.1 pagina 8)
e vice-versa.

Nota: a modificacao U/l sera efetiva para todas
as mesas de funcionamento que utilizem essa
mesma caracteristica.
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6.7. Tela“D”

E utilizado para visualizar o histérico dos defeitos encontrados.

00 C

w (ﬁn&s

[1]: Esta zona permite visualizar o
histérico dos ultimos defeitos. Na tela, o
ultimo defeito com o indice
correspondente (4) aparece. A esquerda
datela, o indice de antiguidade do defeito:
0.

D Visualizac&o do defeito mais
antigo para o mais recente.

D Visualizacdo do defeito mais
recente para o mais antigo.

DESOz498

[2]: Estatecla permite
passar ao menu seguinte.

A validacdo das modificacfes
é efetiva:

- Se nenhum parametro for
modificado durante 1 s.

- Pelo acionamento do gatilho.
- Por uma mudanca de tela.

Se nenhuma acéo for realizada, a
visualizacdo muda automaticamente apds
um minuto para a tela “A”.

Se o gatilho for acionado, a tela “A” aparece
imediatamente.

Se nenhum defeito for detectado, a tela “D” ndo sera mais acessivel para o operador.
Os 96 ultimos defeitos séo registrados, 0 97° desloca a lista e faz com que o0 96°, que é o defeito anterior,

seja suprimido.

No momento em que um defeito aparece, a alta tensdo, bem como a alimentacdo de p6 séo
desativadas. Uma tela especifica permite identificar esse defeito e o nimero correspondente.
O operador confirma o seu processamento validando com a tecla “4”.
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6.7.1. Lista de defeitos

N° do defeito Icone Comentéario

1 % Defeito geral do “CRN 457"
° E&W Temperatura excessiva do “CRN 457"

Acdo Alta Tenséao proibida

—
5 @J @‘ Defeito geral do “CRN 457"
6 @;j"@” Defeito geral do “CRN 457"

7 e Defeito geral do “CRN 457"

8 ‘ﬁ_,@/‘ Defeito geral do “CRN 457"

9 % Elétrodo em curto-circuito
) >
Eletrovalvula indice Vi (V1 a V8),
10a18 3 5 Vx: Eletrovalvula anexa

19 %‘ Defeito de configuracdo do CRN 457

Os defeitos 1, 5, 6, 7 e 8 sdo decorrentes de problemas de eletrénica de poténcia. Desligar e ligar
novamente a alimentacao elétrica do modulo de comando; se o problema persistir, entrar em contato
com a Sames Technologies.

O defeito 3 é decorrente de uma temperatura excessiva no interior do médulo de comando. Caso o
mdodulo de comando atinja uma temperatura excessiva que corra o risco de danifici-lo, uma informacao
“alarme” aparece na tela.

A fim de né&o perturbar a produgéo, o moédulo de comando continua a funcionar. Cabe ao usuério fazer
com que a temperatura do mesmo seja reduzida (estar atento especialmente para que a temperatura
do ar comprimido seja inferior a 40°C).

Odefeito 4 aparece quando o gatilho é armado ao ligar a pistola. O rearmamento se faz soltando o
gatilho e pressionando-o hovamente.

O defeito 9 aparece quando o projetor esta em curto-circuito. O rearmamento se faz acionando o botéo
Liga/Desliga do CRN 457. Verificar a ligagdo dos cabos da maquina de pintura.
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Os defeitos 10 a 18 sdo detectados quando ocorrem falhas de alimentacéo elétrica das diferentes
eletrovalvulas. Se ocorrer tal defeito, entrar em contato com a Sames Technologies.

A defeito 19 é visualizada quando o CRN 457 alterou de configuracéo desde a sua aposta sob tenséo:

¢ Aligacdo do modo automético € detectada enquanto que o CRN 457 come¢ou em modo manual.

« Aligacdo do modo automatico mais néo é detectada enquanto que o CRN 457 comegou em modo
automatico.
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6.8. Tela“E"
E utilizada para regular a tela.

rv,———--

l ¢ l || .n”’

\
|"‘

/,.'"“ \

Ul U" @

[1]: Essa zona permite modificar o
contraste da tela. O acionamento dos
botbes

corresponde a:

U
U

Diminuicdo do contraste, a tela
fica cada vez mais clara.

Aumento do contraste, a tela
fica cada vez mais escura.

@ .

[3]: Estatecla permite
passar ao menu seguinte.

A validacéo das modificac8es € efetiva:
- Se nenhum parametro for modificado
durante 1 s.

- Pelo acionamento do gatilho.

- Por uma mudanca de tela.

Se nenhuma acéo for realizada, a
visualizacdo muda automaticamente apds
um minuto para a tela “A”.

Se o gatilho for acionado, a tela “A” aparece
imediatamente.

Na tela aparece:

[2]: Esta zona permite
inverter a cor da tela.

A pressao desta tecla inverte a
sequéncia de visualizagdo:

- grafismo branco sobre fundo preto; ou
- grafismo preto sobre fundo branco.
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6.9. Tela“G”
Neste estagio, € unicamente utilizada para consultar os parametros de configuracéo.

[1]: Estatecla permite
passar ao menu seguinte.

Se nenhuma acéo for
realizada, a visualizacdo muda
automaticamente apds um
minuto para a tela “A”.

Se o gatilho for acionado, a tela “A” aparece
imediatamente.
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7. Manutencéao

IMPORTANTE: Cortar a alimentagcdo elétrica do CRN 457 antes de conectar a méaquina de
pintura. Antes de desconectar a maquina de pintura, desligar, cortar a alimentacéo elétrica do
CRN 457 (caso contréario, um defeito de funcionamento poderé ocorrer).

7.1. Desmontagem da maquina de pintura Auto Mach-Jet FCC do brago de suporte

« Desconectar a mangueira de alimentagdo de po, soltando o conector rapido.
« Desrosquear o conector elétrico.

* Retirar a tampa e passar o cabo e a mangueira de po pelas fendas da tampa.
« Desparafusar a maquina de pintura do suporte.

7.2. Desmontagem da maquina de pintura Auto Mach-Jet do brago de suporte

« Desconectar a mangueira de alimentagdo de po, soltando o conector rapido.

» Desrosquear o conector elétrico.

« Desrosquear a porca nylstop e remover as arruelas (fixacdo da maquina de pintura no brago de
suporte).

IMPORTANTE: Para a fixagdo da maquina de pintura no bracgo, respeitar a ordem de
montagem das arruelas: primeiro a arruela serrilhada, depois a arruela de nailon

(ver 8§ 10.1.2 pagina 35 n° 13 e 14).
7.3. Defletor e bico padronizado

7.3.1. Desmontagem

Defletor

e Para desmontar o defletor, basta puxa-lo, ndo é necessario remover a porca do bico.
Bico

» Desmontar o defletor

« Desrosquear manualmente a porca do bico.

* Retirar o bico
Extensé&o de bico (substituicdo da junta)

« Desparafusar o parafuso M5 x 25 mantendo pressionada a parte central situada no interior da

extenséo de bico.
« Retirar essa parte central.
« Com uma pequena chave de fenda, retirar a junta.
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7.3.2. Montagem

Proceder no sentido inverso, tendo o cuidado de verificar e limpar previamente os diferentes
componentes; substitui-los se necessario.

Bico

e Limpar o contato elétrico do canhao.

e Girar e empurrar o bico(4) no canhéo (5).

Contato
elétrico

Extenséo de bico
« Posicionar a junta na parte central.
« Posicionar com a ajuda das ranhuras-guias, a parte central da extenséo e fixar o conjunto com o

parafuso de nailon M5 x 25.

7.4. Bico orientavel

7.4.1. Desmontagem
(ver § 10.6.3 pagina 43)

Soltar o conjunto bico orientavel da maquina de pintura, desrosqueando a “porca de montagem
varibuse”

Desrosquear a porca do bico.
Puxar para o eixo o “corpo de bico jato chato” equipado com o elétrodo.

Extrair o elétrodo do corpo, empurrando de duas em duas as patilhas de fixagcao do elétrodo para
o interior.

Desparafusar o “corpo superior”, segurando o corpo inferior.
Extrair o “corpo inferior” da “porca de montagem varibuse”.

7.4.2. Montagem

Verificar o estado dos diferentes componentes, limpa-los com ar comprimido, substitui-los se
necessario.

Inserir o “corpo inferior” equipado na parte posterior com a “porca de montagem varibuse”.
Manter o “corpo inferior” e aparafusar o “corpo superior”.

Inserir o elétrodo no corpo do bico, até encostar no fundo.

Posicionar o corpo de bico e fixar com a porca.
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7.5. Contraelétrodo

7.5.1. Desmontagem

« Puxar no eixo o contraelétrodo; tome cuidado para nao perder o cabo.

7.5.2. Montagem

« Verificar o estado dos diferentes componentes
(juntas e cabo do contraelétrodo), trocé-los, se
necessario. Em caso de substituicdo das
juntas, posiciona-las corretamente nas duas
canaletas previstas para esse efeito, 1
assegurando-se de ndo intervir nas juntas.

« Posicionar o cabo (n° 3) no contraelétrodo (n°
2) e inseri-lo em seu compartimento na
magquina de pintura (n° 2).

e Posicionar o contraelétrodo na maquina de
pintura e empurrar fortemente.

DES03021

IMPORTANTE: Quando o contraelétrodo nao for utilizado, dever uma tampa (ver § 10.1.2 pagina
35 n°6) é colocada no corpo no compartimento do cabo.

7.6. Canal po6

7.6.1. Desmontagem

e Comecar a desrosquear o canal de p6 com uma chave estrela de 19 mm, e depois, continuar
manualmente.

IMPORTANTE: Esta chave é obrigat6ria, caso contréario, havera um risco de deterioracdo do
material do canal de p6.

« Extrair o canal de p6 do projetor.

7.6.2. Montagem

e Limpar o interior do canal de p6 com ar comprimido.

 Verificar o estado das juntas e do canal de pd, substitui-las se necessario.

« Posicionar o canal na maquina de pintura, ele se posiciona automaticamente e empurra-lo até
encostar no fundo.

e Apertar manualmente, e depois, continuar o aperto com a chave estrela de 19 mm.
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7.7. Canh&o equipado

7.7.1. Desmontagem

e Seguir o procedimento de desmontagem do
canal de po (ver § 7.6 pagina 28).

¢ Desrosquear o prensa-cabos (n° 1) para poder
relaxar um pouco o cabo de baixa tensao.

* Desrosquear os 4 parafusos (n° 2) situados na
parte posterior da maquina de pintura com uma
chave de fenda Philips PH1 e retirar as
arruelas (n° 3). o~

¢ Separar delicadamente o canhao equipado (n° o % 5
6) do corpo traseiro (n° 4). Cuidado para nao 3 4
arrancar os 3 fios de conex&o do canhéo.

¢ Desparafusar manualmente os 3 parafusos de
contato (n° 5), a fim de desconectar o canhéo
(n° 6).

DES03020

IMPORTANTE: Ao desparafusar os parafusos (n° 2), é possivel que as arruelas (n° 3)
permanecam no compartimento. Para extrai-las, usar uma chave de fenda de 3
mm de diametro no maximo e remové-las, empurrando-as do interior do corpo
traseiro. Substituir as arruelas a cada desmontagem de parafusos.

7.7.2. Montagem

e Limpar o canhdo, substitui-lo se necessario.
Substituir a junta do canh&o, posiciona-la
corretamente na canaleta do canhao.

« Conectar os 3 fios de alimentacéo, respeitando
a ligacéo dos cabos (ver ilustracdo). Verificar o
alinhamento dos 3 contatos. Aperta-los
manualmente com precaucgdo até encostar no
fundo.

e Instalar o corpo traseiro no canhao, puxando
com precaucdo o cabo de baixa tensao para o
exterior, verificar o posicionamento dos fios, a
fim de evitar eventuais esmagamentos com o
corpo traseiro. Encostar até o fundo.

DES02986

IMPORTANTE: Para assegurar a estanquidade, a cada desmontagem do canhé&o, substituir
sistematicamente o anel o'ring (ver § 10.2 pagina 39 n° 2).

¢ Apertar esses parafusos com uma chave de torque regulada para 1,5 N.m.
¢ Apertar o prensa-cabos a um torque de aperto de 3,5 N.m.
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7.8. Corpo traseiro e conjunto de tampa e cabo montado

7.8.1. Desmontagem

» Seguir o procedimento descrito anteriormente (ver 8§ 7.7.1 pagina 29).

¢ Pressionar com o polegar o compartimento de um parafuso no interior do corpo traseiro, a fim de
extrair o conjunto tampa e cabo montado.

» Desparafusar o parafuso de fixacdo do fio terra pelo exterior para desconecta-lo e soltar
completamente o conjunto da tampa do corpo traseiro.

7.8.2. Montagem

« Verificar o estado da junta e da mola situadas no conjunto de tampa e
cabo montado (ver § 10.4 pagina 40 n° 1 e 2). Substitui-las se
necessario.

e Passar o cabo de baixa tenséo através do corpo traseiro.

« Conectar o fio terra no parafuso situado no conjunto da tampa (ver
ilustracéo).

« Instalar o conjunto de tampa e cabo montado no corpo traseiro e
empurrar até encostar no fundo.

¢ Conectar os 3 parafuso de contato.

« Em seguida, proceder como descrito anteriormente (ver 8 7.7.2 pagina
29).

DES03019
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8. Limpeza/ Manutencgéao

IMPORTANTE: Todas as operacfes de limpeza sé devem ser realizadas com ar comprimido a
uma pressdo maxima de 2,5 bars, um pano ou eventualmente uma escova. Nunca usar 4gua ou
solvente para limpar o equipamento.

A sujeira e 0 desgaste da maquina de pintura Auto Mach Jet provocados pela passagem do p6
dependem da natureza deste ultimo e das condi¢Bes de funcionamento.

Além disso, a periodicidade de manutencao indicada abaixo é apenas indicativa. O usuario devera, ao
longo da utilizacdo do material SAMES, criar sua propria gama de manutengao.
No entanto, aconselhamos iniciar com o programa de manuten¢&o a seguir.

Frequéncia Acéo

Verificar os diferentes pontos das regras de
seguranca. ver § 1 pagina 5.

Cortar a alimentacdo HT, desmontar e limpar o bico e
o elétrodo com ar comprimido. Tomar cuidado para
gue ndo se acumule tinta em pé sobre o mesmo.
Limpar o cano de passagem de p6 com ar comprimido.
Limpara o bico da pistola e o defletor, deixando-os
mergulhados em metilisobutilcetona (*MIBK).

Antes de comecar o trabalho

A cada 8 horas

Entre 40 e 60 horas de trabalho

IMPORTANTE: * O solvente MIBK é t6xico e inflamavel.

indice de revisdo: J - Fev. 2016 31 6366




9. Solucao de problemas

Sintomas

Causas provaveis

Solugdes

A tinta em p6
nao sai

Aparelho mal instalado

Verificar se a instalacdo, bem como as
conexdes da maquina de pintura estdo
em conformidade com as prescri¢cdes
do capitulos “Regras de seguranca”
(ver 8 1 pagina 5).

Ma regulagem da maquina de pintura

Seguir as instru¢des de regulagem.

Fluxo de ar insuficiente fornecido pela
rede de ar comprimido.

Controlar a rede.

A mangueira de transporte de tinta em
pé esté obstruida

Limpar a mangueira de transporte de
tinta em p6 com ar comprimido.

O p6 nédo adere
na peca a pintar

A peca ndo esta corretamente
aterrada.

Assegurar-se de que a resisténcia
elétrica das pecas em relacao a terra
seja inferior a 1MQ.

O elétrodo de ionizagédo esta coberto
de tinta em p6 endurecida ou de
sujeira.

Cortar a alimentacéo de alta tenséo,
limpar o elétrodo e assegurar-se de
que a corrente fornecida seja inferior a
30 pA para os bicos de jato chato.

A tensdo nao é suficientemente
elevada.

Aumentar a tensdo, assegurando-se,
contudo, de que a corrente ndo
ultrapasse 30 pA para os bicos de jato
chato.

Consumo de
corrente
anormalmente
elevado

Massa condutora préxima demais do
elétrodo da pistola.

Afastar a massa condutora.
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10. Lista das pecas de reposicao

10.1. Maquinas de Pintura “Auto Mach-Jet”
10.1.1. “Auto Mach-Jet” FCC
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Nivel

Unidade Pecas de
N° Referéncia Designacéo Qt. de Gas | ~
substituicéo
venda *)
1527318 “Auto Mach-Jet” FCC 1 1 3
Maguina de pintura “Auto Mach-Jet” Nao
1527015 FCC L vendido i
Contraelétrodo equipado N
1 1527017 (ver 8 10.5 pagina 40) opeac 1 3
2 1204263 Porca de bico 1 1 3
Defletor jato chato médio
3 1315957 (ver 8 10.6.1 pagina 41) 1 1 1
Bico jato chato equipado
4 1525492 (ver 8 10.6.1 pagina 41) 1 1 1
5 1527002 Canhé&o equipado (ver § 10.2 pagina 39) 1 1 3
6 1527019 Corpo traseiro FCC equipado 1 1 3
7 1314763 Tampa contraelétrodo 1 1 3
8 900007106 Tubo para aposta a terra 1 1 3
9 1527023 (?abo gqmpado contraelétrodo 1 1 5
(incluido no n° 1)
Conjunto tampa e cabo montado
10 | 1527001 (ver 8 10.4 pagina 40) 1 1 3
Canal tinta em p6 equipado
11 | 1527018 (ver 8§ 10.3 pagina 39) 1 1 1
12 | JABRNDO39 | Junta fibra 4 1 1
13 | X3GIBP09?2 Parafuso PT KA 35x25 WN1411 4 1 3
galv.cruc.
14 1411605 Braco suporte D: 60 mm 1 1 3
15 | 1315630 Tampa braco D: 60 mm 1 1 3
1527351 Cabo (J!e ligacdo CRN - Auto Mach Jet, 1 1 3
Comp.:30m
U1FGBA034 | Mangueira tinta em pé EAV 12 mm (cinza) | 15 m 50 m 2
Q6VRUBO001 | Banda velcro preta 1m m 3
*)
Nivel 1: Manutenc¢ao preventiva padréo
Nivel 2: Manutencdao corretiva
Nivel 3: Manutencao excecional
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10.1.2. “Auto Mach-Jet” - cabo 18 m
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Nivel

Unidade Pecas de
Ne Referéncia Designacao Qt. de §as | ~
substituicédo
venda *)
1527340 “Auto Mach-Jet” - cabo 18 m 1 1 3
1527295 Méaquina de Pintura “Auto Mach-Jet” 1 Na? -
vendido
Contraelétrodo equipado .
1 1527017 (ver 8 10.5 pagina 40) opgac 1 3
2 1204263 Porca de bico 1 1 3
Defletor jato chato padronizado
3 1315957 (ver 8 10.6.1 pagina 41) 1 1 1
Bico jato chato equipado
4 1525492 (ver 8 10.6.1 pagina 41) 1 1 1
5 1527002 Canhé&o equipado (ver § 10.2 pagina 39) 1 1 3
6 1314763 Tampa contraelétrodo 1 1 1
7 1527023 C_:abo’eqmpado contraelétrodo 1 1 5
(incluido no n° 1)
8 1527070 Corpo traseiro equipado 1 1 3
Conjunto tampa e cabo montado
9 1527001 (ver 8 10.4 pagina 40) 1 1 3
10 | X3GIBP092 Parafuso PT KA 35x25 WN1411 4 1 3
galv.cruc.
11 | JABRNDO039 | Junta fibra 4 1 1
Canal tinta em p6 equipado
12| 1527018 (ver 8 10.3 pagina 39) 1 1 1
13 | X2BDVX008 Arruela_ serrilhada AZ 8 DE aco 1 1 3
galvanizado
14 | X9NDMMO0O08 | Arruela M8 nailon 1 1 3
15 | X2BEHS008 Porca nylstop galvanizada M8 U 1 1 3
Braco D: 30 mm (incluindo os n°
16 | 1527291 13,14.15) 1 1 3
910000082 Cabo d.e ligagcdo CRN - Auto Mach Jet, 1 1 3
Comp.: 18 m
130001030 Mangueira Tinta em P6 PEO 11lmmverde | 12 m 50 m 2
*)
Nivel 1: Manutenc¢ao preventiva padréo
Nivel 2: Manutencao corretiva
Nivel 3: Manutenc¢ao excecional
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10.1.3. “Auto Mach-Jet” - cabo 30 m
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Nivel

Unidade Pecas de
Ne Referéncia Designacao Qt. de Gas | ~
substituicédo
venda *)
910000100 “Auto Mach-Jet” - cabo 30 m 1 1 3
1527295 Méaquina de Pintura “ Auto Mach-Jet” 1 Néc_) -
vendido
Contraelétrodo equipado .
1 1527017 (ver 8 10.5 pagina 40) opgac 1 3
2 1204263 Porca de bico 1 1 3
Defletor jato chato padronizado
3 1315957 (ver 8 10.6.1 pagina 41) 1 1 1
Bico jato chato equipado
4 1525492 (ver 8 10.6.1 pagina 41) 1 1 1
5 1527002 Canhdéo equipado (ver § 10.2 pagina 39) 1 1 3
6 1314763 Tampa contraelétrodo 1 1 1
7 1527023 Cabo equipado contraelétrodo (incluido 1 1 5
no n° 1)
8 1527070 Corpo traseiro equipado 1 1 3
Conjunto tampa e cabo montado
o 1527001 (ver 8§ 10.4 pagina 40) 1 1 3
10 | X3GIBP092 Parafuso PT KA 35x25 WN1411 4 1 3
galv.cruc.
11 | JABRNDO039 | Junta fibra 4 1 1
Canal tinta em p6 equipado
12 | 1527018 (ver § 10.3 pagina 39) 1 1 1
13 | X2BDVX008 Arruela ser_nlhada AZ 8 DE 1 1 3
aco galvanizado
14 | X9NDMMO0O08 | Arruela M8 nailon 1 1 3
15 | X2BEHS008 Porca nylstop galvanizada M8 U 1 1 3
Brago D: 30 mm
16 | 1527291 (incluindo os n° 13,14,15) ! 1 3
1527351 Cabo de ligagcdo CRN - Auto Mach Jet, 1 1 3
Comp.: 30 m
130001030 Mangueira Tinta em P6 PEO 11lmmverde | 12 m 50 m 2
*)
Nivel 1: Manutenc¢ao preventiva padréo
Nivel 2: Manutencao corretiva
Nivel 3: Manutenc¢ao excecional
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10.2. Canhéao equipado

1
7
a
Unidade PeNZselde
Ne Referéncia Designacéo Qt. de Gas | ~
substituicéo
venda *)
1527002 Canhéo equipado 1 1 3
1 J2CTPCO054 Anel o'ring - EPDM roxo 1 2 1
2 J2CTPB432 Anel o'ring - EPDM roxo 1 1 1
3 J2CTPCA416 Anel o'ring - EPDM roxo 1 1 1
10.3. Canal tintaem p6 equipado
1
@ ( _
A=
@
(@ \N
7
ol
Unidade PeN:selde
Ne Referéncia Designhacéao Qt. de Gas | ~
substituicédo
venda *)
1527018 Canal tinta em p6 equipado 1 1 1
1 J2CTPB166 Anel o'ring - PB 701 2 1 1

*)

Nivel 1: Manutenc¢ao preventiva padréo
Nivel 2: Manutencao corretiva

Nivel 3: Manutencao excecional

indice de revisdo: J - Fev. 2016 39 6366




10.4. Conjunto tampa e cabo montado

DES02923

. Nivel
Unidade Pecas de
N° Referéncia Designacéo Qt. de Gas | ~
substituicéo
venda *)
1527001 Conjunto tampa e cabo montado 1 1 3
1 Q2HRDC166 | Mola 1 1 1
2 J2CTPB457 Anel o'ring - PB 701 1 1 1
10.5. Contraelétrodo equipado
5 3
1 @
7
a
Unidade PeNIz;/selde
N° Referéncia Designacéo Qt. de Gas ¢ =
substituicéo
venda *)
1527017 Contraelétrodo equipado 1 1 3
1 J2CTPB324 Anel o'ring - PB 701 1 1 1
2 1412251 Junta condutora contraelétrodo 1 1 1
3 1412252 Junta isolante contraelétrodo 1 1 1
4 1527023 Cabo equipado contraelétrodo 1 1 2
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10.6. Bicos

10.6.1. Bico jato chato equipado

DES02720

. Nivel
Unidade Pecas de
N° Referéncia Designacéo Qt. de §as ~
substituicao
venda *)
1 1525492 Bico jato chato equipado sem defletor 1 1 1
2 1412250 Anel o'ring condutora (incluido em 1) 1 1 1
1313519 Defletor jato chato médio (branco) Opcéo 1 1
3 1311409 Defletor jato chato estreito (cinza claro) Opgao 1 1
1311793 Defletor jato chato largo (vermelho) Opcao 1 1
1315957 Defletor jato chato padronizado (amarelo) 1 1 1
*)
Nivel 1: Manutencao preventiva padrao
Nivel 2: Manutencgéo corretiva
Nivel 3: Manutencao excecional
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10.6.2. Bico jato redondo

DES02721

. Nivel
Unida Pecas de
N° Referéncia Designacéo Qt. dede §as ~
substituicéo

venda *)
1 1525493 Bico redondo chato equipado sem defletor 1 1 1
2 1412250 Anel o'ring condutora (incluido em 1) 1 1 1
3 J2CTPC020 | Anel o'ring - PC 851 (incluido em 1) 1 1 1
1409259 Defletor jato redondo D: 16 mm (branco) 1 1 1
900008026 Defletor jato redondo D: 16 mm HD (cinza) | Opcéo 1 1
4 1411500 Defletor jato redondo D: 12 mm (branco) Opg&o 1 1
1409260 Defletor jato redondo D: 20 mm (branco) Opgao 1 1
900008027 Defletor jato redondo D: 20 mm HD (azul) | Opcéo 1 1
1411993 Defletor jato redondo D: 25 mm (branco) Opgao 1 1

*)

Nivel 1: Manutencao preventiva padrao
Nivel 2: Manutencéo corretiva

Nivel 3: Manutenc¢ao excecional

IMPORTANTE: Os defletores HD sdo recomendados em caso de utilizacdo de uma tinta em pé
mais abrasiva.
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10.6.3. Bico orientavel

6
UDU.)I
Unidade PeNZseLie
N° Referéncia Designacéo Qt. de AN ~
substituicéo
venda *)
1527292 Bico orientavel jato chato 1 1 3
1 1309357 Porca de bico 1 1 1
2 1309358 Corpo de bico jato chato 1 1 1
3 1412255 Elétrodo montado bico orientavel 1 1 1
4 1412257 Corpo superior equipado 1 1 3
5 1412256 Corpo inferior equipado 1 1 3
6 1315266 Porca de montagem varibuse 1 1 3
*)
Nivel 1: Manutenc¢ao preventiva padréo
Nivel 2: Manutenc¢éo corretiva
Nivel 3: Manutenc¢ao excecional
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10.7. Equipamentos suplementares

10.7.1. Elementos comuns

DES03473

DES03024

. Nivel
Unidade Pecas de
Ne Referéncia Designacéo Qt. de §as ¢ =
substituicédo
venda *)
1527393 Unido marlguellr_atmta em po 1 1 3
desconexéo rapida
1 1315559 Ponta mangueira conector rapido 1 1 3
2 J2CTCNO022 | Anel o-ring 1 10 1
3 1411501 Conector p6 equipado 1 1 1
4 1315394 Unido dupla mangueira tinta em po 1 1 2
Unidade PeNI':\Iselde
Ne Referéncia Designacéo Qt. de §as ¢ ~
substituicao
venda *)
1523297 Mdodulo de comando CRN 457 1 1 3
Face anterior 2 CRN / armario
1526284 (ver § 10.7.1.1 pagina 46) 1 1 3
Face anterior 1 CRN / armario
1526286 (ver 8 10.7.1.2 péagina 47) 1 1 3

*)

Nivel 1: Manutencao preventiva padrao
Nivel 2: Manutencgéo corretiva

Nivel 3: Manutenc¢ao excecional
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. Nivel
Unidade Pecas de
N° Referéncia Designacao Qt. de §as | ~
substituicédo
venda *)
910000092 Cabo gatilho CRN 457 / Autémato 1 1 3
EAPTES5S72 Plugue macrjo 19 contatos, 1 1 3
Tomada autdbmato
E4APTFD574 Contato de inserir 18 1 3
110000029 Cabo ligacdo RS485 1 1 3
Ferramenta especifica para tomadas
W6EDEMOS9 Fe’rrar_nenta d_e desmontagem tomada i 1 -
magquina de pintura
W6EEDEMO090 Fer[amenta de desmontagem tomada i 1 -
autébmato
Filtro purga manual
Unidade PeNIz;/selde
N° Referéncia Designacéo Qt. de Gas <
substituicéo
venda *)
R4DFCM199 | Filtro purga manual 1 1 3
FERLCS204 Acoplamento curvo macho 2 1 2
R4DACC200 | Cartucho de filtro - 1 1
X3AVSY119 Parafu;o sextavado M4 x12 aco 8/8 5 1 3
galvanizado
X2BDMUOO4 | Arruela M4 U ago galvanizado 2 1 3
*)
Nivel 1: Manutencao preventiva padréo
Nivel 2: Manutenc¢éo corretiva
Nivel 3: Manutencao excecional
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10.7.1.1. Face anterior 2 CRN / arméario

DES03266

. Nivel
Unidade Pecas de
N° Referéncia Designacéo Qt. de Gas ¢ =
substituicéo
venda *)
1526284 Face anterior 2 CRN / armario 1 1 3
1 250000078 Parafuso F/90 sextavado M6 x 12 aco 4 1 3
galvanizado
2 900004933 Suporte traseiro CRN 457 2 1 3
3 900005007 Face anterior 2 CRN 457 / armario 1 1 3
4 X3GJEP118 Parafu_so PT F/90 KA40X10 WN1413 8 1 3
galvanizado
*)
Nivel 1: Manutenc¢ao preventiva padréo
Nivel 2: Manutenc¢éo corretiva
Nivel 3: Manutenc¢ao excecional
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10.7.1.2. Face anterior 1 CRN / armario
2
ol
Unidade PeNIzZ:Lje
N° Referéncia Designacéo Qt. de §as | ~
substituicéo
venda *)
1526286 Face anterior 1 CRN / armério 1 1 3
1 250000078 Parafu_so F/90 sextavado M6 x 12 ago 4 1 3
galvanizado
2 900004933 Suporte traseiro CRN 457 2 1 3
3 900005007 Face anterior 2 CRN 457 / armario 1 1 3
4 X3GJEP118 Parafu_so PT F/90 KA40X10 WN1413 8 1 3
galvanizado
*)
Nivel 1: Manutencao preventiva padréo
Nivel 2: Manutencao corretiva
Nivel 3: Manutencao excecional
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10.7.2. Elementos para “Auto Mach-Jet FCC”

DES03022

. Nivel
Unidade Pecas de
N° Referéncia Designacgéo Qt. de Gas de
substituicédo
venda *)
1204441 Peca de fixacédo ortogonal 50/60 1 1 -
10.7.3. Elementos para “Auto Mach-Jet”
Unidade PeNglselde
Ne Referéncia Designacéao Qt. de §as | ~
substituicéo
venda *)
749805 Peca de fixacdo ortogonal 50/30 1 1 -

*)

Nivel 1: Manutencao preventiva padrao

Nivel 2: Manutencéo corretiva
Nivel 3: Manutenc¢ao excecional
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11. Configuragdes “FM Approved”

HV generator
molding
Spray nozzle Cable length Option
Guns %
=
o = R B D B o | |s | |25 [£F5 | BE | BR | £2
Model/N Drawing o mmo|mm | mm | mm MMM ]| Mo |OF S | (R
Auto Mach-Jet XX
uto Mach-Jet 1527295 < | x| x| x| % X X %
Auto Mach-Jet FCC| 1527015 X
Referéncia Auto Mach-Jet Referéncia Auto Mach-Jet FCC
Auto Mach-Jet P/N: FCC Auto Mach-Jet P/N:
18 M ------ > 1527340 -
30 M ------ > 910000100 30 M ------ > 1527318
Referéncias dos Equipamentos de Pulverizagcdo / Spraying pattern P/N equipment:
JR12 JR16 JR20 JR25
Bico / Nozzle 1525493 1525493 1525493 1525493
Defletor / Deflector 1411500 1409259 1409260 1411993
JC estreito / JC médio / JC largo / large JC
narrow medium padronizado /
standard
Bico / Nozzle 1525492 1525492 1525492 1525492
Defletor / Deflector 1311409 1313519 1311793 1315957
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