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Anderungstabelle des
Dokuments

Erfasste Uberarbeitungen
Verfasser Betreff Revision Datum Gedndert von
SEGUIN Schopfvorrichtung- A 05.01.2021

FlUssigkeitskammer 910
cm?® REXSON SH?10

SEGUIN Schopfvorrichtung- B 02.09.2021
FlUssigkeitskammer 910
cm?® REXSON SH?10

SEGUIN Schopfvorrichtung- C 29.09.2021
FlUssigkeitskammer 910
cm?® REXSON SH?10

SEGUIN Schopfvorrichtung- D 19.03.2024
FlUssigkeitskammer 910
cm?® REXSON SH?10

Sehr geehrte(r) Kunde(-in), wir danken Ihnen fUr den Kauf Ihres neuen
Gerdts.

Bei der Entwicklung und Herstellung sind wir mit gréBter Sorgfalt
vorgegangen, damit dieses Gerat zu lhrer vollen Zufriedenheit arbeitet.

FUr eine optimale Verwendung und VerfUgbarkeit des Gerats bitten wir
Sie, dieses Handbuch vor dem Gebrauch sorgfdltig zu lesen.

Zusatzliche

Dokumentationen

Dokumentation Referenz

Luftmotor Modell 582144110
7200
Luftmotor 9200 582145110

WICHTIG: Lesen Sie bitte vor der Montage und Inbetriebnahme
alle Dokumente, die sich auf dieses Gerat beziehen,
aufmerksam durch (nur fir den professionellen Gebrauch).
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Wir behalten uns das Recht vor, auch nach der Bestellannahme
Anderungen und Verbesserungen vorzunehmen, ohne dass gegen uns
ein  Regressanspruch  wegen NichtUbereinstimmung mit  der
Beschreibung in den Bedienungsanleitungen und Katalogen geltend
gemacht werden kann.

Unsere Gerdte werden vor Versand in unseren Werkstétten geprioft und
getestet.

Beschwerden zu einem Gerdt mussen innerhalb von 10 Tagen nach der
Lieferung schriftlich bei uns eingereicht werden, um gultig zu sein.

SAMES KREMLIN Gerdte, die mit Original-Typenschildern versehen
sind, haben eine einjahrige Garantie bzw. 1800h Befrieb (in der ersten
Frist erreicht) ab dem Datum des Verlassens des Werkes fur
Materialfehler oder -defekte, die wir begutachten und einschdtzen
mussen.

Die Garantie von SAMES KREMLIN erstreckt sich nicht auf
VerschleiBteile, Beschddigung oder VerschleiB durch Fehlanwendung
oder nicht bestimmungsgemdBe Anwendung, durch die
Nichteinhaltung der Anweisungen fUr einen ordnungsgemdafBen Beftrieb
oder durch mangelnde Wartung.

Die Garantie beschrénkt sich auf die Reparatur bzw. den Austausch
von Teilen, die an unser Werk zurUckgesandt und von uns als defekt
anerkannt wurden, deckt jedoch nicht die aufgezdhlten VerschleiBteile
ab.

Kosten, die sich aus dem Betrieb unserer Gerate ergeben, kdnnen uns
nicht angelastet werden. Die Kosten fUr die RUcksendung in unsere
Werkstatten gehen zu Lasten des Kunden.

Auf Wunsch des Kunden ké&nnen Arbeiten vor Ort durchgefUhrt werden.

In diesem Fall gehen die Fahrt- und Unterbringungskosten des/der
Techniker(s) zu Lasten des Auftraggebers.

Anderungen an unseren Gerdten, die ohne unsere Zustimmung
vorgenommenen werden, fUhren zum Erléschen der Garantie.

Unsere Garantie beschrdankt sich auf die Garantie der Hersteller von
Materialien, die der Zusammensetzung unserer Sets entsprechen.
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1 Konformitatserklarung

Siehe die bestehende, mit dem Produki mitgelieferte
Erklarung
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2 Sicherheitsanweisungen

2.1 Personenschutz

Uberblick

% | esen Sie bitte sorgfaltig sémtliche Betriebsanweisungen und
Gero’ree’rlke’r’ren bevor Sie das Gerdt in Betrieb nehmen.

Personal, das dieses Gerdt bedient, muss in seinem Gebrauch geschult
worden sein.

Der Werkstattleiter muss sicherstellen, dass das Bedienungspersonal
s@mtliche Anweisungen und Sicherheitsvorschriften fUr dieses Gerdt
sowie fUr die Ubrigen Elemente und Zubehdrteile der Anlage
umfanglich verstanden hat.

Eine missbréuchliche oder unsachgemdBe Bedienung kann zu
schweren Verletzungen fUhren. Das vorliegende Gerdat ist ausschlieBlich
fUr den professionellen Gebrauch bestimmt. Es darf ausschlieBlich fur
den vorgesehenen Zweck verwendet werden.

Das Gerdat darf weder veréndert noch umgebaut werden. Teile und
Zubehdr durfen ausschlieBlich von SAMES KREMLIN geliefert bzw.
genehmigt werden.

Das Gerdt muss in regelmdaBigen Abstdnden geprift werden. Defekte
oder abgenutzte teile mUssen ausgetauscht werden.

Die maximalen Arbeitsdricke der Geratekomponenten dirfen niemals
Uberschritten werden.

Beachten Sie stefs die geltenden Gesetze des Ziellandes des Gerdts
bezlglich Sicherheit, Feuer und Elekirizitat.

Verwenden Sie nur Materialien oder Lésungsmittel, die mit den Teilen,
die mit dem Material in BerGhrung kommen, kompatibel sind (siehe
technisches Datenblatt des Herstellers des Material).
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Sicherheitsanweisungen

Bedeutung der
Piktogramme

Gefahr: Gefahr durch Gefahr: Gefahr der Ausbreitung des

Quetsch- oder bewegliche Hochdruck Mittels
Klemmmgefahr Teile

Gefghr: heie Gefahr:
Teile oder
Oberfladchen

Gefahr: Elektrizitat Explosionsgefahr
Entflammlbarkeit

Gefahr Warnung vor  Schutzhandschuhe Erdung
(Benutzer) Gefahr fragen

Schutzhelm Gehorschutz Obligatorischer Sicherheitsschuhe
Atemschutz

Schutzkleidung Schutzvisier Schutzbrille tragen Siehe
Handbuch/Gebrauchsanweisung
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Sicherheitsanweisungen

Sicherheitseinrichtungen

Achtung

v FOr den sicheren Gebrauch des Gerdtfs sind
Schutzvorrichtungen (Motorabdeckung, Kupplungsschutz,
Gehduse, ...) eingerichtet.

v' Der Hersteller haftet nicht fUr Personenschdden sowie for
Ausfélle und/oder Schdden an Gerdaten, die durch die
Zerstérung, Verdeckung oder vollstindige bzw. teilweise
Entfernung von Schutzvorrichtungen entstehen.

v' Die maximalen Arbeitsdricke der Gerdtekomponenten
dUrfen niemals Uberschritten werden.

Gefahr durch Druck

Zu den Sicherheitsanforderungen gehort, dass ein Druckentlastungs-
Absperrventil am Versorgungskreisiauf des Pumpenmotors montiert
wird, damit eingeschlossene Luft entweichen kann, wenn die
Versorgung abgestellt wird.

Ohne diese VorsichtsmaBnahme kann die Restluft aus dem Motor die
Motorpumpe in Betrieb sefzen und zu einem schweren Unfall fUhren.

Ebenso muss ein Materialablassventil am Materialkreislauf installiert
werden, damit der Materialdruck (nach Abschalten  des
Druckluffmotors und Dekompression) vor jedem Eingriff an dem Gerat
entlastet werden kann. Diese Ventile sollten w&hrend des Verfahrens
fOr Luft geschlossen und fUr Material gedffnet bleiben.
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Gefahren durch
Einspritzung

Gefahren durch Feuer,

Sicherheitsanweisungen

Die ,,HOCHDRUCK"-Technologie erfordert groBte Sorgfalt.

Der Betrieb kann zu gefdhrlichen Leckagen fGhren. Es besteht die
Gefahr der Einspritzung des Materials in exponierte Korperteile, was zu
schweren Verletzungen und Amputationen fGhren kann:

v

Explosion, Lichtbégen und

statische Elektrizitat

Eine Einspritzung des Materials in die Haut oder in andere
Korperteile (Augen, Finger ..)] muss sofort angemessen
medizinisch versorgt werden.

Nicht auf die SpritzdUse sehen, wenn diese unter Druck steht.
SpritzdUse niemals auf eine andere Person richten.

Spritzstrahl niemals mit dem Kérper (H&nde, Finger) zu
stoppen versuchen.

Eine falsche Erdung, nicht ausreichende BelUftung, offene Flammen
oder Funken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursachen und
schwere Verletzungen verursachen.

Zur Vermeidung dieser Gefahren, insbesondere beim Einsatz von
Pumpen, sind unbedingt folgende Sicherheitsvorschriffen einzuhalten:

v

Vor dem Befrieb des Pumpenversorgungssystems
sicherstellen, dass die gesamte Pumpenausristung und die
Materialbehdlter geerdet sind,

fUr ausreichende BelUftung sorgen,

den Arbeitsbereich sauber und frei von Lappen, Papier und
L&semitteln halten,

keine elektrischen Schalter bei Auftreten von
Losemittelddmpfen oder whrend des Abbaus betdatigen,

Anwendung bei Auftreten von Lichtbdgen sofort einstellen,
keine flUssigen Chemikalien im Arbeitsbereich lagern,

Materialien mit méglichst hohem Flammpunkt verwenden,
um der Gefahr der Bildung entzindlicher Gase und Dampfe
vorzubeugen (siehe Sicherheitsdatenbldtter der Materialien),

F&sser mit Deckeln versehen, um die Ausbreitung von Gasen
und Ddmpfen zu verringern.

Das Pumpen explosiver Materialien ist nicht zuldssig.
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Gefahren durch giftige

Materialien

Giftige Materialien oder D&mpfe kénnen bei Kontakt mit Korperteilen,
Augen und Haut, aber auch bei Verschlucken oder Einatmen schwere
Verletzungen verursachen. Es ist daher unbedingt erforderlich:

v’ sich Uber den verwendeten Materialtyp und die damit
verbundenen Gefahren zu informieren,

v die zu verwendenden Materialien und Abfallstoffe in dafir
geeigneten Bereichen zu lagern,

v'das Material bei der Verwendung in einem fUr diesen Zweck
vorgesehenen Behdlter aufzubewahren,

v' die Materialien gemdB den gesetzlichen Bestimmungen des
jeweiligen Landes zu entsorgen,

die vorgeschriebene Schutzkleidung zu fragen,

Schutzbrille, Gehdérschutz, Handschuhe, Sicherheitsschuhe,
Schutzanzige und Atemschutzmasken zu fragen.

. Achtung

Keine Losemittel auf Basis von
Halogenkohlenwasserstoffen oder Materialien, die diese
Losemittel enthalten, mit Aluminium oder Zink in
Berihrung bringen.

Eine Nichtbeachtung dieses Hinweises kann zu
Explosionen fihren, die schwere oder todliche
Verletzungen verursachen kénnen.
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Sicherheitsanweisungen

2.2 Unversehrtheit des Materials

Materialempfehlungen

+ Die Schutzvorrichtungen an diesem Gerat wurden fUr eine
sichere Benutzung angebracht.

Der Hersteller haftet nicht fr:

v" Personenschdden

v' sowie fUr Ausfdlle und/oder Schdden am Gerdét, die durch die
Zerstérung, missbréuchliche Verwendung oder vollsténdige
bzw. teilweise Entfernung von  Schutzvorrichtungen
entstehen.

Pumpe

Vor der Kopplung von Motor und Pumpe muss der Anwender
unbedingt deren Kompatibilitdt prifen und sich mit den besonderen
Sicherheitshinweisen  verfraut machen. Diese sind in der
Bedienungsanleitung der Pumpe aufgefUhrt.

Der Luftmotor ist mit einer Pumpe zu koppeln. An dem Kopplungssystem
durfen unter keinen Umst&dnden Verdnderungen vorgenommen
werden. Wahrend des Betriebs die H&dnde von sich bewegenden Teilen
fernhalten. Diese Teile sind sauber zu halten. Vor Inbetriebnahme oder
Wartung der Motorpumpe bitte die Hinweise zur DRUCKENTLASTUNG
aufmerksam lesen. Die einwandfreie Funkfion der Druckentlastungs-
und Ablassventile ist sicherzustellen.

Verschlauchung

Empfehlungen

v' Schl@uche von Verkehrsbereichen, sich bewegenden Teilen
und HeiBbereichen fernhalten.

v Die Materialschlduche unter keinen Umstanden
Temperaturen von Uber 80°C oder unter 0°C aussetzen.

v" Die Schlduche durfen nicht dazu verwendet werden, das
Gerdt zu ziehen oder zu bewegen.

v Alle Schldauche und VerbindungsanschlUsse vor
Inbetfriebnahme des Gerdts anziehen.
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Schlduche regelmdéBig Uberprifen und bei Beschddigung
ersetzen.

Den auf dem Schlauch angegebenen Arbeitsdruck nicht
Uberschreiten.

Bei der Montage der Schiduche und der Pistole ist das Tragen
von PSA vorgeschrieben.

Bis zum Anschlag anziehen (Schlduche + Pistole).
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Sicherheitsanweisungen

Verwendete Materialien

In Anbetracht der Vielfalt der benutzten Materialien und die
Unmoglichkeit, die vollst&ndigen technischen Daten,
Wechselwirkungen und Entwicklungen dieser Materialien zu kennen,
kann die Verantwortung von SAMES KREMLIN nicht fUr die folgende
Kriterien Ubernommen werden:

v' Unvertraglichkeit der materialfUhrenden Werkstoffe mit dem
Spritzmaterial,

v'  Risiken fUr Bediener und Umfeld,

v Abnutzungen, Beschadigungen, Fehleinstellungen und
Funktionsstérungen der Gerdte oder Anlagen sowie die
Qualitat des Endprodukts.

Der Bediener muss Uber potenzielle Gefahren der verwendeten
Materialien informiert sein, z. B.:

v giftige D&dmpfe,
v Feuer,
v' Explosionen.

Er muss Uber die Risiken bezlglich einer sofortigen Gefahr und der
Gefahren, die von wiederholenden Einwirkungen zu erwarten sind,
informiert werden.

SAMES KREMLIN lehnt jegliche Verantwortung ab im Falle von:
v' kérperlichen oder psychischen Verletzungen,

v direkten oder indirekten Sachschdden durch die
Verwendung von chemischen Substanzen.
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3 Arbeitsumgebung

Das Gerdt muss auf einem horizontalen, stabilen und flachen
Untergrund aufgebaut werden (z.B. auf einer Betonplatte).

Nicht bewegliche Gerdte mUssen mit geeigneten Befestigungsmitteln
auf dem Untergrund befestigt werden (Stifte, Schrauben, Bolzen,...), um
ihre Stabilitat wéhrend des Betriebs zu gewdhrleisten.

Um Gefahren durch statische ElektrizitGt zu vermeiden, mussen das
Gerdt und seine Komponenten geerdet sein.

v Bei der Verwendung mit einem Druckluftmotor muss die
Hydraulik mit dem Erdungskabel dieses Motors geerdet sein.
Dieses Erdungskabel muss an eine gesicherte Erdung
angeschlossen sein.

v' Erdungsdurchgang von einem zugelassenen Elektriker prifen
lassen. Falls der Erdungsdurchgang nicht vorhanden ist,
Klemme, Kabel und Erdungspunkt prifen. Gerat niemals in
Betrieb nehmen, so lange dieser Punkt nicht gekl&rt ist.

v" Nur unbedingt notwendige entflammbare Materialien
innerhalb des Arbeitsbereichs lagern.

v Solche Materialien muissen in zugelassenen Behdltern
geerdet gelagert werden.

FUr Losemittel nur geerdete Metallbehdlter verwenden.

Keinen Karton oder Papier verwenden. Sie leiten sehr schlecht
und isolieren vielmehr.
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Materialkennzeichnung

Jedes Gerd@t ist mit einem Typenschild versehen, das den Namen
des Herstellers, die GerGtenummer sowie wichtige Informationen zur
Verwendung des Gerdats enthdlt (Druck, Stromversorgung,...), die
den weiter unten aufgefihrten Piktfogrammen in manchen Féllen
widersprechen.

Das Gerdat wurde mit hochwertigen Materialien und Komponenten
hergestellt, die recycelt und wiederverwendet werden kdnnen.

FOr alle mit diesem Logo (durchgekreuzter Abfalleimer)
gekennzeichneten Gerate gilt die Europdische Richtlinie 2012/19 /
EU. Informieren Sie sich Uber die Enfsorgungssysteme fur elekirische
und elekironische Gerdate.

Halten Sie sich an die in Ihrer Region geltenden Bestimmungen und
entsorgen Sie Altgerate nicht im Haushaltsmill. Eine
ordnungsgemdBe Entsorgung dieses Altgerdts hilft, schéadliche
Auswirkungen auf die Umwelt und die menschliche Gesundheit zu
vermeiden.
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4 Mogliche Konfigurationen

4.1 Rexson-Teilenummern fur Pumpen mit hoher Viskositat

Die REXSON SH910 Pumpe

Die REXSON SH?10 Hydraulikpumpe ist sehr vielseitig, sie kann sowohl fir
luftfreie Applikationen sowie zum Extrudieren von Dickstoffen (< 50000
cP*) verwendet werden.

Verschiedene Konfigurationen sind mglich. £ 1 cP=1mPas

Wichtige Bezeichnungen

REX\SH o910 |- O - 0O . 0O |- 0O

Bsp.: REX SH 0210 - 72 - CS - FP - 06

Produktfamilie

Dichtungssatze

Pumpe for
hochviskose PTFE: 01
PTFE + FEP: 02
Technologie PE: 03
Leder: 04
Schépfkolbenpumpe PTFE G: 05
PU: 06
PTFEV: 07
Zyklusvolumen PEHD: 08

4-stellig in cm? Refer Tabelle 3

Pumpensockel
Luftmotor
FP: Folgeplatte
Keine: XX PC: Ebener Zylinder
Motor 7200: 72 Siehe Tabelle 2

Motor 9200: 92

Siehe Tabelle 1
Baumaterialien

CS: Mischstahle
$S: Edelstanl
Siehe Tabelle 2
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Mogliche Konfigurationen

4.2 Tabelle 1 Flussigkeitskammer - Auswahl Luftimotor

Verfigbare Druckverhdltnis Maximaler Maximaler Auslass Dokumentation
Motoren Lufteinlass Flissigkeitsdruck Referenz
Druck
bar psi bar psi
XX KEINE - - - -
72 | MOTOR 7200 18: 1 6 100 110 1600 582144110
92 | MOTOR 9200 30: 1 6 100 180 2600 582145110
|
N2
REX SH o910 -| O |- O - 0O - O

4.3 Tabelle 2 Flussigkeitskammer - Auswahl Pumpensockel und

Material
Verfiigbares Material (MA)

Verfiigbarer Pumpensockel | CS | SS |_

Mischstéhle Edelstahl

FP Folgeplatte v v

PC Ebener Zylinder v X

|
v 2

REX SH o0 - O -} O |- O |- O
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4.4 Tabelle 3 Auswahl Dichtungssatz

Verfigbare Statische Obere Kolben- Untere
Dichtungssatze Dichtungen Dichtungssatze  Dichtungssdtze Ventildichtungssatze
"O"-Ringe
01 PTFE FKM PTFE PTFE PTFE
02 PTFE + FEP FEP PTFE PTFE PTFE
03 PE FKM PTFE und PE PTFE und PE PTFE
04 Leder FKM Leder und PE Leder und PE PTFE
05 PTFEG FKM PTFEG PTFEG PTFE
06 PU FKM PU und PE PTFEG PE und PTFEV
07 PTFEV FKM PU und PE PE und PTFEV PE und PTFEV
08 PEHD FKM PEHD PEHD PTFE

\Z
REX  SH 0910 - o .o . 0o - 0O

PTFE=Polytetrafluorethylen (verhdilt sich &hnlich wie Teflon) / PTFEG=PTFE + Grafit (imprdgniert)
PE-Poly&thylen (UHMWPE) | FKM=Flouroelastomer (verhdlt sich dhnlich wie Viton)
PU=Polyurethan / PTFEV=PTFE + Glas (imprd&gniert)

FEP=Eingekapselter O-Ring (teflondhnliche Eigenschaften gegenuUber Viton oder Silikon)
PEHD= Polyethylen hoher Dichte

20
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5 Kennzeichnung

5.1 Erklarung der Typenschildbeschriftung
Prinzipien
Das vorliegende Gerdt entspricht folgenden Richtlinien:
v' Maschinenrichtlinie (2006/42/EU),

v Maschinensicherheit - Grundlagen, allgemeine
Umsetzungsleitlinien DIN EN ISO 12100 T1/T2

v' ATEX-Richtlinie (2014/34/EU: Il 2 G - Gruppe Il, Kategorie 2,

Gas).
@%, POMPE / PUMP
SAMES )\ KREMLIN REE/SERIE
STANNS FrANGE MAX PRES.(BarfPsl)  PROD O

@ EED n2amats BES AR
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Herstellerzeichen

Pumpenreferenz und Seriennummer. Die ersten zwei Ziffern
geben das Herstellungsjahr an.

Maximaler Beschichtungsstoffdruck (bar/psi)

Maximaler Luftdruck (bar/psi)

Pumpendruckverhdltnis

EG: Konformit&t mit europdischen Normen

@: Anwendung in explosionsgefé&hrdeten Bereichen
Il: Gruppe Il  2:Kategorie 2

Oberflachenmaterial fUr die Verwendung in Bereichen, in denen
mit einer explosionsfdhigen Atmosphdre, durch Gase, D&mpfe,
Farbnebel gelegentlich zu rechnen ist.

G: Gas

llA: Referenzgas zur Ger&tequalifizierung
T3: Maximale Oberfldchentemperatur 200 ° C / 392°F
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Kennzeichnung

5.2 Korrespondenztabelle Neue Teilenummern / Wichtige

Bezeichnungen
Neue Teilenummern Wichtige Bezeichnungen
62 MO 0910 M S F 000 REXSH0910-MO-MA-FO-SE
Optionen
MO Motor MO
55 MOT7200 72
56 MOT9200 92
M Material MA
1 Mischstéhle CS
2 Edelstahl SS
S Dichtung SE
1 PTFE 01
2 PTFE + FEP 02
3 PTFE/PE 03
4 Leder 04
5 PTFE G 05
6 PU 06
7 PTFEV 07
8 SPEZIAL-UV-TINTE 08
F Sockel FO
Folgeplatte @ 105 mm FP
5 Ebener Zylinder @ 110 mm PC
Referenzdokumentation
Luftmotor Modell 582144110
7200
Luftmotor 9200 582145110
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5.3 Korrespondenztabelle Existierende Teilenummern / Wichtige
Bezeichnungen

Existierende Wichtige Motor Material Sockel Dichtung
Teilenummern Bezeichnungen
472 262 060 204 REXSH0910-72-Cs-FP-04 | MOT7200 CS Folge Flpoﬂe g
18:1 | Mischstahle ?o? Leder
mm
492 262 060 205  REXSH0910-92-Cs-Fp 05 | MOT9200 S Folge Flpoﬂe g 0
30:1 | Mischstahle ?o? PTFE G
mm
1062 060 206 REXSHO0910-XX-CS-FP -06 Keine 3 Folge FII:)cﬁfe %) 06
! Mischstéhle 9o PU
mm
FP
MOT9200 CS 06
492 262 060 206 | REXSH0910-92-CS-FP-06 301 Mischstéhle Folg];85ploﬂe %) PU
mm
Cs FP 06
997 000 377 REXSHO9 10-H2-CS-FP-06 H2 Mischetéhle Fol?ggloﬂe @ PU
mm
s FP 01
1062 061 001 REXSHO9 10-XX-SS-FP-01 Keine Edelstahl Folgeplatte @ PTFE
105 mm
s FP 05
1062 061 005 REXSHO9 10-XX-SS-FP-05 Keine Edelstahl Folgeplatte @ | pree -
105 mm
s FP 06
1062 061 006 REXSHO9 10-XX-SS-FP-06 Keine Folgeplatte @
Edelstahl PU
105 mm
MOT9200 $S FP 06
492 262 061 006  REXSHO910-92-SS-FP-06 ' Folgeplatte @
30:1 Edelstahl 105 mm PU
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6 Technische Daten und Leistung

6.1 Allgemeine Merkmale

=

l||E- | &

a
S q

Verfugbare Motoren

Druckverhaltnis

Maximaler bar
Lufteinlassdruck osi
Maximaler bar
Flussigkeitsausla .
ssdruck 2
Minimaler bar
Flussigkeitsausla .
ssdruck 2
Gesamtgewicht kg
Pumpe los
Luftverbrauch NL.min-1
15 Zyklen/min @
4 bar scfm
Lufteinlass Buchse
Anschluss BSPP

XX
KEINE

Technische Daten und Leistung

Technische Daten

Volumen pro Zyklus

Hub

FlUssigkeitsauslass-
Verbindung

Gewicht

Maximale
FlUssigkeitstemperatur

MaterialfUhrende
Teile

Packungen

Auswahl des Motors
72
MOTOR 7200
18:1
6
100
110
1600
27
392
72
158.8
983
34,7

3/4"

210 cm3/
30,77 oz

200 mm /
7.87in

1"1/2
F BSPP

44 kg / 97 Ibs
80°C / 176°F

Je nach
Baumaterialien
und

Dichtungssatzen

Je nach
Dichtungssatz

92
MOTOR 9200
30: 1
6
100
180
2600
45
653
81
178.6
1638
57.8

3/4"

scfm = Norm-Kubikfuf8 Gas pro Minute

25



Technische Daten und Leistung

SAMES(Q' KREMLIN

Allgemeine Merkmale - Fortsetzung)

Pumpensockel Technische Daten
FP Folgeplatte @ 105 mm
PC Ebener Zylinder @ 110 mm
Baumaterialien CS SS
Mischstahle Edelstahl
Pumpengehdus Trennmitteltasse Karbonstahl + Karbonstahl +
e Zinkbehandlung Zinkbehandlung
Oberes Edelstahl Edelstahl
Gehduse
Zylinder Karbonstahl + Verchromter Edelstahl
Chrombehandlung
Kolben Kollbenstange Verchromter Edelstahl Verchromter Edelstahl
(Obere Klappe) Mutter Karbonstahl + Edelstahl
Zinkbehandlung
Kegelventil Edelstahl Edelstahl
Ventilaufnahme Edelstahl Edelstahl
Unteres Ventil Gehduse Karbonstahl Edelstahl
(Untere Kiappe) Kegel Edelstahl Edelstahl
Sitz Edelstahl Edelstahl
Sockel Stange Edelstahl Edelstahl
Schépfvorrichtu Karbonstahl + Edelstahl
ng Zinkbehandlung
Einlassschlauch Karbonstahl + Edelstahl
Zinkbehandlung
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Technische Daten und Leistung

6.2 Funktion

Einsatz

Diese an Luft- oder Hydraulikmotoren angeschlossenen Pumpen
wurden fur die Forderung und die ZerstGubung von verschiedenen
flussigen oder z&hflissigen Materialien mit  einer bestimmten
Durchflussmenge und einem bestimmten Ausgangsdruck konzipiert.

Funktionsbeschreibung

U

Wenn der Kolben (1) nach oben fahrt, schlieBt sich die obere Klappe
(2). die untere Klappe (3) 6ffnet sich und die Palette (4) schlieBt sich.
Der Kolben (1) sté6Bt das Material aus dem oberen Raum (V2) und saugt
das Material an, um den unteren Raum (V1) zu fUllen. Die Palette presst
das Produkt in den Pumpensockel (V3) aus.

Wenn der Kolben (1) nach unten fahrt, 6ffnet sich die obere Klappe (2),
die untere Klappe (3) schlieBf sich und die Palette (4) 6ffnet sich. Der
Kolben (1) komprimiert die FlUssigkeit im unteren Raum (V1) und presst
sie in den oberen Raum (V2). Da das Volumen des oberen Raums (V2)
nur die Hdalfte des Volumens des unteren Raums (V1) betragt, wird ein
Volumen von der Pumpe ausgepresst, das dem oberen Raum (V2)
entspricht. Die Palette (4) fahrt aus dem Pumpensockel (V3) heraus,
ohne dass das Produkt ausgespresst wird.
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ACHTUNG!

Die Materialbewegungen in der Pumpe und im Zubehor der Pumpe
erzeugen ReibungselekirizitGt, die Feuer oder Explosionen
verursachen kann. Das Flussigkeitskammer-System muss daher durch
das Massekabel des Motors geerdet sein (siehe Bedienungsanleitung
des Motors).
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7 Montage

7.1 Handhabung

SAMES(Q' KREMLIN

Besonders schwere und groBe Flussigkeitskammern
muUssen mit geeigneten Hebevorrichtungen gehandhabt
werden.

7.2 Anschluss-Untergruppen

v

Die vorliegenden FlUssigkeitskammern sind fUr den Anschluss
an  mit  Motoren  (pneumatisch  oder hydraulisch)
kompatiblem Hub vorgesehen.

Er muss in jedem Fall einer von SAMES KREMLIN gelieferten
Druckluftmotor/Hydraulik-Kombination entsprechen.

Sicherstellen, dass alle Anschlisse der Pumpen- und
Flussigkeitskammerkomponenten - Kabel, Schlduche und
Rohre - so installiert sind, dass keine Personen darUber stUrzen
kodnnen.

Sicherstellen, dass die Reihenfolge, in der die Kabel,
Schlduche und Rohre angeschlossen werden, mit dem
Anschlussplan Ubereinstimmf.

Sicherstellen, dass alle Kabel-,  Schlauch- und
Rohrverbindungen korrekt montiert sind.

Beachten Sie, dass nicht angeschlossene oder falsch
angeschlossene  Kabel, SchlGuche und Rohre zu
Fehlfunktionen fUhren kdénnen, die die Sicherheit des
Bedienungspersonals gefdhrden.

7.2.1 Anschluss der Flussigkeitsversorgung

v

v

v

Ist der Versorgungsdruck hoher als der max. Druck, ist es
notwendig, einen FlUssigkeitsdruckregler moglichst nahe am
Gerdt zu installieren.

Sicherstellen, dass ein kurzer Materialschlauch
Druckschwankungen und Druckabfdélle reduziert.

Sicherstellen, dass die FlUssigkeitszufuhr stérungsfrei erfolgt.
Die Nennweite der zu verwendenden Armatur hdngt von der
Nennweite des FlUssigkeitsschlauchs ab.
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7.2.2 Anschluss der Luftversorgung

v" Sicherstellen, dass der Anschluss von Luftzufuhr und Schlauch
die richtige GréBe hat, um Druckschwankungen und
Druckabfalle zu reduzieren.

7.3 Lagerung
Pumpe

Nach dem VerschlieBen der einzelnen Lufteinlésse und Offnungen
(Buchsen) das Gerat vor Feuchtigkeit geschitzt lagern.

Lagerung vor Installation:
v' Lagerung bei einer Umgebungstemperatur von: 0 / +50° C.

v' Das Gerdt vor Staub, abrinnendem Wasser, Feuchtigkeit und
StéBen schitzen.

Lagerung nach Installation:

v' Das Gerdt vor Staub, abrinnendem Wasser, Feuchtigkeit und
StéBen schitzen.
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8 Inbetriebnahme

Pumpe

Motor

Die Flissigkeitskammern sind Teil eines Systems, ggf. sind
zusatzliche Anweisungen fir weitere Informationen zur
Inbetriebnahme zu beachten.

Die Pumpen werden fUr den Werkbetrieb mit einem leichten
Olschmiermittel getestet.

Vor der Inbetriebnahme muss dieses Schmiermittel durch Abspulen mit
einem geeigneten Losungsmittel entfernt werden.

Nach einem Arbeitstag mit einem geeigneten Losungsmittel abspulen.

Es empfiehlt sich, die FlUssigkeitskammer in der "unteren" Position
anzuhalten, um zu verhindern, dass das Material an die Kolbenstange
gelangt.

Die Luftmotoren werden vor ihrer Auslieferung getestet. Dennoch
empfehlen wir:

v, Vor dem  Anschluss des Luftmotors an  eine
Flussigkeitskammerpumpe den Luftmotor ein paar Minuten
lang mit geringem Luftdruck (max. 1 bar / 14.5 psi)laufen zu
lassen.

v Den Motor an die empfohlene FlUssigkeitskammer
anschlieBen.
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9 Verwendung des Materials

9.1 Benutzereinstellungen

Trennmitteltasse

Vor der Inbetriebnahme fUllen Sie die Halfte der Trennmitteltasse mit « T »
Weichmacher.

Die Trennmitteltasse-Mutter muss leicht angezogen werden Durch zu
starkes Anziehen der Packungsmutter wird die Stopfbuchspackung
schneller beschadigt. Fir den korrekten Anzug wird ein SchlUssel
mitgeliefert.

Anziehen der
Trennmitteltasse

v Sicherstellen, dass die Trennmitteltasse mit T-Weichmacher
gefullt ist.

v Die Pumpe in Betrieb nehmen. 10 Minuten warten und die
Trennmitteltasse anziehen. 1 Stunde warten und die
Trennmitteltasse wieder anziehen. Nach 1 Tag Befrieb die
Trennmitteltasse erneut anziehen.

v Bei austretendem Material die Trennmitteltasse nachziehen.

Nachziehen der
Packungsmutter
Den Motor druckentlasten (siehe Druckentlastungsverfahren),

Die Materialseite druckentlasten (siehe
Druckentlastungsverfahren),

v Die Trennmitteltasse wieder anziehen, reinigen und mit « T »
Weichmacher flllen,

v Die Entleerungskreisidufe der Pumpe schlieBen,

v Das Luftventil des Motors 6ffnen.
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9.2 Produktionssicherheit

Fior den sicheren Gebrauch des Gerats sind
Schutzvorrichtungen (Motorabdeckung, Kupplungsschuiz,
Gehduse, ...) eingerichtet.

Der Hersteller haftet nicht fir Personenschdden sowie fir
Ausfdlle und/oder Schaden an Geraten, die durch die
Zerstorung, Verdeckung oder volistandige bzw. teilweise
Entfernung von Schutzvorrichtungen entstehen.

9.3 Inbetriebnahme

Die Pumpen werden fir den Werkbetrieb mit einem leichten
Olschmiermittel getestet.

Vor der Inbefriebnahme muss die Pumpe mit dem enfsprechenden
Lo&sungsmittel gespUlt werden.

Am Ende des Arbeitstages ist eine SpUlung mit dem entsprechenden
Losungsmittel durchzufUhren. Es wird empfohlen, die FIUssigkeitskammer in
der "niedrigen Position" zu stoppen, um eine Materialausbreitung auf der
Kolbenstange zu verhindern.
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9.4 Abschalten

Pumpe

Um das Risiko von Personenschdden,
Materialeinspritzungen, Verletzungen durch bewegliche
Teile oder elekirische Lichtbogen zu vermeiden, ist es
unbedingt erforderlich, dass vor jedem Abschalten des
Systems, Zusammenbau, bei der Reinigung oder beim
Wechsel der Dise das folgende Verfahren befolgt wird.

Pistole (Ventil, Anschluss...) auf OFF sperren.

Luftzufuhr Uber das Absperrventil abstellen, um Restluft aus dem
Motor zu entfernen.

Pistole (Ventil, Anschluss...) wieder entsperren.

Pistole (Ventil, Anschluss...) Uber einen Metallbehdlter halten, um
das Material aufzufangen. An die Behdlterwand halten, um die
Erdung aufrechtzuerhalten (ggf. Kabel mit Klemme verwenden,
um den Behdlter zu erden).

Pistole (Ventil, Anschluss...) betdtigen, um den Kreislauf zu leeren.
Pistole (Ventil, Anschluss...) auf OFF sperren.

Pumpenablassventil  &ffnen und  FlUssigkeit  in einem
ordnungsgemdan geerdeten MetallgefdB auffangen.

v EntlGftungsventil wihrend des gesamten Vorgangs offen lassen.

Vor Durchfihrung der MaBnahme die Konformitat der Kabel
priifen.
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9.5 Diagnosehilfe / Fehlersuche-Tabelle
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Mogliche Stérungen oder Fehler/Fehlerursachen/Anzuwendende

Losungen

Fehler

Materialaustritt an den
Trennmitteltasse-Dichtungen

Die Trennmitteltasse-Dichtungen
verschleiBen sehr schnell

Die Pumpe IGuft nicht mehr

Der Motor funktioniert, aber es
wird kein oder wenig Material
gefordert

Die Pumpe IGuft, jedoch mit
unregelmaBiger Ausbringmenge

Nach Stoppen der Pumpe geht
der Kolben weiter nach unten

Nach Stoppen der Pumpe geht
der Kolben weiter nach oben

Mogliche Ursachen

Packungsmutter zu wenig
angezogen.

Schlechte Montage der
Dichtungen.

Beschdadigte oder abgenutzte
Dichtungen

Unvertraglichkeit des
Dichtungswerkstoffes

Kein Weichmacher in der
Trennmitteltasse (Angetrocknetes
Verarbeitungsmaterial auf der
Kolbenstange).

Unvertraglichkeit
Material/Dichtungen.
Polymerisiertes, hartes, getrocknetes
Material in der Pumpe.

Die Trennmitteltasse ist zu stark
angezogen.

Gebrochene(s) Teil(e) in der Pumpe.
Defekte Teile im Motor

Defekte Kupplung.

Ventil im Sitz verklebt, schlecht
montiert oder abgenutzt.

Lufteintritt in den Ansaugkreislauf.

Ventil abgenutzt oder schlecht
montiert

Stopfen oder Entleerungsventil
undicht

Untere Dichtungen oder oberes
Ventil abgenutzt oder schlecht
montiert.

Stopfen  oder

undicht

Entleerungsventil

Losungen

Die Trennmitteltasse anziehen.

Montage Uberprifen.
Dichtungen austauschen.
Vertréglichkeit Uberprifen.

Reinigen und ggf. Teile austauschen.
Bei ldngeren Pausen muss die Pumpe
mit dem Kolben in unterster Position
angehalten werden.

Uberprifen.

Pumpe reinigen und ggf. Teile
austauschen.

Losen.

Entfernen, prufen, austauschen.
Betrieb des Motors prifen.

Kupplung prifen.

Montage und Zustand der Teile
prufen, Festziehen der Elemente und
Dichtungen.

Teile Uberprifen und ersetzen.

Teile Uberprifen und ersetzen.
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Fehler

Die Pumpe geht zu schnell
nach unten (einfacher
Arbeitseffekt)

Die Pumpe geht zu schnell
nach oben

Die Pumpe geht nach oben
und nach unten mit
verschiedenen
Geschwindigkeiten

Die Pumpe liefert nicht
genug Druck
UngewoOhnliche Funktion

nach Leerlauf der Pumpe
oder eine ZU hohe
Temperatur.

FlUssigkeitsaustritt
Pumpenkdérper

am

Mdogliche Ursachen

Schlechte
Pumpe.

BefUllung der

Zu zahflussiges Material
Unteres Ventil abgenutzt.
Fremdkdrper im unteren Ventil.

Oberes Ventil abgenutzt oder
beschadigt.

Fremdk&rper im oberen Ventil.

Ventile, Kolbendichtungen
oder Zylinder abgenutzt.

Schlechte Dichtungsmontage
oder beschadigte Dichtungen

Luftdruck des Motors nicht
hoch genug (Ventil nicht
genlgend gedffnet,
Luftleck,...)

Luftversorgung des Motors

nicht genlgend oder
Verstopfung in der
Ausgangsseite  (unpassender
Schlauch)

Trennmitteltasse-Dichtungen
oder Kolbenkopfdichtungen
zu stark angezogen

Kolben- oder Trennmitteltasse-
Dichtungen zuU sehr
angezogen oder beschadigt.

Leerer Materialbehdlter.

Zylinder angezogen

Keine Dichtungen oder

beschdadigte Dichtungen

SAMES(_@' KREMLIN

Lésungen
Die Einstellungsparameter der
Lubehorteile (Druck auf die
Folgeplatte, Saugrohr, usw.)

UberprUfen. Die Zubehorteile kdnnen
schlecht angepasst oder verstopft
sein.

Schlechte Auswahl der PumpengroBe.
Teile Uberprifen und ersetzen.
Reinigen und Uberprifen.

Teile Gberprifen und ersetzen.

Reinigen und Uberprifen.

Teile ersetzen.
Montage Gberpriufen; ggf. ersetzen.

Uberprifen, regulieren.

Filter, Montage prufen, unpassender
Schlauch.

Montage Uberprifen,
Trennmitteltasse-Mutter [6sen.

Montage Uberprifen, Pumpenschlag
reduzieren. Teile ggf. austauschen.

Behdlter fUllen, Saugleitung
Uberprifen, sicherstellen, dass keine
Luft mehrim System ist.

Teile Uberprifen und ggf. ersetzen
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10 Wartung

Wartung

Achtung

Beachten Sie unbedingt das Druckentlastungsverfahren
und die Sicherheitsbestimmungen vor  jeder
PumpenwartungsmaBnahme.

Die folgenden Arbeiten dirfen nur von geschuliem
Personal durchgefihrt werden. Beachten Sie die
Sicherheitsanweisungen in dieser und allen anderen
Dokumentationen.

Die folgenden Verfahren decken lediglich die gangigsten
Probleme ab. Falls die hier aufgefihrten Informationen lhr
Problem nicht I6sen, kontaklieren Sie bitte Ihren
SAMES KREMLIN Handelsverireter.

Bei langerer Stillstandszeit halten Sie die Pumpe an, wenn
sich der Kolben in der unteren Position befindet.

Fir den sicheren Gebrauch des Gerdts sind
Schutzvorrichtungen (Motorabdeckung,
Kupplungsschutz, Gehduse, ...) eingerichtet.

Der Hersteller haftet nicht fir Personenschdaden sowie fir
Ausfdlle und/oder Schaden an Gerdten, die durch die
Zerstorung, Verdeckung oder vollstdandige bzw. teilweise
Entfernung von Schutzvorrichtungen entstehen.
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10.1 Vorbeugender Wartungsplan

Fliissigkeitskammer

Taglich

ACHTUNG

Beachten Sie unbedingt das Druckentlastungsverfahren
und die Sicherheitsbestimmungen vor  jeder
PumpenwartungsmaBnahme.

Nach einer bestimmten Anzahl Betriebsstunden wird eine
routinemaBige Wartung empfohlen.

Diese wird von der Serviceabteilung des Benuizers
festgelegt und hdangt vom Material, dem Arbeitszyklus
und dem uUblicherweise verwendeten Druck ab.

Reihenfolge der Demontage/Montage der Pumpe und
Ersatzteile notieren.

AnschlUsse auf Leckagen prifen.
Zustand der Schlduche prifen.

Kolbenstange der Pumpe beobachten. Material nicht auf
dem Kolben antrocknen lassen.

FUllmenge des Weichmachers in der Trennmitteltasse prifen
(die Hohe sollte bis zur Halfte reichen).
Ggf. nachflllen. Es ist normal, dass sich das Schmiermittel
verfarbt.

Die Trennmitteltasse ggf. leicht mit dem mitgelieferten
SchlUssel nachziehen.

Komponenten auf festen Sitz prifen.
Wenn die Pumpe mit einer Folgeplatte ausgerUstet ist:

» Zustand der Plattendichtung prufen,
= Ober- und Unterteil der Folgeplatte reinigen.
Betrieb aller Ventile des Systems prifen.

Arbeitsstelle und Arbeitsumgebung reinigen.

Zweimal monatlich

v

v

Weichmacher in der Trennmitteltasse austauschen, falls er
stark verfarbt ist.

Die Trennmitteltasse sauber halten, nach Ablassen des
Weichmachers regelmdaBig mit Lésungsmittel reinigen.
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Wartung

10.2 Aligemeine Wartungsempfehlung

ACHTUNG

Beachten Sie unbedingt das Druckentlastungsverfahren
und die Sicherheitsbestimmungen vor jeder
PumpenwartungsmaBnahme.

Vor jedem Zusammenbau

v

v

v

Teile mit geeignetem Losemittel reinigen.
Ggf. neue Dichtungen einsefzen, diese vorher schmieren.

Kolben und Zylinderinneres schmieren, um eine
Beschadigung der Dichtungen zu vermeiden.

Ggf. neue Teile einsetzen.
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11 Demontage / Zusammenbau

ACHTUNG

Beachten Sie unbedingt das Druckentlastungsverfahren
und die Sicherheitsbestimmungen vor jeder
Pumpenwartungsmanahme.

ACHTUNG

Das Gerat unterliegt der ATEX-Richilinie und darf unter
keinen Umstanden verdandert werden.

Bei Nichteinhaltung dieser Empfehlung Ubernehmen wir
keine Haftung.

Vor jedem Zusammenbau

Teile mit geeignetem Losemittel reinigen.

Ggf. neue Dichtungen einsetzen, diese vorher schmieren.

Kolben und Zylinderinneres schmieren, um eine Beschddigung
der Dichtungen zu vermeiden.

Ggf. neue Teile einsetzen.

Bezeichnungen der

Schmiermittel und

Gewindesicherungen

Index | Anweisung Beschreibung Teilenummer
TECHNI LUB' Schmiermittel
PTFE-Schmi ittel .440.101
Al Schmiermitte (10 ml / 0.0026 US gal) 560.440.10
A2 |AnfiSeize-Schmiermittel lsbc)hm'erm'”e'p‘](:kung (450970991 540 420,005
A Rohrdichtstoff, .
C1 naerober Rohrdichtsto Loctite 5772 (50 mI / 0.013 US gal) | 554.180.015
mittlere Starke
Anaerober Klebstoff .
C3 Mittlerer Stérke Loctite 270 (50 ml / 0,013 US gall) 554.180.004
S1 Drehmoment: 20 Nm / 14.75 ft/lbs
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Flissigkeitskammer Folgeplatte & Ebener Zylinder REXSH0910-[1-[J-FP-[
REXSH0910-J-1-PC-[

9 A—CS

(Volisténdige Beschreibung der Ersatzteile siehe Abschnitt 12 - Ersatzteile)
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Demontage / Zusammenbau

Demontage der Pumpe

SAMES(_@' KREMLIN

Die Muttern (19) abschrauben und den Flansch (1), die
Verbindungsstangen (14) und den Schutz (4) zur Seite legen,

Die Pumpe mit einem Schraubstock waagerecht durch das
Gehduse (7) klemmen,

Die Mutter (35) abschrauben und die Schépfvorrichtung (34),
die Unterlegscheibe (33) und den Abstandhalter (32)
abnehmen,

Den Schlauch (37) abschrauben und die Dichtung (36)
abnehmen,

Das Ventilgehduse (21) und den Auslass mit dem unteren
Ventil (28) und seinem Sitz (30) abschrauben,

Die Baugruppe Kolben / Schopfstange entfernen,

Den Zylinder (10) abschrauben.
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Trennmitteltasse-
Dichtungen
Anmerkung: Das Pumpengehduse (7) besteht aus einer

Patrone (7b), um das Auswechseln der Dichtungen zu
erleichtern.

Die Trennmitteltasse (5) abschrauben,

Die 12 Schrauben (7d) abnehmen, die die Pafrone (7b) im
Gehduse (7a) festhalten,

v' Die Patrone (7b) durch Abschrauben der Abzieher in den 3
M8-Léchern der Patrone abnehmen,

v Die Unterlegscheiben (6 und 12) und die Dichtungen (11)
abnehmen,

Die Dichtungen (11) austauschen,
Die Dichtung (7c) austauschen.

v Die Teile reinigen und in umgekehrter Reihenfolge zur
Demontage wieder einbauen.

Unteres Ventil

v. Den Sitz (30) und das unfere Ventil, das mit dem
Ventilgeh&use (21) verbunden ist, abnehmen,

v' Die Trennmitteltasse-Mutter (24) abschrauben,

v' Die mé@nnliche Unterlegscheibe (25), die Dichtungen (26) und
die weibliche Unterlegscheibe (27) abnehmen,

Die Dichtung (18) entfernen,

Die Teile reinigen und in umgekehrter Reihenfolge zur
Demontage wieder einbauen.
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Oberes Ventil

v Den Stift (23) herausnehmen und die Schépfstange (31)
abschrauben,

Das Kolbenventil (22) abschrauben,

Die Kolbenbuchse (20) abschrauben und die Kolbenmutter
(16), die  mannliche Unterlegscheibe (44), die
Kolbendichtungen (45) und die weibliche Unterlegscheibe
(46) abnehmen.

v Die Teile reinigen und in umgekehrter Reihenfolge zur
Demontage wieder einbauen.
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Demontage / Zusammenbau

Zusammenbau der Fliissigkeitskammer

v

AN NN

AN

Die Dichtungen der  Trennmitteltasse und die
Kolbenkopfdichtungen schmieren,

Die Dichtungen (9) im Inneren des Pumpengehduses (7) des
Ventilgehduses (21) einlegen,

Die Kolbenstange-Baugruppe (15) in das Pumpe Gehduse (7)
schieben und nach oben drucken,

Den Zylinder (10) bis zum Anschlag einschrauben,
Die Schopfstange (31) auf den Stift (23) schrauben,

Das Ventilgehduse (21) auf den Zylinder (10) bis zum Anschlag
aufschrauben,

Das untere Ventil (28) auf die Schdpfstange (31) schieben
und die Trennmitteltasse-Mutter (24) leicht anschrauben,

Die Dichtung (18) in das Ventilgehduse (21) einsetzen,
Den Sitz (30) einsetzen und in sein Gehduse dricken,
Die Dichtung (36) in das Ventilgehduse (21) einlegen,
Den BefUllschlauch (37) bis zum Anschlag einschrauben,

Den Abstandhalter (32), die Unterlegscheibe (33) und die
Schopfvorrichtung (34) auf der Schopfstange (31) anbringen,

Die Kontermutter (35) anschrauben,
Die Trennmitteltasse (5) leicht anschrauben,

Die Pumpe gemdaB den Anweisungen in der Betriebsanleitung
der Pumpe wieder an den Druckluffmotor montieren.

Hinweis: Die Anzahl der Packungsdichtungen (11) und (45)
hangt von dem verwendeten Dichtungssatz ab.

Vor jedem Zusammenbau

v

v

v

Teile mit geeignetem Losemittel reinigen.
Ggf. neue Dichtungen einsetzen, diese vorher schmieren.

Kolben und Zylinderinneres schmieren, um eine
Beschdadigung der Dichtungen zu vermeiden.

Ggf. neue Teile einsetzen.
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12 Ersatzteile

Verwenden Sie ausschlieBlich Original-Zubehor- und
Ersatzteile von SAMES KREMLIN, die den
Betriebsdriicken der Pumpe standhalten.

Flissigkeitskammer Folgeplatte & Ebener Zylinder REXSH0910-[1-C1-FP-
WARNUNG: Diese Teile REXSH0910-J--PC-
werden nicht allein mit

der FlUssigkeitskammer

geliefert, da sie vom

g
O

Motor obh% éig_ sind.
1 S
4 g 36 —&—<
Wl - =
w08 A 15 o
. 37
;
31
5 ——32
S 33
&S 34

PC
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REXSH0910 - |:|-| I- - g

Ind.

k]

k[

7a
7b
7c
7d

*10
13
**14
*15
*16
*19
20
21
23
24
28
29
*30
31
32
33
*34
35
37

FP FP
Folgeplatte Folgeplatte
— Ccs SS
Mischstahle Edelstahl
Beschreibung # Ref.
Anschlussflansch Siehe Tabelle Motorkupplungssatz
Schutz Siehe Tabelle Motorkupplungssatz
Trennmitteltasse 210700
Pumpengehduse 210701
Gehduse NS
Patrone NS
Dichtung Siehe Dichtungssatz
il & 930151279
Ablassventil 210 431
Zylinder 210718 210 901
Stift Siehe Tabelle Motorkupplungssatz
Verbindungsstange Siehe Tabelle Motorkupplungssatz
Kolbenstange 210719 210 902
Kolbenmutter 210716 210 899
Kontermutter 88 339
Kolbenbuchse 210715 210 898
Ventilgeh&use 210717 210 900
Stift 88 429 88 575
Trennmitteltasse-Mutter 60 120 60 219
Unteres Ventil 210 679
Flansch (2 Teile) 210 686
Sitz Siehe Wartungssatz
Schopfstange 210 692
Schopf-Abstandhalter 210 682
Gegenschopfvorrichtung 210 683 210 884
Schopfvorrichtung 210 684 210 885
Kontermutter 88 963
Beflllschlauch 210 693 210 889

* Empfohlene Wartungsteile.
**Level 1: Vorbeugende Wartung

N S: Bezeichnet nicht einsatzfahige Teile.

Level 2: Korrigierende Wartung

Ersatzteile
PC
Ebener Zylinder
Cs
Mischstahle
Me Ersatzteil
nge Wartungs-
Level**
1 3
1 3
1 3
1 3
1 3
1 3
1 1
12 2
1 3
210718 1 2
2 3
4 3
210719 1 2
210716 1 3
1 2
210715 1 2
210717 1 3
88 429 1 3
60 120 1 3
1 2
- 1 3
1 1
1 3
1 3
210 683 1 3
210 684 1 2
1 3
210 693 1 3
Level 3:
AuBergewohnliche
Wartung
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._‘:‘;'-:T““-...,__
N“‘W.‘m‘\ HH‘"»\ )
N\"\\
Ind. S Ind.
REXSH0910 - O | | . O S~
FP FP
Folgeplatte Folgeplatte
> cs $s
Mischstahle Edelstahl
Ind. Beschreibung # Ref. Me
nge
40 SchraubenschlUssel for
Trennmitteltasse 044950 008 ]
47 Unterlegscheibe 88 550 1
50 Schraubenschlussel 210 946 1
o Wartungssatz(] 106 364 (Ind. 6, 12, 25, 27, 30, 44, 46, 48) 1
Siehe Tabelle (Ind. §, 9, 11,
17,18, 26, 45, 48)
* Empfohlene Wartungsteile. N S: Bezeichnet nicht einsatzfahige Teile.
**Level 1: Vorbeugende Wartung Level 2: Korrigierende Wartung Level 3:
AuBergewohnliche
Wartung
Unterer Adapterflansch
Ind. Beschreibung # Ref. Menge
- Unterer Adapterflansch fir Motore 7200 und 9200 144 245 497 1
- =Anschlussflansch-Baugruppe N.S. (044 245 497) 1
**1 = = Anschlussflansch N.S. (220 728 300) 1
**2 == Schraube CHc M18 x 55 N.S. (88 190) 3
**13 = = Sfift N.S. (209 582) 2
**4 = Schutzgehduse N.S. (208 236) 1
**14  =Verbindungsstange N.S. (203 169) 4
* Empfohlene Wartungsteile. N S: Bezeichnet nicht einsatzfahige Teile.
**Level 1: Vorbeugende Wartung Level 2: Korrigierende Wartung Level 3:
AuBergewohnliche
Wartung

Ersatzteil Wartungs-

Level**
3

Ersatzteil
Level**

3
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Wartungssatz Zusammensetzung # 106

364

Ind.

12
25+ 27
30
44
46
48

Empfohlene Dichtungssatze

Code

02

03
04
05
06

*07
08

Beschreibung # Ref.
+F"-Scheibe 210730
»M"“-Scheibe 210731
»M"“-Scheibe 211 333
Sitz 210 680
»M"-Scheibe 210712
»F“-Scheibe 210713
+F“-Abstandshalter 60 220

**Level 1: Vorbeugende Wartung

Zusammensetzung

PTFE (+ FKM)

PTFE (+ FKM / FEP)

PTFE + PE (+ FKM)
PE + LEDER (+ FKM)
GRAFITIERTES PTFE (+ FKM)

PU + GRAFITIERTES PTFE (+
FKM)

PTFEV
PEHD

Level 2: Korrigierende Wartung Level 3:
AuBergewohnliche
Wartung

Verwendung

Ersatzteile

Menge

Ersatzteil
Level**

1
1

Lésungsmittel - Ether - Keton - aromatischer Alkohol - einige Lacke und

Farben

Loésungsmittel - Ether - Ketone - Aromatische Alkohole - einige Lacke und
Farben, PU-Farben - Pharmaindustrie - Kosmetika - bestimmte Lebensmittel

Epoxidkleber - Butyl - Silikon - Bestimmte Lacke - Farbe

Farben - Lacke - Fette - Ole - Tinte - wasserldsliche Farben

Farben - Lacke - Druckfarben - PVC-Substanzen - Butyl

Dichtmassen - PVC - Butyl

Dichtmassen - PVC - Butyl mit besserer Temperaturbesténdigkeit

UV Tinte

* Gewdbhrleistet eine bessere mechanische

Zubehor

Ind.

Beschreibung

Schmiermittel T, Flasche (125 ml / 0,034 oz)

# Ref.

149 990 020

Men
ge
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Zusammensetzung der Dichtungssatze: 01 bis 03

Dichtungssatz: 01
#: 106 331
Ind. Beschreibung Met Nr.
ge
9 O-Ring 2 84 456
. 210721
Trennmitteltasse-Satz
Kolbendichtung | 6 210725
*36 O-Ring 1 84 448
Schopfvorichtung- 4 211334
Dichtung 2 211335
41 O-Ring 1 84 457
Einstellungsblock | 4* 210729
18 O-Ring 1 84 445
7C Patronendichtung | 1 909 420 265

PE > A PE
* Nach Bedarf zu montierende Menge ** Je nach

PTFE
PTFE
PTFE
PTFE
PTFE
PTFE
PTFE
PTFE
PTFE

4«4«4«\1«\1/@\1/\1/\1«\1/\1/\1/ adzdsz\b\bxlzslzslzslz@ =

< < < < KL

Material

FKM
PTFE

PTFE

PTFE

PE
PTFEV

FKM

EDELSTAHL

FKM
FKM

> > > > > > > > >

< < < < < K

02
106 332
Meng NI,
e
3 84 473
9 210721
6 210725
1 84 448
4 211 334
2 211 335
1 84 457
4* 210729
1 84 472
1 909 420 265
U
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PTFE >
PE >
PTFE V >
PE >
PTFE V >
PE >
9

Material

FKM

PTFE

PTFE

PTFE

PE
PTFEV

FKM

EDELSTAHL

FKM / FEP
FKM

> > > > > > > > >

< < < < K K

< < < < KL

>

SAMES(_@' KREMLIN

Menge
2
4
5
3
3

1

N

1
1

PE
PTFE
PE
PTFE
PE
PTFE
PE
PTFE
PE

PE
PTFE
PE
PTFE
PE
PTFE

PE
PTFE V
PE
PTFE V
PE

PE

03

106 333

Nr.

84 456

210721
210722

210725
2210726

84 448

211 334
211335

84 457

210729

84 445
909 420 265

Vv vy ‘IE'» R AR ‘IE"J, VIV LYYy (:::) =

Material

FKM

PTFE
PE

PTFE
PE

PTFE

PE
PTFEV

FKM

EDELSTAHL

FKM
FKM

> > > > > > > > >

< < < < K K

< < < < KL

>
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Zusammensetzung der Dichtungssatze: 04 bis 06

Dichtungssatz:

Nr.:
Ind. Beschreibung
9 O-Ring
@ Trennmitteltasse-
Satz

Kolbendichtung

*36 O-Ring
Schopfvorrichtung-

Dichtung
4] O-Ring

Einstellungsblock

®

18 O-Ring
17 Ring
7C  Patfronendichtung

*Nach BecPiF::rf ZU-mo

04
106 334
Meng NI
2 84 456
4 210722
3 210723
3 210726
2 210728
1 84 448
4 211 334
2 211335
1 84 457
4* 210729
1 84 445
1 909 420 265
U
PE >
LEDER 4
PE >
LEDER >
PE >
LEDER >
PE >
PE >
LEDER >
PE >
LEDER >
PE >
PE >
PTFE V >
PE >
PTFE V >
PE >
9

ntieren

05
106 335
Material Meng Nr.
e
FKM 2 84 456
PE 9 210 603
LEDER
PE 6 210727
LEDER
PTFE 1 84 448
PE 4 211 334
PTFEV 2 211335
FKM 1 84 457
EDELSTAHL 4* 210729
FKM 1 84 445
FKM 1 909 420 265
U
PTFE G >
A PTFE G >
A PTFE G >
A PTFE G >
A PTFE G >
A PTFE G >
A PTFE G >
A PTFE G >
PTFE G >
v PTFE G >
v PTFE G >
v PTFE G >
v PTFE G >
v PTFE G >
v PE >
\% PTFE V >
\% PE >
v PTFE V >
v PE >
9

PE
de MAenge **Jenach

Material

FKM

PTFE G

PTFE G

PTFE

PE
PTFEV

FKM

EDELSTAHL

FKM

FKM

>

< < < < KL > > > > > > > >

< < < < K

>

Ersatzteile
06
106 336
Menge Nr. Material
2 84 456 FKM
5 84 395 PU
1 210722 PE
7 210727 PTFE G
1 84 391 PTFE
4 209 726 PE
2 209 725 PTFEV
1 84 457 FKM
4* 210729 EDELSTAHL
1 84 445 FKM
1 210724 | EDELSTAHL
1 909 420 265 FKM
U
Ring (I. 17) > a
PU > A
PU > A
PU > A
PU > A
PU > A
PE > A
PTFE G 4 v
PTFE G > v
PTFE G > \%
PTFE G > v
PTFE G 4 v
PTFE G > v
PTFE G > v
PE > v
PTFE V > v
PE > v
PTFE V > v
PE > v
P w
PTFE Cg = Grdfitiertes
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Zusammensetzung der Dichtungssatze: 07 und 08

Dichtungssatz: 07 08
Nr.: 107 301 106 575
Ind. Beschreibung Meng Nr. Material Mzng Nr. Material
9 O-Ring 2 84 456 FKM 2 84 473 FKM
Trennmitteltasse- 5 84 395 PU 1 211 278 PE
Satz 1 210722 PE 1 91932 PTFE
@ Kolbendichtung 3 210726 PE 3 211279 PE
3 211318 PTFE 3 91 931 PTFE
*36 O-Ring 1 84 448 PTFE 1 84 448 PTFE
Schépfvorrichtung- 4 211 334 PE
Dichtung 2 211 335 PTFEV ] 211 280 PTFE
41 O-Ring 1 84 457 FKM 1 84 457 FKM
Einstellungsblock = 4* 210729 EDELSTAHL -
18 O-Ring 1 84 445 FKM 1 84 472 FKM
7C | Patronendichtung 1 909 420 265 FKM 1 909 420 265 FKM
U U
PU PE > O
PU > A PTFE > 0
PU > A
PU > A
PU > A
PE > A
PTFE > v PE > O
PE > v PTFE > u
PTFE > %
PE > v
PTFE > v
PE > v
PE > v PE > ]
PTFE V > v
: PE > v
'l p PTFE V > v
\ /
\\ < / PE 9 A\
PE > A

* Nach Bedarf zu montierende Menge ** Je nach
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