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FR UK DE
Pour une utilisation sure, Il est de votre responsabilité | To ensure safe use of the machinery, it is your | Eine sichere Nutzung setzt voraus, dass Sie: :
de: responsibility to: e alle in der CD enthaltenen Dokumente vor der
e Lire attentivement tous les documents contenus e Carefully read all documents contained on the Inbetriebnahme der Anlage aufmerksam lesen,
dans le CD joint avant la mise en service de enclosed CD before putting the machinery into service, e die Anlage im Einklang mit den Empfehlungen von
I'équipement, e Install, use, maintain and repair the machinery in SAMES KREMLIN sowie mit den nationalen und/oder
e Dinstaller, d'utiliser, d’entretenir et de réparer accordance with SAMES KREMLIN's recommendations lokalen Bestimmungen installieren,  verwenden,
I'équipement conformément aux préconisations de and national and/or local regulations, warten und reparieren,
SAMES KREMLIN ainsi quaux réglementations e Make sure that the users of the machinery have e sich vergewissern, dass die Nutzer dieser Anlage
nationales et/ou locales, received proper training and that they have perfectly angemessen geschult wurden, die
e Vous assurez que les utilisateurs de cet équipement understood the safety rules and apply them. Sicherheitsbestimmungen verstanden haben und sie
ont été formés, ont parfaitement compris les régles de anwenden.
sécurité et qu'ils les appliquent.
ES T PT
Para _una utilizacion sequra, serda de su | Per un uso sicuro, vi invitiamo a: Para _uma _ utilizacdo sequra, é da sua
responsabilidad: e leggere attentamente tutta la documentazione | responsabilidade:
e leer atentamente todos los documentos que se contenuta nel CD allegato prima della messa in e Ler atentamente todos os documentos incluidos no
incluyen en el CD adjunto antes de la puesta en servicio funzione dell'apparecchio, CD em anexo antes de poér o equipamento em
del equipo, e installare, utilizzare, mantenere e riparare funcionamento,
e instalar, utilizar, efectuar el mantenimiento y reparar I'apparecchio rispettando le raccomandazioni di SAMES e Proceder a instalagéo, utilizagdo, manutengdo e
el equipo con arreglo a las recomendaciones de KREMLIN, nonché le normative nazionali e/o locali, reparagdo do equipamento de acordo com as
SAMES KREMLIN y a la normativa nacional y/o local, e accertarvi che gli utilizzatori dell'apparecchio preconizagbes de SAMES KREMLIN, bem como com
e cerciorarse de que los usuarios de este equipo han abbiano ricevuto adeguata formazione, abbiano outros regulamentos nacionais e/ou locais aplicaveis,
recibido la formacion necesaria, han entendido perfettamente compreso le regole di sicurezza e le e Assegurar-se que os utilizadores do equipamento
perfectamente las normas de seguridad y las aplican. applichino. foram devidamente capacitados, compreenderam
perfeitamente e aplicam as devidas regras de
seguranca.
NL SE Fl
Voor een veilig gebruik dient u: For en sdker anvdndning av utrustningen ansvarar ni Kayton turvallisuuden varmistamiseksi
e alle document op de bijgevoegde cd aandachtig te | for féljande: velvollisuutesi on:
lezen alvorens het apparaat in werking te stellen, e Las noga samtliga dokument som finns pa den e Lukea huolella kaikki CD:lla olevat asiakirjat ennen
e het apparaat te installeren, gebruiken, onderhouden medféljande cd-skivan innan utrustningen tas i drift. laitteiston kayttéonottoa,
en repareren volgens de door SAMES KREMLIN e Installera, anvand, underhdll och reparera e Noudattaa laitteiston asennuksessa, kaytdssa,
gegeven aanbevelingen en overeenkomstig de utrustningen  enligt anvisningarna  fran  SAMES kunnossapidossa ja huollossa SAMES KREMLIN in
nationale en/of plaatselijke reglementeringen, KREMLIN och enligt nationella och/eller lokala suosituksia sekd kansallisia ja/tai  paikallisia
e zeker te stellen dat de gebruikers van dit apparaat bestammelser. maarayksia,
zijn opgeleid, de veiligheidsregels perfect hebben e Forsakra er om att anvéndare av denna utrustning e Varmistaa, etta laitteiston kayttajat ovat koulutettuja
begrepen en dat zij die ook toepassen. erhallit utbildning, till fullo forstatt sakerhetsféreskrifterna ja ymmartavat taysin turvallisuusmaaraykset ja miten
och tillampar dem. niité sovelletaan.
PL CcS SL
Dla zapewnienia bezpiecznego uzytkowania na | Pro bezpecné pouzivani jste povinni: Za varno uporabo ste dolzni:
uzytkowniku spoczywa obowigzek: e Pred uvedenim zafizeni do provozu si pozorné e natan¢no prebrati vse dokumente na CD pred
e Uwaznego zapoznania sie ze  wszystkimi precist veSkeré dokumenty obsaZené na pfilozeném zagonom stroja,
dokumentami znajdujgcymi sie na zatgczonej ptycie CD CD, e instalirati, uporabljati, vzdrzevati in popravljati
przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia, e Nainstalovat, pouzivat, udrzovat a opravovat opremo po dolo¢ilih SAMES KREMLIN in v skladu z
e Instalowania, uzytkowania, konserwacji i naprawy zafizeni v souladu s pokyny firmy SAMES KREMLIN veljavnimi nacionalnimi in/ali lokalnimi predpisi,
urzgdzenia zgodnie z zaleceniami firmy SAMES a s narodnimi a/nebo mistnimi legislativnimi predpisy, e poskrbeti, da so uporabniki te opreme ustrezno
KREMLIN oraz z przepisami miejscowymi, o Ujistit se, Ze uzivatelé tohoto zafizeni byli vySkoleni, usposobljeni, poznajo varnostne predpise in da jih
e Upewnienia, ze wszyscy przeszkoleni uzytkownicy Ze dokonale pochopili bezpe€nostni pravidla aze je upostevajo.
urzgdzenia zrozumieli zasady bezpieczenstwa i stosujg dodrzuji.
sie do nich.
SK HU RO
V zaujme bezpecného je vaSou povinnostou: A biztonsagos hasznalat érdekében az On | Pentru o utilizare sigura, este responsabilitatea dvs.
e pozorne si precitat vietky dokumenty obsiahnuté na | feleléssége, hogy: sa:
prilozenom CD predtym, ako zariadenie uvediete do e a berendezés lizembe helyezése el6tt figyelmesen e Cititi cu atentie toate documentele de pe CD-ul
prevadzky, elolvassa a mellékelt CD dltal tartalmazott Osszes anexat, fnainte de punerea 1in functiune a
e nainstalovat, pouzivat, udrzZiavat a opravovat dokumentumot, echipamentului,
zariadenie v sulade s odportucaniami spolo¢nosti e a berendezést a SAMES KREMLIN ajanlasainak e Instalati, utilizati, intretineti si reparati echipamentul
SAMES KREMLIN a narodnymi a/alebo miestnymi valamint a nemzeti és/vagy helyi szabalyozasoknak conform instructiunilor SAMES KREMLIN precum si
predpismi, megfeleléen helyezze lizembe, haszndlja, tartsa karban reglementarilor nationale si/sau locale,
e uistit sa, Ze pouzivatelia tohto zariadenia boli és javitsa, e Va asigurati ca utilizatorii acestui echipament au
zaSkoleni, riadne porozumeli pravidlam bezpecnosti a e megbizonyosodjon réla, hogy a berendezés fost instruiti, au inteles perfect regulile de securitate si
pouzivaju ich. felhasznaldi képzettek, tokéletesen megértették és le aplica integral.
alkalmazzak a biztonsagi el6irasokat.

Déclaration(s) de conformité au verso de ce document / Declaration(s) of conformity at the back of this document / Konformitatserklarung(en) auf der Rickseite dieser Unterlage
/ Declaracion (es) de conformidad en el reverso de este documento / Dichiarazione/i di conformita sul retro del presente documento
/ Declaragéo(gdes) de conformidade no verso do documento / Conformiteitsverklaring(en) op de keerzijde van dit document / Férsékran om &verensstdammelse pa omstaende sida
av detta dokument / Vaatimustenmukaisuusvakuutukset tdman  asiakijan  kaantopuolella / Deklaracja(e) zgodnosci na  odwrocie  dokumentu
/ Prohlaseni o shodé se nachazi/nachazeji na zadni strané tohoto dokumentu / Deklaracija(e) o skladnosti na hrbtni strani tega dokumenta / Vyhlasenie/-a o zhode sa nachadzaju na
zadnej strane dokumentu / A dokumentum hatlapjan szereplé megfeleléségi nyilatkoz(ok) / Declarati de conformitate pe versoul acestui document
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DECLARATION D'INCORPORATION
DECLARATION OF INCORPORATION
EINBAUERKLARUNG
DECLARACION DE INCORPORACION
DICHIARAZIONE DI INCORPORAZIONE
DECLARACAO DE INCORPORACAO
INBOUWVERKLARING BETREFFENDE
FORSAKRAN FOR INBYGGNAD
PUOLIVALMISTEIDEN LITTAMISVAKUUTUS
DEKLARACJA WEACZENIA
PROHLASENi O ZABUDOVANI
DEKLARACIJA O VGRADNJ
VYHLASENIE O ZACLENEN
BEEPITESI NYILATKOZAT
DECLARATIE DE INCORPORARE

Le fabricant / The manufacturer / Der Hersteller SAMES KREMLIN SAS
/ El fabricante / Il produttore / O fabricante 13, chemin de Malacher

/ De fabrikant / Tillverkare / Valmistaja / Producent / Vyrobce 38 240 - MEYLAN - FRANCE
/ Proizvajalec / Vyrobca / Gyarté / Fabricantul: Tél. : 33 (0)4 76 41 60 60

Déclare que le matériel désigné ci-aprés / Herewith declares that the equipment / erklart hiermit, dass die / Declara que el material designado a
continuacién / Dichiara che il materiale sottoindicato / Declara que o material a seguir designado / verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur
/ Kungor att den utrustning som anges har nedan / ilmoittaa, etté alla mainitut laitteistot / O$wiadcza, ze wymienione ponizej urzadzenia / Prohlasuje,
Ze nize uvedené vybaveni / Izjavlja, da je opisana oprema spodaj / Vyhlasuje, Ze zariadenie uvedené nizSie / Kijelenti, hogy a megjeldlt anyag a
tovabbiakban / Declara ca echipamentul precizat mai jos:

MACHINE DE DOSAGE BI-COMPOSANT/ TWO-COMPONENT PROPORTIONING MACHINE
ELEKTRONISCHE 2-K ANLAGE / MAQUINA DE DOSIFICACION DOS COMPONENTES

PU 3000

Est conforme a la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable suivante / Is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation / Erfullt
die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union / es conforme con la legislacion de armonizacién pertinente de la Unién / € conforme
alla pertinente normativa di armonizzazione dell’'Unione / in overeenstemming met de desbetteffende harmonisatiewetgeving van de Unie / med den
relevanta harmoniserade unionslagstiftningen / on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaadannén vaatimusten mukainen / jest zgodny z
odnos$nymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego / Shoduje se s nasledujici pfislu§nou evropskou harmonizaéni legislativou
/' V skladu s harmonizirano zakonodajo Unije / Je v stlade s uplatnitelnymi harmonizadnymi pravnymi predpismi EU / Megfelel a kévetkezd
alkalmazandé uniés harmonizaciés szabalyozasnak / Este conform cu legislatia aplicabila de armonizare de mai jos

Cette quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant que la machine finale dans laquelle elle doit étre incorporée ait été déclarée conforme a
la directive Machines 2006/42/CE / This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery in which it is to be
incorporated has been declared in conformity with Directive 2006/42/CE on Machinery / Die unvollstdndige Maschine darf erst in Betrieb genommen
werden, wenn fir die fertige Maschine, in die sie eingebaut werden soll, eine Konformitatserklarung mit der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE vorliegt
|/ Esta cuasi maquina no debera ser puesta en servicio mientras la maquina final en la cual vaya a ser incorporada no haya sido declarada conforme
a la Directiva 2006/42/CE relativa a las maquinas / Questa quasi-macchina non deve essere messa in servizio finché la macchina finale in cui deve
essere incorporata non € stata dichiarata conforme alla direttiva macchine 2006/42/CE / Esta quase-maquina s6 deve ser posta em funcionamento
quando a maquina final na qual deve ser incorporada tiver sido declarada em conformidade com as disposi¢des pertinentes do anexo | da Directiva
2006/42/CE relativa as Maquinas / Deze niet voltooide machine mag niet in dienst worden genomen voordat de afgewerkte machine, waarin zij moet
worden ingebouwd, conform is verklaard aan de Machinerichtlijn 2006/42/CE / Denna delvis fullbordade maskin far inte tas i drift innan den slutliga
maskin i vilkken den ska byggas in forsakrats 6verensstdmma med maskindirektivet, 2006/42/CE / Tata puolivalmistetta ei saa ottaa kayttdén ennen
kuin lopullisen koneen, johon se on maara liittda, on ilmoitettu olevan konedirektiivin 2006/42/EY mukainen / Niniejszej maszyny nieukonczonej nie
mozna uruchomi¢ bez uzyskania deklaracji zgodnosci z dyrektywag Maszynowag 2006/42/WE dla maszyny, ktérej ma by¢ czescia. / Toto nelplné
strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude strojni zafizeni, do kterého je zaéleriovano, prohlaSeno za shodné podle Smérnice
2006/42/ES o strojnich zafizenich / Tega delno dokon&anega stroja ni dovoljeno zagnati, dokler ni potrjena skladnost z Direktivo o strojih 2006/42/ES
konénega stroja, v katerega je namescen delno dokonc¢an stroj. / Takéto neuplné strojové zariadenie méze byt uvedené do prevadzky az ked
kone€né strojové zariadenie, do ktorého ma byt zaclenené, bude vyhlasené za zhodné so smernicou o strojovych zariadeniach 2006/42/ES / A
részben kész gépet addig nem szabad Uzembe helyezni, amig arr6l a kész géprél, amelybe beépitik, el nem készilt a 2004/42/EK iranyelv
rendelkezéseinek valé megfelel6ségrél szold nyilatkozat / Acest echipament tehnic partial finalizat nu trebuie pus in functiune inainte ca echipamentul

final In care acesta trebuie incorporat sa fie declarat conform Directivei utilaje 2006/42/CE.

Philippe PROVENAZ

Directeur Innovation & Développement / Innovation & Development
Director / Direktor fir Innovation & Entwicklung / Director de
Inovacion y Desarrollo / Direttore Innovazione e sviluppo
/ Diretor de Inovagao / Manager Innovatie en Ontwikkeling / Direktor
for Forskning och Utveckling / Innovaatio- ja kehitysjohtaja
| Dyrektor ds. Innowacji | Rozwoju / Reditel pro inovace a vyvoj
| Direktor za inovacije in razvoj / Riaditel pre inovaciu a rozvoj
/ Innovacids és fejlesztési igazgato / Director Inovatie si Dezvoltare

Fait a Meylan, le / Established in Meylan, on / Geschehen zu Meylan, am / En Meylan, a / Redatto a Meylan, / Vastgesteld te Meylan, / Utformat i

Meylan, den / Meylan, Ranska, / Sporzadzono w Meylan, dnia / Meylan, dnia / V Meylanu, / V Meylan dia / Kelt Meylanban, / Intocmita la Meylan,
pe data de 01/02/2017 - 02/01/2017
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DECLARATION UE DE CONFORMITE
UE DECLARATION OF CONFORMITY
EU- KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
DECLARACAO UE DE CONFORMIDADE
EU-CONFORMITEITSVERKLARING
EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
EU- VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS
DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
EU PROHLASENi O SHODE
1ZJAVA EU O SKLADNOSTI
VYHLASENIE O ZHODE
EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
DECLARATIA DE CONFORMITATE UE

Le fabricant / The manufacturer / Der Hersteller SAMES KREMLIN SAS
| El fabricante / Il produttore / O fabricante 13, chemin de Malacher

/ De fabrikant / Tillverkare / Valmistaja / Producent / Vyrobce 38 240 - MEYLAN - FRANCE
/ Proizvajalec / Vyrobca / Gyart6 / Fabricantul: Tél. : 33 (0)4 76 41 60 60

Déclare que le matériel désigné ci-aprés / Herewith declares that the equipment / erklart hiermit, dass die / Declara que el material designado a
continuacién / Dichiara che il materiale sottoindicato / Declara que o material a seguir designado / verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur
/ Kungor att den utrustning som anges har nedan / ilmoittaa, ettd alla mainitut laitteistot / Oswiadcza, ze wymienione ponizej urzgdzenia / Prohlasuje,
Ze nize uvedené vybaveni / Izjavlja, da je opisana oprema spodaj / Vyhlasuje, Ze zariadenie uvedené nizSie / Kijelenti, hogy a megjeldlt anyag a
tovabbiakban / Declara ca echipamentul precizat mai jos:

MACHINE DE DOSAGE BI-COMPOSANT/ TWO-COMPONENT PROPORTIONING MACHINE
ELEKTRONISCHE 2-K ANLAGE / MAQUINA DE DOSIFICACION DOS COMPONENTES

PU 3000

Est conforme a la législation d’harmonisation de I'Union applicable suivante / Is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation / Erfullt
die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union / es conforme con la legislacién de armonizacién pertinente de la Unién / &€ conforme
alla pertinente normativa di armonizzazione dell’Unione / in overeenstemming met de desbetteffende harmonisatiewetgeving van de Unie / med den
relevanta harmoniserade unionslagstiftningen / on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaddannén vaatimusten mukainen / jest zgodny z
odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego / Shoduje se s nasledujici pfisluSnou evropskou harmonizaéni legislativou
/ 'V skladu s harmonizirano zakonodajo Unije / Je v sllade s uplatnitelnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi EU / Megfelel a kdvetkezd
alkalmazandé uniés harmonizaciés szabalyozasnak / Este conform cu legislatia aplicabila de armonizare de mai jos

Directive Basse Tension / Low Voltage Directive / Niederspannung-Richtlinie / Directiva Baja Tensiéon / Direttiva Bassa
Tensione / Directiva de Baixa Tensdo / Richtlijn Laagspanning / Lagspanningsdirektivet / Pienjannitedirektiivi / Dyrektywa
Niskonapigciowa / Smérnice Pro Nizké Napéti / Direktiva O Nizki Napetosti / Smernica O Nizkom Napati / Fesziltséghatarra 2014/35/UE
Vonatkozo Iranyelv / Directiva Privind Tensiunile Joase

EN 60204-1:2006 + A1:2009

Directive Compatibilité Electromagnétique / Electromagnetic Compatibility Directive / Richtlinie Fir Elektromagnetische
Vertraglchkeit / Directiva de Compatibilidad Eletromagnética / Direttiva Compatibilita Elettromagnetica / Directiva relativa a
Compatibilidade Eletromagnética / Richtlijn Elektromagnetische Compatibiliteit / Direktivet om Eletktromagnetisk Kompatibilitet
/ EMC-direktivi / Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej / Smérnice Pro Elektromagnetickou Kompatibilitu
/ Direktiva O Elektromagnetni Zdruzljivost / Smernica O Elektromagnetickej Kompatibilite / Az Elektromagneses
Osszeférhetéségre vonatkozé Iranyelv / Directiva Privind Compatibilitatea Electromagnetica

EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-3:2007 + A1:2011

2014/30/UE

Directive ATEX / ATEX Directive / ATEX Richtlinie / Directiva ATEX / Direttiva ATEX / Diretiva ATEX
/ ATEX-Richtijn / ATEX-direktivet / ATEX-direktivi / Dyrektywa ATEX / Smérnice ATEX / Direktiva ATEX / Smernica ATEX
| ATEX-iranyelv

Marquage Coffret de commande / Marking control box : @ Il 2G [EEx ia] IA

Marquage Platine produit / Marking fluid module : @ IN2GIIAT3

Tous les composants électriques utilisés en zone 1 sont, individuellement conformes a la directive 2014/34/UE. Leur présence
combinée au sein de I'assemblage ne met pas en évidence de rsiques supplémentaires entrainant une évaluation globale de 2014/34/UE
type de la machine. / Each individual electrical component used in zone 1 is in conformity with the 2014/34/UE directive. Their
combined presence in the assembly has not highlighted any additional risks that would necessitate a comprehensive
assesment of this type of machinery.

Matériel / Equipment N° d’agrément / Approval N°
Barriere Zener / Zener barrier BAS 01 ATEX 7005
Electrovanne / Electrovalve ATEX LCIE 12 ATEX 3005 X
Electrovanne / Electrovalve DEKRA 11 ATEX 0091 X
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La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant / This declaration of conformity is issued under the sole
responsibility of the manufacturer / Die alleinige Verantwortung fur die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller / La presente
declaraciéon de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante / La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la
responsabilita esclusiva del fabbricante / A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante / Deze
conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant / Denna forsakran om Overensstammelse utfardas pa
tillverkarens eget ansvar / Tama vaatimustenmukaisuusvakuutus on annettu valmistajan yksinomaisella vastuulla / Niniejsza deklaracja zgodnosci
wydana zostaje na wylgczng odpowiedzianos$¢ producenta / Toto prohlasSeni o skodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce / Za izdajo te izjave
o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec / Toto vyhlasenie o zhode sa vydava / na vlastni zodpovednost vyrobcu / Ezt a megfeleléségi
nylatkozatot a gyarté kizardlagos felel6ssége mellett adjak ti / Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a

producatorului.

Philippe PROVENAZ

Directeur Innovation & Développement / Innovation & Development
Director / Direktor fur Innovation & Entwicklung / Director de
Inovacion y Desarrollo / Direttore Innovazione e sviluppo
/ Diretor de Inovacéo / Manager Innovatie en Ontwikkeling / Direktor
for Forskning och Utveckling / Innovaatio- ja kehitysjohtaja
| Dyrektor ds. Innowacji | Rozwoju / Reditel pro inovace a vyvoj
|/ Direktor za inovacije in razvoj / Riaditel pre inovaciu a rozvoj
/ Innovacios és fejlesztési igazgatd / Director Inovatie si Dezvoltare

Fait & Meylan, le / Established in Meylan, on / Geschehen zu Meylan, am / En Meylan, a / Redatto a Meylan, / Vastgesteld te Meylan, / Utformat i
Meylan, den / Meylan, Ranska, / Sporzgdzono w Meylan, dnia / Meylan, dnia / V Meylanu, / V Meylan dia / Kelt Meylanban, / Intocmita la Meylan,
pe data de 01/02/2017 - 02/01/2017
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SAMES (55) KREMLIN

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
Y DE INSTALACION

TRADUCCION DEL LIBRO ORIGINAL

IMPORTANTE: Lea con atencion todos los documentos antes de almacenar, instalar o
poner en marcha el equipo (uso exclusivamente profesional).

LAS FOTOGRAFIAS E ILUSTRACIONES NO SON VINCULANTES. LOS MATERIALES ESTAN SUJETOS A CAMBIOS SIN
PREVIO AVISO.

SAMES KREMLIN SAS

13, chemin de Malacher
38 240 - MEYLAN - France
& :33(0)4 76 41 60 60

www.sames-kremlin.com
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1. SEGURIDAD

NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

iOJO! : Este equipo puede ser peligroso si no lo utiliza, lo desmonta y lo vuelve a
montar en conformidad con las instrucciones mencionadas en este libro y en
todas las Normas Europeas y reglamentacion nacional de seguridad aplicables.

Leer con atencidn todas las instrucciones mas adelante antes de poner en marcha
el equipo.

Utilizar este equipo supone que el personal ha seguido la formacién adecuada.

El responsable de taller debe comprobar que el personal haya leido y entendido todas las instrucciones
de seguridad de este equipo, asi como las que se refieren a otros componentes y accesorios de la
instalacion.

Leer con atencion todas las instrucciones de utilizacion y las etiquetas de los equipos antes de poner en
marcha el equipo.

Una utilizacién inadecuada o un funcionamiento inadecuado puede provocar lesiones graves. Este
material es soélo para uso profesional. Utilizarlo para el uso al cual se especifica.

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan para
una utilizacion segura del material.
El fabricante no se hace responsable, en caso de dainos personales, asi como de
las averias y / o dainos del material, resultantes de la destruccion, la ocultacion o la
retirada total o parcial de los protectores.

No modificar o transformar el material. SAMES KREMLIN suministra o aprueba en exclusiva las piezas
y accesorios. Comprobar el material periédicamente. Cambiar las piezas defectuosas o desgastadas.

Nunca ir mas alla de las presiones maximas de trabajo de los componentes del equipo.

Siempre respetar las leyes en vigor en materia de seguridad, incendios y electricidad del pais donde se
utilizara el material. Utilizar productos o disolventes compatibles con las piezas en contacto con el
producto (Consultar ficha técnica del fabricante del producto).

PICTOGRAMAS
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PELIGROS DE PRESION

alimentacion del motor de la bomba para dejar correr el aire encerrado cuando se corta esta
alimentacion. Sin tal precaucion, el aire residual del motor puede hacer funcionar la bomba vy
provocar un accidente grave.

Se debe instalar también una valvula de purga producto en el circuito de producto para poder
purgarlo (después de cortar el aire al motor y su descompresién) antes de intervenir sobre el
equipo. Estas valvulas quedaran cerradas para el aire y abiertas para el producto durante la
intervencion.

‘ La seguridad impone que se monta una valvula de corte aire de descompresion en el circuito
/
@

PELIGROS DE INYECCION

La tecnologia "ALTA PRESION" impone tomar muchas precauciones; su utilizacion puede
provocar fugas peligrosas. Hay por consecuencia un riesgo de inyeccion de productos en las
partes del cuerpo que estan expuestas, lo que puede provocar lesiones graves y posibles
amputaciones:

= e Una inyeccion de producto en la piel u otras partes del cuerpo (ojos, dedos...) debe tratarse
o en urgencia con asistencias médicas apropriadas.

¢ Nunca dirigir el chorro hacia otra persona. Nunca intentar para el chorro con las manos o
los dedos tampoco con trapos,...

e Seguir imperativemente las etapas de descompresion y de purga para toda operacion
de limpieza, comprobacién, mantenimiento del material o limpieza de las boquillas de la
pistola.

e Para pistolas equipadas con un sistema de seguridad, siempre bloquear el gatillo cuando la
pistola no esta en marcha.

PELIGROS INCENDIO - EXPLOSION - ARCO ELECTRICO - ELECTRICIDAD ESTATICA

Una toma de tierra incorrecta, una ventilaciéon insuficiente, llamas o chispas pueden provocar
explosion o incendio y causar heridas graves. Para impedir estos riesgos, particularmente durante
la utilizacion de las bombas, es conveniente seguir las instrucciones siguientes :

e Conectar a la tierra el material, las piezas a tratar, los bidones de producto y de limpieza,
e Comprobar la correcta ventilacion de la zona,
¢ Mantener la zona de trabajo limpia y sin trapos, papeles, disolventes,

i’f e No hacer funcionar conmutadores eléctricos en presencia de vapores o durante las

aplicaciones,
¢ Interrumpir inmediatamente la aplicacion en presencia de arcos eléctricos,
¢ Almacenar todos los liquidos fuera de la zona de trabajo,

e Ultilizar productos cuyo punto de inflamacion es lo mas alto posible, para impedir todo riesgo
de formacion de los gases y vapores inflamables (consultar los datos de seguridad de los
productos),

e Equipar los bidones con tapas para reducir la difusiéon de gas y vapores en la cabina.
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PELIGROS DE LOS PRODUCTOS TOXICOS

Los productos o vapores téxicos pueden provocar heridas graves en contacto con el cuerpo, los
0jos, bajo la piel, pero también por inyeccion o inhalacion.
Es imperativo:

e Conocer el tipo de producto utilizado y los peligros que representa,

e Almacenar los productos en zonas apropriadas,

e Colocar el producto utilizado durante la aplicacién en un recipiente adecuado,

e Vaciar los productos en conformidad con la legislacién del pais donde se utiliza el material,

e Llevar ropa y protecciones adecuadas,
Llevar gafas, orejeras, guantes, zapatos, monos protectores y mascaras para las vias respiratorias.
(Consultar el capitulo "Proteccion indvidual" de la guia de seleccion SAMES KREMLIN).
jOJO!

Prohibido utilizar disolventes con base de hidrocarburo halogenado, asi como productos que
contienen estos disolventes en presencia de aluminio o cinc. Al no respetar estas instrucciones,
el usuario se expone a riesgos de explosién que provocan heridas graves o mortales.

» > @R

PRECONIZACIONES RELATIVAS A LOS EQUIPOS

Protectores (capé motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan
para una utilizaciéon segura del material.
El fabricante no se hace responsable, en caso de dainos personales, asi
como de las averias y / o dafios del material, resultantes de la
destruccion, la ocultacién o la retirada total o parcial de los protectores.

BOMBA
Es imperativo comprobar las compatibilidades de los motores y de las bombas antes de acoplarlos,
™y asi como leer y entender las instrucciones particulares de seguridad. Estas instrucciones se

encuentran en los libros de instrucciones de las bombas.

acoplamiento. Dejar las manos fuera de las piezas en movimiento. Estas piezas deben ser limpias.
Antes de poner en marcha o utilizar la bomba, leer con atencién las ETAPAS DE
DESCOMPRESION. Comprobar que las valvulas de aire de descompresion y de purga funcionen
correctamente.

TUBERIAS

o Alejar las tuberias de las zonas de circulacion, de las piezas en movimiento y de las zonas
calientes.

% El motor neumatico esta derstinado a acoplarse con una bomba. Nunca modificar el sistema de

e Nunca exponer las tuberias de producto a temperaturas superiores a 60°C o inferiores a
0°C.
o No utilizar las tuberias para arrastrar o desplazar el material.

o Apretar todos los racores, asi como las tuberias y los racores de uniéon antes de poner en
marcha el equipo.

o Comprobar las tuberias regularmente, cambiarlas en caso de desgaste.
o Nunca superar la presion maxima de servicio indicada en la tuberia (PMS).
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PRODUCTOS EMPLEADOS

Teniendo en cuenta que los usuarios emplean una diversidad de productos, y que es imposible
enumerar la totalidad de las caracteristicas de las substancias quimicas, de sus interacciones y de
su evolucion en el tiempo, SAMES KREMLIN no podra ser responsable :

e de laincorrecta compatibilidad de los materiales en contacto,
o de los riesgos inherentes para con el personal y el medioambiente,

e de los desgastes, de los desajustes de regulacion o del mal funcionamiento del material o
de las instalaciones, asi como de las calidades del producto final.

El usuario tendra que identificar e impedir los peligros potenciales inherentes, como vapores
téxicos, incendios o explosiones cuando se utilizan los productos. Tendra que establecer los
riesgos de reacciones inmediatas o debidos a las exposiciones frecuentes sobre el personal.

SAMES KREMLIN declina toda responsabilidad, por heridas corporales o psiquicas o por
prejuicios materiales directos o indirectos debidos a la utilizacion de sustancias quimicas.

2. MANIPULACION

& Compruebe el peso y las dimensiones del equipo.

(% consulte parrafo "Caracteristicas" del libro de instrucciones)

Si el peso o las dimensiones son importantes, el equipo debe manipularse con medios apropriados.
Solo un personal especializado puede llevar a cabo la manipulacién y el desplazamiento de la maquina,
que se efectuara en un lugar horizontal, correctamente despejado para impedir riesgos de caida y de
aplastamiento de personas.

El centro de gravedad no esta en el centro de la maquina: efectue a mano una prueba de estabilidad
después de levantar el conjunto unos 10 cm maximo.

La manipulacion del conjunto (ej.: bomba en elevador) se efectuara mediante una carretilla elevadora
cojiendo el conjunto por debajo del chasis.

A Nota : Cada motor de bomba se equipa con un anillo. Este anillo sirve para elevar una
bomba y no debe en ningun caso utilizarse para la manipulacién de un conjunto completo.

3. ALMACENAMIENTO

Almacenamiento antes de instalar el equipo

Temperatura ambiente de almacenamiento : 0/ +50 °C,
Proteger el conjunto del polvo, del agua, de la humedad y de los choques.

Almacenamiento después de instalar el equipo :

Temperatura de funcionamiento : +15/+35° C,
Proteger el conjunto del polvo, del agua, de la humedad y de los choques.
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4. INSTALACION EN LA ZONA DE TRABAJO

La maquina esta en un suelo horizontal, estable (ej : badosa de hormigén).

Los materiales que no son mdoviles deben fijarse al suelo con medios de fijacion adecuados (tornillos,
pernos,...) que permiten estabilizarlos durante su utilizacion.

AN

Para impedir riesgos causados por la electricidad estatica, el material, asi como sus
componentes, deben estar conectados a tierra.

e Para los equipamientos de bombeo (bombas, elevadores, chasis...), se fija un hilo de
seccion 2,5 mm? en el material. Utilizar este hilo para conectar el material “a tierra”.En los
casos de medio ambiente severos (proteccion mecanica del hilo de toma a tierra
insuficiente, vibraciones, material movil...), donde los dafios de la funcién de toma a tierra
son probables, el usuario debera sustituir al hilo de 2,5 mm. 2 proporcionado, por un
dispositivo mas adaptado a su medio ambiente (hilo de seccidon mas grande, trenza de
masa, fijacion por terminal a ojal...)

Hacer controlar la continuidad de la tierra por un electricista cualificado. Si la continuidad de
la tierra no estd garantizada, comprobar el terminal, el hilo y el punto de toma a tierra.
Nunca hacer funcionar el material sin haber solucionado este problema.

o La pistola se conecta "a tierra" mediante una tuberia de producto o una tuberia de aire. En
el caso de una pulverizacién mediante una pistola con bote, la tuberia de aire tendra que ser
conductora.

o Los materiales a pintar deben también conectarse "a tierra", mediante pinzas con cables,
o si estan colgados, mediante ganchos que deben estar siempre limpios.

La totalidad de los objetos situados en la zona de trabajo también tienen que conectarse a
tierra.
¢ Nunca almacenar mas productos inflamables de los necesarios dentro de la zona de
trabajo,
o Estos productos deben conservarse en recipientes homologados y conectados a tierra,

e Utilizar unicamente cubos metalicos conectados a tierra para la utilizaciéon de disolventes
de limpieza,

¢ Prohibido utilizar cartones y papeles porque no son buenos conductores y a veces
pueden ser aislantes.

5. MARCAJE MATERIALES

Cada equipo se equipa con una placa de sefializacion con la razén social del fabricante, la
referencia del aparato y los datos importantes para la utilizacién del aparato (presion, potencia,...)
y a veces el logo representado al lado.

Este equipo esta disefiado y se concibe con materiales y componentes de alta calidad que pueden
ser reciclados y reutilizados.

La directiva europea 2012/19/UE se aplica a todos los equipos marcados con este pictdgrama
(basura cruzada). Por favor, informese de los sistemas de reciclados que existen para los equipos
eléctricos y eléctronicos.

Por favor, actue segun las normas locales y no se deshaga del equipo en lugares
inapropriados. Una eliminacion correcta de este equipo podra ayudar a prevenir potenciales
consequencias negativas para el medioambiente y la salud.
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DOCUMENTACIONES COMPLEMENTARIAS

Declaracién de incorporaciéon
y UE de conformidad

578.013.130

PU 3000 NEUMATICA

Piezas de repuesto

Bomba PU 3000 neumatica - Conjunto

Doc. 573.404.050

Motor neumatico, tipo 1000
(solamente para PU 3000)

Doc. 573.437.050

Hidraulica BASE, tipo C100

Doc. 573.080.050

Hidraulica CATA, tipo F100

Doc. 573.114.050

Cambiador de colores y valvula

Doc. 573.187.050 + Doc. 573.188.050

Regulador pilotado BP

Doc. 573.203.110 + Doc. 573.415.050

Filtro AP 3/8 (260 bar)

Doc. 573.299.050

Bomba de limpieza, tipo 02-C85

Doc. 573.457.050

PU 3000 AIRMIX®

Piezas de repuesto

Bomba PU 3000 Airmix - Conjunto

Doc. 573.386.050

Motor neumatico, tipo 3000

Doc. 573.387.050

Hidraulica BASE, tipo C100

Doc. 573.080.050

Hidraulica CATA, tipo F100

Doc. 573.114.050

Cambiador de colores y valvula

Doc. 573.187.050 + Doc. 573.188.050

Filtro AP 3/8 (260 bar)

Doc. 573.299.050

Bomba de limpieza, tipo 30-C25

Doc. 573.438.050

PU 3000 AIRLESS

Piezas de repuesto

Bomba PU 3000 Airless - Conjunto

Doc. 573.389.050

Motor neumatico, tipo 5000

Doc. 573.390.050

Hidraulica BASE & CATA, tipo 50cc

Doc. 573.395.050

Valvula ASI 40

Doc. 573.062.050

Filtro AP 3/4 (360 bar)

Doc. 573.327.050

Bomba de limpieza, tipo 30-C25

Doc. 573.438.050
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PU 30004 L 30/1

Piezas de repuesto

Bomba PU 3000 4 L 30/1 - Conjunto

Doc. 573.452.050

Motor neumatico, tipo 5000

Doc. 573.390.050

Hidraulica BASE & CATA, tipo 225cc

Doc. 573.451.050

Valvula ASI 40

Doc. 573.062.050

Filtro AP 3/4 (360 bar)

Doc. 573.327.050

Bomba de limpieza, tipo 30-C25

Doc. 573.438.050

PU 30004 L 53/1
Piezas de repuesto
Bomba PU 3000 4 L 53/1 - Conjunto Doc. 573.453.050
Motor neumatico, tipo 7000 Doc. 573.450.050
Hidraulica BASE & CATA, tipo 227cc Doc. 573.447.050
Valvula ASI 40 Doc. 573.062.050
Filtro AP 3/4 (360 bar) Doc. 573.327.050
Bomba de limpieza, tipo 30-C25 Doc. 573.438.050
PU 30004 L FLOWMAX® 53/1

Piezas de repuesto

Bomba PU 3000 4 L FLOWMAX® 53/1 - Conjunto

Doc. 573.461.050

Motor neumatico, tipo 7000-F

Doc. 573.458.050

Hidraulica BASE, tipo C260

Doc. 573.414.050

Hidraulica CATA, type F260

Doc. 573.409.050

Valvula ASI 40

Doc. 573.062.050

Filtro AP 3/4 (360 bar)

Doc. 573.327.050

Bomba de limpieza, tipo 30-C25

Doc. 573.438.050

ESQUEMAS

Esquemas neumatico y eléctrico

055.680.031
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Estimado Cliente,

Acaba de adquirir Vd. su nueva maquina de dosificacion PU 3000 y le agradecemos por ello.

La concepcion, el disefio y la fabricacion de este equipo han sido particularmente cuidados.
Deseamos que merezca su total aprobacion y cumpla con sus justas demandas, motivo de su
compra.

Para un buen conocimiento y una utilizaciéon éptima de su equipo, le aconsejamos leer atentamente
estas instrucciones antes de su puesta en marcha. Este breve tiempo de lectura le sera largamente
compensado por un mejor conocimiento de su equipo.

NORMAS DE SEGURIDAD

B INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD

jOJO! : Este equipo puede ser peligroso si no lo utiliza, lo desmonta y lo vuelve a
montar en conformidad con las instrucciones mencionadas en este libro y en todas
las Normas Europeas y reglementacion nacional de seguridad aplicables.

Leer con atencion todas las instrucciones mas adelante antes de poner en marcha el
equipo.

Utilizar este equipo supone que el personal haya seguido la formacién adecuada.

El responsable de taller debe comprobar que el personal haya leido y entendido todas las
instrucciones de seguridad de este equipo asi como las que se refieren a otros componentes y
accesorios de la instalacion.

Leer con atencién todas las instrucciones de utilizacion, las etiquetas de los equipos antes de poner
en marcha el equipo.

Siempre respetar las leyes en vigor en materia de seguridad, incendio, electricidad del pais donde
se utilizara el material.

& Consultar el documento

"Instrucciones de seguridad y de instalacion"
(doc. 578.001.130-SP).

P>

B INSTRUCCIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

El armario de mando de la maquina de dosificacion PU 3000 debe
imperativamente estar instalado fuera de la zona explosiva. Debe estar
situado en una zona segura (zona no explosiva segun la directiva ATEX
- consultar § 5).

No situar los bidones de pintura abajo las bombas o los aparatos eléctricos.
Posicionarlos delante del chasis. Equipar los bidones con una tapa para reducir la
difusion de gas y vapores en la cabina.

Conectar el armario de mando con una toma sector equipada con una tierra.

El chasis producto se equipa con un cable de masa. Conectar este cable de masa
con una toma de tierra.

No utilizar producto y disolvente incompatibles con los materiales de la maquina.

Utilizar el disolvente apropriado al producto de pulverizar para garantizar una
duracién de vida 6ptima del material.

Llevar gafas protectoras para proteger los ojos de posibles proyecciones durante
el mantenimiento de la maquina.

jOJO! : Para impedir riesgos de formacién de gas y vapores inflamables,
utilizar pinturas cuyo punto de chispa es lo mas alto posible (consultar los
datos de seguridad de los productos).

> b @p P
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Antes de limpiar o desmontar un componente del equipo, es imperativo :
1 - cortar el aire de alimentacion,

2 - descomprimir las tuberias abriendo el circuito producto de la pistola,
3 - cortar la alimentacion eléctrica de la maquina.

B MEDIOAMBIENTE

Este equipo se compone de una placa con el nombre del fabricante, la
referencia del equipo y las informaciones importantes para utilizar
correctamente el equipo (presion, tension...) y el logo representado al lado.

Este equipo esta disenado y se concibe con materiales y componentes de alta
calidad que pueden ser reciclados y reutilizados.

La directiva europea 2012/19/UE se aplica a todos los equipos marcados con
este pictdgrama (basura cruzada). Por favor, inférmese de los sistemas de
reciclados que existen para los equipos eléctricos y eléctronicos.

Por favor, actue segun las normas locales y no se deshaga del equipo en
lugares inapropriados. Una eliminacion correcta de este equipo podra ayudar
a prevenir potenciales consequencias negativas para el medioambiente y la
salud.

B INSTALACION ELECTROESTATICA

Se le desaconseja la utilizacién con pinturas hidrodiluibles.

Para pinturas con resistividad > 5Mohm, le aconsejamos de consultarnos para integrar correctamente
la unidad.
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2. DESCRIPCION

La maquina de dosificacion PU 3000 permite la aplicacion de pinturas y barnices con dos
componentes hidrodiluibles o disolventadas.

Es disponible :

- en version neumatica (presion maxima : 0-6 bar o 6-40 bar).

- en version AIRMIX® (presién maxima : 180 bar),
- en version AIRLESS (presién maxima : 350 bar),
- en version 4 L 30/1 (presion maxima : 180 bar),
- en version 4 L 53/1 (presion maxima : 350 bar)

- en version 4 L Flowmax® 53/1 (presion maxima : 350 bar).

Se presenta bajo la forma auténoma y sélo necesita una alimentacion en aire comprimido (6 bar
maxima) y una alimentacion eléctrica (115V / 230V).

Se compone de :

- un armario de mando con autémata y elementos de mando electromagnético,

- un chasis que soporta una bomba BASE, una bomba CATALIZADOR, las valvulas automaticas
para los productos y el disolvente y los elementos de mando electroneumaticos.

Esc

5T ]

AR mg

PU 3000

SAMES _C;')KREMLIN

Ajuste aire
base

Ajuste aire
limpieza
& pistola

Ajuste aire
catalizador

A : Armario de mando electrénico
con visualizador

B : Equipo de aire

C : Equipo producto

HB : Hidraulica BASE

HC : Hidraulica CATALIZADOR
MP : Motor neumatico

M : Mezclador

Opcidn : Bomba de limpieza

|B] [mP] [c]| [mP]
S'J— % .q

@@

00 L]

|HB|

[M] [HC]

Nota : dibujo que representa la unidad PU 3000 Airmix®
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PARTE DELANTERA DEL ARMARIO

13

LB HE i

15

3 i 72 M I

ind. | Descripcién Funcién

13 Indicador luminoso | Defecto
rojo

14 Indicador luminoso | Trabajando (otro que produccién)
naranja

15 Indicador luminoso | En produccion
verde

Se puede programar enteramente la maquina a partir de una I.H.M (Interface Hombre Maquina). La
pantalla indica sin interrupcion via un descriptivo simple, los estados de la maquina y el teclado
permite tener acceso a las funcionalidades esenciales : MARCHA / PARADA - LIMPIEZA -
PRODUCCION.

Las informaciones relativas al funcionamiento de la maquina (visualizacién en tiempo real del ratio,
del consumo...) pueden leerse en el visualizador.

La PU 3000 graba sin interrupcién los consumos instantaneos de base, de endurecedor y de
disolvente asi como los consumos totales y las emisiones de componentes organicos volatiles (COV)
emitidos durante el funcionamiento de la maquina (solamente modo produccion).

En el armario de la maquina, se encuentra una prensa estopa para alimentar la maquina con
electricidad via un seccionador de seguridad (115V / 230V).

Los pictogramas situados bajo la pantalla permiten al usuario acordarse facilmente las distintas
funciones administradas por el PU 3000

Pictograma Modo

Produccion F ,

Limpieza FE

Parametros F 3

m Consumos / Impresién FY
E E Cebadura de las bombas FS
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3. PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Los 2 productos BASE y CATALIZADOR son enviados hacia la maquina de dosificacion a partir de 2

bombas.

En produccién, asi como en regeneracion, la maquina inyecta pequenos volumenes de catalizador

(P-6) en un flujo continuo con la base

El autébmata controla sin interrupcién la relacién de dosificacion y si constata una anomalia que no
puede corregir, inicia una alarma. La maquina se pone en modo seguridad.

Se puede parametrar la capacidad de las bombas (para la bomba BASE : parametro P4, para la

bomba CATA, parametro P5) segun las versiones.

4. CARACTERISTICAS

Nudmero de tintes : 1
Numero de catalizador : 1

Compatibilidad pinturas disolventadas y pinturas
hidrosolubles

Pilotaje con iman en el armario de mando
Control permanente de la dosificacion
Alarma a umbral regulable

Indicador de pot-life regulable

Ciclo de limpieza automatico (tiempo)
Visualizacion de los COV

Totalizador de los consumos
disolvente, COV

Impresion (conexidon a una impresora 0 a una
computadora)

base, cata,

Tension : 230V / 115V - 10W

Presion de aire : 4 bar mini - 6 bar maxi
Punto de condensacién = + 3°C

Filtracion 5um

Presion de utilizacion :

0-6 bar 0 6-40 bar para versién neumatica
30 a 180 bar para version Airmix®

60 a 350 bar para version Airless

30 a 180 bar para version 4 L 30/1

60 a 350 bar para version 4L 53/1
60 a 350 bar para version 4 L Flowmax® 53/1

Relacién de dosificacion ajustable : de 0,6/1 a 20/1
(volumen BASE / volumen CATALIZADOR) (de
160% a 5%)

Precision de dosificacion : £ 1 %

Repetibilidad : £+ 1 %

Caudal de producto mezclado : consultar § 12 & 13
Temperatura producto maxima : 50°C

Peso : 115 kg (version neumatica)
187 kg (version Airmix®)
217 kg (version Airless)
170 kg (version 4 L 30/1)
210 kg (versiéon 4 L 53/1)
210 kg (versién 4L Flowmax® 53/1)

Dimensiones :

- armario de mando : 355 mm x 275 mm x 135 mm
- chasis producto :
860 mm x 670 mm x 1280 mm (version
neumatica)
860 mm x 670 mm x 1270 mm (version Airmix®)
960 mm x 670 mm x 1400 mm (version Airless)
960 mm x 670 mm x 1405 mm (versién 4 L 30/1)
960 mm x 670 mm x 1435 mm (versién 4 L 53/1)
960 mm x 670 mm x 1435 mm (versién 4 L
Flowmax® 53/1)

Conexiones :

Llegada de aire :

H 3/4 BSP (valvula de llegada de aire)

Salida producto (mezclador) :

H 3/4 JIC o montaje de un racor (—» M 1/2 JIC)

OPCION :

* Pickit 2 (kit de programacion électronica) : este kit
permite la actualizacién de los programas de las
cartas electrénicas.
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5. INSTALACION

H MANIPULACION

La unidad PU 3000 con peso y dimensiones importantes
debe mantenerse con medios apropriados.

Nota : El desplazamiento de la maquina debe llevarse a
cabo por personas calificadas, en un lugar horizontal
correctamente despejado para impedir riesgos de caida y
de aplastamiento de personas.

A Nota : El anillo que esta en la parte superior del
capo se destina a la sujecion de una de las bombas y
no debe en ningun caso utilizarse para Ia
manipulaciéon de una maquina completa.

El chasis tiene 4 agujeros (@ 9) para fijarlo en un soporte
o localizarlo en el suelo.

B ALMACENAMIENTO

Almacenamiento antes de instalacén :

- Temperatura ambiente de almacenamiento : 0/ + 50 °C.

- Proteger el conjunto contra el polvo, el derrame de agua, la humedad y los choques.
Almacenamiento después de instalacion

- Temperatura de funcionamiento: + 15/ + 35 °C.

- Proteger el conjunto contra el polvo, el derrame de agua, la humedad y los choques.

B INSTALACION EN LA AREA

La unidad debe instalarse en un suelo horizontal, estable y plano (ej: placa de hormigén).
Asegurase de la estabilidad de la maquina.
Vd. debe asegurarse de la correcta ventilacion del lugar de utilizacion.
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B DESCRIPCION DE LAS PLACAS DE FIRMA

La maquina PU 3000 se equipa con 2 placas de firma : una placa en el armario de mando y una
placa en el equipo producto.

Marcado determinado por la reglementacion ATEX

sAMES ) RREMLIN
) SAMES gpmmmm
STAINS FRANGE
SoraET PUSO0 STAINS FRANGE
1

CE & 1(2G [Eexia] 1A | s |
Tension [ 1 (%
P air 6/87 Bar/Psi E/§ (C @ €& 12GIAT3
Pporod ] P air /87 Bair/Psi
Serie/Serial (B P pﬂ”@d I |
Ref L 1 . e o
Phase [ ] Serie/Seial |
Fréquence 1] Ref | |
Ampérage [ ]

NE PAS DEBRANCHER SOUS TENSION
NE PAS DEBRANCHER SOUS TENSION DO NOT DISCONNECT WHILE POWER
DO NOT DISCONNECT WHILE POWER IS ON ISON
Placa fijada en el armario de mando Placa fijada en la platina producto
(armario localizado fuera de la cabina de pintura) (platina producto equipada puede ser localizada
dentro de la cabina de pintura - marcado
determinado por la reglementacion ATEX)
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ARMARIO DE MANDO :

SAMES KREMLIN
STAINS FRANCE

Razén social y direccion del fabricante

CE @ Il (2) G [EEx ia] IIA

CE : Conformidad europea @ : Utilizacion en zona explosiva

Il : grupo I

(2) : Armario de mando contiene elementos asegurando la seguridad de la
platina producto de categoria 2.

G: Gas

[EEXx ia] : Armario de mando contiene barreras Sl ia.
lIA : Gas de referencia para la clasificacion del material

Tension Tension de la PU 3000

P air Presion aire maxima

P prod Presién producto maxima

Serie / Serial Numero entregado por SAMES KREMLIN. Las 2 primeras cifras indican el
afio de fabricacion.

Ref Referencia de la maquina PU 3000

Phase Monofasica

Fréquence 50-60Hz / Frecuencia del sector

Ampérage Corriente maxima utilizada

NE PAS DEBRANCHER

SOUS TENSION

DO NOT DISCONNECT
WHILE POWER ON

Indicacién sobre el medioambiente
(consultar § 2 - Medioambiente)

PLATINA PRODUCTO :

SAMES KREMLIN
STAINS FRANCE

Razén social y direccion del fabricante

CE@IIZGIIAT3

CE : Conformidad europea @ : Utilizacion en zona explosiva

Il :grupo Il 2: categoria 2

material de superficie para un ambiente en el cual atmésferas explosivas
debidas a gases, vapores, nieblas pueden manifestarse ocasionalmente en
funcionamiento normal.

G:gas

lIA : Gas de referencia para la clasificacion del material

T3 : Temperatura de superficie maxima : 200°C

P air Presion aire maxima

P prod Presién producto maxima

Serie / Serial Numero entregado por SAMES KREMLIN. Las 2 primeras cifras indican el
ano de fabricacion.

Ref Referencia de la maquina PU 3000

NE PAS DEBRANCHER

SOUS TENSION

DO NOT DISCONNECT
WHILE POWER ON

SAMES KREMLIN
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B ESQUEMA DE INSTALACION

.
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A | Zona potencialmente explosiva : zona 1 (Z1) 6 | Tuberia producto AP (PTFE)
0 zona 2 (Z2) (cabina de pintura)
B | Zona no explosiva (zona segura) 7 | Valvulas automaticas
1 Armario de mando PU 3000 8 |Mezclador
2 Bomba BASE 9 | Electrovalvulas
3 Bomba CATALIZADOR 10 | Tuberia producto AP
(no suministrada con la bomba)
4 Bomba de limpieza (opcion) 11 | Pistola (no suministrada con la bomba)
Tuberia producto AP 12 | Aire pulverizacion pistola de la maquina

La distancia de 1 metro que se menciona en los esquemas sélo se da como dado
orientativo y no podria comprometer la responsabilidad de SAMES KREMLIN. EIl
utilizador se hace responsable de la delimitacion exacta de las zonas que depende de
los productos utilizados, del ambiente del material y de las condiciones de utilizacion
(consulte la norma EN 60079-10). Esta distancia de 1 metro podria entonces
adaptarse si el analisis que lleva a cabo el utilizador lo necesita.
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< Conectar el armario de mando en una alimentaciéon equipada con una tierra.
El soporte de las bombas se equipa con un cable de masa. Conectar este cable de
masa con una toma de tierra.

2 No situar los bidones de pintura abajo de las bombas o equipos eléctricos.
Posicionarlos delante del chasis. Equipar los bidones con una tapa para reducir la
difusién de gas y vapores en la cabina.

2 El cable que conecta los componentes eléctricos del chasis al armario de mando
debe instalarse para que no se expona a los dafos mecanicos, a las influencias
corosivas o chimicas, a los efectos del calor y debe alejarse fisicamente de los otros
cables que no son en seguridad propia.

H INSTALACION

Hay varias maneras de instalar la PU 3000.

A

Montaje para pilotaje fuera cabina :

El armario de mando de la maquina PU 3000 debe instalarse fuera de la cabina de
pintura en una zona segura.

La maquina tiene dos partes lo que _ :
permite el alojamiento de la parte mando SAMESCJ)KREMUN w5 HE =N
fuera de la cabina (cable de 8 m entre los
2 elementos).

Nota : dibujo que representa la unidad
PU 3000 Airmix®

Montaje para pilotaje en cabina :

Ellatztazz

ER P m

v

oD
@ 0
—

]

ok |~ i
L4
PU 3000 5° i |

[
=T

Existe un kit de mando en cabina (en -g
opcién). ¢
) L . ¥ T
Este kit permite fijar el armario de mando W m
en la cabina mediante una chapa de ) ’
cristal y pilotar ésta del interior. PU 000
El pilotaje se efectua mediante un iman SAMES(,;')KREMUN

suministrado con la maquina. La distancia
entre el armario de mando y el chasis
producto es de 8 m (cable suministrado
con la maquina).
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B CONEXION DEL ARMARIO DE MANDO Y DEL CHASIS PRODUCTO

Fusible 160 mA
para maquina cuyo numero de serie es < a 09Y1080

< La PU 3000 debe conectarse a una
red de aire comprimido limpio y seco
(4 bar minimo) y una alimentacion
eléctrica monofasica (115V / 230V)
conectada en el seccionador. La
alimentacion eléctrica debera tener
una proteccion adecuada (30mA).La
tierra de la red se conectara dentro del
armario de mando en el contacto
previsto y identificado con el simbolo

e2isCiNg M
&, o2
ABSTIVYO
ZO/Y'0-ZLINY

HIESOL
YANIAVHOS

IsTLior

i

A Antes de conectar la PU 3000, Fusible 315 mA
asegurarse de que la tensién sector para maquina cuyo numero de serie es > a 09Y1080

es idéntica a la de la maquina (230 V
de origen).

Si no fuera el caso, abrir el armario
eléctrico quitando el carter de
proteccién y desplazar la grapa (230V
> 115V).

Las maquinas con alimentacion
estabilizada toleran todos los tipos de
tensioén (115V / 230V).

Conectar el equipo de aire de la PU
3000 con la red neumatica mediante
una tuberia conductora (J 16 mm

minimo).
Nota : estas tuberias no se
suministran con la bomba.

La conexién en aire de la maquina
consiste en un racor hembra 3/4 BSP
(valvula llegada de aire).

La conexion entre el armario de mando
y las electrovélvulas situadas en el
chasis se llevan a cabo con un cable
de 8 m de largo.

Entre la salida del mezclador y la
pistola de pulverizacion es necesario
montar una tuberia de producto, tipo
AP (alta presion), (A Cumplir con las
presiones que suministran las
bombas).
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FUNCIONAMIENTO

B MANDO A PARTIR DE LA MAQUINA

PANTALLA

Los diferentes
alfanumeérico.

TECLADO

menus y las informaciones relativas a la maquina aparecen en el visualizador

ESC

Esta tecla permite salir de los menus o de los diferentes modos (produccion, limpieza,
parametros).

OK

Esta tecla permite entrar en los menus o validar un valor de pardametro.

A Esta tecla permite desplazarse en los diferentes menus y aumentar el valor de un
parametro durante las modificaciones de valor.
v Esta tecla permite desplazarse en los diferentes menus y disminuir el valor de un

parametro durante las modificaciones de valor.

El teclado se utiliza mediante un iman suministrado con la maquina. Este modo de pilotaje permite
mandar la maquina del interior de la cabina de pintura si el armario esta instalado detras del cristal de
la cabina. Esta tecnologia permite al pintor ganar tiempo y una utilizacion desde el puesto de

aplicacion.

B PUESTA EN TENSION

DISOLVENTE sean suficientemente llenos para asegurar toda la produccion.

f Toda puesta en servicio supone que los recipientes de BASE, CATALIZADOR vy

Conectar la pistola antes de la puesta en servicio de la maquina.

Desenroscar los 3 manoreguladores antes de alimentar con aire la instalacion.
Alimentar con aire la PU 3000 (4 bar mini).

Poner el armario de mando en servicio (interruptor situado en el lado del armario).
Cuando se pone en tension el armario de mando, un menu aparece en la pantalla.

Nota : Unos parametros fueron programados en la fabrica antes de la entrega de la maquina. Estos
parametros tienen que ser adaptados a la aplicacién. Deben ser modificados por la persona
autorizada a hacerlo (consultar lista de los parametros).

SAMES KREMLIN
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7. PRIMER ENCENDIDO

MENU ESTANDAR

l:
J

[
- -

/

Cuenta atras de la duracion de vida del
producto.
(cuenta atras de 9 a 0, representa el 90% del
tiempo que queda antes de la regeneracion).

Un tirado es visible cuando la PU 3000 esta
limpia.

Durante el encendido, la maquina esta esperando. El menu "F1" corresponde al paso en produccion.
Existe cuatro menus diferentes que permiten controlar la PU 3000 :

F1

F5:

: produccion
F2:
F3:
F4 .

limpieza
parametros

consumos / impresion
cebadura de las bomba

Para ir de un menu a otro, Vd. tiene que desplazarse posicionando el iman en los captadores

indicados con "A/V". El desarrollo de los menus es el siguiente.

Arborescencia de los menus

Produccion

Limpieza

Parametros

Consumos

Bombas

Fil__-

Fo__-

o

o

0--9--

--F2-9

=

540

=

ESC

F3__-

o

!

FY__-

F5__-

o

F3-P 1

-FY. A

-F5. A

|

!

=

-F5. b

L' %
— |
ESC av] [av] ESC
EEﬁFa-P 3 %ﬁ-FH.S
S
I:l—‘_il: Fa- P L’ Izg - FL,.EL r
I_’FB-PIE T*-FHLDU
ESC ESC
SAMES KREMLIN Pagina 18 Libro : 573.199.114




8. PRIMERA PUESTA EN SERVICIO

B ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

Antes de la puesta en servicio, llenar las cubetas de las prensa-estopas a mitad con el lubricante
T o cualquier disolvente apropriado con el producto de utilizar (vale Unicamente para las
hidraulicas estandar, no vale para las hidraulicas Flowmax®).

Nota : Vd. debe apretar un poco la cubeta de prensa estopa. Un apriete demasiado importante

deteriora rapidamente las juntas de prensa estopa. Suministramos una llave para apretar
correctamente la cubeta.

Apriete de la cubeta de la prensa estopa :

- Llenar la cubeta con lubricante T,

- Hacer funcionar la bomba, pués apretar la cubeta después de 10 minutos, pués 1 hora, pués
una hora de funcionamiento,

- En caso de fuga, Vd. debe apretar de nuevo la cubeta.
Nota : Parar la maquina y descomprimir los circuitos de aire y de producto para apretar la
cubeta.

B LIMPIEZA DE LAS BOMBAS Y DE LA MAQUINA EN DISOLVENTE

A

Durante esta primera puesta en servicio, es necesario pasar todas las bombas en
disolvente asi como la maquina para asegurarse de la correcta calidad del
producto que llega en la bomba PU 3000.

La lectura de la presion en los manémetros no debe superar 1 bar.

Realizar las conexiones indicadas en § 5 (INSTALACION).

Introducir la cafia de aspiracion de la bomba BASE en un bidén lleno de disolvente.

Cerrar la valvula de alimentacién en aire de la pistola.

En la pagina del menu principal del visualizador, entrar en "FUNCIONAMIENTO NORMAL"
(F5 pués OK), pués seleccionar labomba A (a o v, y OK).

Apretar el gatillo de la pistola para iniciar la bomba A con disolvente, y subir la presion
producto alrededor de 1 bar (lectura en el manémetro) o pasar por las valvulas de purga.

Soltar el gatillo de la pistola cuando no hay mas burbujas de aire en el disolvente de la
boquilla de la pistola.

Introducir la cafia de aspiracion de la bomba CATALIZADOR en el bidon lleno de disolvente.
En la pagina del menu principal del visualizador, entrar "FUNCIONAMIENTO normal" (F5
pués OK), pués seleccionar labomba B (« o v, y OK).

Apretar el gatillo de la pistola para iniciar la bomba B con disolvente, y subir la presion
producto alrededor de 1 bar (lectura en el manémetro) o pasar por la valvula de purga.

Soltar el gatillo de la pistola cuando no hay mas burbujas de aire en el disolvente de la
boquilla de la pistola.

Girar la valvula de aire que alimenta la bomba de limpieza con aire.
En la pagina del menu principal del visualizador, entrar en "MODO LIMPIEZA" ( F2 pués
OK).

Apretar el gatillo de la pistola para iniciar la bomba SA con disolvente y subir la presion
producto alrededor de 1 bar (lectura en el manémetro).

Soltar el gatillo de la pistola cuando no hay mas burbujas de aire en el disolvente de la
boquilla de la pistola.

No modificar los parametros de fabrica por el momento.

iOjo! : No alimente la pistola con aire de pulverizacion para impedir

proyecciones de producto y dirigir el chorro de disolvente en un recipiente.
& Le aconsejamos llevar gafas protectoras asi como guantes.

Salir del modo "FUNCIONAMIENTO NORMAL" pasando en ESC.
Cerrar la valvula de alimentacién con aire de la bomba de limpieza.

SAMES KREMLIN Pagina 19 Libro : 573.199.114




B PUESTA EN PRODUCTO DE LA MAQUINA

e Sacar las cafias de aspiracion BASE y CATALIZADOR de los bidones llenos de disolvente y
introducirlas en sus bidones respectivos.
A jOjo! : nunca intervertir las cafnas de aspiracion.

e Abrir las valvulas de purga situadas en la salida de las hidraulicas. Poner las bombas en
producto. Iniciar las bombas, pués cerrar las valvulas de purga.

e Pasar en produccién y hacer salir producto hasta que salga limpio. En caso de alarma,
desactivar pués volver al modo produccién. jOJO!: no alimente la pistola con aire de
pulverizacioén.

e Llevar a cabo una limpieza para limpiar el circuito mezclado. Cuando el disolvente sale limpio,
pasar en ESC.

Los parametros se programan antes en la fabrica. Vd. puede modificarlos (consultar § 9).

H COMPROBACION DOSIFICACION

Nota : dibujo que representa el conjunto de Nota : dibujo que representa el conjunto de
dosificacion de las unidades dosificacion de las unidades
PU 3000 Neumatica y PU 3000 Airmix® PU 3000 Airless y PU 3000 4 L

Poner la unidad fuera de tension.

Desmontar la tuberia "producto mezclado" que esta a la salida del bloque de mezcla. Montar en
su lugar el racor (21 o 25) y el conjunto grifo-aguja (16 o 19) suministrados con la maquina.

Quitar la tuberia de aire de mando de la valvula BASE VP2A.

Conectar esta tuberia con la valvula VP3 que se equipa, de origen, con un conjunto grifo-aguja
(16 0 19).

Poner la unidad en tension.
Pasar en modo para ajustar la apertura de los grifos-agujas.
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- FS H Iniciar la bomba A y ajustar la apertura del grifo-aguja.

- FS b Iniciar la bomba B y ajustar la apertura del grifo-aguja.

Situar los probetas abajo de los grifos.

Pulsar 'F3 P ’5

La PU 3000 se pone en modo prueba y presenta t SD U

A jOjo! : la presion producto debe ser inferior a 200 bar.

Los productos BASE y CATA van a derramar en las probetas. Dentro de algunos momentos,
cerrar los grifos-agujas y comprobar el ratio.

Pulsar ESC para decidir la prueba y a continuaciéon solamente pueden desmontar la toma de
prueba.

Nota : Durante esta fase, Vd. no puede utilizar la pistola.

A Cuando la comprobacion dosificacion se acaba, poner la maquina PU 3000 fuera de
tensién.

Desconectar la tuberia de aire de la valvula VP3 y conectarla de nuevo en la valvula BASE VP2A.
Desmontar el conjunto grifo-aguja (16 o 19) y el racor (21 o 25). Roscar de nuevo la tuberia
producto en el racor (M 3/4 JIC) a la salida del bloque mezclador. Poner de nuevo la maquina
"MODO PRODUCCION" (F1 pués OK).

< Llevar gafas protectoras para proteger los ojos de posibles proyecciones durante el
mantenimiento de la maquina.
< Limpiar el conjunto grifo-aguja que Vd. desmonté; no deje cristalizar el catalizador.
Para la limpieza : - Limpiar la toma de prueba CATA : activar F2 para empezar una
limpieza. Cuando esta limpia, activar ESC.
- Limpiar la toma de prueba BASE : intervertir las tomas de prueba y
llevar a cabo una limpieza hasta que esté limpia.
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9. PARAMETRAR LA APLICACION (F3)

Para modificar los parametros de la PU 3000, ir a F3, pués validar. Para desplazarse de un parametro
a ofro, utilizar las flechas « o0 ¥ .

Seleccionar el parametro que Vd. quiere modificar. Pulsar la tecla OK, pués en a o wpara
aumentar o disminuir el valor. Activar OK para validar el nuevo valor o ESC para anular.
Para salir de un parametro, activar ESC. Para salir del meni PARAMETROS, activar ESC.

Los parametros se programan antes en fabrica. Deben ser modificados (por una persona autorizada
a hacerlo) para adaptarse al producto.

Memorizar los topes mecanicos de las bombas se lleva a cabo en salida de la fabrica. Si Vd.
desmonta los captadores de movimiento o desacopla la hidraulica del motor, es importante llevar a
cabo de nuevo la toma de origen de las bombas (Consultar Validacién del modo inicializacion, pagina
24).

B CONTRASENA

Por defecto y a la primera puesta en servicio de la maquina, el cédigo de acceso del menu
‘Parametros’ se desactiva, todo el mundo tiene pues acceso al parametro de la maquina.

Para activar este cédigo de acceso deben:

- Entrar en el parametro 0 del ment F3: F3-- = «tecla 3P -- 0 «tecla ¥ EI
codigo ‘D000’ aparece, se trata del codigo presente por defecto en la maquina.

- Cambiar el codigo con ayuda de las flechas « o ¥ ydela « tecla «, para cada una de las
4 cifras que componen este codigo.

Una vez que el cadigo de acceso se validd, el acceso es protegido por la contrasefia. Solos las

personas que conocen esta contrasefia y el que conoce el codigo administarteur ‘5555’ podran
acceder al menu * Parametros'.

Cada vez que un usuario quiera entrar en el menu ~ Parametros' la contrasefia se pedira :
L 0---. El usuario debera entonces entrar la palabra utilizando las flechas « o ¥ y de la

« tecla «, para cada una de las 4 cifras que componen este codigo :
- Si el codigo es correcto, los caracteres == ---- se indican enmarafando.

- Si el cddigo es incorrecto, la palabra ‘Error' aparece luego lo maquina le permite entrar de
nuevo la contrasefia (apoyar en * Esc' para volver de nuevo al menu principal).

Si Vd. quiere desactivar la contrasefia, le basta que adapte de nuevo ‘0000’ como codigo de
acceso.

B PROCEDIMIENTO PARA OBTENER EL NUMERO DE VERSION DE LA CARTA
ELECTRONICA

- Poner la unidad fuera de tension.
- Pulsar OK.

- Poner el armario de mando en tensién : El numero de versién aparece.

- Soltar OK para poner en marcha la maquina.
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B PARAMETROS

Parametros Descripcion Ajuste fabrica Sus ajustes
F3- -PO Parametro de la contrasefia 0000
Parametro de relacion de dosificacion.
F3- -P| Porcentaje de catalizador en la base, de 0,1% 50 %
a 160%
Parametros de duracion de vida del producto
mezclado. ,
F3- -P¢ Valor minimo : 1min 30 min
Valor maximo : 999 min
Parametro de volumen de regeneracién en
centimetro cubico.
F3- -P3 Valor minimo : 1 c.c 200 ce
Valor maximo : 9 999 cc
Seccion del piston A Para hidraulica C100 :
F3- -PY Valor minimo : 1 mm2 465 (version airmix®),
Valor maximo : 99 999 mm2 485 (version neumatica)
Para hidraulica 50cc :
555 (version airless)
Para hidraulica 225cc
1010 (version 4 L 30/1)
Para hidraulica 227cc
1025 (versién 4 L 53/1)
Para hidraulica C260 :
1060 (version 4 L Flowmax®
53/1)
Seccidn del piston B Para hidraulica F100 :
F3- -PS Valor minimo : 1 mm2 470 (version airmix®),
Valor maximo : 99 999 mm2 490 (version neumatica)
Para hidraulica 50cc :
555 (version airless)
Para hidraulica 225cc
1010 (version 4 L 30/1)
Para hidraulica 227cc
1025 (versién 4 L 53/1)
Para hidraulica F260 :
1100 (version 4 L Flowmax®
53/1)
Volumen de inyeccion'
Valor minimo : 0,1 cc 4,8 cc
F3 Pb Valor maximo : 999,9 cc
Tolerancia de dosificaciéon
F3- -P7 Valor minimo : 0,1 % 3%
Valor maximo : 100 %
Volumen de alarma para la bomba A
Valor minimo : 1L
F3- -PB Valor maximo : 40 000 L 0

0 : parametro que no se toma en cuenta
OK : reinicializacion fin de bidon A
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Parametros

Descripcion

Ajuste fabrica

Sus ajustes

F3- -P9

Volumen de alarma para la bomba B
Valor minimo: 1L

Valor maximo : 40 000 L

0 : parametro que no se toma en cuenta
OK : reinicializacion fin de bidon B

F3- -P 10

Modo inicializacién (valores de los limites
altos y bajos de los captadores de
movimiento)

OK: para activar este modo

F3- -P 11

Tiempo de limpieza
Valor minimo : 10 segundos
Valor maximo : 500 segundos

120 s

F3- -P IR

Volumen de limpieza
Valor minimo : 10 cc
Valor maximo : 5000 cc

500 cc

F3- -P 13

Numero de millar de ciclos antes
mantenimiento preventivo en la bomba A
Valor minimo : 1

Valor maximo : 9999

500 cic
(es decir 500 000 ciclos)

F3- -P

Numero de millar de ciclos antes de
mantenimiento preventivo en la bomba B
Valor minimo : 1

Valor maximo : 9999

500 cic
(es decir 500 000 ciclos)

F3- -P IS

Porcentaje de extracto seco en la base
Valor minimo : 0 %
Valor maximo : 100 %

50 %

F3- -P I

Modo de prueba ratio
OK : para activar este modo

H VALIDACION DEL MODO INICIALIZACION

Este modo permite a la maquina definir los topes altos y bajos del captador de movimiento de cada

bomba.

Después de validar el parametro F3- -P 0 la maquina presenta @l y manda la bajada del
piston de la bomba BASE : abrir la pistola o la valvula de purga BASE para hacer bajar el piston.

Una vez que el piston de la bomba BASE esta lo mas bajo posible, cerrar inmediatamente la vélvula o

la pistola para evitar la descompresion del circuito, luego pulsar OK.

Pués, la maquina presenta @ el pistdon sube y busca el tope alto de la bomba BASE : abrir la pistola
o la valvula de purga BASE para hacer subir el piston. Pulsar OK.
La maquina presenta y manda la bajada del piston de la bomba CATA : abrir la pistola o la valvula
de purga CATA para hacer bajar el piston.
Una vez que el piston de la bomba CATA esté lo mas bajo posible, cerrar inmediatamente la valvula o
la pistola para evitar la descompresion del circuito, luego pulsar OK.

Después, la maquina presenta , el pistén sube y busca el tope alto de la bomba CATA : abrir la
pistola o la valvula de purga CATA para hacer bajar el piston. Una vez que el pistén remonto, cerrar

inmediatamente el circuito para evitar la descompresion Pulsar OK.
Después de esta ultima validacion, la maquina vuelve al menu parametro | £3- -P 11
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ﬁ iOjo! : Uno modifica este parametro sélo cuando se cambia el captador

(desmontaje o cableado) o cuando se actualiza el programa o actualizacion del
programa, de cambio de la tarjeta electrénica, el programa o la sustitucion de
una barrera Zener (CA y CB solamente). Si el procedimiento se lanza, debe
efectuarse en totalidad si no la maquina de dosificacion no funcionara
correctamente ya.

H PRODUCCION (F1)

La presion del CATALIZADOR siempre debe ser mayor del 5 al 10% a la presion
de la BASE.

-— Relacion de dosificacion real

.
.

Si la maquina esta en producto mezclado, abrir la valvula de alimentacién en aire de pulverizaciéon de
la pistola.

Apretar el gatillo de la pistola.
Ajustar el manorreductor de aire de pulverizacion para obtener un correcto chorro.

marcha automaticamente para que el producto mezclado llegue hasta la pistola.

f Si la maquina no esta en producto mezclado, una regeneracion se pone en
Le aconsejamos cerrar el aire durante esta etapa.

Durante el primer paso en produccion, la maquina hace una regeneracion. D_ r 9_ -

La visualizacién consiste en un una cuenta atras que permite saber, en porcentaje (9 = entre el 90% y
el 100% del volumen), el volumen que queda de suministrar segun el parametro P-3. Al final de esta
etapa, la maquina entra en produccion. Es también posible activar ESC durante esta subida de
producto; se le desaconseja empezar pintar inmediatamente.

En produccion, hay 3 casos principales :

- El operario pulveriza y la PU 3000 funciona correctamente. La relacion de dosificacion real
aparece en la pantalla. SD D

- La maquina se para a continuacion de un desajuste. El tipo de averia aparece en la pantalla, la
maquina advierte el operario mediante una sefal sonora (cf § "INCIDENCIAS DE
FUNCIONAMIENTO").

Err A EFrr b|| Err || EFrr M

- La maquina alcanzé la duracién de vida maxima del producto. Pasa automaticamente en modo
regeneracién. La maquina advierte el operario con una sefal sonora. La pantalla siguiente

aparece:
0--9--

Abrir la pistola hasta el final de la regeneracion (cortar el aire de pulverizacion), después la maquina
pasa en produccion.

Vd. puede parar la regeneracion activando ESC. La regeneraciéon entonces se para,
pero, el producto puede ser de calidad inferior.
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Para salir de produccion, activar ESC.
Nota : le aconsejamos mantener la boquilla sobre la pistola quando hay subida de colores

/ regeneracion.

B LIMPIEZA (F2)

—

N

Este menu se utiliza para la limpieza. Cuando Vd. quiere limpiar la maquina y esta en el menu F2,
activar OK.

Después de confirmar via OK, la maquina abre la valvula de disolvente. La sefial suena de vez
en cuando. Comprobar que la valvula de alimentacion de la bomba de disolvente esté abierta.

Una cuenta atras se produce : [F2-9], pués [F2-8|

La maquina se para cuando la cuenta atras se acaba.
La maquina cierre la valvula de disolvente y la limpieza del producto mezclado se acaba.
Nota : Cerrar la valvula de aire de pulverizacion durante la etapa "LIMPIEZA",

Durante la primera limpieza, hay que determinar el volumen (Parametro F3 P12) que se
consuma durante el tiempo de limpieza (Parametro F3 P11). Una vez determinada, Vd.
puede parametrar sus parametros segun sus pruebas.

CONSUMOS / IMPRESION (F4).

_Cu O
-1, T

El menu "F-4" permite visualizar los consumos de cada producto (base, catalizador en L). Es
también posible imprimir los consumos de cada producto (base, catalizador en cc). Es también
posible imprimir los consumos asi como los parametros de las aplicaciones. Vd. tiene que
conectar entonces un cable de unién con la impresora o a una computadora (conexion RS 232)
(no suministramos la impresora) (consultar Descarga de los datos de la PU3000 a una
computadora, pagina 28).

Consumo de la base. Consumo de COV.

-FY. A

-FY.C0u

-F4. b

Consumo del catalizador

-F4{Lr

Permite controlar la reinicializacion de

los consumos activando OK vy
mediante un submenu.

-F4.5

Consumo de disolvente

-F4Prn

Permite imprimir los consumos y los
parametros de los programas

activando OK
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Arborescencia del menu F4.CLr :

-FY4LLr-

L~ A

m
3

o

el e Tu bl i Fir Na !

~
r‘
L

LN

™
l—~
2

™
Lc
™M

CLAALL

ESC

Permite inicializar de nuevo el consumo de la bomba A, de nuevo el consumo
COV activando OK

Permite inicializar de nuevo el consumo de la bomba B activando OK

Permite inicializar de nuevo el consumo de disolvente activando OK

£9t. A

(9 b

Visualizacion si se alcanza el niumero de ciclo
parametrado en P13, 14. Permite inicializar de nuevo
los contadores de ciclo de las bombas Ay B para el
mantenimiento preventivo.

Sdlo aparece el contador que alcanza su valor,
activando .J; eso inicializa de nuevo el contador

asociado.

* E‘_rEHE

solo aparece si se alcanzan los

topes ciclos A o ciclos B.
Permite inicializar todos los consumos activando OK
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B DESCARGA DE LOS DATOS DE LA PU 3000 A UNA COMPUTADORA

Preambulo / "Hyper Terminal”

Esta aplicacion es necesaria. Dos posibilidades pueden ocurrir :
.Computadora funcionando con Windows XP/Vista/2000,

.Computadora funcionando con Windows 7.
e Con Windows XP/Vista/2000, la aplicacion "HyperTerminal" se encuentra disponible a través
la ruta de acceso siguiente :

Menu Inicio > Programas > Accesorios > Comunicaciones > HyperTerminal

e Con Windows7, se debe descargar aplicacion "HyperTerminal" desde un Website.

Por ejemplo :
http://www.01net.com/telecharger/windows/Bureautique/telephonie/fiches/5829.html

Una vez que esta aplicacion ha sido instalada en la computadora, efectuar una simple prueba
de apertura y cierre de la aplicacion.

La pantalla deve tener este aspecto cuando se abre :

Description de la connexion |i|i:—hJ

% Nouvelle connexion

Entrez un nom et choisissez une icéne pour la connexion :

Nom :

lcéne

= -'

OK l [ Annuler l

Encendido del armario

e Encender el armario.

e Conectar con un corddn "RS232 macho / USB macho" (no suministrado) entre el armario y la
computadora.

o

e Segun la toma usb utilizada, un numero de "port com" aparece en la ventana del
administrador de dispositivos (Menu Inicio > Panel de control > Administrador de dispositivos).
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e Luego desplegar el contenido de la linea de los "Ports". Se debe entonces ver el nombre del

controlador ("prolific usb" figura en ejemplo a continuacion), con el numero del controlador
com en cuestién (COM 5 en esta visualizacion).

=4 Gestionnaire de periphériques - i = |‘E|

Eichier Action Affichage 2
e |m|E|Hee|E

2 24 PINUS
& Appareils mobiles
» ;'# Batteries
> B Cartes graphiques
] Cartes PCMCIA
-E¥ Cartes réseau

%5

> Claviers
1 -2y Contréleurs audio, vidéo et jeu
B i Contréleurs de bus USE
b i Contréleurs hate de bus IEEE 1394
b g Contréleurs IDE ATA/ATAPI
b ¢y Lecteurs de disque
) Lecteurs de DVD/CD-ROM
[ .- Moniteurs
b <& Ordinateur
| Périphériques systéme
Ports (COM et LPT)
"f Port de communication (COML)
YT Port imprirante ECP (LPT1)
¢ LI Prolific USB-to-Serial Comm Port (COMS)
[ m Processeurs N )
[ --}f!, Souris et autres périphériques de pointage

I

e Abrir "HyperTerminal".

e En la primera conexion, crear una nueva sesion, indicando un nombre de sesion (orden de de
fabricacion o referencia pintura) con opcion por defecto del primer pictograma a la izquierda.

Pulsar OK.
Connection Description @Iéj

-

Enter a name and chooss an icon for the connection:

Name:

lcon:
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¢ La pantalla siguiente se abre. Seleccionar el numero del "port com" visto anteriormente. Pulsar

OK.
Connect To |. ? &_J

Enter details for the phone number that you want to dial:

Country/region: |FIEIHCE (33) J

Area code:

Phone number: |

Connect using: |COM5 ﬂ

COM1
TCPAP (Winsock)

e Se abre esta pantalla. Seleccionar la velocidad de conexién en 9600 bits/s pues pulsar OK.
Propriétés de : COM1 2 [ |

Paramétres du port l

Bits par seconde : 'ﬁl
Bits de données : ,ﬁ
Parité : 'A‘m—Ll

Bits d'amét : ,ﬁ
Cortrdle defiuc: [Matgiel |

Paramétres par défaut
oK | Annuler | Appliquer |

L

e Un cronometro de conexion se activa en la parte inferior izquierda de la ventana del
HyperTerminal, que debe quedar abierta.

e Siuna sesién de conexion ha sido ya creada, la apertura del fichero existente es posible
pasando directam ﬁ. por del menu del HyperTerminal seleccionandole en la lista de
los ficheros *.ht. (ex : PU3000usb).

e Crear un fichero .txt mediante el menu "transfer" (transfer > capture text), elegir un numbre de
fichero destino (e] : datosPU3000.txt), con un lugar de emplazamiento en la computadora, y
pulsar "START" (el fichero vacio es asi creado / dejar siempre abierta la ventana del
HyperTerminal) :

Send File...
| Receve File... |
1
15= 50 %00 ¢ CoptureTer.. L.6 1
| Send Text File... |

Capture to Printer
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-

Capture Text

=)

Folder:
File:

ChUsers\PINUS Desktop

I SPINUSDesktoptdonnéesP LI3000. Browse... |

Start I Cancel |

e

Iniciar la transferencia de los datos desde el armario (menu "F4. Prn" + OK), los datos
aparecen (parcialmente) en la zona de visualizacion.

CYrwe—— e PR
file Edit View CLall Transfer Help
Me | & 3 |05 | &

15= 50 %00 cycles COV = 11.6 1

-
€| ]

P
Connected 00:01:24 [ANSE !9600 B-M-1 | SCHROLL |

File Edit View Call [Transfer Help

O @ B |«0F  SendFile.
Receive File...
l Capture Text 3 Stop
Send Text File... Pause
Capture to Printer Resume
I | |
15= 50 %00 cycles COV = 11.6 1

e Los datos son entonces disponibles abriendo el fichero .txt creado anteriormente.

. $estpu3000usb. TXT

otes
Fichier Edition Format Affichage 2
~[2IPU3000E WV 2.7 A = ; Cov = -
l11.6 1B = Seh s = 0.0 1
A=295Cycle B =46 ——————-—————- 1 =50.0 %2 = 30
mind = 200 ccd 465 mm25 = 470 mm26 = 4.8 cc7 =
3.0% =019=01

11= 120 sec 12= 500 cc 13=
500000 cycles 14= 500000 cyclesl5= 50 %

[
=
o]
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e A partir de los elementos que aparezen en esta hoja .txt (dificiles de aprovechar), hacer un
simple "copiar/pegar" en un fichero Excel, y los datos aparecen en la forma siguiente :

~ =

:4] Fichier Edition Affichage Insertion Format
i Qutils Données Fenétre ? Nuance PDF - x

P S35 o8] 100% o
Qa2 SR s | 2

0 slSetlE =l S

0 60 !

D17 . ¥
A

ef2) . . 3

PU3000E V 2.7

@ Microsoft Excel - Classeur2

m
[
L

t

A= 2331 COV= 16|
B= &5 |
S= 001 |

Cycle A= 95
Cycle B = 46

1=50.0%

2 =30 min

3=200cc |

4 = 465 mm2 |

5 =470 mm2 _ I

6=45cc

7=30%

g=01

9=01 _

11=120 sec |

12=500 cc

24 |13= 500000 cycles | |

25 |14= 500000 cycles _ _ £
26 [15= 50 %

27

W4 whFeuill /|« [ v
Prét NUM

m

B B | e P e b | ] e | |
RBIRRBE xR s R0 e e~ o o &|whi=

B PROCEDIMIENTO DE CAMBIO DE BIDON

Cada vez que se cambia el biddn, conviene reiniciar la bomba para prevenir burbujas de aire.

Nota : le aconsejamos la utilisazién de un bote de 6 L (ref. 151 140 230) para la cebadura por
gravidad de la bomba catalizador para prevenir burbujas de aire en la bomba Flowmax.
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10. INDICACIONES DE FUNCIONAMIENTO DADAS POR LA MAQUINA

B INDICACIONES DADAS POR LOS INDICADORES LUMINOSOS

Descripcion Funcién Accién
Indicador luminoso rojo Defecto La maquina se para
Indicador luminoso naranja | Trabajando Funcion otra que produccioén (limpieza, alarma
pot-life ...)
Indicador luminoso verde En produccion
Indicadores luminosos | Esperando
verde + naranja orange
Indicadores luminosos | Parametrando
apagados

B MENSAJES DADOS POR EL VISUALIZADOR

Los mensajes que da el visualizador son como dato orientativo; no paran la maquina.

Indicacion de la superacion del numero de ciclos

Mensajes Indicaciones
Cyc.A Superacioén del numero de ciclos programado al parametro P13
Cyc.b Superacién del numero de ciclos programado al parametro P14
Cyc.Ab Superacién del numero de ciclos programado a los parametros P13 & P14

Alarma de consumo de productos

Mensajes

Indicaciones

A

Alarma de consumo del producto A =» biddn A vacio
(volumen fijao por el parametro P8)

OK (durante a lo menos 3 segundos) : reinicializacion fin de bidén A

Este mensaje aparece en produccion. Pulsar OK 3 segundos : el mensaje
desaparece. El captador fin de bidén se reinicializa a 0.

-b--

Alarma de consumo del producto B =» bidén B vacio
(volumen fijado por el parametro P9)

OK (durante a lo menos 3 segundos) : reinicializacion fin de bidén B

Este mensaje aparece en produccion. Pulsar OK 3 segundos : el mensaje
desaparece. El captador fin de bidén se reinicializa a 0.
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11. MANTENIMIENTO

Nunca dejar polimerizar el producto en la maquina. Ajustar correctamente el

parametro Pot life para impedir la polimerizacién de los productos.
' Efectuar una limpieza desde el final de trabajo.

H SINOPTICO
info moteur B
230115 vV
ﬁ: : r:::::::::::: """"
1 ||__ @ rga
— L 119 LG
LS & LL A
: :'--- Qs
I 7
| 10
: VR1% ’_$
cable | S R e wll d ]
Tong Bmj info moteur A | 50
= |
e |
| e
AC | ELgEI RN | g
@b Bb — b o fp b | i
I i 11

MEL

Nota : esquema que representa la unidad PU 3000 Airmix®
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B PLAN DE MANTENIMIENTO

Nota : Como la duracién de vida de los diferentes elementos depende de las particularidades
de los productos utilizados, le damos este plan de mantenimiento como dato orientativo y uno
no puede utilizarlo para hacer una reclamacion.

SUBCONJUNTO

ELEMENTO

OPERACION DE EFECTUAR

TIEMPO
PREVIS
TO

PERIODI
CIDAD

ESTADO
MAQUINA

HERRA
MIENTAS

Mezclador

Mezclador

Desmontar y cambiar con un
mezclador nuevo

2 mn

1 afio

parada

Bomba BASE

Hidraulica
BASE

Controlar el lubricante en la
cubeta (1/2 de la cubeta) y el
color (incoloro)

2 mn

semana

parada

Bidon de
lubricante
T

Si el lubricante se colora, apretar
la cubeta de prensa guarnicion
en la guarnicién superior (o
cambiar las juntas de |la
guarnicién, si necesario) ; hacer
esto con la bomba
descomprimida

10 mn

meses

parada

Llave
suministra
da

Desmontar y limpiar todas las
piezas, cambiar las juntas vy
volver a montar

3h

parada

Bomba
CATALIZADOR

Hidraulica
CATA,
tipo estandar

Controlar el lubricante en la
cubeta : el nivel (1/2 de la cubeta)
y su color (incoloro)

2mn

semana

parada

Bidon de
lubricante
P

Si el lubricante se colora, apretar
la cubeta de prensa guarnicion
en la guarnicién superior (o
cambiar las juntas de |la
guarnicion, si necesario) ; hacer
esto con la bomba
descomprimida

10 mn

meses

parada

Llave
suministra
da

todas las
juntas vy

Desmontar y limpiar
piezas, cambiar las
volver a montar.

3h

parada

Hidraulica
CATA,
tipo Flowmax

todas las
juntas vy

Desmontar y limpiar
piezas, cambiar las
volver a montar.

4h

1 afio

parada

Bomba de
limpieza

Hidraulica

Controlar el lubricante en la
cubeta : el nivel (1/2 de la cubeta)
y el color (incoloro).

2mn

semana

parada

Bidon de
lubricante
T

Si el lubricante se colora, apretar
de nuevo la cubeta de prensa
guarnicion en la guarnicién
superior (0 cambiar las juntas de
la guarnicion, si necesario); hacer
esto con la bomba
descomprimida

10 mn

mes

parada

Llave
suministra
da

Desmontar y limpiar todas las
piezas, cambiar las juntas vy
volver a montar.

2h

parada

Vélvula pilotada

Valvula
pilotada

Desmontar y cambiar el cartucho

10 mn

parada

Cambiar la guarnicion de pistén

10 mn

parada

Cambiador de
colores

Valvula
pilotada

Desmontar y cambiar el cartucho

10 mn

parada

Cambiar la guarnicién de piston

10 mn

parada
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B INCIDENCIAS DE FUNCIONAMIENTO

A

Para cualquier intervencion en la maquina :
- Limpiar los circuitos,

- Cerrar el aire comprimido,
- Descomprimir las tuberias apretando en el gatillo de la pistola.
- Cortar la alimentacion eléctrica.

Si un problema occure en el funcionamiento de la maquina, alarmas aparecen en la pantalla de la

maquina.

Pulsar OK para desactivar cada alarma.

ANOMALIAS

ORIGENES

SOLUCIONES

Err R

Problema en la hidraulica BASE

Controlar el circuito BASE :

- presencia de producto en el bidén,
- pifia de la cafia de aspiracion,

- valvulas de la bomba

Comprobar la presion CATALIZADOR
con respecto a la presién de la BASE

Limpiar o cambiar

Err b

Problema en la hidraulica

CATALIZADOR

Controlar el circuito CATALIZADOR :
- presencia de producto en el bidén,
- pifia de la cana de aspiracion,

- valvulas de la bomba

Comprobar la presion CATALIZADOR
con respecto a la presion de la BASE

Limpiar o cambiar

Err |

Relacion de dosificacion incorrecta

Caudal incorrectamente ajustado

Comprobar que no quede mas producto
en los bidones de alimentacion.

Comprobar la presion CATALIZADOR
con respecto a la presion de la BASE

Comprobar Ila inicializaciéon de las
bombas.

Err H

Incoherencia de entrada de datos
entre el ratio y el volumen de
injeccion (incapabilidad maquina de
abastecer los parametros pedidos)

Comprobar la compatibilidad de los
parametros P1 (ratio) y P6 (Volumen de
inyeccién) en terminos de capabilidad
de inyeccion en relacién con el ratio
pedido (consultar § 12).
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H DIAGNOSTICO
ELECTRICO

DEFECTOS

COMPROBACIONES

La maquina no se enciende

Comprobar que el seccionador esté en

Comprobar que la toma de alimentacion sector sea
conectada. Si no : conectar la toma.

Comprobar que el fusible en la carta eléctrica dentro
del armario pueda funcionar correctamente. Si no :
cambiar el fusible.

Comprobar el cableado eléctrico del cable de
alimentacion (contacto incorrecto u otro).

PRODUCTO

DEFECTOS

COMPROBACION

Ningun producto corre durante el paso en
produccién o en limpieza

Comprobar la apertura de las valvulas.
No: - Comprobar la alimentacion con aire (4 bar minimo)
- Comprobar la conexion del cable 25 puntos

- Comprobar el correcto funcionamiento de las
electrovalvulas

Si: - Comprobar la presién producto
- Comprobar el mezclador estatico

La maquina anuncia la correcta dosificacion
pero consume demasiado catalizador

Comprobar las conexiones a tierra de la maquina (toma
230V y cable de masa de la platina producto).

La maquina anuncia la correcta dosificacion
pero no consume bastante catalizador

Comprobar las conexiones a tierra de la maquina.

Cuando Vd estd en la pagina del menu
principal, producto corre cuando la pistola esté
abierta

Comprobar las valvulas
Deteccién de la valvula : mirar lo que corre

-si se trata de disolvente, cambiar la valvula (VP1)
-si se trata de base, cambiar la valvula (VP2A)
-si se trata de catalizador, cambiar la valvula (VP2B)
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12. DOSIFICACION Y CAUDAL EN RELACION CON EL RATIO

B PU 3000 VERSIONES NEUMATICA, AIRMIX® Y AIRLESS

2500 -
2000
£
S~ 1500 -
(8]
(3]
—t
<
(o] 10=P6=20cc
=1
<
U 1000 *
500
245P6=48cc
o
100% 50% 33% 20% 10% 5%
1/1 2/1 3/1 5/1 10/1 20/1
RATIO
I:I Ambito de funcionamiento de las PU 3000 neumaética, Airmix® y Airless
* Ejemplo :

Si desea aplicar un caudal de 1000cc/min con una dosificacién en 2/1 (50%), entonces el parametro
P6 (Volumen de inyeccion del catalizador) debera ser ajustado entre 10 y 20cc.

Nota :

- Pruebas realizadas con productos de viscosidad idéntica.

Los ajustes de presién y de valor de inyeccién dependen de la viscosidad del producto utilizado.

- El parametro P6 influye en la mezcla, conviene validar este parametro aplicando la mezcla sobre la
pieza que hay que pintar.
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B PU 3000 VERSIONES 4 L 30/1,4 L 53/1Y 4 L FLOWMAX® 53/1

4000

20=P6=30cc

3000 -

2000 “

CAUDAL cc/mi

1000

48=P6=10cc

o
100% 50% 33% 20% 10% 5%
1/1 2/1 3/1 5/1 10/1 20/1

RATIO
I:I Ambito de funcionamiento de las PU 3000 4 L 30/1, 4 L 53/1 y 4 L Flowmax® 53/1

* Ejemplo :

Si desea aplicar un caudal de de 2000cc/min con una dosificacion en 2/1 (50%), entonces el parametro
P6 (Volumen de inyeccion del catalizador) debera ser ajustado entre 10 y 20cc.

Nota :

- Pruebas realizadas con productos de viscosidad idéntica.

Los ajustes de presién y de valor de inyeccion dependen de la viscosidad del producto utilizado.

- El parametro P6 influye en la mezcla, conviene validar este parametro aplicando la mezcla sobre la
pieza que hay que pintar.
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13. RELACION DE DOSIFICACION

Ex: A=25B=1 =

B : Catalizador

A B %
0.625 1 160
1 1 100
1.5 1 66.7
2 1 50
25 1 40
3 1 33.3
3.5 1 28.6
4 1 25
4.5 1 22.2
5 1 20
55 1 18.2
6 1 16.7
6.5 1 15.4
7 1 14.3
7.5 1 13.3
8 1 12.5
8.5 1 11.8
9 1 1.1
9.5 1 10.5
10 1 10

14. ESQUEMAS NEUMATICO Y ELECTRICO

Consultar documento adjunto (Doc. # 055.680.031)

1/2.5x100 = 40%

B/AXx100 = X%

A B %
10.5 1 9.524
11 1 9.091
11.5 1 8.696
12 1 8.333
12.5 1 8
13 1 7.692
13.5 1 7.407
14 1 7.143
14.5 1 6.897
15 1 6.667
15.5 1 6.452
16 1 6.25
16.5 1 6.061
17 1 5.882
17.5 1 5.714
18 1 5.556
18.5 1 5.405
19 1 5.263
19.5 1 5.128
20 1 5
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ESPECIFICACIONES

BOMBA PU 3000
- version Neumatica & version Airmix®
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15. CARACTERISTICAS - PU 3000 NEUMATICA

H COMPOSICION

Bomba BASE Motor : 1000 (solamente para el PU 3000)
Hidraulica : C100 (estandar)

Bomba CATALIZADOR Motor : 1000 (solamente para el PU 3000)
Hidraulica : F100 (Flowmax)

Bomba de limpieza Opciodn : Bomba, tipo 02-C85

B CARACTERISTICAS TECNICAS

Presién de alimentacion en aire

6 bar max

Presion salida producto PU 3000

0-6 bar o 6-40 bar max

Relacién de dosificacion / Caudal producto

Consultar cuadros (§ 12 & 13)

Alimentacion eléctrica del armario

115V / 230V - 10W

Conexioén llegada de aire

H 3/4 BSP (valvula de llegada de aire)

Conexién salida producto (mezclador)

H 3/4 JIC

A

fuera de la cabina de pintura.

El armario de mando de la maquina de dosificacion PU 3000 debe instalarse

B PARAMETROS ESPECIFICOS

Parametros Descripcion Ajuste fabrica Sus ajustes
Seccioén del piston A 485
F3- -p4 || Valorminimo:1mm2 (para hidraulica C100)
Valor maximo : 99 999 mm2
Seccioén del piston B 490
F3- -pP5 || Valorminimo: 1 mm2 (para hidraulica F100)

Valor maximo : 99 999 mm?2
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16. CARACTERISTICAS - PU 3000 AIRMIX®

H COMPOSICION

Bomba BASE Motor : 3000 (solamente para PU 3000)
Hidraulica : C100 (estandar)

Bomba CATALIZADOR Motor : 3000 (solamente para PU 3000)
Hidraulica : F100 (Flowmax)

Bomba de limpieza Opciodn : Bomba, tipo 30-C25

B CARACTERISTICAS TECNICAS

Presion de alimentacién en aire 6 bar max

Presion salida producto PU 3000 180 bar max

Relacién de dosificacion / Caudal producto Consultar cuadros (§ 12 & 13)
Alimentacion eléctrica del armario 115V / 230V - 10W

Conexioén llegada de aire H 3/4 BSP (valvula de llegada de aire)
Conexién salida producto (mezclador) H 3/4 JIC

El armario de mando de la maquina de dosificacion PU 3000 debe instalarse
fuera de la cabina de pintura.

B PARAMETROS ESPECIFICOS

Parametros Descripcion Ajuste fabrica Sus ajustes

Seccioén del piston A
F3- -PY Valor minimo : 1 mm2
Valor maximo : 99 999 mm?2

465
(para hidraulica C100)

Seccion del piston B
F3- -P§ Valor minimo : 1 mm2
Valor maximo : 99 999 mm?2

470
(para hidraulica F100)
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17. DESMONTAJE & MONTAJE - PU 3000 NEUMATICA, PU 3000 AIRMIX®

A

jOJO! : Antes de intervenir en la bomba, parar la maquina después de efectuada
una limpieza, cortar la alimentacién en aire comprimido y descomprimir los
circuitos apretando el gatillo de la pistola.

La bomba es de conformidad a la directiva ATEX y no debe ser modificada, en

SAMES KREMLIN no se hace responsable de qué esta preconizacion no sea

ningun caso.

respetada.

B MEZCLADOR

Desenroscar el conjunto mezclador y cambiarlo con un conjunto nuevo.

B VALVULAS PILOTADAS

CARTUCHO DE UNA VALVULA PRODUCTO (iND. 9A /9B / 9C / 9D) (CONSULTAR DOC.
573.188.050)

4a /4b 16 1514 13 7

8
'8b 8a18c

Ji

8b 5a/5b

10 1
|
9a/9b/9c/9d

Desenroscar los 3 tornillos (7).

Extraer la valvula del cuerpo de médulo.
Desenroscar la aguja (1a / 1b).
Desenroscar el cilindro (4a / 4b).

Mantener el arrastre del eje (6), desenroscar el eje de la aguja y sacar el conjunto cartucho con
su eje (9a/9b/9c/ 9d).

Al montar :

Cambiar las juntas (11), engrasarlas pués montar el nuevo cartucho (9a / 9b / 9¢c / 9d) en el
soporte de cilindro (2) empujando hasta que el apoyo del cartucho venga en contacto con el

SAMES KREMLIN Pagina 44 Libro : 573.199.114|




apoyo del soporte, luego volver a montar todas las piezas de la vélvula en sentido contrario al
desmontaje.

Presentar la valvula delante el cuerpo del médulo.
Centrar el cartucho (9a/9b / 9c / 9d) sobre el cuerpo del médulo y montar los tornillos (7).

GUARNICION DEL PISTON (iND. 14)

iy
N
it

Desenroscar el cilindro (4).

Extraer el muelle (5).

Desenroscar el testigo de apertura (8).

Desenroscar la tuerca (16).

Sacar la arandela de apoyo (15) y la guarnicion (14).
Limpiar todas las piezas cambiarlas si fuera necesario.

Antes de montarlo sobre el pistén (13), tener la precaucién de formar el labio de la
guarnicion (14) manualmente, segin el sentido indicado en el esquema (guarnicién
doblado sobre el piston).

Encolar la tuerca (16) en el pistdon con cola freno suave (Ej : Loctite 222).

indice |Instruccion Descripcion Referencia
A1 Grasa PTFE Tubo de grasa "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
C2 Cola freno suave Loctite 222 (50 ml) 554.180.010
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B HIDRAULICA C100 (BASE) (CONSULTAR DOC. 573.080.050)

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan
para una utilizacion segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de dafnos personales, asi como de
las averias y / o dafios del material resultantes de la destruccién, la ocultacién o
la retirada total o parcial de los protectores.

VALVULA DE ASPIRACION

Desenroscar la valvula de aspiracion (5) sujetando el cilindro (2).

La bola (10a / 10b) se queda en la valvula (5) mediante el anillo circular (9).

Limpiar las piezas.

Volver a montar la valvula de aspiracién (5) y la junta (25) cambiando las piezas si necesario.

VALVULA DE EXPULSION Y GUARNICION MOVIL

Desenroscar el cilindro (2) y tirarlo hacia abajo.

Desenroscar la valvula de expulsion (6) manteniendo el piston (3).

Sacar la bola (17a/ 17b), la arandela (12a / 12b) y la junta (13a / 13b / 13c).
Limpiar las piezas.

El montaje se lleva a cabo en el sentido contrario al desmontaje.

Hay que:

- Montar la junta (13a / 13b / 13c), la arandela (12a / 12b) y la bola (17a / 17b) en la valvula de
expulsion (6).

- Roscar la valvula de expulsion (6) en el pistén (3). Vd debe bloquear la junta con un apriete
enérgico de la valvula de expulsion (6).

Cambiar la junta (8) si necesario al montar el cilindro (2).

GUARNICION SUPERIOR

Separar el eje de pistdn del motor y el
pistén (3) de la hidraulica. 4 1

Desenroscar la cubeta prensa guarnicion

(4) mediante la llave suministrada con la
CAINGE

34 8 mm

bomba.

Tirar el piston (3) hacia arriba para sacar
las juntas (21 y 22a / 22b) de la guarnicion
superior (18a / 18b).

Volver a montar las juntas (21 y 22a / 22b)
cumpliendo con el sentido, el orden y la
dimension de montaje.

Apretar la cubeta prensa guarnicion (4).

Después del montaje, llenar la cubeta
con disolvente y aumentar la presién al
maximo. Parar la bomba y descomprimir
abriendo el grifo de purga. 21 22
Apretar de nuevo la cubeta de prensa

guarniciéon (4), mediante la llave para
que sea conforme con el dibujo al lado.

Antes de cada operacion de montaje :

- Limpiar las piezas con el disolvente de limpieza apropriado,
- Montar juntas nuevas si necesario, después de engrasarlas con grasa PTFE,
- Montar piezas nuevas si necesario.
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE (HIDRAULICA C100)

18b
118¢c —
indice |Instruccion Descripcion Referencia
A1 Grasa PTFE Tubo de grasa "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Grasa Anti-seize Caja de grasa anti-seize (450 g) 560.420.005
C1 Cola PTFE . Loctite 5772 (50 ml) 554.180.015
(para la estanqueidad)
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B HIDRAULICA F100 (CATALIZADOR) (CONSULTAR DOC. 573.114.050)

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan
para una utilizacion segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de dafnos personales, asi como de
las averias y / o dafios del material resultantes de la destruccién, la ocultacién o
la retirada total o parcial de los protectores.

1 - DESMONTAJE / MONTAJE DE LA PARTE HIDRAULICA

Desenroscar la tuerca racor (38) y los tornillos (41 y 43) para quitar el tubo de unién (39).

VALVULA DE ASPIRACION

Desenroscar la valvula de aspiracion (35) sujetando el cilindro (27).

La bola (22) se queda en la valvula (35) mediante el anillo circular (21).

Limpiar las piezas.

Volver a montar la valvula de aspiracion (35) y la junta (23) cambiando las piezas si necesario.

VALVULA DE EXPULSION Y GUARNICION MOVIL

Desenroscar el cilindro (27) y tirarlo hacia abajo.

Desenroscar la valvula de expulsion (34) manteniendo el piston (24).
Quitar la bola (32) y la guarnicion movil (junta GT 31).

Limpiar las piezas y volver a montarlas cambiando las juntas si necesario.

JUNTA DE ESTANQUEIDAD SUPERIOR

Desenroscar los 4 tornillos (30).

Sacar la junta de estanqueidad (28) tirando la brida de expulsién (25) hacia abajo.

Cambiar la junta de estanqueidad (28), las juntas téricas (29 y 11).

Volver a montar las piezas efectuando las operaciones en el sentido contrario al desmontaje.

2 - DESMONTAJE /| MONTAJE DEL ACOPLAMIENTO (CON FUELLE)

Esta operacion debe llevarse a cabo después del desmontaje de la parte hidraulica.

FUELLE

Desenroscar las tuercas (14) de los tirantes de acoplamiento.

Sacar la brida de aspiracion (1) y el cilindro (2) tirando hacia abajo.

Separar el palier de aspiracion (3) del motor desenroscando los tornillos (12).

Separar el pistdn intermediario (9) del eje motor.

Dejar a un lado el conjunto de acoplamiento con fuelle.

Desmontar la brida fuelle (4) quitando los tornillos (13) para sacar la parte superior del fuelle.
Desenroscar el faldon (8) para sacar la parte inferior del fuelle.

Cambiar el fuelle (5).

Montar el nuevo fuelle con fuerza en el faldén (8).

Introducir el piston intermediario (9) dentro del fuelle (5) y roscar el faldén a su extremidad.
Introducir el fuelle y el piston (9) en el palier (3).

Montar la brida (4)en el palier (3) y apretar el conjunto con los tornillos (13).

Acoplar el conjunto piston-fuelle con el eje motor y fijarlo a la brida inferior del motor mediante los
tornillos (12).

Volver a montar el pistdn de la hidraulica (24) en el pistén intermediario (9).
Cambiar las juntas (11), después volver a montar el cilindro (2) y la brida de aspiracién.
Montar el conjunto en los tirantes y apretar de nuevo las tuercas (14).
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Antes de cada operacion de montaje :

- Limpiar las piezas con el disolvente de limpieza apropriado,

- Montar juntas nuevas si necesario, después de engrasarlas con grasa PTFE,
- Aplicar cola en el pistéon y dentro del cilindro, para impedir danar las juntas,
- Montar piezas nuevas si necesario.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE
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indice |Instruccion Descripcion Referencia
A1 Grasa PTFE Tubo de grasa "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Grasa Anti-seize Caja de grasa anti-seize (450 g) 560.420.005
C1 Cola PTFE . Loctite 5772 (50 ml) 554.180.015
(para la estanqueidad)
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ESPECIFICACIONES

BOMBA PU 3000 - version Airless
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18. CARACTERISTICAS - PU 3000 AIRLESS

H COMPOSICION

Bomba BASE Motor : 5000 (solamente para PU 3000)
Hidraulica : 50cc (estandar)

Bomba CATALIZADOR Motor : 5000 (solamente para PU 3000)
Hidraulica : 50cc (estandar)

Bomba de limpieza Opciodn : Bomba, tipo 30-C25

B CARACTERISTICAS TECNICAS

Presién de alimentacién en aire 6 bar max

Presion salida producto PU 3000 360 bar max

Relacion de dosificacion / Caudal producto Consultar cuadros (§ 12 & 13)
Alimentacion eléctrica del armario 115V / 230V - 10W

Conexién llegada de aire H 3/4 BSP (valvula de llegada de aire)
Conexiodn salida producto (mezclador) H 3/4 JIC

El armario de mando de la maquina de dosificacion PU 3000 debe instalarse
fuera de la cabina de pintura.

B PARAMETROS ESPECIFICOS

Parametros Descripcion Ajuste fabrica Sus ajustes

Seccion del piston A
F3- -PY Valor minimo: 1 mm2
Valor maximo : 99 999 mm?2

555
(para hidraulica 50cc)

Seccioén del piston B
F3- -P§ Valor minimo : 1 mm2
Valor maximo : 99 999 mm?2

555
(para hidraulica 50cc)
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19. DESMONTAJE & MONTAJE - PU 3000 AIRLESS

iOJO! : Antes de intervenir en la bomba, parar la maquina después de efectuada
una limpieza, cortar la alimentacion en aire comprimido y descomprimir los
circuitos apretando el gatillo de la pistola.

La bomba es de conformidad a la directiva ATEX y no debe ser modificada, en
ningun caso.
SAMES KREMLIN no se hace responsable de qué esta preconizacion no sea
respetada.

B MEZCLADOR

Desenroscar el conjunto mezclador y cambiarlo con un conjunto nuevo.
B VALVULAS ASI 40 (CONSULTAR DOC. 573.062.050)

GUARNICION PINTURA (iND. 22) Y AGUJA-BOLA (iND. 37)

Desenroscar el diafragma (9), el conjunto porta asiento (17).

Quitar los 2 tornillos (13).

Sacar el cuerpo delantero (1) de la pistola separando el porta aguja (23) del arrastrador de aguja
(6).

Quitar el anillo truarc (26) que sostiene la guarnicién pintura (22).

Sacar la guarnicion pintura (22) tirando la aguja por delante.

Desenroscar la aguja bola (37) del soporte aguja (23).

Cambiar la guarnicion pintura y su junta (24).

Limpiar la parte delantera de la pistola.

Para volver a montar, introducir con fuerza la guarnicién pintura (22) empujandola por delante
hacia detras del cuerpo (1) hasta que el espalddn de la guarniciéon venga apoyarse en el espaldon
que esta dentro del cuerpo.

Montar después la guarnicion pintura mediante el anillo truarc (26).

Volver a montar el conjunto aguja bola (37), los tornillos (13), el conjunto porta asiento (17), el
diafragma (9), la boquilla y la tuerca de fijacion (8).

CONJUNTO PISTON (iND. 27) 32 31 30 29 28
Desenroscar los 4 tornillos (11).

Sacar el guia muelle (3) y el cilindro (2).

Quitar el muelle (7) y el apoyo muelle (33).
Desenroscar la tuerca (31).

Sacar la arandela (30) y la guarnicion del piston (29).
Limpiar las piezas y cambiarlas si necesario.

Nota : Antes de introducir el conjunto piston (27) en el
cilindro, tome precauciones formar el labio de Ia
guarnicién (29) a mano, en el sentido representado en el
dibujo (guarnicion bajada en el piston).

GUARNICION AIRE (iND. 34)

Desmontar la parte trasera de la pistola y sacar el pistébn como indicado anteriormente.
Sacar la guarnicion aire (34).

Cambiar la junta de guarnicion (36) o el conjunto guarnicion aire.

Nota : Durante el cambio de una valvula ASI 40 en el equipo producto de la PU 3000, desmontar
los racores de la valvula de repuesto suministrada, pués montarla en el equipo producto.
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B HIDRAULICA ALTO 50CC (BASE & CATALIZADOR) (CONSULTAR DOC. 573.395.050)

j0JO!
/!\ A./; Antes de intervenir en la bomba, Vd. tiene que llevar a cabo las etapas

de descompresion y las instrucciones de seguridad.

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan
para una utilizacion segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de danos personales, asi como de
las averias y / o dafios del material resultantes de la destruccion, la ocultaciéon o
la retirada total o parcial de los protectores.

Desmontaje de la bomba

- Desenroscar las 2 tuercas (22) y quitar la brida (20), los tirantes (21) y el carter de proteccion
(23),

- Apretar la bomba al horizontal en un torno mediante el cuerpo (2),
- Desenroscar el cuerpo de valvula equipado (14),

- Sacar el piston (8) empujandolo hacia abajo,

- Quitar el cilindro (7).

Valvula inferior

- Empujar en la bola (16) para sacar el tirante (17),

- Sacar el asiento (15), la junta (19) y el pasador (18),

- Quitar la junta (13),

- Limpiar todas las piezas, comprobarlas si no tengan desgastes o deterioraciones.
Volver a montar las piezas efectuando las operaciones en el orden inverso al desmontaje.

Juntas de prensa estopa 3
- Desenroscar la tuerca de prensa estopa (1), \ 4
- Sacar las arandelas prensa juntas (3 & 5), ‘1 a

- Quitar todas las juntas : juntas PTFEG (4a) & juntas PEHD (4b)

- Limpiar todas las piezas, comprobarlas si no tengan desgastes
o deterioraciones.

Volver a montar las piezas efectuando las operaciones en el
orden inverso al desmontaje.

Juntas del cabezal de pistén

- Desenroscar el asiento (10),

- Sacar la bola (11), las arandelas prensa junta (3 & 5) y las
juntas (12),

- Cambiar las juntas : juntas PTFEG (12a) & juntas PEHD (12b),

- Limpiar todas las piezas, comprobarlas si no tengan desgastes
o deterioraciones.

Montaje completo de la hidraulica

- Lubricar las juntas de prensa estopa y de cabezal de piston,

- Hacer deslizar el eje de piston (8) equipado dentro del cuerpo
(2), empuijarlo por arriba,

- Roscar el cilindro (7) (hasta tope) en el cuerpo (2),

- Roscar el cuerpo de vélvula (14) equipado hasta tope, apretar un poco,

- Volver a montar el carter de proteccion (23), la brida de conexion (20) y los tirantes (21).
Roscar las dos tuercas (22),

- Acoplar de nuevo la bomba con el motor neumatico.
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Antes de cada montaje :

Limpiar las piezas con el disolvente de limpieza apropriado,

Montar juntas nuevas si necesario, después de lubricarlas,

Engrasar el pistén y el interior del cilindro para impedir dafar las juntas,
Montar piezas nuevas si necesario.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE (HIDRAULICA 50CC)

indice |Instruccion Descripcion Referencia

A1 Grasa PTFE Tubo de grasa "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101

A2 Grasa Anti-seize Caja de grasa anti-seize (450 @) 560.420.005

c1 Cola PTFE . Loctite 5772 (50 ml) 554 180.015
(para la estanqueidad)
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ESPECIFICACIONES

BOMBA PU 3000 - version 4 L 30/1
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20. CARACTERISTICAS - PU 3000 4 L 30/1

H COMPOSICION

Bomba BASE Motor : 5000 (solamente para PU 3000)
Hidraulica : 225cc (estandar)

Bomba CATALIZADOR Motor : 5000 (solamente para PU 3000)
Hidraulica : 225cc (estandar)

Bomba de limpieza Opciodn : Bomba, tipo 30-C25

B CARACTERISTICAS TECNICAS

Presion de alimentacion en aire

6 bar max

Presion salida producto PU 3000

180 bar max

Relacién de dosificaciéon / Caudal producto

Consultar cuadros (§ 12 & 13)

Alimentacion eléctrica del armario

115V / 230V - 10W

Conexién llegada de aire

H 3/4 BSP (valvula de llegada de aire)

Conexiodn salida producto (mezclador)

H 3/4 JIC

A

El armario de mando de la maquina de dosificacion PU 3000 debe instalarse

fuera de la cabina de pintura.

B PARAMETROS ESPECIFICOS

Parametros Descripcion Ajuste fabrica Sus ajustes
Seccion del piston A 1010
F3- -p4y || Valorminimo: 1 mm2 (para hidraulica 225cc)
Valor maximo : 99 999 mm?2
Seccioén del piston B 1010
F3- -P5 || Valor minimo: 1 mm2 (para hidraulica 225cc)

Valor maximo : 99 999 mm?2
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21. DESMONTAJE & MONTAJE - PU 3000 4 L 30/1

iOJO! : Antes de intervenir en la bomba, parar la maquina después de efectuada
una limpieza, cortar la alimentacion en aire comprimido y descomprimir los
circuitos apretando el gatillo de la pistola.

La bomba es de conformidad a la directiva ATEX y no debe ser modificada, en
ningun caso.
SAMES KREMLIN no se hace responsable de qué esta preconizacion no sea
respetada.

B MEZCLADOR

Desenroscar el conjunto mezclador y cambiarlo con un conjunto nuevo.
B VALVULAS ASI 40 (CONSULTAR DOC. 573.062.050)

GUARNICION PINTURA (iND. 22) Y AGUJA-BOLA (iND. 37)

Desenroscar el diafragma (9), el conjunto porta asiento (17).

Quitar los 2 tornillos (13).

Sacar el cuerpo delantero (1) de la pistola separando el porta aguja (23) del arrastrador de aguja
(6).

Quitar el anillo truarc (26) que sostiene la guarnicién pintura (22).

Sacar la guarnicion pintura (22) tirando la aguja por delante.

Desenroscar la aguja bola (37) del soporte aguja (23).

Cambiar la guarnicion pintura y su junta (24).

Limpiar la parte delantera de la pistola.

Para volver a montar, introducir con fuerza la guarnicién pintura (22) empujandola por delante
hacia detras del cuerpo (1) hasta que el espalddn de la guarniciéon venga apoyarse en el espaldon
que esta dentro del cuerpo.

Montar después la guarnicion pintura mediante el anillo truarc (26).

Volver a montar el conjunto aguja bola (37), los tornillos (13), el conjunto porta asiento (17), el
diafragma (9), la boquilla y la tuerca de fijacion (8).

CONJUNTO PISTON (iND. 27) 32 31 30 29 28
Desenroscar los 4 tornillos (11).

Sacar el guia muelle (3) y el cilindro (2).

Quitar el muelle (7) y el apoyo muelle (33).
Desenroscar la tuerca (31).

Sacar la arandela (30) y la guarnicion del piston (29).
Limpiar las piezas y cambiarlas si necesario.

Nota : Antes de introducir el conjunto piston (27) en el
cilindro, tome precauciones formar el labio de Ia
guarnicién (29) a mano, en el sentido representado en el
dibujo (guarnicion bajada en el piston).

GUARNICION AIRE (iND. 34)

Desmontar la parte trasera de la pistola y sacar el pistébn como indicado anteriormente.
Sacar la guarnicion aire (34).

Cambiar la junta de guarnicion (36) o el conjunto guarnicion aire.

Nota : Durante el cambio de una valvula ASI 40 en el equipo producto de la PU 3000, desmontar
los racores de la valvula de repuesto suministrada, pués montarla en el equipo producto.
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B HIDRAULICA ALTO 225CC (BASE & CATALIZADOR) (CONSULTAR DOC. 573.451.050)

j0OJO!
/!\ /F; Antes de intervenir en la bomba, Vd. tiene que llevar a cabo las

etapas de descompresidn y las instrucciones de seguridad.

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan
para una utilizacion segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de danos personales, asi como de
las averias y / o dafios del material resultantes de la destruccion, la ocultaciéon o
la retirada total o parcial de los protectores.

Desmontaje de la bomba

- Desenroscar las 2 tuercas (16) y quitar la brida (1), los tirantes (10) y el carter de proteccion
(4),

- Apretar la bomba al horizontal en un torno mediante el cuerpo (7),

- Desenroscar el cuerpo de valvula de pie equipado (23),

- Sacar el piston (11) empujandolo hacia abajo,

- Quitar el cilindro (21).

Valvula inferior

- Empujar en la bola (19) para sacar el tirante (18),

- Sacar el asiento (20), la junta (22) y el pasador (24),

- Quitar la junta (9),

- Limpiar todas las piezas, comprobarlas si no tengan desgastes o deterioraciones.
Volver a montar las piezas efectuando las operaciones en el orden inverso al desmontaje.

Juntas de prensa estopa

- Desenroscar la tuerca de prensa estopa (5),
- Sacar las arandelas prensa juntas (6 & 13),
- Quitar todas las juntas : juntas PE (12a) & juntas PTFE G (12b)

- Limpiar todas las piezas, comprobarlas si no tengan desgastes
o deterioraciones.

Volver a montar las piezas efectuando las operaciones en el
orden inverso al desmontaje.

Juntas del cabezal de pistén

- Desenroscar el asiento (17),

- Sacar la bola (15), las arandelas prensa junta (6 & 13) y las
juntas (12),

- Cambiar las juntas : juntas PE (12a) & juntas PTFE G (12b),

- Limpiar todas las piezas, comprobarlas si no tengan desgastes
o deterioraciones.
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Montaje completo de la hidraulica

- Lubricar las juntas de prensa estopa y de cabezal de piston,

- Hacer deslizar el eje de piston (11) equipado dentro del cuerpo
(7), empuijarlo por arriba,

- Roscar el cilindro (21) (hasta tope) en el cuerpo (7),
- Roscar el cuerpo de valvula de pie (23) equipado hasta tope, apretar un poco,

- Volver a montar el carter de proteccion (4), la brida de conexion (1) y los tirantes (10). Roscar
las dos tuercas (16),

- Acoplar de nuevo la bomba con el motor neumatico.
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Antes de cada montaje :

Limpiar las piezas con el disolvente de limpieza apropriado,
Montar juntas nuevas si necesario, después de lubricarlas,

Engrasar el pistén y el interior del cilindro para impedir dafar las juntas,
Montar piezas nuevas si necesario.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE (HIDRAULICA 225CC)

Az

A1)

5

indice

Instruccion Descripcion Referencia
A1 Grasa PTFE Tubo de grasa "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Grasa Anti-seize Caja de grasa anti-seize (450 @) 560.420.005
c1 Cola PTFE . Loctite 5772 (50 ml) 554 180.015
(para la estanqueidad)
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ESPECIFICACIONES

BOMBA PU 3000 - version 4 L 53/1

SAMES KREMLIN Pagina 60 Libro : 573.199.114




22. CARACTERISTICAS - PU 3000 4 L 53/1

H COMPOSICION

Bomba BASE Motor : 7000 (solamente para PU 3000)
Hidraulica : 227cc (estandar)

Bomba CATALIZADOR Motor : 5000 (solamente para PU 3000)
Hidraulica : 227cc (estandar)

Bomba de limpieza Opciodn : Bomba, tipo 30-C25

B CARACTERISTICAS TECNICAS

Presion de alimentacion en aire

6 bar max

Presion salida producto PU 3000

350 bar max

Relacién de dosificaciéon / Caudal producto

Consultar cuadros (§ 12 & 13)

Alimentacion eléctrica del armario

115V / 230V - 10W

Conexién llegada de aire

H 3/4 BSP (valvula de llegada de aire)

Conexiodn salida producto (mezclador)

H 3/4 JIC

A

El armario de mando de la maquina de dosificacion PU 3000 debe instalarse

fuera de la cabina de pintura.

B PARAMETROS ESPECIFICOS

Parametros Descripcion Ajuste fabrica Sus ajustes
Seccion del piston A 1025
F3- -P4 || Valorminimo:1 mm2 (para hidraulica 227cc)
Valor maximo : 99 999 mm?2
Seccioén del piston B 1025
F3- -P5 Valor minimo : 1 mm2 (para hidraulica 227cc)

Valor maximo : 99 999 mm?2
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23. DESMONTAJE & MONTAJE - PU 3000 4 L 53/1

iOJO! : Antes de intervenir en la bomba, parar la maquina después de efectuada
una limpieza, cortar la alimentacion en aire comprimido y descomprimir los
circuitos apretando el gatillo de la pistola.

La bomba es de conformidad a la directiva ATEX y no debe ser modificada, en
ningun caso.
SAMES KREMLIN no se hace responsable de qué esta preconizacion no sea
respetada.

B MEZCLADOR

Desenroscar el conjunto mezclador y cambiarlo con un conjunto nuevo.
B VALVULAS ASI 40 (CONSULTAR DOC. 573.062.050)

GUARNICION PINTURA (iND. 22) Y AGUJA-BOLA (iND. 37)

Desenroscar el diafragma (9), el conjunto porta asiento (17).

Quitar los 2 tornillos (13).

Sacar el cuerpo delantero (1) de la pistola separando el porta aguja (23) del arrastrador de aguja
(6).

Quitar el anillo truarc (26) que sostiene la guarnicién pintura (22).

Sacar la guarnicion pintura (22) tirando la aguja por delante.

Desenroscar la aguja bola (37) del soporte aguja (23).

Cambiar la guarnicion pintura y su junta (24).

Limpiar la parte delantera de la pistola.

Para volver a montar, introducir con fuerza la guarnicién pintura (22) empujandola por delante
hacia detras del cuerpo (1) hasta que el espalddn de la guarniciéon venga apoyarse en el espaldon
que esta dentro del cuerpo.

Montar después la guarnicion pintura mediante el anillo truarc (26).

Volver a montar el conjunto aguja bola (37), los tornillos (13), el conjunto porta asiento (17), el
diafragma (9), la boquilla y la tuerca de fijacion (8).

CONJUNTO PISTON (iND. 27) 32 31 30 29 28
Desenroscar los 4 tornillos (11).

Sacar el guia muelle (3) y el cilindro (2).

Quitar el muelle (7) y el apoyo muelle (33).
Desenroscar la tuerca (31).

Sacar la arandela (30) y la guarnicion del piston (29).
Limpiar las piezas y cambiarlas si necesario.

Nota : Antes de introducir el conjunto piston (27) en el
cilindro, tome precauciones formar el labio de Ia
guarnicién (29) a mano, en el sentido representado en el
dibujo (guarnicion bajada en el piston).

GUARNICION AIRE (iND. 34)

Desmontar la parte trasera de la pistola y sacar el pistébn como indicado anteriormente.
Sacar la guarnicion aire (34).

Cambiar la junta de guarnicion (36) o el conjunto guarnicion aire.

Nota : Durante el cambio de una valvula ASI 40 en el equipo producto de la PU 3000, desmontar
los racores de la valvula de repuesto suministrada, pués montarla en el equipo producto.
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B HIDRAULICA MAJOR 227CC # 105 174 01 07 (BASE & CATALIZADOR)
(CONSULTAR DOC. 573.447.050)

jOJO!
& Antes de intervenir en la bomba, Vd. tiene que llevar a cabo las
= etapas de descompresién y las instrucciones de seguridad.

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan
para una utilizacién segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de dafnos personales, asi como de
las averias y / o dafios del material resultantes de la destruccién, la ocultacién o
la retirada total o parcial de los protectores.

Desmontaje de la bomba

- Desenroscar las 4 tuercas (16) y dejar a un lado la brida (1), los tirantes (14) y el céarter de
proteccion (4),

- Mantener la bomba al horizontal en un torno ayudandose del cuerpo (7),

- Desenroscar el cuerpo de valvula de pie equipado (26),

- Sacar el eje de pistdn (15) empujandolo hacia abajo,

- Quitar el cilindro (10).

Valvula inferior

- Desenroscar el cuerpo de valvula de pie (26),

- Quitar la jaula de bola (19) y la bola (22),

- Sacar el asiento (23) y las juntas (24 & 25).

- Limpiar todas las piezas, comprobarlas. Si tienen desgastes, cambiarlas.

Volver a montar las piezas efectuando las operaciones en el sentido contrario al desmontaje.

Juntas de prensa estopa :

7d

Nota : el cuerpo de bomba (7) tiene un cartucho (7b) para

que el cambio de las juntas sea mas facil.

7b

- Desenroscar la tuerca de prensa estopa (5),

- Quitar los 10 tornillos (7d) que mantienen el cartucho
(7b) en el cuerpo (7a),

7c

- Sacar el cartucho (7b) roscando los extractores en los 2
agujeros M 8 del cartucho,

- Sacar las prensa juntas (6 & 12) y las juntas (11),

- Cambiar las juntas : Juntas PE (11b) & juntas PTFE G

(11d), 7a

- Cambiar la junta (7c).

Limpiar y volver a montar las piezas efectuando las ind. 7

operaciones en el sentido contrario al desmontaje.

611b 11d 12
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Juntas del eje de piston

- Desenroscar el asiento (18),

- Sacar la bola (17) las arandelas prensa juntas (6 & 12), las juntas : juntas PE (11b) & juntas
PTFE G (11d), y las cufias de ajuste (27),

- Limpiar todas las piezas, comprobarlas. Si tienen desgastes, cambiarlas.

Volver a montar las piezas efectuando las operaciones en el sentido contrario al desmontaje.

27 12 11b 11d 6
S 1
%vv ALY <
RN, R
EI RN
N AT S

Montaje completo de la hidrdulica

- Lubricar las juntas de prensa estopa y las juntas del eje de pistén,

- Hacer deslizar el eje de piston (15) equipado dentro del cuerpo (7), empujarlo hacia arriba,
- Roscar el cilindro (10) (hasta tope) en el cuerpo (7),

- Roscar el cuerpo de valvula de pie (26) hasta tope. Apretar un poco,

- Volver a montar el carter de proteccioén (4), la brida de unién (1) y los tirantes (14). Roscar las 4

tuercas (16),

- Acoplar de nuevo la hidraulica al motor neumatico.

juntas,

Antes de cada operacion de montaje :
- Limpiar las piezas con el disolvente de limpieza apropriado,

- Montar juntas nuevas si necesario, después de lubricarlas,

- Lubricar con grasa el pistén y el interior del cilindro para impedir la deterioracién de las

- Montar piezas nuevas si necesario.

Ajuste del tornillo de Ila jaula de bola de la vadlvula de

aspiracion

Segun la viscosidad del producto de aspirar, es posible
ajustar la altura del tornillo (19c) para aumentar o
disminuir la leva de la bola.

Bloquear y aplicar Loctite 5772 el tornillo con la contra

tuerca (19b).

19b

19a

19¢c

ind. 19
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE (HIDRAULICA 227CC)

—
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18 S
19—
19 19a
19¢ — 1
22 O
23 )
24 Ao

25 —A 1 —O

26
indice |Instruccion Descripcion Referencia
A1 Grasa PTFE Tubo de grasa "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Grasa Anti-seize Caja de grasa anti-seize (450 @) 560.420.005
c1 Cola PTFE . Loctite 5772 (50 ml) 554 180.015
(para la estanqueidad)
S1 Par de apriete : 20 Nm
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ESPECIFICACIONES

BOMBA PU 3000 - version 4 L Flowmax® 53/1
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24. CARACTERISTICAS - PU 3000 4 L FLOWMAX® 53/1

H COMPOSICION

Bomba BASE Motor : 7000-F (solamente para PU 3000)
Hidraulica : C260 (estandar)

Bomba CATALIZADOR Motor : 7000-F (solamente para PU 3000)
Hidraulica : F260 (estandar)

Bomba de limpieza Opcion : Bomba 30-C25

B CARACTERISTICAS TECNICAS

Presion de alimentacion en aire

6 bar max

Presion salida producto PU 3000

360 bar max

Relacién de dosificaciéon / Caudal producto

Consultar cuadros (§ 12 & 13)

Alimentacion eléctrica del armario

115V / 230V - 10W

Conexién llegada de aire

H 3/4 BSP (valvula de llegada de aire)

Conexiodn salida producto (mezclador)

H 3/4 JIC

A

El armario de mando de la maquina de dosificacion PU 3000 debe instalarse

fuera de la cabina de pintura.

B PARAMETROS ESPECIFICOS

Parametros Descripcion Ajuste fabrica Sus ajustes
Seccioén del piston A 1060
F3- -p4 || valorminimo:1 mm2 (para hidraulica C260)
Valor maximo : 99 999 mm2
Seccioén del piston B 1100
F3- -pP5 || Valorminimo: 1 mm2 (para hidraulica F260)

Valor maximo : 99 999 mm?2
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25. DESMONTAJE & MONTAJE - PU 3000 4 L FLOWMAX® 53/1

iOJO! : Antes de intervenir en la bomba, parar la maquina después de efectuada
una limpieza, cortar la alimentacion en aire comprimido y descomprimir los
circuitos apretando el gatillo de la pistola.

La bomba es de conformidad a la directiva ATEX y no debe ser modificada, en
ningun caso.
SAMES KREMLIN no se hace responsable de qué esta preconizacion no sea
respetada.

B MEZCLADOR

Desenroscar el conjunto mezclador y cambiarlo con un conjunto nuevo.
B VALVULAS ASI 40 (CONSULTAR DOC. 573.062.050)

GUARNICION PINTURA (iND. 22) Y AGUJA-BOLA (iND. 37)

Desenroscar el diafragma (9), el conjunto porta asiento (17).

Quitar los 2 tornillos (13).

Sacar el cuerpo delantero (1) de la pistola separando el porta aguja (23) del arrastrador de aguja
(6).

Quitar el anillo truarc (26) que sostiene la guarnicién pintura (22).

Sacar la guarnicion pintura (22) tirando la aguja por delante.

Desenroscar la aguja bola (37) del soporte aguja (23).

Cambiar la guarnicion pintura y su junta (24).

Limpiar la parte delantera de la pistola.

Para volver a montar, introducir con fuerza la guarnicién pintura (22) empujandola por delante
hacia detras del cuerpo (1) hasta que el espalddn de la guarniciéon venga apoyarse en el espaldon
que esta dentro del cuerpo.

Montar después la guarnicion pintura mediante el anillo truarc (26).

Volver a montar el conjunto aguja bola (37), los tornillos (13), el conjunto porta asiento (17), el
diafragma (9), la boquilla y la tuerca de fijacion (8).

CONJUNTO PISTON (iND. 27) 32 31 30 29 28
Desenroscar los 4 tornillos (11).

Sacar el guia muelle (3) y el cilindro (2).

Quitar el muelle (7) y el apoyo muelle (33).
Desenroscar la tuerca (31).

Sacar la arandela (30) y la guarnicion del piston (29).
Limpiar las piezas y cambiarlas si necesario.

Nota : Antes de introducir el conjunto piston (27) en el
cilindro, tome precauciones formar el labio de Ia
guarnicién (29) a mano, en el sentido representado en el
dibujo (guarnicion bajada en el piston).

GUARNICION AIRE (iND. 34)

Desmontar la parte trasera de la pistola y sacar el pistébn como indicado anteriormente.
Sacar la guarnicion aire (34).

Cambiar la junta de guarnicion (36) o el conjunto guarnicion aire.

Nota : Durante el cambio de una valvula ASI 40 en el equipo producto de la PU 3000, desmontar
los racores de la valvula de repuesto suministrada, pués montarla en el equipo producto.
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B HIDRAULICA C260 (BASE) (CONSULTAR DOC. 573.414.050)

j0JO!
/!\ Af; Antes de intervenir en la bomba, Vd. tiene que llevar a cabo las etapas

de descompresion y las instrucciones de seguridad.

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan
para una utilizacion segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de danos personales, asi como de
las averias y / o dafios del material resultantes de la destruccion, la ocultaciéon o
la retirada total o parcial de los protectores.

Valvula de aspiracion (15) o— 8
Desmontaje 7
= /4
Desenroscar la valvula de aspiracion (16). (Si el cilindro (2) se — 25 / 7C
queda unido a la valvula de aspiracion, desenroscar el
conjunto, pués mantener el cilindro (2) mediante un eje %7 6
introducido en los agujeros.
Un clips circular (18) mantiene la bola (17) sobre la valvula
(16). C—
Limpiar las piezas con el producto de limpieza apropriado. ’ 2
Montaje
Volver a montar la bola (17) y el clips circular (18) en el cuerpo
de la valvula (16).
Cambiar la junta (19). Engrasarla.
(]
Aplicar grasa en el roscado del cuerpo de valvula. L/ _
Volver a montar el conjunto valvula (15) en el cilindro (2). — 19

Cilindro (2)

El cilindro (2) tiene un agujero en cada extremidad para que el

desmontaje sea mas facil. 07 17 15

Segun la pieza que se desenrosque primero, introducir un eje

en uno de estos agujeros para desenroscar la otra parte.
Al volver a montar, cambiar las 2 juntas (19 y 25). Engrasarlas. %7 16

=~ 18

A Engrasar el interior del cilindro (grasa, tipo A1) y en los roscados para impedir la
deterioracion de la guarnicion movil (grasa, tipo A2) - (consultar grasas en el § Instrucciones de
montaje).

Valvula de expulsion (6) y quarnicion movil (7)

Desmontaje
Desenroscar el cilindro (2) tirando hacia abajo.

Desenroscar la valvula de expulsion (6) con
una llave plana de 46) manteniendo el piston

(3).
Sacar la bola (8) y la guarnicién movil (junta,
ind. 7a/7c).

Limpiar las piezas.
Montaje
Montar una junta nueva (7a/7c). Engrasarla.

> Respetar el sentido de montaje de la /7 I -l,
junta.

Volver a montar la bola (8) en la valvula de k&
expulsion (6).
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A Aplicar grasa en el roscado de la valvula de expulsion (6) (grasa, tipo A2).
Roscar el conjunto en la parte inferior del piston (3).

Guarnicion superior (9)

Desmontaje

Separar el eje de acoplamiento del motor y el
piston (3) de la hidraulica.

Desenroscar la cubeta prensa guarnicion (4)
mediante la llave suministrada con la bomba.

Desmontar el cilindro (2) y tirar el piston (3) hacia
abajo. Empujar la guarnicion superior (9) hacia 11
arriba y sacar las juntas (10 y 11).

13

Montaje

A Cambiar todas las juntas (10 y 11) y
engrasarlas.

En la arandela de apoyo (12), montar las juntas
(10 y 11) respetando el sentido y el orden, pués
la arandela de apriete (13) { = guarnicién superior

9

12

Montar una junta (11), pués otra (10) como 33a8m
indicado en el dibujo al lado (la primera junta en
contacto con el producto tiene que ser la mas 4 1
rigida).

i1

A Engrasar la herramienta (herramienta de
forma cénica suministrada con la hidraulica).

Montar la guarnicion superior (9) en la herramienta
(53).
Hacer deslizar el pistén (3) en la brida (1) H

introduciéndolo por abajo hacia arriba.

Poner la herramienta equipada de las juntas, en la
parte superior del pistén.

Hacer deslizar el conjunto de las juntas en el
pistén. La herramienta impide la deterioracién de
las juntas al montar el piston. 10 1 12
Quitar la herramienta.

Montar las juntas (todavia montadas en el pistén)
en la brida superior (1).

A Mantener el pistén para impedir que resbale por abajo.

Roscar la cubeta prensa-guarnicion (4) a mano sin presion sobre la brida superior (1).

Una vez el montaje terminado, llenar la bomba con disolvente y subir poco a poco la
presion hacia alcanzar la presion maxima -2 colocacién de las juntas.

Después de media hora de funcionamiento, parar la bomba y descomprimir abriendo el
grifo de purga.

Apretar la cubeta prensa guarnicion (4) mediante la llave suministrada con la bomba para
ser conforme con el dibujo. Cumplir con la cota de montaje.

Antes de cada operacién de montaje :

- Limpiar las piezas con el disolvente de limpieza compatible,

- Montar juntas nuevas, sin olvidar de engrasarlas con grasa PTFE,

- Lubricar con grasa el piston y el interior del cilindro, para impedir daiar las juntas,
- Montar piezas nuevas si necesario.
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE

A2

indice |Instruccion Descripcién Referencia
A1 Grasa PTFE Tubo de grasa "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Grasa Anti-seize Caja de grasa anti-seize (450 g) 560.420.005
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B HIDRAULICA F260 (CATALIZADOR) (CONSULTAR DOC. 573.409.050)

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan
para una utilizacion segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de danos personales, asi como de
las averias y / o dafios del material resultantes de la destruccién, la ocultaciéon o
la retirada total o parcial de los protectores.

1 - REEMPLAZO DE LA SECCION HIDRAULICA O DEL MOTOR

Para desmontar un elemento de la bomba :
- Desmontar todos los accesorios de la bomba (cafias, filtro) si necesario.
- Dejar a un lado la bomba, si necesario (la bomba esta equipada con un gancho de elevacion).

Antes de desmontar la parte B o la parte A, Vd.
tiene que desmontar el tubo de unién (41)). Hay
que:

- Desenroscar la tuerca racor (38) y los tornillos (43
& 45,
- Separar el tubo de unién (41).

La seccidon hidraulica se compone de 2
subconjuntos : *

- la parte superior (subconjunto
aspiracion con fuelle : A) -

- la parte inferior
(subconjunto producto : B)

El mantenimiento mas corriente se refiere ->
a esta parte.
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2 - DESMONTAJE / MONTAJE DE LA SECCION HIDRAULICA

DESMONTAJE /| MONTAJE DE LA PARTE INFERIOR SUBCONJUNTO PRODUCTO (B)

Nota : La valvula de aspiracion, el cilindro, la valvula de expulsion y la junta GT inferior se
desmontan y se cambian sin tener que desconectar la parte producto (B) de la parte
aspiracion (A).

Vélvula de aspiracién (30) 35

Desmontaje @ 50

Desenroscar la valvula de aspiracion (30). @ —27a/27b
Nota : Si el cilindro (21) se queda unido a la valvula de Floslk 26

aspiracion, desenroscar el conjunto y mantener el
cilindro (21) mediante un eje introducido en los
agujeros del cilindro previsto con este fin.

Un clips circular (33) mantiene la bola (32) sobre el
cuerpo de la valvula (31).

©713
Limpiar las piezas con el producto de limpieza =
apropriado. O

Montaje 5

Volver a montar la bola (32) y el clips circular (33) en el

cuerpo de la vélvula de aspiracion (31). 21

Cambiar la junta (13). Engrasarla.

A Engrasar el roscado del cuerpo de la valvula.

Volver a montar el conjunto valvula (30) en el cilindro

(21). 22

Cilindro (21)

El cilindro tiene un agujero en cada extremidad para =

que el desmontaje sea mas facil. C—25
) ) . . , € 23al23b

Segun la pieza que se desenrosque primero, introducir

un eje en uno de estos agujeros para desenroscar la

otra parte.

Al volver a montar, cambiar las 2 juntas (13).

Engrasarlas.

A Engrasar el interior del cilindro (grasa, tipo A1) y
en los roscados para impedir dafiar la guarnicion maovil
(grasa, tipo A2) - (Consultar grasas en § Instrucciones
de montaje).
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Valvula de expulsién (29) y quarnicién mévil (23)

Desmontaje

Desenroscar el cilindro (21) y tirarlo por abajo.

Desenroscar la valvula de expulsion (29) con

una llave plana n° 46 manteniendo el pistéon

(22).

Sacar la bola (28) y la guarnicion movil (junta,

23a/23b).

Limpiar las piezas.

Montaje

Montar una junta nueva (23a/23b). Engrasarla. S | i
> Respetar el orden de montaje de la junta. / 23 23

Montar la bola (25) en la valvula de expulsion 29

21
(29). N

A Engrasar el roscado de la valvula de expulsion (grasa, tipo A2).
Roscar el conjunto en la parte inferior del piston (22).

DESMONTAJE /| MONTAJE DE LA PARTE ASPIRACION - SUBCONJUNTO PRODUCTO (A)

Nota : El desmontaje de la junta de estanqueidad superior y el fuelle requiere de
desconectar la parte producto (B) de la parte aspiracion (A).

PROCEDIMIENTO DE SEPARACION

Desmontar el cilindro (21). Eso permite visualizar el
pistén (22) de la hidraulica.

» Es necesario posicionar el piston hacia abajo.

Vd. tiene que posicionar el pistdn hacia abajo :
ajustar una presion de aire (0,2 a 0,5 bar) en el motor
para hacer bajar el piston (22). Cuando el piston
alcanza el punto mas bajo, cerrar la valvula de llegada
de aire para impedir que el pistédn vuelva a subir.

Quitar las 3 tuercas (11), las arandelas (12).

Tirar la brida de aspiracion (1) hacia abajo, hasta que
Vd. pueda ver el faldon (6).

Nota: El cilindro (2) debe quedarse asemblado con el
palier de aspiracion (3).

Desenroscar un poco los 3 tornillos (9) para que el
fuelle (5) pueda girar.

Desenroscar completamente el faldon (6) (herramienta
: llave plana de 41 mm).

Nota : Vd. puede desmontar uno de los 3 tirantes (7)
de la bomba para tener un acceso mas facil al faldon.

Hacer deslizar hacia arriba el conjunto faldén-fuelle
para sacar los planos del eje motor (40M).

A iOjo! : el faldon debe quedarse visible.

Con ayuda de 2 claves, separar el piston (22) del eje
motor (40M) utilizando los platos retirados del eje
motor y los de la base del piston.
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PROCEDIMIENTO DE ACOPLAMIENTO

A Cambiar todas las juntas (8 y 24) y engrasarlas.
Limpiar el roscado del eje del motor (40M) y el roscado del pistén (22) de la bomba.
Hacer bajar el eje motor (ver el § anterior).

A Aplicar un poco de cola en el roscado del eje motor (Loctite 222).
Presentar el conjunto pistén hidraulica-brida de expulsion.
Roscar el eje del motor en el piston de la hidraulica. Bloquear el conjunto.

A Aplicar un poco de cola en el roscado del piston de la hidraulica (Loctite 5772).

» Tirar el faldon (6) hacia abajo, pués roscarlo en el piston de la hidraulica (22).
(herramienta : llave plana de 41mm).

Detalle del montaje del
faldén (6) en el piston (22)

Volver a montar el tirante (7) si fue desmontado.
Montar la brida de aspiracion (1).

Bloquear los 3 tornillos (9).

Montar las 3 arandelas y apretar las tuercas (11).

Volver a montar los diferentes elementos de la parte inferior de la bomba como se explica
anteriormente (cilindro, tubo de aspiracion...).

Junta de estanqueidad superior (27a/27b)

Desmontaje VISTA DE DETALLE
Desenroscar los 8 tornillos (26). .

Separar la parte producto (A) de la parte aspiracion
(B).

Quitar el anillo superior (35).

Quitar la junta (27a/27b) tirando la brida de expulsién
(20) hacia abajo.

Quitar las juntas téricas (8 y 24) quiénes se
encuentran sobre la brida de aspiracion (1).

Montaje
A Engrasar la nueva junta (27a/27b) y montar esta \%

junta (27) en la brida de expulsion (20).
22 20 35

> Respetar el sentido de montaje de la junta
(27al27b). T~ 27
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Situar la extremidad superior del piston (22) en el cono de la herramienta
(herramienta de forma coénica suministrada con la bomba - dibujo adjunto).

A Engrasar la herramienta.

Engrasar el piston.

Introducir el conjunto herramienta-pistén en la brida de expulsion (20), por
abajo hacia arriba.

Introducir el conjunto con la junta (la herramienta impide la deterioracion de la
junta durante el montaje del piston).

Quitar la herramienta cuando esta por encima de la brida (20).
Montar el anillo superior (35).

Cambiar la junta (8) y roscar los 8 tornillos (26).

Acoplar la parte producto (B) con la parte aspiracion (A).

Fuelle

Esta operacion debe realizarse después de la separacion de la parte inferior y la parte superior de
la hidraulica y el desmontaje de la junta de estanqueidad superior.

Preparar un conjunto : piston hidraulica- brida de expulsion siguiendo el procedimiento de cambio
de la junta de estanqueidad superior (27a/27b).

Desmontaje
Sacar el cilindro (2) del palier (3).

Separar el palier de aspiracion (3) del motor desenroscando los tornillos (9).
Hacer deslizar y dejar a un lado el conjunto fuelle-faldén-brida.

Desmontar la brida fuelle (4) para liberar la parte superior del fuelle.
Desmontar el faldon (6).

Montaje

Preparar un conjunto fuelle-faldén-brida de la manera siguiente :
- Montar el nuevo fuelle (5) en la brida fuelle (4).
- Cambiar la junta (13).

A Engrasar la junta (13) y la brida (4) (grasa, tipo A1).
- Introducir el conjunto en el palier (3),

- Montar el fuelle con fuerza en el faldon (6).

- Montar la brida fuelle superior (14).

Hacer deslizar el conjunto fuelle-faldon-brida alrededor del eje motor.
Orientar y fijar el conjunto en la base motor roscando un poco los 3 tornillos (9).

Nota : Vd. puede desmontar uno de los 3 tirantes (7) de la bomba para que el desmontaje
sea mas facil.

Acoplar la parte producto (B) con la parte aspiracion (A).
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Antes de cada montaje :

- Limpiar las piezas con el disolvente de limpieza apropriado,

Montar juntas nuevas si necesario, después de lubricarlas,

- Engrasar el pistén y el interior del cilindro para impedir dainar las juntas,
Montar piezas nuevas si necesario.
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE (HIDRAULICA F260)
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indice |Instruccion Descripcion Referencia
A1 Grasa PTFE Tubo de grasa "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Grasa Anti-seize Caja de grasa anti-seize (450 @) 560.420.005
¢t (C;:)(z)alfalT;ZEtanqueidad) roctte o772 (59 ml 554.180.015
C2 Cola freno suave Loctite 222 (50 ml) 554.180.010
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Doc. 573.389.050 Modif. / Anderung : Pieéces de rechange

Date/Datum/Fecha : 24/03/22 Mise a jour / Update / Aktualisierung Spare parts list
/ Actualizacion Ersatzteilliste

Annule/Cancels/ .

Ersetzt/Anula : 09/10/20 Piezas de repuesto

MACHINE DE DOSAGE ELECTRONIQUE - ELECTRONIC DOSING MACHINE
ELEKTRONISCHE 2K-ANLAGE - MAQUINA DE DOSIFICACION ELECTRONICA

PU 3000 AIRLESS® # 155.680.102

we] ()
P ol el

Esc — A/
LMl s

ER P m

PU 3000

SAMES(Z)KREMUN

3|
3

MP HB HC
Moteur pneumatique / Air motor Hydraulique Base / Base fluid section Hydraulique Catalyseur / Catalyst fluid
/ Luftmotor / Motor neumatico / Basis-Hydraulikteil / Hidraulica Base section / Harter-Hydraulikteil
/ Hidraulica Catalizador
5000 PU 50 cc
# 155.680.060 #105.172.13.07
(% Doc. 573.390.050) (% Doc. 573.395.050)

Option / On request / Optionen / Opcioén :
PS : Pompe de ringage / Flushing pump / Spllpumpe / Bomba de limpieza




A COFFRET DE COMMANDE / CONTROL CABINET / STEUERUNGSGEHAUSE / ARMARIO DE MANDO
# 155.680.040
1 Ptz s
R m g 4 — | 2
i m“
PU 3000 :o .
~
SAMES (4*;9‘3 KREMLIN —
= \ 5a
B +5b
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
*1 1155 680 048 | Carte p avec afficheur p card with display unit [ Elektronische Karte mit | Carta y con visualizador| 1
integriertem Display
2 {901 280 226 | Interrupteur Switch Schalter Interruptor 1
3(901 280 193 | Buzzer 24V - 100 db Buzzer 24V - 100 db Summer 24V-100dB | Sirena 24V-100db 1
*4 1155 660 925 [ Ensemble capteur et Sensor and magnet Sensor und Magnet Conjunto captador 4
aimant assembly Einheit yiman
5a 903 050 530 | Barriere Zener Z 728 Z 728 Zener barrier Zener Barriere Z728 Barrera Zener, 3
tipo 2728
5b |903 050 531 | Barriére Zener Z 764 Z 764 Zener barrier Zener Barriere Z 764 Barrera Zener, 2
tipo 2764
B EQUIPEMENT D'AIR / AIR SUPPLY / LUFTAUSRUSTUNG / EQUIPO DE AIRE
71
6 + 61
72
8 73
76+77+78
65
6 + 61 70
&

60

80

79
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Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
*6 1903 130 517 | Régulateur d'air Air regulator Druckminderer Manorreductor de aire 2
*71910 011 205 [ Manomeétre 0-10 bar Gauge, Manometer, 0-10 bar Mandmetro, tipo 0-10 3

0-10 bar/0-145 psi bar
*8 91 551 Régulateur d'air Air regulator Druckminderer Manorreductor de aire 1
9 91 458 Vanne FF 3/4" G a Valve, model FF 3/4" G | Absperrhahn IG 3/4" G | Grifo, tipo HH 3/4" G 1
décompression

101903 090 806 | Vanne F 1/4" G Valve, model F 1/4" G Absperrhahn IG 1/4" G | Grifo, tipo H 1/4" G 1
60 |055 680 013 | Support Support Halterung Soporte 1
61903 130 518 | Ecrou de régulateur Regulator nut Mutter des Reglers Tuerca de regulador 2
62 (905 121 034 | Raccord t¢ MMF conique| MMF conical tee fitting, | AG/AG/IG T- Racor te MMH conico 1

R 3/4 -G 3/4 model R 3/4 - G 3/4 Verschraubung konisch [tipo R 3/4 - G 3/4
R3/4-G3/4

63 | 055 680 094 | Manchon d’adaptation | Sleeve adapter Adapterhilse Manguito de adaptacion| 2

64 |1 055 680 095 | Manchette Sleeve Manschette Manga 1
Longueur 90 mm Length 90 mm Lange 90 mm Longitud 90 mm
-| NC/NS |Joint FKM noir FKMseal, black Dichtung FKM schwarz | Junta FKM negro 2

65 (905 120 921 [ Raccord F G 1/8 - T 4x6 | Fitting, Doppelnippel, Racor, 3

model FG 1/8 - T 4x6 IGG1/8-T4x6 tipoH G 1/8 - T 4x6

66 (905 120 902 | Coude G 1/8 - T 4x6 Elbow, Winkel G 1/8 - T 4x6 Codo, tipo G1/8- T4x6 | 4

model G1/8 - T 4x6

67 210005 Nourrice Distribution block Verteilerblock Repartidor 1
68| 552465 Mamelon MM 3/4" Nipple, Nippel, AG/AG 3/4" Pivote de centrado, 1

model double male 3/4" tipo MM 3/4"
69 (905 270 905 | Coude G 1/4 T 4x6 Elbow, Winkel G 1/4 - T 4x6 Codo, tipo G1/4- T4x6 | 1
model G1/4 - T 4x6
- 1906 333 106 | Bouchon 1/8 G Plug, model 1/8 G Stopfen, 1/8 G Tapon, tipo 1/8 G 1

701|055 581401 | Mamelon inox 3/4 Nipple, stainless steel | Nippel, Edelstahl 3/4 Union, tipo 3/4 de inox | 2
71| 552429 |Coude FF 3/4" Elbow, model FF 3/4" Winkel IG/IG 3/4" Codo, tipo HH 3/4" 2
721050 102 634 | Raccord Fitting, model double Doppelnippel Racor, 2

MM 3/4 - 3/4 NPS male 3/4 - 3/4 NPS AG/AG 3/4 - 3/4 NPS tipo MM 3/4 - 3/4 NPS

73 (905230002 | Coude 1/4 G Elbow, model 1/4 G Winkel G 1/4 Codo, tipo 1/4 G 4
741905 210 301 | Traversée de cloison Separating wall bushing| Trennwand - Pasa muros 1

durchfiihrung

75050 102 213 | Raccord MM 8x13 Fitting, model double Doppelnippe Racor, tipo MM 8x13 1

male 8x13 AG/AG 8x13
-1903 130 604 | Ecrou de fixation Regulator mounting nut | Befestigungsmultter fiir | Tuerca de fijacion 1
détendeur den Druckminderer regulador

761905120969 | Té égal T8 x10 Tee, model T8 x10 T-Stiick, T8 x10 Te, tipo T8 x10 1
77 |905 120 977 | Réduction Reducer Reduzienippe Reduccion 1
78 [905 120 924 | Bouchon Plug Stopfen Tapon 1
79| 055680121 | Tuyau d’alimentation Supply hose, 1.4m long.| Zuleitungsschlauch Tuberia de alimentacion| 1

Longueur:1,4m Lange: 1,4m 1,4 de largo
80 76 881 Flexible 3/4 BSP Hose, model 3/4 BSP | Schlauch 3/4 BSP Tuberia, tipo 3/4 BSP 1
Longueur:0,9m 0.9m long Lange 0,9m 0,9m de largo
-1539 280 104 | Tuyau PU @7 x10 PU hose, @7 x10,10m | Schlauch PU @7 x10 TuberiaPU @7 x10 1

Longueur:10m

long.

Lange 10m

10m de largo
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Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
- NC /NS Tuyau PU @8 x10 PU hose, @8 x10,25m | Schlauch PU @8 x10 Tuberia PU @8 x10 1
Longueur :25m long. Lange 25m 25m de largo
- NC /NS Flexible PU noir PU hose, black PU-Schlauch, schwartz | Tuberia PU, negra 1
C EQUIPEMENT PRODUIT / MIXING UNIT / MISCHEREINHEIT / PARTE PRODUCTO

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
*11 1129 980 510 | Vanne ASI 40 ASI 40 valve Ventil ASI 40 Valwula ASI 40 4
(Doc. 573.062.050) (Doc. 573.062.050) (Dok. 573.062.050) (Doc. 573.062.050)
121055 680 063 [ Raccord pour ASI Fitting for ASI Anschlussnippel fir ASI | Racor para ASI 4
(M1/2 JIC) (M1/2 JIC) (AG 1/2 JIC) (M1/2 JIC)

*13 1149 949 901 | Joint (pochette de 10) [ Seal (pack of 10) Dichtung (10 St.) Junta (Bolsa de 10) 4
141055 660 070 | Bloc d'injection Injection unit Injektions-Block Blogue de inyeccion 1
151905 210 512 | Raccord inox Fitting, stainless steel, [Anschluss aus Racor de inox, 1

M1/4 NPT - M3/4 JIC model double male, Edelstahl, tipo M1/4 NPT
1/4 NPT-3/4 JIC (# 8 AG 1/4NPT - AG 3/4 JIC |-M3/4 JIC
JIC)

*16 | 155 680 025 [ Ensemble robinet Needle-valve assembly [ Nadelventil-Einheit Conjunto grifo-aguja 2

pointeau

*17 1903 160 512 | Clapet AR inox400 bar [ Non-return valve, Rickschlagventil aus Valwla anti-retorno de 2

stainless steel, Edelstahl, 400 bar inox, 400 bar
400 bar/5801.2 psi
191905 200 404 | Coude 400 bar Elbow, model M 1/4 NPT| Winkelnippel 400 bar Codo, 2
M 1/4 NPT 400 bar/5801.2 psi AG 1/4 NPT tipo 400 bar, M 1/4 NPT
20 (905 210 602 | Coude inox Elbow, stainless steel, | Winkelnippel aus Codo de inox, 1
M1/2 JIC - M1/4 NPT model double male, Edelstahl tipo M 1/2 JIC
1/2 JIC - 1/4 NPT AG 1/2 JIC - AG1/4 NPT |-M1/4 NPT
21 {905 160 219 | Raccord tournantinox | Swivel fitting, model Drehanschluss aus Racor giratorio de inox, | 1

M1/2 JIC - F 3/4 JIC

M1/2 JIC - F 3/4 JIC
(stainless steel)

Edelstahl
AG1/2 JIC -1G 3/4 JIC

tipo M 1/2 JIC - H 3/4 JIC
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Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
221905 120 926 | Coude Elbow, model Winkelnippel Codo, 4
M1/8"G-T2,7 x4 M1/8"G-T2,7 x4 AG1/8"G-T2,7 x4 tipoM1/8"G-T 2,7 x4
23 (905 200 504 | Mamelon inox Nipple, stainless steel | Nippel, Edelstahl Pivote de centrado 1
30
|
@ J °
o ©° I
R
o fe] o o
o .
35 30
— 32
DE U
Lf 33 Détail/ Detail / Detalle
33 32 29
zy
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
281906 314 217 | Raccord inox Fitting, stainless steel, [Anschluss aus Racor de inox, 1
M3/4 JIC -M1/2 JIC model double male, Edelstahl, tipo M3/4 JIC-M1/2 JIC
#8JIC-#5JIC AG 3/4 JIC - AG 1/2 JIC
*29 1155 660 080 [ Ensemble mélangeur [ Flexible mixer assembly| Mischer-Schlauch mit | Conjunto mezclador 1
souple (1m - 375 bar) |[(1 m-375bar/5440 Anschlissen flexible (1m - 375 bar)
psi) (1m - 375 bar)
*30 050 450 905 | Tuyau produit PA (9,5 | PAfluid hose (3/8" dia, | Materialschlauch PA Tuberia producto PA 2
mm, long. 1 m, 375 bar)|length : 1 m /39.37", (99,5mm, Lange:1m,|(J9,5mm,1mde
375 bar /5439 psi) 375 bar) largo, 375 bar)
32149596 150 [ Canne d'aspiration @ 25 Suction rod @ 25 Saugschlauch @ 25 Cafia de aspiraciéon @ | 2
25
*33 1149 596 152 [ = Crépine @ 25 = Strainer @ 25 = Siebkorb & 25 = Pifla & 25 2
34 | 155 581 400 | Filtre AIRLESS® inox 3/4[ AIRLESS filter, AIRLESS® Filter 3/4, Filtro ARLESS® de inox,| 2
(Doc. 573.327.050) model 3/4, stainless Edelstahl tipo 3/4
steel (Dok. 573.327.050) (Doc. 573.327.050)
(Doc. 573.327.050)
35(049 596 000 | Canne de purge inox Drain rod, stainless Entleerungsschlauch, |Cafia de purga deinox | 2
steel Edelstahl
-1910 090 101 | Eprouvette (2 litres) Beaker Messzylinder (2 Liter) Probeta (2 litros) 2
(2 liters /0.26 US gal)
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Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
36 1055 660 074 | Electrovannes ATEX 24| ATEX electrovalves, Elektroventile, ATEX 24V/| Electrovalwulas ATEX 2
model 24V 24V
371903 050 529 | Electrovannes ATEX ATEX electrovalves ATEX Elektroventile Electrovalwlas ATEX 3
38901 180 024 | Cable de mise a la terre | Cable ground Erdungskabel (5 m) Cable de puesta a tierra| 1
(Lg. 5m) avecrondelle | (5 m/197%length)with [mit Scheibe und (5m de largo) con
etvis washer and screw Schraube arandela ytornillo
39903 050 517 | Embase Base Grundplatte Base 1
40903 050 518 | Embase Base Grundplatte Base 1
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
421155680 085 | Clapet AR ¥ 4 Non-return valve, @ 4 Ruckschlagventil, d4 | Valwla AR @4 3
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ACCESSOIRES - ACCESSORIES - ZUBEHOR - ACCESORIOS

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
- 1149 990 020 [ Flacon de lubrifiant T T lubricant Spllmittel « T » (125 ml)| Recipiente de lubricante| 1
(125 ml) (125 ml /4.4 oz) T (125 ml)

- 1149990 022 | Flacon de lubrifiant P P lubricant Spllmittel « P » (2 Liter) | Recipiente de lubricante| 1
(2L) (21/0.26 US gal) P (2 litros)

- 1044 950 008 | Clé pour cuve presse- | Wrench for wetting-cup | Schlissel fir Llave para prensa- 1

garniture Spllmitteltasse estopa

# 044.950.008
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OPTION - ON REQUEST - OPTIONEN - OPCION

Ind. / Pos. 51
PS
Ind. / Pos. 50
Ind. / Pos. 52
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
501|151 145 090 | Pompe de ringage pour | Flushing pump for Spllpumpe fiir 2-K- Bomba de limpieza para| 1
pompe PU 3000, PU 3000 pump, Anlage PU 3000, bomba PU 3000,
modele 30-C25 model 30-C25 Modell 30-C25 tipo 30-C25
(Doc. 573.438.050) (Doc. 573.438.050) (Dok. 573.438.050) (Doc. 573.438.050)
511155 660 340 | Kitcommande en Booth control kit Set flr Kitmando en cabina 1
cabine Kabinensteuerung
52 (149 597 101 | Kit canne d’aspiration 1"[ Suction rod kit, model 1"| Saugschlauch 1" Kit cafia de aspiracién 1
qn
-1149 990 020 | Flacon de lubrifiant T T lubricant Spulmittel « T » (125 ml)| Recipiente de lubricante| 1
(125 ml) (125 ml /4.4 02) T (125 ml)
-[149 990 022 | Flacon de lubrifiant P P lubricant Spullmittel « P » (2 Liter)| Recipiente de lubricante| 1
(2L) (21/0.26 US gal) P (2 litros)

* Piéces de maintenance préconisées.

* Preceding the indexnumber denotes a suggested spare

part.

NC:
NS:
NS:

* Bezeichnete Teile sind empfohlene Ersatzeile.
* Piezas de mantenimiento preventivas.

NS:

Non commercialisé.

Denotes parts are not serviceable.
Bezeichnete Teile gibt es nicht einzeln, sondern nur

komplett.
no suministrado.
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PU 3000 : MOTEUR A AIR/ AIR MOTOR / LUFTMOTOR / MOTOR DE AIRE
Mod. 5000 # 155.680.060

t 2

1 2116 15




Détails - Details - Einzelheiten - Detalles

i

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
1 91422 Anneau de levage Hoisting ring Ringsschraube Anillo de sujecién 1
2(930 151 196 | Vis CHcM 6 x 16 Screw, Schraube, CHc M 6 x 16 | Tornillo, 2

model CHc M 6 x 16 tipo CHc M 6 x 16
3| 055 680 032 | Capot Cover Haube Capo 1
4 209 359 Etrier U-Bolt Halterung Tirante 1
5 88 069 Vis HM 12 x 25 Screw, Schraube, HM 12 x 25 Tornillo, 1
model HM 12 x 25 tipo HM 12 x 25
6 88 321 Ecrou HM 12 Nut, model HM 12 Mutter, HM 12 Tuerca, tipo HM 12 1
7 88 151 Vis CHc M 8 x 20 Screw, Schraube, CHc M 8 x 20 | Tornillo, 2
model CHc M 8 x 20 tipo CHc M 8 x 20
8] 963 040 016 | Rondelle MU 6 Washer, model MU 6 Scheibe, MU 6 Arandela, tipo MU 6 2
9 209 357 Embase distributeur Distributor base Grundplatte Pneum.Ventil| Base distribuidor 1
10| 933 151 601 | Vis CHc M 8 x 60 Screw, Schraube, CHc M 8 x 60 | Tornillo, 4

model CHc M 8 x 60

tipo CHc M 8 x 60

*11| 146 320 092 | Distributeur 4/2 Distributor, model 4/2 4/2 Wege Pneum. Ventil | Distribuidor, tipo 4/2 1

*12| 146 320 091 | Silencieux 1" Muffler, model 1" Schalldampfer, 1" Silenciador, tipo 1" 1

*13 552 598 Coude FF 1" BSP Elbow, Winkelnippel, Codo, 1
model FF 1" BSP IG/IG1" BSP tipo HH 1" BSP

14 | 903 080 401

Soupape de sécurité

Safety valve

Sicherheitsventil

Valvula de seguridad

15| 552434

Coude MF 3/4"

Elbow, model MF 3/4"

Winkelnippel, AG/IG 3/4"

Codo, tipo MH 3/4"

SAMES KREMLIN
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Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
16| 050 102 634 | Raccord Racor, model double Anschluss, Racor, tipo 1
M 3/4" NPS - M 3/4" G male, 3/4" NPS - 3/4" G | AG 3/4" NPS - AG 3/4" G |M 3/4" NPS - M 3/4" G
17 | 905 120 927 [ Raccord coudé Elbow fitting, double Winkelnippel Racor acodado, 1
M1/4"G-T27x4 male, 1/4"G-T2,7x4 [AG1/4"G-2,7x4 tipoM 1/4"G-T 2,7 x4
18 NC /NS |Joint d'embase Base seal Grundplattendichtung Junta de base 2
19| 055 680 061 | Entrainement capteur Sensor driving Potentiometer Mitnehmer | Arrastre captador 1
20| 930 151 448 | Vis CHc M 10 x 35 Screw, Schraube, CHc M 10 x 35| Tornillo, 1
model CHc M 10 x 35 tipo CHc M 10 x 35
21 NC / NS Vis CHc M 8 x 35 Screw, Schraube, CHc M 8 x 35 | Tornillo, 4
model CHc M 8 x 35 tipo CHc M 8 x 35
22| 055 680 064 | Guide pour capteur Guide for sensor Potentiometer Fuhrung Guia para captador 1
24 91 519 Capteur de déplacement | Movement sensor Linearpotentiometer Captador de movimiento | 1
25] 055 680 004 | Témoin de course Stroke detector Hubanzeiger Téstigo de recorrido 1
26 [ 963 040 019 | Rondelle MU 8 Washer, model MU 8 Scheibe, MU 8 Arandela, tipo MU 8 1
271953 010 019 | Ecrou HM 8 Nut, model HM 8 Mutter, HM 8 Tuerca, tipo HM 8 1
28 91 517 Connecteur Connector Stecker Conectador 1
30| 146 320 095 | Palier Bearing Lagerbuchse Palier 2
31 88 134 Vis CHc M 6 x 20 Screw, Schraube, CHc M 6 x 20 | Tornillo, 8
model CHc M 6 x 20 tipo CHc M 6 x 20
32 209 370 Flasque supérieur Upper flange Oberer Flansch Brida superior 1
33 NC /NS |Joint Seal Dichtung Junta 2
34 NC /NS Vis HM 12 x 260 Screw, Schraube, HM 12 x 260 | Tornillo, 4
model HM 12 x 260 tipo HM 12 x 260
35| 963 040 023 | Rondelle Washer Scheibe Arandela 4
*36 209 373 Piston Piston Kolben Piston 1
37 NC /NS | Joint torique (piston) O-Ring (piston) O-Ring Dichtung (Kolben)| Junta térica (pistén) 1
38 205478 Cylindre Cylinder Zylinder Cilindro 1
39 205 593 Contre bride Adapter Kupplungsschalen Contra brida 1
40 205 592 Bride d'arrét Stop flange Stoppscheibe Brida de parada 1
41 NC /NS |Joint Seal Dichtung Junta 2
42 210 446 Tige de piston Piston rod Kolbenstange Eje de piston 1
43 NC /NS |Joint Seal Dichtung Junta 2
44 NC /NS Joint Seal Dichtung Junta 1
45 NC/NS |Flasque inférieur Lower flange Bodenflansch Brida inferior 1
46 205 094 Bague de fermeture Closing ring Hulse Anillo de cierre 1
47 209 394 Coquille Bush Kupplung Coquilla 1
48 90 040 Frein d'axe Axis-lock Sicherungsring Freno de eje 1
49 903 050 538 | Vanne d'échappement Escape valve Entliftungsventil Valvula de escape 1
50 90 018 Silencieux 1/4" Muffler, model 1/4" Schalldampfer 1/4" Silenciador, tipo 1/4" 1
51 88 735 Vis CHc M 8 x 45 Screw, Schraube, CHc M 8 x 45 | Tornillo, 6
model CHc M 8 x 45 tipo CHc M 8 x 45
52 NC /NS Entretoise Spacer Distanzstiick Tirante 1
53| 953 010 023 | Ecrou HM 12 Nut, model HM 12 Mutter, HM 12 Tuerca, tipo HM 12 4

SAMES KREMLIN

Doc. / Dok. 573.390.050




Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
54 NC /NS Plaque complément de | Cover plate complement | Fiihrungsplatte fir Haube | Placa complemento de 1
capot capo
55| 904 523 001 | Raccord Racor, model double Anschluss, Racor, tipo 1
M1/4"G-M1/8" G male, 1/4" G - 1/8" G AG 1/4"G-AG 1/8" G M1/4"G-M1/8" G
56 552 466 Adaptateur MM 1" G Adaptor, model double Anschluss AG 1" G Adaptador, tipo MM 1" G | 1
male 1" G
571933151196 | Vis CHc M 6 x 16 Screw, Schraube, CHc M 6 x6 | Tornillo, 2
model CHc M 6 x 6 tipo CHcM 6 x 6
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
*1 146 320 090 | Pochette de joints Seal kit air motor Dichtungssatz fiir Bolsa de juntas motor | 1

moteur
(Ind. 18x2, 33x2, 37,
41x2, 43x2, 44)

(Ind. 18x2, 33x2, 37,
41x2, 43x2, 44)

Luftmotor
(Pos. 18x2, 33x2, 37,
41x2, 43x2, 44)

(ind. 18x2, 33x2, 37,
41x2, 43x2, 44)

* Piéces de maintenance préconisées. N C : Non commercialisé.
* Preceding the index number denotes a suggested spare part. N S : Denotes parts are not serviceable.
* Bezeichnete Teile sind empfohlene Ersatzteile. N S : Bezeichnete Teile gibt es nicht einzeln, sondern nur
* Piezas de mantenimiento preventivas. komplett.
N S : no suministrado.
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HYDRAULIQUE A BILLE,
modéle ALTO 50CC

BALL FLUID SECTION,
model ALTO 50CC

KUGEL HYDRAULIKTEIL,
Modell ALTO 50CC

HIDRAULICA CON BOLA,
tipo ALTO 50CC




HYDRAULIQUE A BILLE, BALL FLUID SECTION, #
modeéle ALTO 50CC model ALTO 50CC

KUGEL HYDRAULIKTEIL, HIDRAULICA CON BOLA, 105.172.13.07
Modell ALTO 50CC tipo ALTO 50CC

______________________________________
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Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
1 NC /NS Ecrou presse-étoupe Cup nut Packungsmutter Tuerca de prensa estopa | 1
2 209 623 Corps de pompe Pump body Pumpenkorper Cuerpo de bomba 1
3 NC /NS Presse-joint femelle Female washer Stltzring konkav Prensa junta hembra 2
5 NC /NS Presse-joint male Male washer Stltzring konvex Prensa junta macho 2
6| 906 314 211 | Bouchon inox 316L, Plug, model st steel Stopfen aus Edelstahl, Tapoén de inox, 1

1/4" G 316 L 1/4" G 316L, 1/4" G tipo 316L, 1/4" G
7 209 628 Cylindre Cylinder Zylinder Cilindro 1
*8 209 625 Piston Piston Kolben Piston 1
10 209 629 Siége de piston Piston seat Druckventilsitz Asiento de piston 1
1 87 312 Bille @ 12 inox Ball, Kugel aus Edelstahl, Bola, 1

model & 12 st steel 12 tipo @ 12 de inox
13 NC /NS |Joint de cylindre Cylinder seal Zylinderdichtung Junta de cilindro 2
14 209 613 Corps de clapet Valve body Saugventil-Korper Cuerpo de valvula 1
15 209 612 Siége Seat Saugventilsitz Asiento 1
16 87 328 Bille @ 28 inox Ball, Kugel aus Edelstahl, Bola, 1

model & 28 st steel 28 tipo @ 28 de inox
17 209 611 Entretoise Spacer Distanzstiick Tirante 1
18 NC /NS Goupille Pin Splint Pasador 1
19 NC /NS |Joint de siége Seat seal Ventilsitzdichtung Junta de asiento 1
20 210 447 Bride de liaison Connection flange Verbindungsflansch Brida de conexion 1
21 209 601 Tirant Tie-rod Verbindungsstange Tirante 2
22 88 335 Ecrou frein Lock nut Blockiermutter Tuerca freno 2
23| 044 200 010 | Carter de protection Protection housing Schitzgehause Carter de proteccion 1
24 209 582 Pivot Pin Bolzen Pivote 2
25| 044 950 008 | Clé de presse-étoupe Cup wrench Schlissel fur Llave de prensa-estopa 1

Packungsmutter
Ind./ Pos. 25

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté

* 105 432 | Kit de maintenance Servicing kit Reparatursatz Bolsa de reparacion 1

(Ind. 3x2, 5x2, 10, 11, 15,
16, 18)

(Ind. 3x2, 5x2, 10, 11, 15,
16, 18)

(Pos. 3x2, 5x2, 10, 11,
15, 16, 18)

(ind. 3x2, 5x2, 10, 11, 15,
16, 18)

* Piéces de maintenance préconisées. N C : Non commercialisé.
* Preceding the index number denotes a suggested spare part. N S : Denotes parts are not serviceable.
* Bezeichnete Teile sind empfohlene Ersatzteile. N S : Bezeichnete Teile gibt es nicht einzeln, sondern nur
* Piezas de mantenimiento preventivas. komplett.
N S : no suministrado.
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B PRECONISATION DES POCHETTES DE JOINTS

Code Composition Utilisation

07 PE + PTFE GRAPHITE (+ FPM) Peinture - Vernis - Graisse - Huile - Encres - Peinture hydrosoluble - Mastics -
PVC - Butyl

B SEAL KIT RECOMMENDED

Code Composition Use

07 PE + GRAPHITED PTFE (+ FPM) | Paint - Varnishes - Grease - Oil - Inks - Hydro soluble paint - Mastics - PVC -
Butyl

B EMPFOHLENE DICHTUNGSWERKSTOFFE

Variante Zusammensetzung Benutzung

07 PE + PTFE GRAPHIT (+ FPM) Lacke - Olfarben - Fett - Ol - Tinte - Druckereifarben - Wasserbasis Farben -
Dichtstoffe - PVC - Butyl

B PRECONIZACION DE LAS BOLSAS DE JUNTAS

Cédigo Composicion Utilizacion

07 PE + PTFE GRAFITADO (+ FPM) | Pintura - Barnices - Grasa - Aceite - Tintas - Pintura hidrosoluble - Masillas -
PVC - Butil

SAMES KREMLIN 4 Doc. / Dok. 573.395.050




POCHETTE DE JOINTS / PACKAGE OF SEALS / DICHTUNGSSATZ / BOLSA DE JUNTAS

CODE / VARIANTE / CODIGO : 07 # 107 282
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
4a NC /NS Joint de chevron PTFE G | PTFE G chevron seal PTFE G-Packungsring Junta de chevrén 4
PTFE G
4b NC /NS Joint de chevron PEHD | UHMW chevron seal PEHD-Packungsring Junta de chevron PEHD | 4
12a NC /NS | Joint de chevron PTFE G | PTFE G chevron seal PTFE G-Packungsring Junta de chevron 3
PTFE G
12b NC /NS Joint de chevron PEHD | UHMW chevron seal PEHD-Packungsring Junta de chevron PEHD | 3
13 NC /NS Joint torique FEP / FPM | FEP / FPM O-Ring seal |FEP /FPM- Junta térica FEP / FPM 2
O-Ring Dichtung
19 NC /NS |Joint torique PTFE PTFE O-Ring seal PTFE-O-Ring Dichtung | Junta térica PTFE 1

Montage des joints
Assembly of the seals
Montage der Dichtungen

Montaje de las juntas

PE

TP

PTFE G = PTFE graphité / Graphited PTFE / PTFE Graphit / PTFE grafitado.

SAMES KREMLIN
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SAMES(_CQ') KREMLIN

Doc. 573.062.050
Date/Datum/Fecha : 23/06/17

Annule/Cancels/Ersetzt/Anula :
20/08/12

Modif. / Anderung :

Kremlin Rexson 2 Sames Kremlin
#Ind. / Pos. 22

(129 971 100 > 129 971 102)

+ Tableaux des buses / Tip charts
/ Dusentabelle

/ Cuadros de las boquillas

+Ind. / Pos. 63

Piéces de rechange
Spare parts list
Ersatzteilliste
Piezas de repuesto

ASI 24 - ASI40 - ASI40GT - ASI40GT V

PISTOLET AUTOMATIQUE AIRLESS® INOX (SANS BUSE)

AIRLESS AUTOMATIC SPRAY GUN (WITHOUT TIP) - STAINLESS STEEL
AIRLESS® AUTOMATIK-PISTOLE IN EDELSTAHL (OHNE DUSE)
PISTOLA AUTOMATICA AIRLESS® INOX (SIN BOQUILLA)

ASI 24

# 129.980.000 | ASI 40

# 129.980.500 | &,2 8 3

ASI 40 GT

# 129.980.600 | ASI40 GTV

# 129.980.650 | L4 .6

Tableaux des buses / Tip charts / Dusentabelle / Cuadros de las boquillas Q>7 &8

ASI 24 - ASI 40 - ASI 40 GT

ASI 40 GTV




ASI 24
ASI 40

# 129.980.000
# 129.980.500

Lt et e ¥

13
14
Spécificité - Specificity - Speziell - Especificidad

ASI 40
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Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
Piéces communes - Common parts - Gleiche Teile - Partes comunes
11 029 980 001 | Corps inox Body, stainless steel Koérper, Edelstahl Cuerpo inox 1
2] 029 980 002 | Cylindre Cylinder Zylinder Cilindro 1
3| 029 980 003 | Guide du ressort Guide, spring Federfihrung Guia del muelle 1
51029 970 002 | Support Support Halterung Soporte 1
6| 029 970 004 | Entraineur de pointeau Rod strainer Farbnadelmitnehmer Varilla de la aguja 1
8| 000 152 290 | Ecrou de fixation Nut, coupling Befestigungsschraube Tuerca de fijacion 1
9| 000 029 160 | Diaphragme 060 Diaphragm 060 Vorzerstauber 060 Restrictor 060 1
*10| 129 479 913 | Joint de cylindre (x 10) | Seal, cylinder (x 10) Zylinderdichtung (10 St.) | Junta del cilindro (x 10) 1
111 933 151 441 | Vis CHc M 5 x 35 Screw, CHc M 5 x 35 Schraube CHc M 5 x 35 | Tornillo CHc M 5 x 35 4
131 933 151 546 | Vis CHc M 5 x 50 Screw, CHc M 5 x 50 Schraube CHc M 5 x50 | Tornillo CHc M 5 x 50 2
14| 963 210 014 | Rondelle WZ 5 Washer, WZ 5 Scheibe WZ 5 Arandela WZ 5 6
151 905 210 602 | Raccord coudé (inox) Elbow fitting, stainless Winkelnippel (Edelstahl) | Racor acodado (inox) 1
M 1/4 NPT - M 1/2 JIC steel, double male, AG 1/4 NPT - AG 1/2 JIC |M 1/4 NPT - M 1/2 JIC
1/4 NPT - 1/2 JIC
16 | 905 120 902 | Raccord équerre Elbow fitting, Winkel Stecknippel Racor codo a 90° 1
M 1/8 G - Tuyau 4 x 6 M 1/8 G - Hose 4 x 6 AG 1/8 G M 1/8 G - Tuberia 4 x 6
- Schlauch 4 x 6
17| 129 461 300 | Porte sieége assemblé Seat holder assembly Disennadelsitz Porta-asiento equipado 1
*22 | 129 971 102 | Cartouche assemblée | Fluid packing assembly | Packungspatrone, kpl. [ Cartucho equipado 1
23 NC /NS = Cartouche = Fluid packing = Packung = Cartucho 1
*25( 129 971 002 | = Joint (x 10) = Seal (x 10) = O-Ring (10 St.) = Junta (x 10) 1
*26 | 102 201 914 | = Circlips (x 10) = Circlips (x 10) = Sicherungsring (10 St.) [ = Circlips (x 10) 1
*27 | 129 970 100 | Piston assemblé Piston assembly Kolben, komplett Piston equipado 1
28029 970 101 | = Piston seul = Piston only = Kolben, allein = Pistdn solo 1
*291 029 970 102 | = Garniture de piston = Packing, piston = Kolbenmanschette = Guarnicion de piston 1
30| 029 970 103 | = Rondelle d'appui = Support washer = Stitzscheibe = Arandela de apoyo 1
311029 970 104 | = Ecrou = Nut = Mutter = Tuerca 1
321 029 970 105 | = Pion témoin = Opening / closing = Offnungsanzeiger = Pedn testigo 1
indicator
33| 029 980 004 | = Appui ressort = Support, spring = Federhalter = Apoyo muelle
*34 [ 129 970 200 | Garniture air assemblée| Air packing assembly | Luftpackung, komplett | Guarnicion de aire 1
equipada
35 NC /NS = Garniture air = Air packing = Luftpackung = Guarnicion de aire 1
*36 | 129 979 902 | = Joint de garniture (x 10) | = O-Ring (x 10) = O Ring (10 St.) = Junta (x 10) 1
37| 129 529 915 | Pointeau bille (9 3,97) Needle with ball (& 3.97) | Farbnadel mit Kugel Aguja bola (9 3,97) 1
(9 3,97)
381905 210 303 | Bouchon 1/4" inox Plug, 1/4", stainless steel | Stopfen, 1/4", Edelstahl [ Tapén 1/4", inox 1
(entrée produit) (material inlet) (Materialeingang) (entrada producto)
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
ASI 24 : Pieces spécifiques - Specific parts - Spezifische Teile - Partes especificas
7 (050 317 202 | Ressort Spring Feder Muelle 1
(P <240 bar) (P< 240 bar / 3480 psi) | (P< 240 bar) (P < 240 bar)
ASI 40 : Piéces spécifiques - Specific parts - Spezifische Teile - Partes especificas
4 050 319 206 | Ressort Spring Feder Muelle 1

(P < 400 bar)

(P < 400 bar / 5800 psi)

(P< 400 bar)

(P <400 bar)

SAMES KREMLIN

3

Doc. / Dok. : 573.062.050




% pour peintures hydrodiluables et peintures UV / for water-based paints and UV paints
| fir Wasser- und UV-Lacke / para pinturas hidrosolubles y pinturas UV

ASI 40 GT # 129.980.600
ASI 40 GT V # 129.980.650

10

g

Spécificité - Specificity
19 Speziell - Especificidad
ASI40 GTV

L ol e ¥

21
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Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
Piéces communes - Common parts - Gleiche Teile - Partes comunes
2029 980 002 | Cylindre Cylinder Zylinder Cilindro 1
029 980 003 | Guide du ressort Guide, spring Federfiihrung Guia del muelle 1
050 319 206 | Ressort Spring Feder Muelle
(P <400 bar) (P <400 bar /5800 psi) |(P< 400 bar) (P <400 bar)
51029 970 002 | Support Support Halterung Soporte 1
6| 029 970 004 | Entraineur de pointeau | Rod strainer Farbnadelmitnehmer Varilla de la aguja 1
81 000 152 290 | Ecrou de fixation Nut, coupling Befestigungsschraube Tuerca de fijacion 1
9| 000 029 160 | Diaphragme 060 Diaphragm 060 Vorzerstauber 060 Restrictor 060 1
*10| 129 479 913 | Joint de cylindre (x 10) Seal, cylinder (x 10) Zylinderdichtung (10 St.) | Junta del cilindro (x 10) 1
111 933 151 441 | Vis CHc M 5 x 35 Screw, CHc M 5 x 35 Schraube CHc M 5 x 35 | Tornillo CHc M 5 x 35 4
13| 933 151 546 | Vis CHc M 5 x 50 Screw, CHc M 5 x 50 Schraube CHc M 5 x50 | Tornillo CHc M 5 x 50 2
14| 963 210 014 | Rondelle WZ 5 Washer, WZ 5 Scheibe WZ 5 Arandela WZ 5 6
16 | 905 120 902 | Raccord équerre Elbow fitting, Winkel Stecknippel Racor codo a 90° 1
M 1/8 G - Tuyau 4 x 6 M 1/8 G - Hose 4 x 6 AG 1/8 G M 1/8 G - Tuberia 4 x 6
- Schlauch 4 x 6
18| 129 980 100 | Porte siege assemblé | Seat holder assembly | Diisennadelsitz, kpl. Porta-asiento equipado | 1
(siege inox) (stainless steel seat) (Sitz in Edelstahl) (Asiento inox)
a| NC/NS |=Porte-siége (sans siege)| = Seat holder = Diisennadelsitz = Porta-asiento 1
(without seat) (ohne Einsatz) (sin asiento)
*b| 129 679 905 | = Siége en inox (x 2) . (Se;)t, stainless steel = Edelstahl-Einsatz (2 st.) [ = Asiento en inox (x 2) 1
X
*c| 129 629 922 | = Joint (x 10) =Seal (x 10) = Dichtung (10 St.) = Junta (x10) 1
d| 029 600 106 | = Vis = Screw = Schraube = Tornillo 1
*19| 129 980 310 | Cartouche GT GT packing GT-Packung Cartucho GT 1
*20| 033 980 100 | Pointeau bille (J 2,5) Needle with ball (& 2.5) [ Farbnadel mit Kugel Aguja bola (@ 2,5) 1
(9 2,5)
*251 129 971 002 | Joint (x 10) Seal (x 10) O-Ring (10 St.) Junta (x 10) 1
*26 | 102 201 914 | Circlips (x 10) Circlips (x 10) Sicherungsring (10 St.) | Circlips (x 10) 1
*27 | 129 970 100 | Piston assemblé Piston assembly Kolben, komplett Piston equipado 1
28 029 970 101 | = Piston seul = Piston only = Kolben, einzeln = Pistdn solo 1
*291 029 970 102 | = Garniture de piston = Packing, piston = Kolbenmanschette = Guarnicion de piston 1
30| 029 970 103 | = Rondelle d'appui = Support washer = Stitzscheibe » Arandela de apoyo 1
311029 970 104 | = Ecrou = Nut = Mutter = Tuerca 1
32| 029 970 105 | = Pion témoin = Opening / closing = Offnungsanzeiger = Pedn testigo 1
indicator
33| 029 980 004 | = Appui ressort = Support, spring = Federhalter = Apoyo muelle
*34 [ 129 970 200 | Garniture air assemblée| Air packing assembly | Luftpackung, komplett | Guarnicion de aire 1
equipada
35 NC /NS = Garniture air = Air packing = Luftpackung = Guarnicion de aire 1
*36 | 129 979 902 | = Joint de garniture (x 10) | = O-Ring (x 10) = O Ring (10 St.) = Junta (x 10) 1

SAMES KREMLIN
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Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
ASI 40 GT : Pieces spécifiques - Specific parts - Spezifische Teile - Partes especificas
1| 029 980 001 | Corps inox Body, stainless steel Koérper, Edelstahl Cuerpo inox 1
15| 905 210 602 | Raccord coudé (inox) Elbow fitting, stainless Winkelnippel (Edelstahl) | Racor acodado (inox) 1
M 1/4 NPT - M 1/2 JIC | steel, double male, AG 1/4 NPT - AG 1/2 JIC [M 1/4 NPT - M 1/2 JIC
1/4 NPT - 1/2 JIC
38| 905 210 303 | Bouchon 1/4" inox Plug, 1/4", stainless steel | Stopfen, 1/4", Edelstahl | Tapén 1/4", inox 1
(entrée produit) (material inlet) (Materialeingang) (entrada producto)
ASI 40 GT V : Piéeces spécifiques - Specific parts - Spezifische Teile - Partes especificas
211029 980 005 | Corps inox Body, stainless steel Kérper, Edelstahl Cuerpo inox
39| 905 210 502 | Raccord droit inox Straight fitting, stainless | Gerader Nippel Edelstahl | Racor recto inox 2
M 1/4 NPT - M 1/2 JIC steel, double male, AG 1/4 NPT - AG 1/2 JIC [M 1/4 NPT - 1/2 JIC
1/4 NPT - 1/2 JIC
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
*1 129 980 901 | Pochette de joints Repair kit Reparatursatz Kit de juntas 1
(rep. 10, 25, 26, 29, 36) | (ind. 10, 25, 26, 29, 36) |(Pos. 10, 25, 26, 29, 36) | (ind. 10, 25, 26, 29, 36)
OPTIONS - ON REQUEST - OPTIONEN - OPCIONES
62—
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
62 Aiguilles de débouchage | Unclogging needles Dusenreinigungs-Nadeln | Agujas desobturadoras
(x 12) pour buses : (x 12) for tips : (12 St.) fur Disen : (x 12) para boquillas :
000 094 000 |de 06 a 09 size 06 to 09 Von 06 bis 09 De 06 a 09 1
000 094 002 | > 09 size > 09 ab > 09 > 09 1
63 | 129 740 074 | Diaphragme 060 Diaphragm, model 060 | Vorzerstauber 060 Restrictor 060 1
M 25 x 175 pour embase [ M 25 x 175 M25 x 1,75 M 25 x 175 para base
Airless® Sflow for SFlow Airless base fur Airless SFlow Airless® Sflow
pour buse réversible for reversing tip Aufnahme flr para boquilla reversible
Wendedise
64 | 049 351 000 | Support de fixation Mounting rod Pistolenhalterung Soporte de fijaciéon 1
(916 (216 (916 (@16
- longueur 100 mm) - length 100 mm) - Lange 100 mm) - longitud 100 mm)

* Pieces de maintenance préconisées.

* Preceding the index number denotes a suggested spare part.
* Bezeichnete Teile sind empfohlene Ersatzteile.

* Piezas de mantenimiento preventivas.

NC:
N S : Denotes parts are not serviceable.
N S : Bezeichnete Teile gibt es nicht einzeln, sondern nur

Non commercialisé.

komplett .

NS:

no suministrado.
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ACCESSOIRES - ACCESSORIES - ZUBEHOR - ACCESORIOS

TABLEAU - CHART - TABELLE - CUADRO
BUSES PLATES - FLAT TIPS - STANDARD-DUSEN - BOQUILLAS PLANAS

Largeur de
jet
/ Fan
with — 6.5 10 12 17 22 25 29 33 38 48
| Strahi. /85 | /12 | /16 | /21 | /245 | /29 | /33 | /37 | /44 | /56
breite cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm
/ Anchura
abanico
Angle
/ Winkel —» 17° 25° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90° 95°
/ Abanico
o Débit
(pouce eau
Débit eau ) Water
Water flow flow rate
rate Wasser-
Diaphra de\JIracissZrtz IXX | 2XX | 3XX | 4XX | BXX | BXX | 7XX | 8XX | 9Xxx dsu?:;-h
XX XX XX XX XX XX XX XX XX XX
gmebuse | Caudal | Calbre | o3 | 05 | -07 | -09 | -11 A3 | a5 | a7 | 19 | 2 satz
Tip agua Size Caudal
diaphragm (I/mn) Grosse agua
Vorzersta 70 bar (I/mn)
uber /1.015 psi 138 bar
Restrictor /2.2002
boquilla psi
0.007 0.20
09 0.15 /mn 03 03-03 | 03-05 | 03-07 I/mn
0.009 0.33
09 0.22 l/mn 04 04-03 | 04-05 | 04-07 | 04-09 | 04-11 | 04-13 I/mn
0.011 0.49
12 0.33 //mn 06 06-03 | 06-05 | 06-07 | 06-09 | 06-11 | 06-13 | 06-15 I/mn
0.013 0.69
15 0.45 l/mn 09 | 09-03 | 09-05 | 09-07 | 09-09 | 09-11 | 09-13 | 09-15 | 09-17 Vmn
0.015 0.91
15 0.60 //mn 12 12-07 | 12-09 | 12-11 | 12-13 | 12-15 | 12-17 I/mn
072 0mn | 0017 147
18 14 14-03 | 14-05 | 14-07 | 14-09 | 14-11 | 1413 | 1415 | 1417 | 14-19 I/mn
0.95mn | 2019 1.47
18 : 18 18-07 | 18-09 | 18-11 | 18-13 | 18-15 | 18-17 | 18-19 I/mn
0.020 1.56
20 1.06 /mn 20 20-05 | 20-07 | 20-09 | 20-11 | 20-13 | 20-15 | 20-17 | 20-19 I/mn
0.021 1.79
20 1.33 /mn 25 2511 | 25-13 | 25-15 | 25-17 | 25-19 I/mn
1.6 I/mn 0.023 2.15
25 : 30 30-07 | 30-09 | 30-11 | 30-13 | 30-15 | 30-17 | 30-19 I/mn
0.025 2.54
2475 Vmn |y, 40-11 | 40-13 | 40-15 | 40-17 | 40-19 /mn
538 Im 0.029 3.42
25 : 45 45-07 4511 | 4513 | 45-15 | 45-17 | 45-19 | 45-21 I/mn
3.78 I/mn 0.033 4.42
: 68 68-11 | 68-13 | 68-15 | 68-17 | 68-19 I/mn
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Les buses plates garantissent une grande précision dans leurs performances.

Pour établir la référence d'une buse, remplacer les croix par le nombre gravé sur la buse précédé de 000.00X. XXX
Exemple : pour commander une buse 25.13, utiliser la référence : 000 002 513.

Le diaphragme augmente la finesse de pulvérisation - # : 000 029 1XX (remplacer les X par le nombre du diaphragme.

Flat tips guaranty a very high precision in performance.

To obtain tip part number, replace the crosses by the number engraved on the tip preceded by 000.00X. XXX
Example : use part number 000 002 513 to obtain tip 25.13.

The diaphragm increases the quality finish - # : 000 029 1XX (replace X by the diaphragm number).

Die Flachstrahl-Diisen garantieren eine hohe Spritzstrahlprazision.

Die X durch die auf der Duse gravierte Nummer ersetzen Bestell-Nr. 000.00X. XXX

Beispiel : fir eine Dise 25.13 ergibt sich die Bestell-Nr. : 000 002 513.

Den Vorzerstauber verfeinert die Zerstaubung - # : 000 029 1XX (X durch die Nummer des Vorzerstaubers ersetzen).

Las boquillas planas garantizan una gran precision de resultados.

Para establecer la referencia de una boquilla reemplazar las cruces por el nimero de la boquilla precedido por 000.00X. XXX
Ejemplo : para pedir una boquilla 25.13 emplear la referencia : 000 002 513

El restrictor aumenta la calidad (finura) del pulverizado - # : 000 029 1XX (sustituir las X por las cifras gravadas en el restrictor).

TABLEAU - CHART - TABELLE - CUADRO
BUSES A JET REGLABLE - ADJUSTABLE FLAT TIPS - DUSE MIT EINSTELLBAREN SPRITZSTRAHL
- BOQUILLAS DE ABANICO REGULABLE

Buse équivalente a une buse plate # #
%2'2; ents_prichf?glg:g:nwllztlgg:;t?sm Disen B-H;e Abiﬂlgzgigoﬁ ggg%e
Grole Bogquilla equivalente a una boquilla plana Bliiee Reinigungsnadeln
minimum / minimo maximum / maximo Boquilla Aguja desobturadora
28 06 20 100 000 620 000 000 621
41 14 68 100 001 468 000 001 469

TABLEAU - CHART - TABELLE - CUADRO
BUSES SKILL™ - SKILL™ TIPS - DUSEN SKILL™ - BOQUILLAS SKILL™

#: 000 30X XXX remplacer les X par leur nombre gravé sur la buse / replace X by the number engraved on the tip
/ die X durch die auf der Dse eingravierte Nummer ersetzen / sustituir las X por las cifras gravadas en la

boquilla
Débit d'eau Largeur de jet a 25 cm / Spray fan width at 25 cm (10")
Water output Strahlbreite bei 25 cm Abstand / Ancho abanico a 25 cm
Wasserdurch satz
Caudal agua 9 12 17 21 25 29 33 37
(1/ mn)
Calibre o Pression / Pressure Nombre gravé sur la buse / Number engraved on the tip
Size ) / Druck / Presion Eingravierte Kennzahl auf der Duse
Gréle mm 138 bar / 2000 psi / indice gravado sobre la boquilla
03 0,18 0,25
04 0,23 0,33 04.07 04.09 04.11 04.13
06 0,28 0,49 06.07 06.09 06.11 06.13 06.15
07 0,30 0,60 07.05 07.07 07.09 07.11 07.13 07.15
09 0,33 0,69 09.07 09.09 09.11 09.13 09.15 09.17
12 0,38 0,91 12.09 12.11 12.13 12.15 1217
14 0,41 1,17 14.11 14.13 14.15 1417 14.19
18 0,46 1,47 18.13 18.15 18.17 18.19
20 0,50 1,56 20.13 20.15 20.17 20.19
* Piéces de maintenance préconisées. N C : Non commercialisé.

* Preceding the index number denotes a suggested spare part. N S : Denotes parts are not serviceable.
* Bezeichnete Teile sind empfohlene Ersatzteile. N S : Bezeichnete Teile gibt es nicht einzeln, sondern nur
* Piezas de mantenimiento preventivas. komplett.

N S : No suministrado.

SAMES KREMLIN 8 Doc. / Dok. : 573.062.050




SAMES (55) KREMLIN

Doc. 573.327.050
Date/Datum/Fecha : 15/11/18

Annule/Cancels/
Ersetzt/Anula : 10/10/11

Modif. / Anderung : Mise a jour
/ Update / Aktualisierung
/ Actualizacion

Piéces de rechange
Spare parts list
Ersatzteilliste
Piezas de repuesto

FILTRE PRODUIT HP, modéle 3/4 inox

HP FLUID FILTER, model 3/4 stainless steel

HP MATERIALFILTER, Modell 3/4 Edelstahl

FILTRO PRODUCTO AP, tipo 3/4 inox

Ind. 1

i
!

(G
ALY

o
(e

|
1

((




FILTRE EQUIPE
pour pompes AIRLESS®

EQUIPPED FILTER
for AIRLESS pumps

AUSGERUSTETER FILTER
fiir AIRLESS-Pumpen

FILTRO EQUIPADO
para bombas AIRLESS

155.581.400

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
*1| 155 581 450 | Filtre nu inox Bare filter, stainless steel | Nackter Filter - Edelstahl | Filtro solo, inox 1
(voir détail) (see detail) (Siehe Detail) (consultar detalle)
2| 055581 401 | Mamelon inox 3/4 NPS Nippel 3/4 NPS, Rohrnippel 3/4 NPS, Pivote de centrado inox 1
stainless steel Edelstahl 3/4 NPS
3| 905 240 002 | Raccord inox Fitting, double male, Doppelnippel Racor inox, 1
MM 3/8 NPT 3/8 NPT AG 3/8 NPT MM 3/8 NPT
*4 1 903 090 220 | Vanne HP FF 3/8 BSP HP valve FF 3/8 BSP Kugelhahn, IG 3/8 BSP | Valvula AP, HH 3/8 BSP | 1
51 050 102 436 | Raccord inox Adaptor, stainless steel, | Doppelnippel - Edelstahl | Racor inox, 1
M 18 x 125 - M 3/8 BSP | double male AG 3/8 BSP - M 18x1,25 [M 18 x 125 - M 3/8 BSP
18x125 - 3/8BSP
6| 905210 515 | Raccord inox Adaptor, stainless steel, | Doppelnippel Edelstahl Racor, inox 1
M 3/4 NPT - M 3/4 JIC double male, 3/4 NPT 3/4 NPT - 3/4 JIC M 3/4 NPT - M 3/4 JIC
-#8 JIC (3/4 JIC)
*71 000 161 112 [ Tamis n° 12 (280 p) Screen n® 12 Filterelement Sieb Nr. 12 | Tamiz n°® 12 (280 p) 1
(280 p - 55 Mesh) (280 p)
FILTRE NU (sans tamis) BARE FILTER (without screen) #
NACKTER FILTER (ohne Sieb) FILTRO SOLO (sin tamiz) 155.581.450
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
11| 055 581 451 | Embase 3/4 Base, model 3/4 Grundblock, Modell 3/4 Base, tipo 3/4 1
12| 055 580 202 | Cuve Bowl Filterglocke Cubeta 1
13 | 055 280 002 | Ecrou Nut Uberwurfmutter Tuerca 1
14 | 055 190 007 | Jonc Stop ring Sicherungsring Clips 1
15| 055 190 005 | Ressort Spring Feder Muelle 1
*16 | 150 040 327 | Joint (les 5) Seal (pack of 5) Dichtung (5 St.) Junta (bolsa de 5) 1
17| 049 030 018 | Clé de démontage Wrench Schlissel Llave de desmontaje 1

* Piéces de maintenance préconisées.
* Preceding the index number denotes a suggested spare part.
* Bezeichnete Teile sind empfohlene Ersatzteile.

* Piezas de mantenimiento preventivas.

| SAMES KREMLIN

Doc. / Dok. 573.327.050




A LA DEMANDE - ON REQUEST - AUF WUNSCH - A PETICION

Ind. 7

‘::?

-

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
-1 000 161 101 | Tamis n° 1 (37 p) Screen n® 1 (37 p) Sieb Nr. 1 (37 p) Tamiz n° 1 (37p) 1
-1 000 161 102 | Tamis n°® 2 (77 p) Screenn®2 (77 p) Sieb Nr. 2 (77 p) Tamiz n°® 2 (77 p) 1
-1 000 161 104 | Tamis n°® 4 (99 p) Screen n°® 4 (99 p) Sieb Nr. 4 (99 p) Tamiz n° 4 (99 p) 1
-| 000 161 106 | Tamis n° 6 (168 ) Screen n° 6 (168 p) Sieb Nr. 6 (168 p) Tamiz n° 6 (168 p) 1
-1 000 161 108 | Tamis n°® 8 (210 p) Screen n® 8 (210 p) Sieb Nr. 8 (210 p) Tamiz n° 8 (210 p) 1
7 (000161 112 | Tamis n° 12 (280 p) Screen n° 12 (280 p) Sieb Nr. 12 (280 p) Tamiz n° 12 (280 p) 1
-1 000 161 115 | Tamis n° 15 (360 p) Screen n° 15 (360 p) Sieb Nr. 15 (360 p) Tamiz n° 15 (360 p) 1
-| 000 161 020 | Tamis n°® 20 (510 p) Screen n°® 20 (510 p) Sieb Nr. 20 (510 ) Tamiz n° 20 (510 p) 1
-| 000 161 030 | Tamis n°® 30 (750 p) Screen n® 30 (750 p) Sieb Nr. 30 (750 p) Tamiz n° 30 (750 p) 1

| SAMES KREMLIN

Doc. / Dok. 573.327.050




OPTION - ON REQUEST - OPTIONEN - OPCION

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominaciéon Qté
-| 155190 105 | Support filtre avec vis, Mounting bracket with Filterhalterung mit Soporte filtro con tornillos,
rondelles et écrous screws, washers and Schrauben, Scheiben arandelas y tuercas
nuts und Muttern

| SAMES KREMLIN 4

Doc. / Dok. 573.327.050




SAMES (55) KREMLIN

Doc. 573.438.050
Date/Datum/Fecha : 05/11/19

Annule/Cancels/
Ersetzt/Anula : 13/12/13

Modif. / Anderung :

EOS supprimé / canceled / annuliert /
suprimido

#905 120 913 > #905 270 913

Pieces de rechange
Spare parts list
Ersatzteilliste
Piezas de repuesto

POMPE DE RINCAGE
POUR POMPE PU 3000,
modele 30-C25

FLUSHING PUMP
FOR PU 3000 PUMP,
model 30-C25

SPULPUMPE
FUR PU 3000 PUMPE,
Modell 30-C25

BOMBA DE LIMPIEZA
PARA BOMBA PU 3000,
tipo 30-C25

19

25—




POMPE DE RINCAGE

POUR POMPE PU 3000,

modeéle 30-C25

FLUSHING PUMP

model 30-C25

FOR PU 3000 PUMP,

SPULPUMPE
FUR PUMPE PU 3000,

BOMBA DE LIMPIEZA
PARA BOMBA PU 3000

151.145.090

Modell 30-C25 tipo 30-C25
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominaciéon Qté
- - Pompe nue inox Bare pump, stainless Pumpe nackt, Edelstahl | Bomba sola de inox 1
steel
1 NC /NS = Moteur 420-4 = Air motor, = Luftmotor, = Motor, tipo 420-4 1
(voir Doc. 573.435.050) [model 420-4 (refer to Modell 420-4 (Consultar Doc.
Doc. 573.435.050) (Siehe Dok. 573.435.050)(573.435.050)
*2 | 144 130 200 | = Hydraulique C-25 = Fluid section, = Hydraulikteil, = Hidraulica, tipo C-25 1
(Entrée produit model C-25 Modell C-25 (Entrada producto
M 16x125) (Material inlet M 16x125) | (Materialeingang M 16x125) (Consultar
(voir Doc. 573.434.050) | (refer to AG M16x1,25) (Siehe Doc. 573.434.050)
Doc. 573.434.050) Dok. 573.434.050)
*3 | 144 130 013 | = Kit cache accouplement| = Coupling housing kit = Schutzdeckelkit = Kit carter de 1
acoplamiento
4| NC/NS e Cache accouplement| e Coupling housing e Schutzdeckel e Carter de 2
acoplamiento
NC /NS o Vis e Screw e Schraube e Tornillo 2
NC /NS ¢ Rondelle e Washer o Mutter ¢ Arandela 4
*7 | 144 130 019 | = Kit accouplement = Coupling kit = Kupplungskit = Kit de acoplamiento 1
8| NC/NS o Axe o Axe o Achse o Eje 1
9| NC/NS e Goupille e Pin e Splint ¢ Pasador 2
*10 | 144 130 022 | = Support mural = Pump bracket = Wandhalterung, kpl. = Soporte de bomba 1
11 NC /NS o Support mural e Pump bracket ¢ Wandhalter ¢ Soporte de bomba 1
12 NC / NS e Vis H 6x16 e Screw, model H 6x16 e Schraube, H 6x16 e Tornillo, tipo H 6x16 | 3
13 NC /NS * Rondelle AZ6 e Washer, model AZ6 e Mutter, AZ6 e Arandela, tipo AZ6 1
-1 144 130 195 | Kit écrous, vis et tirants | Nuts, screws and Stehbolzen, Schraube Kit tuercas, tornillos y 1
tie-rods kit und Mutter tirantes
- NC /NS = Ecrou = Nut = Mutter = Tuerca
- NC /NS = Vis = Screw = Schraube = Tornillo 8
- NC /NS = Tirant = Tie-rod, connecting = Stehbolzen = Tirante
15| 905 160 101 | Raccord coudé Elbow connector, Winkelnippel Racor acodado, 1
F1/2JIC-M1/2 JIC F1/2JIC-M1/2 JIC IG1/2JIC-AG1/2JIC |H1/2JIC-M1/2JIC
16| 905 270 913 | Raccord coudé Elbow connector Winkel Stecknippel Racor acodado 1
1/4G - T 8x10 1/4G - T 8x10 1/4G - T 8x10 1/4G - T 8x10
17 | 903 090 806 | Robinet FF 1/4 Valve, model FF 1/4 Absperrhahn IG/IG 1/4 Valvula, tipo HH 1/4 1
18| 906 314 203 [ Raccord (inox 316L) Fitting, double male, 1/4" | Doppelnippel AG 1/4" - | Racor (inox 316L) 1
MM 1/4 BSP (316L stainless steel) AG 1/4" (Edelstahl, 316L) | MM 1/4 BSP
19| 149 596 050 [ Canne d'aspiration @ 16 | Suction rod @ 16 Saugschlauch & 16 Cafia de aspiracion @ 16 | 1
25| 149 596 052 | Crépine & 16 Strainer & 16 Siebkorb & 16 Pifia & 16 1
-1 050 450 651 | Tuyau produit Fluid hose (3/16" dia, Materialschlauch (& 4,8 | Tuberia producto 1
(@ 4,8 mm, long. 0,6 m, |0.6 mlong, stainless mm, Lange: 0,6 m, (9 4.8 mm, 0,6 mde
raccords inox, 240 bar) |steel hoses, 240 bar Anschliisse Edelstahl, largo, racores de inox,
/ 3481 psi) 240 bar) 240 bar)

SAMES KREMLIN

Doc. / Dok. 573.438.050




ACCESSOIRES - ACCESSORIES - ZUBEHOR - ACCESORIOS

Ind

#

Désignation

Description

Bezeichnung

Denominacién

Qté

149 990 020

Flacon de lubrifiant T
(125 ml)

T lubricant
(125 ml/ 4.4 0z)

Spiilmittel T (125 ml)

Botella de lubricante T
(125 ml)

* Piéces de maintenance préconisées.
* Preceding the index number denotes a suggested spare part.
* Bezeichnete Teile sind empfohlene Ersatzteile.

* Piezas de mantenimiento preventivas.

N C : Non commercialisé.

N S : Denotes parts are not serviceable.

N S : Bezeichnete Teile gibt es nicht einzeln, sondern nur

komplett .
N S : no suministrado.

SAMES KREMLIN
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