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Dienstleistungen

Zertifizierung und Referenz

Sames ist ein durch DIRRECTE in der Region Auvergne Rhone Alpes unter der Nummer 84 38 06768 38
zertifiziertes Schulungszentrum.

Das ganze Jahr Uber bietet unser Unternehmen Schulungen an, in denen Ihnen das wesentliche Know-how
fUr den Betrieb und die Wartung lhrer Anlagen vermittelt wird, um die langfristige Funktionsfahigkeit der
Anlage zu gewahrleisten

Ein Katalog ist auf Anfrage erhaltlich.

www.sames.com/france/de/services-training.html

Produktionslinienpriifung

Die Produktionslinienprifungen sind Teil unserer technischen UnterstUtzung fir Kunden, die Sames-Anlagen
verwenden und helfen Ihnen, Ihr Produktionswerkzeug zu optimieren und zu prifen.

Unser Netzwerk an Experten wird standig geschult und qualifiziert. Somit kénnen wir unseren Kunden mit
technischer Expertise fUr die Nasslack- oder Pulveranlagen beiseite stehen, in die unser Equipment integriert
wird. Die globale Umgebung der Produktionslinien wird bei dieser technischen Prifung mitbericksichtigt

Es steht fir Sie eine Broschire zum Download zur Verfiigung.

www.sames.com/france/de/services-service-contract.html

Wartungsprogramm

Ein jahrliches Wartungsprogramm (bei dem die Verbrauchsmaterialien entweder jedes Mal ersetzt werden
oder nicht) kann bei einer Partnerschaft mit Sames in Betracht gezogen werden. Es wird in diesem Fall bei
einem ersten Audit-Besuch ein Wartungsplan fUr eine vorbeugende Wartung aufgestellt, in dem die zu
Uberprifenden Punkte definiert werden, um die Leistungsfahigkeit der installierten Anlage zu gewahrleisten.

www.sames.com/france/de/services-service-contract.html

Hotline

www.sames.com/france/de/services-service-contract.html

Unternehmen der Exel Gruppe 3 DRT7161
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1. Gesundheits- und Sicherheitsanweisungen
Dleses Benutzerhandbuch enthélt Links zu den folgenden Benutzerhandbichern:
siehe DRT7132 fUr die Spritzpistole Inogun M/M +.
+ siehe DRT7145 fUr das Steuermodul Inobox.
+ siehe DRT7169 fir die den Tank NDT.
+ siehe DRT7170 fur die Tank HF.

1.1. Konfiguration des zertifizierten Gerdts
Diese Bedienungsanleitungen definieren die Konfiguration des zertifizierten Gerats.

1.2. Kennzeichnung

Der Wagen Inocart NDT/HF gehort gemdl3 der ATEX-Richtlinien 2014/34/EU und SI 2016 Nr. 1107 zur
Geratekateqgorie 3 und ist fUr den Gebrauch in Zone 22 bestimmt.

Die angewandte Schutzmethode ist die "Sicherheit durch Konstruktion".

sames §inocoat sames §inocoat
INOCArt NDT sames Maan-France Inocart HF  sanes eyen-France
13D ExhIC T100° CDc 13D ExhIC T100° CDc
YEAR: 20XX c E UK = YEAR: 20XX c € UK N
Refer to manual 7161 CA |5 Refer to manual 7161 CA 2
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ATEX / UKCA Konfigurationen Inocart NDT

Inobox NF
P/N 910030576

Inocart NDT
P/N

9680£00T6 N/d - JoRIny
€7STEO0T6 N/d- LANuel
ZT-7€00€00T6 N/d - WZT I unbou|
ZT-8060£00T6 N/d - Buniynysny-sn wzT 1AN Hedou|

9680£00T6 N/d - JoRIny
€2STE00T6 N/d- LAN uel
%€00€00T6 N/d - W9 |N unbou
8060€00T6 N/d - buniynysny-sn wg 1 AN 1edou)

TTO0E00T6 N/d - Jony
LT60£00T6 N/d- LAN uel
ZT-%7€00£00T6 N/d - WZ T N unbou|
ZT-69€0€00T6 N/d - 6uniynysny-edoina wzT LAN Hedou|

TTO0E00T6 N/d - Jony

910030369
910030369-12

£T60£00T6 N/d- LAN uel %

#€£00E00T6 N/d - W9 |A unbou
69€0€00T6 N/d - 6uniynysny-edosn3 wg | N Hedou|

910030908
910030908-12

ATEX / UKCA Konfigurationen Inocart HF

Inobox NF
P/N
910030576

P/N
Inocart HF

9680£00T6 N/d - 191Ny

ZTSTEOOT6 N/d- 4H uel

ZT-7€00€00T6 N/d - WZT N unbou|

ZT-€TSTEOO0T6 N/d - Buniynysny-sn wz T 4H Hedou)

9680€£00T6 N/d - Jony

ZTSTEOOT6 N/d- 4H Yuel

#E£00E£00T6 N/d - W9 |\ unbou

£TSTEO0T6 N/d - Buniynysny-sn wg JH 3edou)

TO0E00T6 N/d - J21330Y

SO%TEOOT6 N/d- 4H Muel

ZT-7£00£00T6 N/d - WZ T I\ unbou)

Z1-/9€0€00T6 N/d - buniynysny-edoin3 wz T 4H Hedou)

TTO0£00T6 N/d - Jomny

SO%TEOOT6 N/d- 4H duel

7E00£00T6 N/d - W9 |\ unbou

/L9E0E00T6 N/d - 6uniynysny-edoing wg JH 1ed0u|

910030367
910030367-12

910031513
910031513-12

DRT7161
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1.3. Bedeutung der Piktogramme

>
>

Warnung vor Warnung vor Warnung vor hei3er Warnung vor Allgemeines
elektrischer automatischem Oberflache explosionsgefahrlic Warnzeichen

Spannung Anlauf hen Stoffen

Warnung Warnung vor Warnung vor Warnung vor Warnung vor
Hoher Druck Handverletzungen Atex-Zone feuergefahrlichen atzenden Stoffen

Stoffen
Warnung vor Warnung vor Kein Zutritt fOr Gehorschutz Gesichtsschutz
giftigen Stoffen schadliche Stoffen Personen mit benutzen benutzen
Herzschrittmachern
oder implantierten
Defibrillatoren

@, O

Atemschutz Verpflichtung VSchutzkleidung Handschutz Kopfschutz
benutzen Tragen von benutzen benutzen benutzen

Sicherheitsschuhe

©

Augenschutz Allgemeines Vor Benutzung erden = Anleitung beachten
benutzen Gebotszeichen
Unternehmen der Exel Gruppe 8 DRT7161
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1.4. Vereinfachte Analyse der potenziellen Zindquellen geman der Norm EN 80079-36

Brandgefahr Vorkehrungen zur Vermeidung wirksamer

Zindquellen

Potenzielle Beschreibung / Hauptursache .
ZUndquelle (Voraussetzungen fUr die Brandentstehung) Beschreibung der angewendeten Vorkehrung
Hei3e Oberflache  Erhitzung des Rittlers Hochsttemperatur der RUttleroberflache 100°C
Statis.che Elektrostatische Entladung im Inneren des Pulver- Antistatischer Pulverschlauch
Elektrizitat schlauchs

Elektrostatische Entladung am Wagen Potenzialausgleich fir Metallteile + Erdung

Elektrostatische Entladung am Tank Potenzialausgleich fir Metallteile + Erdung

1.5. VorsichtsmaBBnahmen

Dieses Dokument enthdlt Informationen, die jeder Bediener vor der Benutzung des Inocart-Wagens kennen und
verstehen muss. Sie enthalten Hinweise auf Situationen, die schwere Beschadigungen verursachen kdnnen, und
Angaben zu den Maf3nahmen, um diese Schaden zu verhindern.

A\
O
¥,

Vor der Benutzung des Geréts ist darauf zu achten, dass alle Bediener:

+ von der Firma Sames oder von einem von ihr dafUr zugelassenen Vertragshandler geschult wurden.
+ das Bedienerhandbuch sowie alle nachfolgenden Installations- und Benutzungsanweisungen
gelesen und verstanden haben.

Es obliegt dem Werkstattleiter der Bediener, sicherzustellen und darUber hinaus darauf zu achten,
dass alle Bediener die Bedienungsanleitungen der im Zerstaubungsbereich vorhandenen peripheren
elektrischen Gerate gelesen und verstanden haben.

1.6. Warnungen

Tragern von Herzschrittmachern ist es strengstens verboten, das Gerat zu verwenden oder
den Spritzbereich zu betreten.
Die Hochspannung kann zu einer Stérung des Herzschrittmachers fGhren.

Die Nichteinhaltung der Anwendungs-, Ein- und Ausbauvorschriften dieser Anleitung sowie
der geltenden Europdischen Normen und nationalen Sicherheitsvorschriften kann zu
Gefahrensituationen bei der Nutzung dieses Gerdts fUhren.

Dieses Gerat ist ausschlieBlich zum Aufsprihen von Pulverbeschichtungsmitteln vorgesehen.

Unternehmen der Exel Gruppe 9 DRT7161
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Der ordnungsgeméaBe Betrieb des Materials kann nur garantiert werden, wenn die von den
Firmen Sames vertriebenen Originalersatzteile verwendet werden

Zur Gewadbhrleistung einer optimalen Montage muss die Lagertemperatur

der Ersatzteile anndhernd ihrer Verwendungstemperatur entsprechen. Falls dies nicht der Fall
ist, muss vor dem Einbau eine ausreichende Wartezeit eingehalten werden, damit alle Teile bei
gleicher Temperatur montiert werden.

Das Gerat darf nur in einem gut gelGfteten Bereich benutzt werden, um Gesundheits-, Brand-
und Explosionsgefahren zu reduzieren.

Die Wirksamkeit des LiUftungs- und Abzugssystems muss taglich Gberprift werden.

In der explosiven Atmosphdre, die vom Beschichtungsvorgang erzeugt wird, dirfen nur
explosionsgeschitzte Elektrogerdte benutzt werden.

1 Der Bediener muss Schutzschuhe tragen, die der Norm EN ISO 20344 entsprechen, der gemessene
Isolationswiderstand darf 100 MQ. nicht Uberschreiten.

2 Die Schutzkleidung muss der Norm EN 1149-5 entsprechen, der gemessene Isolationswiderstand darf 100
MQ. nicht Uberschreiten.

3 Die Benutzung von personlicher Schutzkleidung verringert die Gefahren beim Kontakt mit und/oder Einatmen
von giftigen Produkten und Stauben, die beim Benutzen des Gerats entstehen kdnnen. Der Benutzer muss die
Empfehlungen des Herstellers des Beschichtungsstoffs befolgen.

4 Der Kontakt bzw. das Einatmen der mit diesem Gerat verwendeten Mittel kann eine Gefahr fUr das Personal
darstellen (siehe: Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Mittel).
Der unter Druck stehende Beschichtungsstoff oder die Druckluft darf nicht auf Personen oder Tiere gehalten
werden.

5 Samtliche leitenden Strukturen wie etwa Bdden, Wande der Pulverbeschichtungsstation, Decken,
Absperrungen, zu lackierende Teile, Pulvertank, etc,, die sich im Inneren oder in der Nahe des Arbeitsbereichs
befinden, ebenso die Erdungsklemme des elektropneumatischen Steuermoduls, missen elektrisch mit dem
Erdungssystem zum Schutz der Stromversorqgung verbunden sein.

6 Der Boden, auf dem der Bediener arbeitet, muss antistatisch sein (nackter Betonboden oder Metallgitterrost).
Unter keinen Umstanden den Boden mit einer Isolierbeschichtung versehen. In explosionsgefahrdeten
Bereichen miUssen die FuBBbdden antistatisch gemal3 der Norm EN 61340-4-1 sein.

7 Vor dem Anschlie3en der Spritzpistole Inogun M die Stromversorgung der Inobox unterbrechen.
Vor dem Abziehen der Spritzpistole die Stromversorgung der Inobox trennen (ansonsten kann eine
Betriebsstorung auftreten).

8 Die Spritzpistole niemals auf Personen oder Tiere richten.

9 Das Pulverbeschichten muss an einer belifteten, fUr diesen Zweck vorgesehenen Station erfolgen. Die
Inbetriebnahme der Inobox muss vom Betrieb der LUftung abhdngig sein. Einmal pro Woche muss Uberprift

werden, ob die Regelung korrekt funktioniert.

10 Die Betriebsumgebungstemperatur muss zwischen O und 40° C liegen.

Unternehmen der Exel Gruppe 10 DRT7161
B-2023/10
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11 Die elektrostatische Pulverbeschichtungseinrichtung muss regelmaBig unter Einhaltung der Angaben und
Anweisungen von Sames gewartet werden.
Reparaturen dirfen nur unter strengster Beachtung der vorliegenden Anweisungen durchgefUhrt werden.

12 Das Gerdt zur elektrostatischen Pulverbeschichtung darf nur verwendet werden, wenn es sich in
einwandfreiem Zustand befindet. Beschadigtes Material muss sofort aus dem Verkehr gezogen und repariert
werden.

13 Vor dem Reinigen der Spritzpistolen oder anderen Arbeiten im SprUhbereich muss der
Hochspannungsgenerator von der Stromversorgung getrennt, vor einer Inbetriebnahme geschitzt und der
HS-Stromkreis (Spritzpistole) Uber die Erde entladen werden.

Die Reinigung muss an zugelassenen Stationen mit mechanischer Liftung vorgenommen werden.

14 In der explosionsgefahrdeten Umgebung ist die Verwendung von nicht zertifizierten Elektrogeraten oder
nicht-elektrischen Geraten, wie z. B. Verlangerungskabeln, Mehrfachsteckdosen, Schaltern verboten...

15 Sowohl der Wagen als auch die Behalter dirfen nur auBerhalb des explosionsgefdhrdeten Bereichs
aufgestellt und verwendet werden.

16 Der Erdungsanschluss des Wagens muss zwingend mit dem Erdungsanschluss der
Pulverbeschichtungsanlage (oder der Beschichtungskabine) verbunden werden, um die Sicherheit der
Bediener sowie die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Beschichtungsgerate zu gewahrleisten.

17 Die BefUllung des Tanks mit Pulver darf nur in einem dafir vorgesehenen belifteten Bereich und keinesfalls in
der Nahe des Wagens erfolgen.

18 Der Tank muss zwingend an der dafir vorgesehenen Klemme angeschlossen werden.

19 Wird der Tank auBBerhalb des Wagens verwendet, muss er zwingend Uber sein Gehduse elektrisch mit der Erde
verbunden werden.

20 Der Wagen darf keinesfalls dazu verwendet werden, andere Lasten als die Pulvertanks zu transportieren.

In der Nahe der Pulverbeschichtungsstation ist ein qut sichtbares Warnschild anzubringen, auf dem die oben
beschriebenen Sicherheitsvorschriften in einer fir den Bediener verstandlichen Sprache zusammengefasst sind.

Unternehmen der Exel Gruppe 11 DRT7161
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1.7. Wichtige Empfehlungen

1.7.1. Loftung

Pulverbeschichtung mit dem Inogun M-Zerstduber nicht starten, solange das LUftungssystem nicht eingeschaltet
ist. Wenn die LUftung ausgeschaltet ist, kénnen toxische Substanzen oder Staube in der Umgebung verbleiben und
zu Brandgefahr, Vergiftung oder Reizungen fUhren.

1.7.2. O-Ring-Dichtungen
Die in dem vorliegenden Benutzerhandbuch empfohlenen Dichtungen verwenden.

1.7.3. Umgebungstemperatur

Das Gerét ist fUr einen Normalbetrieb bei einer Umgebungstemperatur zwischen 0°C und +40°C (32 °F bis 104 °F
ausgeleqgt)

Die Lagertemperatur darf +60 °C niemals Uberschreiten.

1.7.4. Schallpegel
Unter den angegebenen Betriebsbedingungen liegt der Schalldruckpegel der Wagen Inocart NDT und HF bei
70 dBA.

Messbedingungen:

Das Gerat wurde mit den Maximalwerten fUr den Betrieb zugelassen; die Messungen wurden an verschiedenen
Stellen in 1m Entfernung vom Wagen ohne Pulver im Labor fUr Pulverbeschichtung am Sames Standort Meylan in
Frankreich durchgefUhrt.

Messverfahren:
Der bewertete Dauerschallpegel (70 dBA) wird in LEQ-Werten (dquivalenter Dauerschallpegel) angegeben, die in
Zeitspannen von mindestens 30 s gemessen wurden.

Unternehmen der Exel Gruppe 12 DRT7161
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1.8. Garantie
Sames verpflichtet sich ausschlieBlich gegenUber dem Kaufer, Fehlfunktionen, die aus einem Fehler der
Konstruktion, des Materials oder der Herstellung herrUhren, gemaf3 den nachstehenden Bestimmungen zu beheben.

Im Garantieantrag muss die fragliche Betriebsstérung genau und in schriftlicher Form definiert werden.
Sames gewahrt in keinem Fall eine Garantie auf Material, dass nicht gemal3 seinen eigenen Vorschriften
fachgerecht gereinigt und gewartet wurde, das mit nicht von ihm zugelassenen Ersatzteilen ausgestattet
oder durch den Kunden verandert wurde.

Von der Garantie ausgeschlossen sind insbesondere Schaden infolge:

«on Nachléssigkeit oder mangelnder Uberwachung durch den Kunden,

+ unsachgemadl3er Benutzung,

+ unzureichender Beachtung der Verfahren,

+ der Verwendung eines nicht von Sames entwickelten Steuersystems oder eines Steuersystems von
Sames, das ohne schriftliche Genehmigung durch einen von Sames zugelassenen Techniker von einem
Dritten gedndert wurde,

+ von Unfdllen: ZusammenstdBe mit externen Gegenstanden oder ahnliche Zwischenfalle,

* von Uberschwemmungen, Erdbeben, Brand oder ahnlichen Ereignissen,

+ einer Verwendung von Dichtungen, die nicht den von Sames empfohlenen entsprechen,

+ einer Verschmutzung der Luftdruckleitungen durch andere Fluide oder Stoffe als Luft.

Die Wagen des Typs Inocart NDT und Inocart HF sind durch eine Garantie abgedeckt (siehe die Allgemeinen
Geschaftsbedingungen fUr ihre Anwendung).

Die Garantie erstreckt sich nicht auf Verschlei3teile wie etwa Elektrodenhalterungen, Deflektoren, Pulverschlduche,
Dichtungen usw..

Der Beginn der Garantie ist ab dem Datum der ersten Benutzung oder dem vorlaufigen Abnahmeprotokoll
wirksam.

Sames haftet in keinem Fall, weder im Rahmen der vorliegenden Garantie noch au3erhalb, fir kdrperliche und
immaterielle Schaden, Schadigung des Markenimages und Produktionsausfalle, die direkt von seinen
Produkten herrGhren.

Unternehmen der Exel Gruppe 13 DRT7161
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2. Beschreibung

2.1. Allgemeine Prasentation

Der Inocart ist ein platzsparender und einfach zu bedienender Wagen fir die manuelle Pulverbeschichtung.

Der Inocart-Wagen enthalt das Inobox-Steuermodul in optimaler Hohe und einem Neigungswinkel, der sich fur
eine perfekte Ablesbarkeit der Informationen vom Bediener individuell einstellen l3sst, sowie die Pistole Inogun M,
die in angemessener Héhe auf einer der beiden Wagenseiten befestigt ist.

Dank seiner Ausstattung mit zahlreichen Luft-Schnelltrennkupplungen ist seine Nutzung und Wartung im Vergleich
zu den Vorgangermodellen optimiert.

In zwei AusfUhrungen erhaltlich:
+ Inocart NDT: Ausgestattet mit einem Tank NDT mit 15 Litern Fassungsvermdégen. Er wird bei sehr geringem
Durchsatz verwendet (maximal 30 g/min mit Eindringpulver).

+ Inocart HF: Ausgestattet mit einem Tank HF mit 24 Litern Fassungsvermdgen, fur hohen Durchsatz.

1
5
2
3
4
Gerdt Inocart NDT/HF
1  Steuermodul Inobox HF
2 TankNDT/HF
4  Tankhalterung
5 RiUtteltisch
6 Spritzpistole Inogun M
Unternehmen der Exel Gruppe 14 DRT7161
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3. Merkmale
3.1. Allgemeine Merkmale

Die Konstruktion des Wagens ermdglicht es,
Beim Modell NDT: einen Tank mit 15 Liter Nutzinhalt fUr fluidisiertes Pulver aufzustellen (entspricht 5 bis 7

kg Pulver, je nach Dichte).
Beim Modell HF: einen Tank mit 24 Liter Nutzinhalt fUr fluidisiertes Pulver aufzustellen (entspricht 10 bis 12
kg Pulver, je nach Dichte).
Inocart NDT Inocart HF
Abmessungen des Wagen (Hx L x T) 1230 x 490 x 720 mm 1230 x 490 x 720 mm
Gewicht (ohne Pulver) ca. 40 kg 45kqg

3.2. Drucklufteigenschaften
Technische Merkmale der Druckluftversorgung gemaf3 der Norm ISO 8573- 1:

Maximaler Taupunkt bei 6 bar (90 psi) Klasse 4,d.h. + 3°C (38 °F)
Maximale Korngrof3e fester Schadstoffe Klasse 3, entspricht 5 pm.
Maximale Olkonzentration Klasse 1, entspricht 0,01 mg / mg> *
Maximale Konzentration fester Schadstoffe Klasse 3, entspricht 5 mg / mg> *

*: Angabe der Luftdurchsatzwerte bei einer Temperatur von 20 °C (68 °F) und einem Luftdruck von
1013 mbar.

Der am Inocart NDT / HF montierte Filter dient dazu, die einwandfreie Funktion des Gerats im Falle einer
unbeabsichtigten Nichtbeachtung der Empfehlungen zur Druckluftfilterung des Leitungsnetzes zu gewahrleisten.

Versorgungsluftdruck der Ausristung Inocart 7 bar +/- 1 bar(*)

(*) Ein Druck von Gber 8 bar kann zu Funktionsstérungen fihren.

Gesamtverbrauch des Gerits:

Modell NDT Einspeisung von O bis 100 und Fluidisierung bei 50. 85 [/min max

85 |/min unabhangig von der Position der

Modell HF Einspeisung bei 80 und Fluidisierung bei 43 an Inobox
Klappe

4. Betriebsweise

Die Wagen NDT und HF bestehen jeweils hauptsachlich aus einem Wagen, einem Modul Inobox NF, einem
Tank NDT oder HF - je nach Modell - und einer Inogun M Spritzpistole.

Die Spritzpistole Inogun M ermdqlicht:

+ das Beschichten eines geerdeten Werksticks mit Pulverbeschichtungsmittel.

» das elektrische Aufladen des Pulvers, so dass dieses am Werkstick haftet.
Das elektrische Aufladen des Pulvers wird durch eine Elektrode an der Disenspitze ermdglicht. Diese Elektrode wird
von einer Hochspannungseinheit, die sich im Pistolenlauf befindet, unter Hochspannung gestellt. Die
Hochspannungseinheit wiederum wird durch das Steuermodul Inobox NF mit Niederspannungsstrom versorgt.

Unternehmen der Exel Gruppe 15 DRT7161
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Das Pulverbeschichtungsmittel wird im Tank ,NDT“ bzw. ,HF“ gelagert.

« Durch die Lufteinspeisung (Rickschlagventil 5) wird der Tank NDT oder HF unter Druck gesetzt.

+ Das im Tank (3) enthaltene Pulver wird durch Luft (Anschluss am Fluidisierungsbehélter 6) fluidisiert, die den
durchlassigen Kegel (7) durchstromt.

+ Der elektrische RUttler (4) verhindert, dass sich Pulver am durchlassigen Kegel ansammelt.

+ Der Luftstrom aus dem Einspritzer beférdert das Pulver zum Strahlrohr.

+ Beim Modell NDT: Die Klappe (2), die das Pulverstrahlrohr mehr oder weniger abdeckt, muss beim Starten auf
,0“ gestellt werden. Die Einstellung des Entwicklerdurchsatzes erfolgt mit Hilfe der Lufteinspeisung am
Steuermodul Inobox oder direkt an der Spritzpistole anhand der Tasten + und -. Wenn der Durchsatz bei einer
Einstellung der Einspeisung auf 100 nicht ausreichend ist, kann er durch leichtes Offnen der Klappe (2) mit Hilfe
des Hebels (1) auf dem Deckel erhoht werden.

+ Beim Modell HF: Am Steuermodul Inobox muss der Einspeisungssollwert auf 80 und die Fluidisierung auf 43
eingestellt werden. Die Einstellung des Pulverdurchsatzes erfolgt Uber den Hebel (1), der sich auf dem Deckel
befindet. Dieser betatigt die Klappe (2), die das Pulverstrahlrohr mehr oder weniger abdeckt. Die Einstellung
kann verfeinert werden, indem der Einspeisungssollwert am Steuermodul Inobox oder direkt er Spritzpistole
geandert wird.

Die maximale FUllhéhe des Tanks darf nicht Gber 10 cm unterhalb des Strahlrohrendes
hinausgehen.

1
2
10cm 3
4
7
6 5
Unternehmen der Exel Gruppe 16 DRT7161
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5. Inbetriebnahme

5.1. Spezialwerkzeug
Keine.

5.2. Montage

Die Wagen Inocart NDT oder HF werden montiert geliefert.

+ Schritt 1: Die Halterung des Behdlters mit den 4
mitgelieferten Schrauben 8x25 an der FuB3platte des
Wagens befestigen.

« Schritt 2: Luftleitungen und Erdleitung am Tank
anschlieBen:
Pulverzufuhrschlauch der Pistole (1).
Grun-gelber Kabel: Erde (2).
Schlauch 4/6: Verdinnungsluft fur die Fluidisierung
)
Schlauch 6/8 : Lufteinspeisung (2).

+ Schritt 3: Das
5 m lange Erdungskabel an einen elektrisch geerdeten
Teil der Beschichtungskabine anschlieB3en.

» Schritt 4: Netzstecker der Inobox anschlief3en.

+ Schritt 5: Den Schlauch zum Ausblasen der Elektrode
auf der Seite des Inobox-Moduls und auf der Seite der
Pistole anschlie3en.

Der Inocart-Wagen ist nun bereit fir die
Pulverbeschichtung.

Unternehmen der Exel Gruppe 17
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5.3. Nutzung der Gerate Inocart NDT oder HF

5.3.1. Allgemeine Regeln
Folgende Schritte ausfUhren, nachdem das Gerat gemaB den Sicherheitsvorschriften (siche § 1 Seite 6) und
Anweisungen (siehe § 5.2 Seite 17) installiert wurde:

+ Schritt 1: Massekabel des Wagens an einen leitfdhigen und geerdeten Teil der Beschichtungskabine
anschlieBen; das Erdpotenzial muss dem des zu beschichtenden Teils entsprechen.

» Schritt 2: Gerat an die Strom- und DruckluftanschliUsse anschliel3en.

+ Schritt 3: Pulver in den Tank fillen und Deckel mit Hilfe der Bigel schlie3en.

Tanks sind wahrend des Betriebs unter Druck.

« Schritt 4: Steuermodul Inobox (siehe DRT7145) einschalten (die ON-Taste befindet sich auf der Vorderseite
des Moduls).
Steuermodul Inobox NF (siehe DRT7145) auf Betrieb ,Druckgefal3“ einstellen. Die Fluidisierungsoffnung an
der Modulhinterseite muss abgedeckt sein.

+ Schritt 5: Passende HS-Merkmale einstellen oder ein personalisiertes Programm erstellen.

+ Schritt 6: DUse der Spritzpistole auf die Kabine und das zu beschichtende Teil richten und Abzug betdtigen.

5.3.1.1. Bei Nutzung per Eindringverfahren (NDT)
Der Tank NDT ist mit einem 2,7 mm-Einspritzer und einem Schlauch mit 6mm Innendurchmesser ausgestattet.
+ Klappe des Tanks NDT vollstandig schlie3en (Position O).
+ Fluidisierung auf den Sollwert 50 einstellen. Der Entwicklerdurchsatz ist am Steuermodul Inobox oder direkt an
der Spritzpistole durch das Andern des Einspeisungswertes (von O bis 100) einstellbar.
Falls der Durchsatz nicht ausreichend ist, kann die Steuerklappe etwas getffnet werden.

5.3.1.2. Bei Nutzung per Beschichtung (HF)

Dieses Gerat kann zur Beschichtung mit schwierig einzusetzenden Pulvermitteln verwendet werden, es kdnnen
dann auch sehr hohe Durchsatze erreicht werden.

Eine angemessene Nutzung fir eine herkdmmliche elektrostatische Spritzpistole ist jedoch auf einen
Pulverdurchsatz von 15kg/h (250g/min) begrenzt.

Der Tank HF ist mit einem Einspritzer mit 1,7 mm Durchmesser, einem 9/13 EAV-Schlauch und einem
entsprechenden Pulveranschluss ausgestattet (siehe DRT7170).

* Einspeisungswert (amModullnoboxoder direktander Spritzpistole) auf 80 undFluidisierungau 43 einstellen.
« Dann den Pulverdurchsatz durch Andern der Klappenposition am Tank einstellen.

Als Richtwert, bei einem 6m langen 9mm-Schlauch und einem Standardpulver:

Position der Klappe 1 2 3 4 5
Pulverdurchsatz (kg/h) 6 14 44 70 80
Unternehmen der Exel Gruppe 18 DRT7161
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6. Wartung
Hinweis: Dieser Absatz qilt nur fir die Wartung des Inocart-Wagens.

Zur speziellen Wartung der Spritzpistole siehe sieche DRT7132 und des Steuermoduls Inobox siehe siehe
DRT7145.

Vor dem AnschlieBen der Spritzpistole die Stromversorgung des Steuermoduls abtrennen.
Vor dem Abziehen der Spritzpistole die Stromversorgung des Steuermoduls abschalten und
trennen (ansonsten kann eine Betriebsstdrung auftreten).

6.1. Zusammenfassende Wartungstabelle

Die durch den Durchlauf des Pulvers verursachte Verschmutzung und Abnutzung der verschiedenen Teile des
Inocart-Wagens hangt von der Art des Pulvers und den Betriebsbedingungen ab.

Die in den unten angegebenen Verfahren angegebenen Wartungsintervalle sind lediglich Richtwerte. Der Benutzer
sollte sich nach und nach seine eigene Wartungstabelle fir die Sames Gerdte erstellen.

Vorgang Einzelheit Dauer Frequenz
Wartung
A Reinigung des Wagens 2 min 8H
B Reinigung des Rickschlagventils an der Lufteinspeisung 2 min -
. 8 H oder bei jedem
C Tankleerung 5 min Farbwechsel
Austausch
D D1  Austausch des Filters 10 min -
D2  Austausch des Rittlers 30 min -
Unternehmen der Exel Gruppe 19 DRT7161
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6.2. Wartungsplan - PMP7161
Ziel des vorgeschlagenen Wartungsplans zu vorbeugenden Wartung ist es, auf umfassende Art und Weise
die Priifung, das Ersetzen von Komponenten und die Reinigung der installierten Sames-Anlage zu definieren.

Um Ausfalle oder Stoérungen vorherzusehen, die durch technische Abweichungen der Maschine bedingt
werden kdnnen, sind in dem der Betriebsanleitung beiliegenden Wartungsplan die routinemaliigen
Wartungsarbeiten fur einen gréBeren Komfort bei der Nutzung des Produktionswerkzeugs aufgelistet.

Je nach den Fahigkeiten, Verantwortungsbereichen und Qualifikationen der beteiligten Personen kann der
Wartungsplan in zwei verschiedene Level unterteilt werden: Level 1 und Level 2:

+ Level 1: Wartungsaufgaben auf diesem Level umfassen insbesondere Sichtkontrollen und

+ Reinigungsarbeiten einiger Elemente der Anlage. Um dieses Level zu beschranken, werden nur die

+ spezifischen Werkzeuge verwendet, die mit der Anlage geliefert werden. Dieses erste Wartungslevel
+ wird grundsatzlich von den Betreibern oder Managern der Maschine Gbernommen.

+ Level 2: Wartungsarbeiten des zweiten Levels vervollstandigen das erste Level mit komplexeren
+ Demontagearbeiten, fir die Werkzeuge der Elektrotechnik benétigt werden.
+ Dieses zweite Level wird grundsatzlich von der Wartungsabteilung des Betriebs Ubernommen.

6.3. Wartung

6.3.1. Vorgang A: Reinigung des Wagens
Vor den Arbeiten bitte die Gesundheits- und Sicherheitsanweisungen beachten (siehe § 1 Seite 6).

Immer eine Schutzbrille tragen.
Beim Handhaben von Lésungsmittel immer Handschuhe aus geeignetem Material tragen.
Bei der Verwendung von Lésungsmittel immer in einem gut gelifteten Bereich arbeiten

Samtliche Reinigungsarbeiten dirfen ausschlieBlich mit Druckluft mit maximal 2,5 bar Druck,
einem Tuch oder gegebenenfalls einer Burste erfolgen.
Das Gerat darf niemals mit Wasser oder L6sungsmittel gereinigt werden.

> Q@

+ Den gesamten Inocart-Wagen alle 8 Stunden mit Druckluft reinigen.

Unternehmen der Exel Gruppe 20 DRT7161
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6.3.2. Verfahren B: Reinigung des Riickschlagventils an der Lufteinspeisung

+ Hochspannungsversorgung ausschalten,

« Schritt 1: Luftzufuhrleitungen abtrennen.

+ Schritt 2: Schlauch vor der Klappe durch Driscken auf
den grinen Ring und nach der Klappe auf den roten
Ring abtrennen.

« Schritt 3: Dann die Klappe mit Druckluft reinigen. Ggf.
den Einspritzer des Tanks reinigen.

6.3.3. Vorgang C: Tankleerung
6.3.3.1.Vorgang 1

+ Schritt 1: Luftleitungen des Tanks abtrennen.
« Schritt 2: Deckel durch Abschrauben der Bigel entfernen.
+ Schritt 3: Erdungsdraht vom Tank abklemmen.

« Schritt 4: Die 3 Befestigungskndpfe des Tanks von seiner Halterung abschrauben. Tank herausnehmen, dabei
den RUttler nicht anstof3en.

+ Schritt 5: Tank in der Kabine ausleeren und Ubriges Pulver mit Druckluft entfernen.

6.3.3.2. Vorgang 2
+ Schritt 1: Lufteinspeisungsschlauch vom Tank abtrennen.
+ Schritt 2: Auffangbehalter unter den Tank stellen.

+ Schritt 3: Gewindering abschrauben und Baugruppe Einspritzer / StrahldUse nach oben entnehmen. Das
Pulver fallt daraufhin in den Behalter. Ubriges Pulver mit Druckluft entfernen.

Unternehmen der Exel Gruppe 21 DRT7161
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6.4. Austausch

Die nachfolgenden Wartungsarbeiten missen in der Werkstatt ausgefihrt werden.

6.4.1. Vorgang D1: Austausch des Filters

« Schritt 1: Hintere Abdeckung des Wagens
abmontieren.

» Schritt 2: Luftschlduche abtrennen.

« Schritt 3: Messingstopfen abschrauben (A) und
Filterbaugruppe entnehmen.

+ Schritt 4: Fior den Wiedereinbau in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen:
Kompletten bestickten Filter austauschen.
Filter mit Hilfe des Messingstopfens am Haltearm
befestigen, die Unterlegscheibe wird innen und der
Stopfen auBen angebracht.
Luftschlduche wieder anschlieBen.
Abdeckung wieder anbringen.

Unternehmen der Exel Gruppe 22 DRT7161
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6.4.2. Vorgang D2: Austausch des RUttlers
Ausbau

« Schritt 1: Kabel des Rittlers auf der Inobox seite
abziehen.

+ Schritt 2: Erdungsdraht vom RUttler abklemmen.

+ Schritt 3: Die 4 Befestigungsschrauben vom RUttler
abschrauben.

Wiedereinbau

+ Schritt 4: Die 4 Befestigungsschrauben mit ein paar
Tropfen  Schraubensicherung, normale  Starke,
bestreichen (Art.Nr.: H2CPALO46).

« Schritt 5: RUttler wieder auf den Tank setzen,
Schrauben Uber Kreuz anschrauben und mit einem
Drehmoment von 10 N.m. festziehen.

« Schritt 6: Kabelschuh des Erdungskabels durch
Festziehen mit einem Drehmoment von 7 Nm
befestigen.

» Schritt 7: Kabel des Rittlers auf der Inobox seite
wieder anschlie3en.

Unternehmen der Exel Gruppe 23

DRT7161
B-2023/10



sames € inocoat

7. Ersatzteilliste
Die Ersatzteile werden in 2 verschiedene Kategorien unterteilt:
* Notfallteile:
Die 1. Notfallteile sind strategische Komponenten, die keine Verbrauchsmaterialien sein missen, aber im Falle
eines Fehlers oder Ausfalls den Betrieb der Anlage verhindern.
Je nach Einsatz und Produktionsrate der Produktionslinie werden die 1. Notfallteile nicht unbedingt beim
Kunden auf Lager gehalten.
Wenn eine Unterbrechung des Produktionsablaufs mdglich ist, mUssen die Teile nicht auf Lager gehalten
werden.
Wenn eine Unterbrechung jedoch nicht mdglich ist, werden die 1. Notfallteile auf Lager gehalten..
+ VerschleiBteile:
VerschleiBteile sind Verbrauchsmaterialien wie O-Ringe, die im Verlauf der Zeit bei normalem Betrieb der
Maschine einer Abnutzung bzw. einem Verschleif3 unterliegen. Es wird deshalb empfohlen, diese Teile in einem
spezifischen, an die Betriebszeit der Maschine angepassten Rhythmus zu ersetzen.
Die Verschleil3teile miUssen deshalb auf Lager gehalten werden.

Zur Gewadhrleistung einer optimalen Montage muss die Lagertemperatur

der Ersatzteile anndhernd ihrer Verwendungstemperatur entsprechen. Falls dies nicht
der Fall ist, muss vor dem Einbau eine ausreichende Wartezeit eingehalten werden,
damit alle Teile bei gleicher Temperatur montiert werden.

Unternehmen der Exel Gruppe 24 DRT7161
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7.1. Gerat Inocart NDT

Ausfihrung Europa
Verkaufs Ersatzteil

Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe(™)
910030369 Inocart NDT Eindringverfahren - 6m 1 1 -
910030369-12 Inocart NDT Eindringverfahren - 12m 1 1 -
910030917 Tank NDT (siehe DRT7169) 1 1 -

- Wagen Inocart NDT/HF (siehe § 7.3 Seite 27) 1 - -
910030041 Netzkabel Inobox EU, Lénge: 2,5m 1 1 -
POE-Schlauch griin & 6 Durchmesser 6m 50m
130002067#
POE-Schlauch griin & 6 Durchmesser 12m 50 m
Schlauch Blasluft Elektrode Polyurethan
130000625-6 & 6mm schwarz antistatisch 1 1 2
Schlauch Blasluft Elektrode Polyurethan
130000625-12 & 6mm schwarz antistatisch 1 1 2
Nicht dargestellt
910031355 Netzkabel Inobox UK, Lange: 2 m 1 1 -
Ausfihrung US
. Verkaufs Ersatzteil

Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe()
910030908 Inocart NDT Eindringverfahren - US - 6m 1 1 -
910030908-12 Inocart NDT Eindringverfahren - US - 12m 1 1 -
910031523 Tank NDT - US (siehe DRT7169) 1 1 -

- Wagen Inocart NDT/HF (siehe § 7.3 Seite 27) 1 - -
910030398 Netzkabel Inobox US, Lange: 2,5 m 1 1 -
POE-Schlauch griin & 6 Durchmesser 6m 50m
1300020674
POE-Schlauch grin & 6 Durchmesser 12m 50 m
Schlauch Blasluft Elektrode Polyurethan
130000625-6 @ 6mm schwarz antistatisch 1 1 2
130000625-12 Schlauch Blasluft Elgktroqe Polyurethan 1 1 >
(J 6mm schwarz antistatisch
™
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
Unternehmen der Exel Gruppe 25 DRT7161
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7.2. Gerat Inocart HF

Ausfihrung Europa
Verkaufs Ersatzteil

Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe(™)
910030367 Inocart HF - 6m 1 1 -
910030367-12 Inocart HF - 12m 1 1 -
910031405 Tank HF (siehe DRT7170) 1 1 -

- Wagen Inocart NDT/HF (siehe § 7.3 Seite 27) 1 - -
910030041 Netzkabel Inobox EU, Lénge: 2,5m 1 1 -
Schlauch EVA 9/13 5 2
ULFGBALOL# chlauc 9/13 mm 6m Om
Schlauch EVA 9/13 mm 12m 50m 2
Schlauch Blasluft Elektrode Polyurethan
13000062>-6 & 6mm schwarz antistatisch 1 1 2
130000625-12 Schlauch Blasluft Elgktro§e Polyurethan 1 1 >
@ 6mm schwarz antistatisch
Nicht dargestellt
910031355 Netzkabel Inobox UK, Lange: 2 m 1 1 -
Ausfihrung US
. Verkaufs Ersatzteil

Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe(*)
910031513 Inocart HF - US - 6m 1 1 -
910031513-12 Inocart HF - US - 12m 1 1 -
910031512 Tank HF - US (siehe DRT7170) 1 1 -

- Wagen Inocart NDT/HF (siehe § 7.3 Seite 27) 1 - -
910030398 Netzkabel Inobox US, Lange: 2,5m 1 1 -
POE-Schlauch griin & 6 Durchmesser 6m 50 m
U1lFGBA104#
POE-Schlauch griin @ 6 Durchmesser 12m 50 m
Schlauch Blasluft Elektrode Polyurethan
13000062>-6 @ 6mm schwarz antistatisch 1 1 2
Schlauch Blasluft Elektrode Polyurethan
130000625-12 @ 6mm schwarz antistatisch 1 1 2
™
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBBteile
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7.3. Gerat Inocart NDT/HF
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. Verkaufs Ersatzteil
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe(™)
- Wagen Inocart NDT/HF 1 - -

1 910030576 Steuermodul Inobox NF (siehe DRT7145) 1 1 -
EU9000064 Vordere Schwenkrolle 2 1 -
250000422 CHC-Rundkopfschraube M10 x 30 Edelstahl 2 1 -

2 EU9000837 Facherscheibe D:10 2 1 -
X2BDZU010 Unterlegscheibe Z10U verzinkter Stahl 2 1 -
X2BEHS010 Selbstsichernde Mutter verzinkt M 10 U 2 1 -
200000441 Hinterrad 2 1 -

3 250000419 CHC-Rundkopfschraube M 8 / 16 Edelstahl 2 1 -
X2BDTUO008 Unterlegscheibe 8 verzinkter Stahl 2 1 -

Spritzpistole Inogun M, bestickt
4 910030034 (mit Kabel, Ladnge: 6 m) (siche DRT7132) 1 1
Spritzpistole Inogun M, bestickt
CRALLER e 2 (mit Kabel, Lange: 12 m) (sieche DRT7132) 5 5
Nicht dargestellt
160000148 5-Mikron-Luftfilter, bestUckt 1 1 -
PU-Schlauch D: 10 x1,25 schwarz antistatisch
130001492 (Verbindung zwischen Filter und Inobox) 04 m m 2
130000625 Polgu.r.ethanschlauch D:06x1 13m " 5
(VerdUnnungsluft)
130000624 PU—.Sch!auch D: 08 x1,2.5 schwarz 13m " 5
antistatisch(Lufteinspeisung)
™
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBBteile
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9. Anhdnge

9.1. Wartungsplan
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9.2. EU- und UK-Konformitatserklarungen
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DocuSign Envelope ID: B3D3992D-D2D9-4F91-B8EE-374CF12432D2

€ UE DECLARATION OF CONFORMITY
sames C

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union

harmonization legislation.
(2) Equipment Réservoir poudre / Powder pressure tank
type réservoir NDT / NDT pressure tank
(4) Marking €9 11 3 D Ex h 11IC T100°C Dc
2014/34/UE
i ATEX EN 80079-36 : 2016

(3_) Ap|?llcable Directive (5) Harmonised standards
Directives EN 80079-37 : 2016

(6) Conformity Module A Technical

assessment procedure Documentation
(7) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.

R&D Manager of MEYLAN site : Cyrille MEDARD DocuSigned by:
EO?WU/V Medard
945D2100D3BD453...

Established in Meylan, on 15-nov.-23 | 11:50 CET

Sames

Siége Social / Headquarter: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France - Tél / Phone: +33 (0)4 76 41 60 60

SAS au capital de 12.720.000 euros | RCS Grenoble: 572 051 688 | Code APE: 2829B | TVA intracom: FR36 572051688
info@sames.com - www.sames.com | Société d’EXEL Industries / EXEL Industries company
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DocuSign Envelope ID: B3D3992D-D2D9-4F91-B8EE-374CF12432D2

UE DECLARATION OF CONFORMITY

sames

(1)

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme a la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material
den folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacién de
armonizacién de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito &€ conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o
equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicdvel da UE / Producent deklaruje, ze urzgdzenie wskazane ponizej jest zgodne z
nastepujgcymi obowigzujgcymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselijke EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizaénimi prévnimi pre dpisy EU/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s
témito platnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy EU/ Producenten erklcerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med fglgende geeldende EU-harmoniseringslovgivning/
Valmistaja vakuuttaa, ettd jaliempdand mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislains&dantéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad
jérgmistele kohaldatavatele ELi Uhtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst Saddiem piemeérojamiem ES saskanoSanas tiesiou aktiem./ Gamintojas pareiskia,
kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MPon3BOAUTEAST AEKAGPMPQ, Y€ MOCO4EHOTO MO-AOAY OOOPYABAHE € B ChOTBETCTBME CbC CAEAHOTO MPMAOXMMO
30KOHOAQTEACTBO Ha EC 30 xapmonusaums/ A gydrto kijelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kévetkezd alkalmazandé unids harmonizacios jogszabdlyoknak / Producitorul declara
cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmdtoarea legislatie de armonizare a UE aplicabild/ O katackevaoTng SnAcovel 611 0 eE0TTAICHOG TTOL AVAPEPETAl KATMTEPG CUUUOPPVETAI HE TV
akoAoLdn IoxLoLoa vopoBeaia evapudviong g EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Ujedinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené
zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi prévnymi predpismi EU/ Proizvajalec izZiavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno uskicjevalno zakonodajo EU/
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Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformitatserkiérung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt./ Esta declaracién de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita e rilasciata sotto la sola responsabilita
del produttore./ Esta declaragcdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnoici zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohld&seni o shodé je
vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna forsdkran om dverensstdmmelse utfardas pd fillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserkicering er udstedt p&
producentens eget ansvar./ Tédmda vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ K&esolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel./ ST atbilsfibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu./ Uz 3iq atitikties deklaracijq atsako tik gamintojas./ Hactoaw,ata AeKAapaums 30 CbOTBETCTBUE CE M3ACBA HA
MbAHATA OTTOBOPHOCT HA Mpou3ssoanTeAs./ Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gydrté kizdrdlagos feleléssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe
réspunderea exclusivd a producdtorului./ H Tapoboa SHAWON CLUPHOPPWONG EKSISETAI e ATTOKAEIOTIKN) ELBLVN TOL KaTAoKeLAOT./ Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljuc¢ivo pod
odgovornoséu proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnu zodpovednost vyrobcu./ Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec./ Din id-
dikjarazzjoni ta' konformitd ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur./ AaHHAS AEKACPALMA COOTBETCTBUS BLIAGHA MOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb
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C UK

UK DECLARATION OF CONFORMITY
sames CA

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union

harmonization legislation.
. Réservoir poudre / Powder pressure tank
(2)Equipment
type réservoir NDT / NDT pressure tank
(4) Marking €9 11 3 b Ex h 111C T100°C Dc
EN 80079-36 : 2016
(3) Applicable 2016 No. | (5) Designated standards
Directives 1107 EN 80079-37 : 2016
(6) Conformity assessment| Module A Technical
procedure Documentation

(7) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.

DocuSigned by:
R&D Manager of MEYLAN site : Cyrille MEDARD E(}?V‘UX/ MLJAVX

945D2100D3BD453...

Established in Meylan, on 15-nov.-23 | 11:50 CET
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C n UK DECLARATION OF CONFORMITY

sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkiért, dass das nachfolgend bezeichnete Material
den folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacién de
armonizacién de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito & conforme alla seguente le gislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o
equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicdvel da UE / Producent deklaruje, ze urzgdzenie wskazane ponizej jest zgodne z
nastepujgcymi obowiqzujgcymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselijke EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizaénimi prévnimi pre dpisy EU/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s
témito platnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy EU/ Producenten erklcerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med fglgende geeldende EU-harmoniseringslovgivning/
Valmistaja vakuuttaa, ettd jéliempdnd mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n yndenmukaistamislainséé&ddntéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad
jérgmistele kohaldatavatele ELi Ghtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst Sadiem piemeérojamiem ES saskanoSanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareiskia,
kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ Mpon3BOAUTEAST AEKAGPMPQ, Y€ MOCOYEHOTO MO-AOAY OOOPYABAHE € B ChOTBETCTBME CbC CAEAHOTO MPUAOXKMMO
30KOHOAQTEACTBO Ha EC 30 xapmonusaums/ A gydrto kijelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kévetkezd alkalmazandé unids harmonizacios jogszabdlyoknak / Producitorul declara
cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmdtoarea legislatie de armonizare a UE aplicabild/ O katackevaoTng SnAcovel 011 0 eE0TTAICHOG TTOL AVAPEPETAl KATMTEPG CUUUOPPVETAI HE TV
akoAoLBn IoxLoLoa vopoBeaia evapudviong g EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Ujedinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené
zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi prévnymi predpismi EU/ Proizvajalec izZiavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno uskicjevalno zakonodajo EU/
TIPOM3BOAMTEAD 3SBASET, YTO YKA3AHHOE HIKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAGAYIOLLIMM MPMMEHMMBIM 30KOHOAQTEABHBIM aKTam EC no rapmormsaummn/ B5E# &, LITICIEE SnfREH, BRS
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Normes désignées/Bezeichnete Normen /Normas designadas /Norme designate /Normas designadas /Normy wyznaczone / Aangewezen normen/Urené normy /Utpekade standarder /Udpegede standarder /Nimetyt
standardit /Mdadratud standardid /lzraudztie standarti /Paskirtiefi standartai /Onpeaeaenn cranaapm /Kijeldlt szabvanyok /Standarde desemnate /KaBopiouéva mpotuma /Odredeni standardi /Uréené normy /
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Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformit@tsbewertung/Procedimiento de evaluacion de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da
conformidade/Procedura oceny zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup  posuzovani shody / Forfarande for beddémning av  Gverensstdmmelse/Procedure for  overensstemmelsesvurdering
/Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely / Vastavushindamismenetius/Atbilsfibas noveértéSanas procedira /Atifikties vertinimo procedira /MpoLeaypa 3a oueHKa Ha chotsetcTaneto /Megfeleléségértékelési efjcrds /
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Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese KonformitdtserkiGrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt./ Esta declaracién de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita e rilasciata sotto la sola responsabilita
del produttore./ Esta declaragcdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohldseni o shodé je
vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna forsdkran om dverensstdmmelse utfardas pd fillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserkicering er udstedt p&
producentens eget ansvar./ Tédmda vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ K&esolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel./ ST atbilsfibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu./ Uz 3iq atitikties deklaracijq atsako tik gamintojas./ Hactoaw,ata AeKAapaums 30 CbOTBETCTBUE CE M3ACBA HA
MbAHATA OTTOBOPHOCT HA Mpou3sBoanTeAs./ Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gydrté kizdrdlagos feleléssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisd pe
réspunderea exclusivd a producdtorului./ H Tapoboa SHAGON CLUHHOPPWONG EKSISETAI e ATTOKAEIOTIKN) ELBLYN TOL KaTAoKeLAOT./ Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod
odgovormnoscu proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradni zodpovednost vyrobcu./ Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec./ Din id-
dikjarazzjoni ta' konformitd ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur./ AaHHAS AEKACPALMA COOTBETCTBUS BLIAGHA MOA MCKAKOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb

npousgoanters./ CHBEEEE T, REEFOEBBEINL LTRITINTVET, /AFEHEFHABREFHENATRA,
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Seit fast einem Jahrhundert bietet Sames Serviceleistungen und Equipment fir
die Applikation von Nass- und Pulverlacken sowie von Kleb- und Dichtstoffen an,
um alle Arten von Oberflachen zu verbinden, zu schitzen und zu verschonern.
Wir entwickeln, produzieren und vermarkten Komplettlosungen: Unser Sortiment
umfasst Handpistolen, automatische und robotergesteuerte Zerstauber,
Dosierer, Pumpen sowie Steuerungseinheiten...

Wir bieten technisch hoch innovative Losungen an, die auch den
anspruchsvollsten Anfragen unserer Kunden gerecht werden und gleichzeitig
nachhaltig sind.

Sames verbindet, schitzt und verschonert alle Materialien.

Sames ist mehr als nur ein Lieferant, Sames ist ein Partner fUr lhre individuelle
Performance.

We Simply Apply the Most Efficient Solutions.

Enjoy being the best

C

sames

Headquarter: 13, Chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France
& +33(0)4 76 41 60 60 - www:sames.com
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