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TLUMACZENIE Z ORYGINALNEJ INSTRUKCJI OBStUGI

WAZNE: Przed montazem i uruchomieniem nalezy przeczytaé i doktadnie zrozumieé wszystkie
dokumenty zwigzane z tym sprzetem (tylko do uzytku profesjonalnego).
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Pour une utilisation sure, Il est de votre responsabilité | To ensure safe use of the machinery, it is your | Eine sichere Nutzung setzt voraus, dass Sie: :
de: responsibility to: e alle in der CD enthaltenen Dokumente vor der
e Lire attentivement tous les documents contenus e Carefully read all documents contained on the Inbetriebnahme der Anlage aufmerksam lesen,
dans le CD joint avant la mise en service de enclosed CD before putting the machinery into service, e die Anlage im Einklang mit den Empfehlungen von
I'équipement, e Install, use, maintain and repair the machinery in SAMES KREMLIN sowie mit den nationalen und/oder
e Dinstaller, dutiliser, d’entretenir et de réparer accordance with SAMES KREMLIN's recommendations lokalen Bestimmungen installieren,  verwenden,
I'équipement conformément aux préconisations de and national and/or local regulations, warten und reparieren,
SAMES KREMLIN ainsi quaux réglementations e Make sure that the users of the machinery have e sich vergewissern, dass die Nutzer dieser Anlage
nationales et/ou locales, received proper training and that they have perfectly angemessen geschult wurden, die
e Vous assurez que les utilisateurs de cet équipement understood the safety rules and apply them. Sicherheitsbestimmungen verstanden haben und sie
ont été formés, ont parfaitement compris les régles de anwenden.
sécurité et qu'ils les appliquent.
ES T PT
Para _una utilizacion sequra, serda de su | Per un uso sicuro, vi invitiamo a: Para _uma _ utilizacdo sequra, é da sua
responsabilidad: e leggere attentamente tutta la documentazione | responsabilidade:
e leer atentamente todos los documentos que se contenuta nel CD allegato prima della messa in e Ler atentamente todos os documentos incluidos no
incluyen en el CD adjunto antes de la puesta en servicio funzione dell'apparecchio, CD em anexo antes de poér o equipamento em
del equipo, e installare, utilizzare, mantenere e riparare funcionamento,
e instalar, utilizar, efectuar el mantenimiento y reparar I'apparecchio rispettando le raccomandazioni di SAMES e Proceder a instalagéo, utilizagdo, manutengdo e
el equipo con arreglo a las recomendaciones de KREMLIN, nonché le normative nazionali e/o locali, reparagdo do equipamento de acordo com as
SAMES KREMLIN y a la normativa nacional y/o local, e accertarvi che gli utilizzatori dell'apparecchio preconizagdes de SAMES KREMLIN, bem como com
e cerciorarse de que los usuarios de este equipo han abbiano ricevuto adeguata formazione, abbiano outros regulamentos nacionais e/ou locais aplicaveis,
recibido la formacion necesaria, han entendido perfettamente compreso le regole di sicurezza e le e Assegurar-se que os utilizadores do equipamento
perfectamente las normas de seguridad y las aplican. applichino. foram devidamente capacitados, compreenderam
perfeitamente e aplicam as devidas regras de
seguranca.
NL SE Fl
Voor een veilig gebruik dient u: For en sdker anvdndning av utrustningen ansvarar ni Kayton turvallisuuden varmistamiseksi
e alle document op de bijgevoegde cd aandachtig te | for féljande: velvollisuutesi on:
lezen alvorens het apparaat in werking te stellen, e Las noga samtliga dokument som finns pa den e Lukea huolella kaikki CD:lla olevat asiakirjat ennen
e het apparaat te installeren, gebruiken, onderhouden medféljande cd-skivan innan utrustningen tas i drift. laitteiston kayttéonottoa,
en repareren volgens de door SAMES KREMLIN e Installera, anvand, underhdll och reparera e Noudattaa laitteiston asennuksessa, kaytdssa,
gegeven aanbevelingen en overeenkomstig de utrustningen  enligt anvisningarna  fran  SAMES kunnossapidossa ja huollossa SAMES KREMLIN in
nationale en/of plaatselijke reglementeringen, KREMLIN och enligt nationella och/eller lokala suosituksia sekd kansallisia ja/tai  paikallisia
e zeker te stellen dat de gebruikers van dit apparaat bestammelser. maarayksia,
zijn opgeleid, de veiligheidsregels perfect hebben e Forsakra er om att anvéndare av denna utrustning e Varmistaa, etta laitteiston kayttajat ovat koulutettuja
begrepen en dat zij die ook toepassen. erhallit utbildning, till fullo forstatt sakerhetsféreskrifterna ja ymmartavat taysin turvallisuusmaaraykset ja miten
och tillampar dem. niitd sovelletaan.
PL CcS SL
Dla zapewnienia bezpiecznego uzytkowania na | Pro bezpecné pouzivani jste povinni: Za varno uporabo ste dolzni:
uzytkowniku spoczywa obowigzek: e Pred uvedenim zafizeni do provozu si pozorné e natan¢no prebrati vse dokumente na CD pred
e Uwaznego zapoznania sie¢ ze  wszystkimi precist veSkeré dokumenty obsaZené na pfilozeném zagonom stroja,
dokumentami znajdujgcymi sie na zatgczonej ptycie CD CD, e instalirati, uporabljati, vzdrzevati in popravljati
przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia, e Nainstalovat, pouzivat, udrzovat a opravovat opremo po dolo¢ilih SAMES KREMLIN in v skladu z
e Instalowania, uzytkowania, konserwacji i naprawy zafizeni v souladu s pokyny firmy SAMES KREMLIN veljavnimi nacionalnimi in/ali lokalnimi predpisi,
urzgdzenia zgodnie z zaleceniami firmy SAMES a s narodnimi a/nebo mistnimi legislativnimi predpisy, e poskrbeti, da so uporabniki te opreme ustrezno
KREMLIN oraz z przepisami miejscowymi, o Ujistit se, Ze uzivatelé tohoto zafizeni byli vySkoleni, usposobljeni, poznajo varnostne predpise in da jih
e Upewnienia, ze wszyscy przeszkoleni uzytkownicy Ze dokonale pochopili bezpe€nostni pravidla aze je upostevajo.
urzgdzenia zrozumieli zasady bezpieczenstwa i stosujg dodrzuji.
sie do nich.
SK HU RO
V zaujme bezpecného je vaSou povinnostou: A biztonsagos hasznalat érdekében az On | Pentru o utilizare sigura, este responsabilitatea dvs.
e pozorne si precitat vietky dokumenty obsiahnuté na | feleléssége, hogy: sa:
prilozenom CD predtym, ako zariadenie uvediete do e a berendezés lizembe helyezése el6tt figyelmesen e Cititi cu atentie toate documentele de pe CD-ul
prevadzky, elolvassa a mellékelt CD dltal tartalmazott Osszes anexat, fnainte de punerea 1in functiune a
e nainstalovat, pouzivat, udrzZiavat a opravovat dokumentumot, echipamentului,
zariadenie v sulade s odportucaniami spolo¢nosti e a berendezést a SAMES KREMLIN ajanlasainak e Instalati, utilizati, intretineti si reparati echipamentul
SAMES KREMLIN a narodnymi a/alebo miestnymi valamint a nemzeti és/vagy helyi szabalyozasoknak conform instructiunilor SAMES KREMLIN precum si
predpismi, megfeleléen helyezze lizembe, haszndlja, tartsa karban reglementarilor nationale si/sau locale,
e uistit sa, Ze pouzivatelia tohto zariadenia boli és javitsa, e Va asigurati ca utilizatorii acestui echipament au
zaSkoleni, riadne porozumeli pravidlam bezpecnosti a e megbizonyosodjon réla, hogy a berendezés fost instruiti, au inteles perfect regulile de securitate si
pouzivaju ich. felhasznaldi képzettek, tokéletesen megértették és le aplica integral.
alkalmazzak a biztonsagi el6irasokat.

Déclaration(s) de conformité au verso de ce document / Declaration(s) of conformity at the back of this document / Konformitatserklarung(en) auf der Rickseite dieser Unterlage
/ Declaracion (es) de conformidad en el reverso de este documento / Dichiarazione/i di conformita sul retro del presente documento
|/ Declaragéo(gdes) de conformidade no verso do documento / Conformiteitsverklaring(en) op de keerzijde van dit document / Férsékran om &verensstdammelse pa omstaende sida
av detta dokument / Vaatimustenmukaisuusvakuutukset tdman  asiakijan  kaantopuolella / Deklaracja(e) zgodnosci na  odwrocie  dokumentu
/ Prohlaseni o shodé se nachazi/nachazeji na zadni strané tohoto dokumentu / Deklaracija(e) o skladnosti na hrbtni strani tega dokumenta / Vyhlasenie/-a o zhode sa nachadzaju na
zadnej strane dokumentu / A dokumentum hatlapjan szereplé megfeleléségi nyilatkoz(ok) / Declarati de conformitate pe versoul acestui document
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DECLARATION D'INCORPORATION
DECLARATION OF INCORPORATION
EINBAUERKLARUNG
DECLARACION DE INCORPORACION
DICHIARAZIONE DI INCORPORAZIONE
DECLARACAO DE INCORPORACAO
INBOUWVERKLARING BETREFFENDE
FORSAKRAN FOR INBYGGNAD
PUOLIVALMISTEIDEN LITTAMISVAKUUTUS
DEKLARACJA WEACZENIA
PROHLASENi O ZABUDOVANI
DEKLARACIJA O VGRADNJ
VYHLASENIE O ZACLENEN
BEEPITESI NYILATKOZAT
DECLARATIE DE INCORPORARE

Le fabricant / The manufacturer / Der Hersteller SAMES KREMLIN SAS
| El fabricante / Il produttore / O fabricante 13, chemin de Malacher

/ De fabrikant / Tillverkare / Valmistaja / Producent / Vyrobce 38 240 - MEYLAN - FRANCE
/ Proizvajalec / Vyrobca / Gyarté / Fabricantul: Tél. : 33 (0)4 76 41 60 60

Déclare que le matériel désigné ci-aprés / Herewith declares that the equipment / erklart hiermit, dass die / Declara que el material designado a
continuacién / Dichiara che il materiale sottoindicato / Declara que o material a seguir designado / verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur
/ Kungor att den utrustning som anges har nedan / ilmoittaa, etté alla mainitut laitteistot / O$wiadcza, ze wymienione ponizej urzadzenia / Prohlasuje,
Ze nize uvedené vybaveni / Izjavlja, da je opisana oprema spodaj / Vyhlasuje, Ze zariadenie uvedené nizSie / Kijelenti, hogy a megjeldlt anyag a
tovabbiakban / Declara ca echipamentul precizat mai jos:

MACHINE DE DOSAGE BI-COMPOSANT/ TWO-COMPONENT PROPORTIONING MACHINE
ELEKTRONISCHE 2-K ANLAGE / MAQUINA DE DOSIFICACION DOS COMPONENTES

PU 3000

Est conforme a la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable suivante / Is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation / Erfullt
die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union / es conforme con la legislacion de armonizacién pertinente de la Unién / € conforme
alla pertinente normativa di armonizzazione dell’Unione / in overeenstemming met de desbetteffende harmonisatiewetgeving van de Unie / med den
relevanta harmoniserade unionslagstiftningen / on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaadannén vaatimusten mukainen / jest zgodny z
odnos$nymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego / Shoduje se s nasledujici pfislu§nou evropskou harmonizaéni legislativou
/' V skladu s harmonizirano zakonodajo Unije / Je v stlade s uplatnitelnymi harmonizadnymi pravnymi predpismi EU / Megfelel a kévetkezd
alkalmazandé uniés harmonizaciés szabalyozasnak / Este conform cu legislatia aplicabila de armonizare de mai jos

Cette quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant que la machine finale dans laquelle elle doit étre incorporée ait été déclarée conforme a
la directive Machines 2006/42/CE / This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery in which it is to be
incorporated has been declared in conformity with Directive 2006/42/CE on Machinery / Die unvollstdndige Maschine darf erst in Betrieb genommen
werden, wenn fir die fertige Maschine, in die sie eingebaut werden soll, eine Konformitatserklarung mit der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE vorliegt
|/ Esta cuasi maquina no debera ser puesta en servicio mientras la maquina final en la cual vaya a ser incorporada no haya sido declarada conforme
a la Directiva 2006/42/CE relativa a las maquinas / Questa quasi-macchina non deve essere messa in servizio finché la macchina finale in cui deve
essere incorporata non € stata dichiarata conforme alla direttiva macchine 2006/42/CE / Esta quase-maquina s6 deve ser posta em funcionamento
quando a maquina final na qual deve ser incorporada tiver sido declarada em conformidade com as disposi¢des pertinentes do anexo | da Directiva
2006/42/CE relativa as Maquinas / Deze niet voltooide machine mag niet in dienst worden genomen voordat de afgewerkte machine, waarin zij moet
worden ingebouwd, conform is verklaard aan de Machinerichtlijn 2006/42/CE / Denna delvis fullbordade maskin far inte tas i drift innan den slutliga
maskin i vilkken den ska byggas in forsakrats 6verensstdmma med maskindirektivet, 2006/42/CE / Tata puolivalmistetta ei saa ottaa kayttdén ennen
kuin lopullisen koneen, johon se on maara liittda, on ilmoitettu olevan konedirektiivin 2006/42/EY mukainen / Niniejszej maszyny nieukonczonej nie
mozna uruchomi¢ bez uzyskania deklaracji zgodnosci z dyrektywa Maszynowag 2006/42/WE dla maszyny, ktérej ma by¢ czescia. / Toto nelplné
strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude strojni zafizeni, do kterého je zaéleriovano, prohlaSeno za shodné podle Smérnice
2006/42/ES o strojnich zafizenich / Tega delno dokon&anega stroja ni dovoljeno zagnati, dokler ni potrjena skladnost z Direktivo o strojih 2006/42/ES
konénega stroja, v katerega je namescen delno dokonéan stroj. / Takéto neuplné strojové zariadenie méze byt uvedené do prevadzky az ked
kone¢né strojové zariadenie, do ktorého ma byt zaclenené, bude vyhlasené za zhodné so smernicou o strojovych zariadeniach 2006/42/ES / A
részben kész gépet addig nem szabad lzembe helyezni, amig arr6l a kész géprél, amelybe beépitik, el nem készilt a 2004/42/EK iranyelv
rendelkezéseinek valé megfelel6ségrél szold nyilatkozat / Acest echipament tehnic partial finalizat nu trebuie pus in functiune inainte ca echipamentul

final In care acesta trebuie incorporat sa fie declarat conform Directivei utilaje 2006/42/CE.

Philippe PROVENAZ
Directeur Innovation & Développement / Innovation & Development
Director / Direktor fir Innovation & Entwicklung / Director de
Inovacion y Desarrollo / Direttore Innovazione e sviluppo
/ Diretor de Inovagao / Manager Innovatie en Ontwikkeling / Direktor
for Forskning och Utveckling / Innovaatio- ja kehitysjohtaja
| Dyrektor ds. Innowacji | Rozwoju / Reditel pro inovace a vyvoj
/ Direktor za inovacije in razvoj / Riaditel pre inovaciu a rozvoj
/ Innovacids és fejlesztési igazgato / Director Inovatie si Dezvoltare
Fait a Meylan, le / Established in Meylan, on / Geschehen zu Meylan, am / En Meylan, a / Redatto a Meylan, / Vastgesteld te Meylan, / Utformat i
Meylan, den / Meylan, Ranska, / Sporzadzono w Meylan, dnia / Meylan, dnia / V Meylanu, / V Meylan dia / Kelt Meylanban, / Intocmita la Meylan,
pe data de 01/02/2017 - 02/01/2017
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DECLARATION UE DE CONFORMITE
UE DECLARATION OF CONFORMITY
EU- KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
DECLARACAO UE DE CONFORMIDADE
EU-CONFORMITEITSVERKLARING
EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
EU- VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS
DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
EU PROHLASENi O SHODE
1ZJAVA EU O SKLADNOSTI
VYHLASENIE O ZHODE
EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
DECLARATIA DE CONFORMITATE UE

Le fabricant / The manufacturer / Der Hersteller SAMES KREMLIN SAS
| El fabricante / Il produttore / O fabricante 13, chemin de Malacher

/ De fabrikant / Tillverkare / Valmistaja / Producent / Vyrobce 38 240 - MEYLAN - FRANCE
/ Proizvajalec / Vyrobca / Gyarté / Fabricantul: Tél. : 33 (0)4 76 41 60 60

Déclare que le matériel désigné ci-aprés / Herewith declares that the equipment / erklart hiermit, dass die / Declara que el material designado a
continuacién / Dichiara che il materiale sottoindicato / Declara que o material a seguir designado / verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur
/ Kungor att den utrustning som anges har nedan / ilmoittaa, ettd alla mainitut laitteistot / Oswiadcza, ze wymienione ponizej urzgdzenia / Prohlasuje,
Ze nize uvedené vybaveni / Izjavlja, da je opisana oprema spodaj / Vyhlasuje, Ze zariadenie uvedené nizSie / Kijelenti, hogy a megjeldlt anyag a
tovabbiakban / Declara ca echipamentul precizat mai jos:

MACHINE DE DOSAGE BI-COMPOSANT/ TWO-COMPONENT PROPORTIONING MACHINE
ELEKTRONISCHE 2-K ANLAGE / MAQUINA DE DOSIFICACION DOS COMPONENTES

PU 3000

Est conforme a la législation d’harmonisation de I'Union applicable suivante / Is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation / Erfullt
die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union / es conforme con la legislacién de armonizacién pertinente de la Unién / &€ conforme
alla pertinente normativa di armonizzazione dell’Unione / in overeenstemming met de desbetteffende harmonisatiewetgeving van de Unie / med den
relevanta harmoniserade unionslagstiftningen / on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaddannén vaatimusten mukainen / jest zgodny z
odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego / Shoduje se s nasledujici pfisluSnou evropskou harmonizaéni legislativou
/ 'V skladu s harmonizirano zakonodajo Unije / Je v sllade s uplatnitelnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi EU / Megfelel a kdvetkezd
alkalmazandé uniés harmonizaciés szabalyozasnak / Este conform cu legislatia aplicabila de armonizare de mai jos

Directive Basse Tension / Low Voltage Directive / Niederspannung-Richtlinie / Directiva Baja Tensién / Direttiva Bassa
Tensione / Directiva de Baixa Tensdo / Richtlijn Laagspanning / Lagspanningsdirektivet / Pienjannitedirektiivi / Dyrektywa
Niskonapigciowa / Smérnice Pro Nizké Napéti / Direktiva O Nizki Napetosti / Smernica O Nizkom Napati / Feszultséghatarra 2014/35/UE
Vonatkozo Iranyelv / Directiva Privind Tensiunile Joase

EN 60204-1:2006 + A1:2009

Directive Compatibilité Electromagnétique / Electromagnetic Compatibility Directive / Richtlinie Fir Elektromagnetische
Vertraglchkeit / Directiva de Compatibilidad Eletromagnética / Direttiva Compatibilita Elettromagnetica / Directiva relativa a
Compatibilidade Eletromagnética / Richtlijn Elektromagnetische Compatibiliteit / Direktivet om Eletktromagnetisk Kompatibilitet
/ EMC-direktivi / Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej / Smérnice Pro Elektromagnetickou Kompatibilitu
/ Direktiva O Elektromagnetni Zdruzljivost / Smernica O Elektromagnetickej Kompatibilite / Az Elektromagneses
Osszeférhetéségre vonatkozé Iranyelv / Directiva Privind Compatibilitatea Electromagnetica

EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-3:2007 + A1:2011

2014/30/UE

Directive ATEX / ATEX Directive / ATEX Richtlinie / Directiva ATEX / Direttiva ATEX / Diretiva ATEX
/ ATEX-Richtijn / ATEX-direktivet / ATEX-direktivi / Dyrektywa ATEX / Smérnice ATEX / Direktiva ATEX / Smernica ATEX
| ATEX-iranyelv

Marquage Coffret de commande / Marking control box : @ Il 2G [EEx ia] IA

Marquage Platine produit / Marking fluid module : @ IN2GIIAT3

Tous les composants électriques utilisés en zone 1 sont, individuellement conformes a la directive 2014/34/UE. Leur présence
combinée au sein de I'assemblage ne met pas en évidence de rsiques supplémentaires entrainant une évaluation globale de 2014/34/UE
type de la machine. / Each individual electrical component used in zone 1 is in conformity with the 2014/34/UE directive. Their
combined presence in the assembly has not highlighted any additional risks that would necessitate a comprehensive
assesment of this type of machinery.

Matériel / Equipment N° d’agrément / Approval N°
Barriere Zener / Zener barrier BAS 01 ATEX 7005
Electrovanne / Electrovalve ATEX LCIE 12 ATEX 3005 X
Electrovanne / Electrovalve DEKRA 11 ATEX 0091 X
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La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant / This declaration of conformity is issued under the sole
responsibility of the manufacturer / Die alleinige Verantwortung fur die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller / La presente
declaraciéon de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante / La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la
responsabilita esclusiva del fabbricante / A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante / Deze
conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant / Denna forsakran om Overensstammelse utfardas pa
tillverkarens eget ansvar / Tama vaatimustenmukaisuusvakuutus on annettu valmistajan yksinomaisella vastuulla / Niniejsza deklaracja zgodnosci
wydana zostaje na wylgczng odpowiedziano$¢ producenta / Toto prohlasSeni o skodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce / Za izdajo te izjave
o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec / Toto vyhlasenie o zhode sa vydava / na vlastnd zodpovednost vyrobcu / Ezt a megfeleléségi
nylatkozatot a gyarté kizardlagos felel6ssége mellett adjak ti / Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a

producatorului.

Philippe PROVENAZ

Directeur Innovation & Développement / Innovation & Development
Director / Direktor fur Innovation & Entwicklung / Director de
Inovacion y Desarrollo / Direttore Innovazione e sviluppo
/ Diretor de Inovacéo / Manager Innovatie en Ontwikkeling / Direktor
for Forskning och Utveckling / Innovaatio- ja kehitysjohtaja
| Dyrektor ds. Innowacji | Rozwoju / Reditel pro inovace a vyvoj
|/ Direktor za inovacije in razvoj / Riaditel pre inovaciu a rozvoj
/ Innovacios és fejlesztési igazgatd / Director Inovatie si Dezvoltare

Fait & Meylan, le / Established in Meylan, on / Geschehen zu Meylan, am / En Meylan, a / Redatto a Meylan, / Vastgesteld te Meylan, / Utformat i
Meylan, den / Meylan, Ranska, / Sporzgdzono w Meylan, dnia / Meylan, dnia / V Meylanu, / V Meylan dra / Kelt Meylanban, / Intocmita la Meylan,
pe data de 01/02/2017 - 02/01/2017

SAMES KREMLIN -4 - N° : 578.013.130-1702



SAMES (55) KREMLIN

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
| INSTALACJI

TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI

WAZNA UWAGA: Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie dokumenty przed rozpoczeciem
przechowywania, instalacja lub uruchomieniem wyposazenia (przeznaczonego wylfgcznie
do zastosowan profesjonalnych).

ZDJECIA | RYSUNKI NIE STANOWIA OFERTY HANDLOWEJ. WYPOSAZENIE MOZE ZOSTAC PODDANE MODYFIKACJOM
BEZ UPRZEDNIEGO POWIADOMIENIA.

SAMES KREMLIN SAS

13, chemin de Malacher
38 240 - MEYLAN - France
@ :33(0)476 416060

www.sames-kremlin.com
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1. BEZPIECZENSTWO

OGOLNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

jezeli nie bedzie eksploatowane zgodnie z zasadami podanymi w tej
instrukcji. Przed uzyciem wyposazenia nalezy uwaznie przeczytac
wszystkie podane zalecenia.

é UWAGA: To wyposazenie moze stanowi¢ zrédio niebezpieczenstwa,

Personel obstugujacy to wyposazenie musi posiada¢ odpowiednie przeszkolenie do uzytkowania
tego wyposazenia.

Kierownik warsztatu musi upewnic¢ sie, czy operatorzy zapoznali sie z wszystkimi instrukcjami i zasadami
bezpieczenstwa dotyczgcymi tego wyposazenia i innych podzespotow oraz osprzetu instalacji.

Przed uzyciem wyposazenia nalezy uwaznie przeczytaé wszystkie instrukcje obstugi i etykiety na
urzgdzeniach.

Nieprawidtowa obstuga lub dziatanie mogg spowodowac powazne obrazenia ciata. To wyposazenie jest
przeznaczone wytgcznie do uzytku profesjonanego. Musi by¢ eksploatowane zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Ostony (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy,...) zostaly zamontowane w
celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku obrazen ciata oraz usterek i/
lub uszkodzen wyposazenia spowodowanych zniszczeniem, zanieczyszczeniem lub
catkowitym lub czesciowym demontazem tych oston.

Nie nalezy wprowadza¢ zmian ani modyfikacji w wyposazeniu. Czesci i akcesoria muszg by¢
dostarczane wylgcznie przez firme SAMES KREMLIN lub muszg posiada¢ jej homologacje.
Wyposazenie wymaga okresowych kontroli. Uszkodzone lub zuzyte cze$ci nalezy wymieniac.

Nigdy nie przekraczaé maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego
podzespotéw wyposazenia.

Nalezy zawsze przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa, pozaru, pradu elektrycznego
obowigzujacych w kraju przeznaczenia wyposazenia. Nalezy uzywacC wytgcznie produktow lub

rozpuszczalnikéw zgodnych z czesciami wchodzgcymi w kontakt z produktem (Patrz karta techniczna
producenta produktu).
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ZAGROZENIA SPOWODOWANIE WYSOKIM CISNIENIEM

N\ =

Ze wzgledow bezpieczenstwa na ukitadzie zasilajgcym silnika pompy nalezy zainstalowaé zawér
odcinajacy doplyw powietrza w celu odprowadzenia powietrza pozostajgcego w pompie po
odcieciu doprowadzenia sprezonego powietrza. Bez tego srodka bezpieczenstwa powietrze
pozostate w silniku moze spowodowac uruchomienie pompy i powazny wypadek.

Ponadto w uktadzie podawania materialu powinien byé umieszczony zawoér spustowy
umozliwiajgcy opréznienie uktadu (po odcieciu powietrza zasilajgcego silnik i obnizeniu cisnienia)
przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci naprawczych. W czasie czynnosci naprawczych zawory
powinny by¢é zamkniete w celu uniemozliwienia doptywu powietrza i otwarte na uktadzie materiatu
malarskiego.

ZAGROZENIE WTRYSKIEM

Technologia wysokich cisnien wymaga szczegdlnych srodkéw bezpieczenstwa, gdyz moze byc

przyczyng groznych nieszczelnosci.

Wystepuje bowiem zagrozenie wytryskiem materiatu
malarskiego na odstoniete czesci ciata, ktoéry prowadzi do powaznych obrazen i ryzyka amputaciji:

Wytrysk materiatu na skore lub inne czesci ciata (oczy, palce...) wymaga natychmiastowej

pomocy lekarskie;.

Pod Zzadnym pozorem nie wolno kierowa¢ strumienia na inng osobe. Nie wolno
podejmowac prob ttumienia strumienia ciatem (rekami, palcami..) ani szmatami lub temu
podobnymi przedmiotami.

Bezwzglednie przestrzega¢ zalecen dotyczacych dekompresiji

powietrza przed przystgpieniem do jakichkolwiek operacji

konserwacji sprzetu lub czyszczenia dysz pistoletu

czyszczenia,

upuszczania
kontroli i

W przypadku pistoletow wyposazonych w system bezpieczenstwa nalezy blokowac spust,
gdy pistolet nie jest uzywany

SAMES KREMLIN
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NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - WYBUCHU - tUKU ELEKTRYCZNEGO - tADUNKOW
ELEKTROSTATYCZNYCH

Nieprawidtowe uziemienie, niewystarczajgca wentylacja, ptomienie lub iskry mogg spowodowac
wybuch lub pozar prowadzace do powaznych obrazen ciata. Aby zapobiega¢ tym zagrozeniom,
zwlaszcza podczas uzytkowania pomp, nalezy obowigzkowo:

e podigczy¢ do uziemienia wyposazenie, obstugiwane czesci, pojemniki z produktami i
Srodkami czyszczgcymi,

zapewni¢ prawidiowg wentylacje,

e utrzymywacé czystosé w strefie pracy, bez szmat papieréw i rozpuszczalnikow,

e nie przetgczac przetgcznikow elektrycznych w obecnosci oparow lub podczas demontazu,
e przerwac natychmiast prace w razie obecnosci fukow elektrycznych,

e przechowywac wszystkie ptyny poza strefg pracy,

e uzywac produktow, ktérych temperatura zaptonu jest jak najwyzsza, aby zapobiec ryzyku
tworzenia sie tatwopalnych gazéw lub opardéw (patrz karty charakterystyki produktow),

e wyposazy¢ beczki w pokrywy w celu ograniczenia emisji gazéw i oparéw w komorze.

>e>@

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z PRODUKTAMI TOKSYCZNYMI

Toksyczne opary lub produkty mogg powodowaé powazne obrazenia ciata w wyniku ich kontaktu z
ciatem, oczami, kontaktem podskérnym oraz w wyniku ich spozycia lub wdychania. Nalezy
obowigzkowo:

)

® B> @R

e sprawdzi¢ rodzaj uzywanego produktu i zapoznac sie z zagrozeniami jakie stwarza,

e przechowywac uzywane produkty w odpowiednim miejscu,

e przechowywac uzywany produkt w pojemnikach przeznaczonych do tego celu,

usuwac produkty zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym wyposazenie jest
uzytkowane,

e zaktada¢ dostosowane do tego uzytku ubrania i wyposazenie ochronne,

e zaktada¢ okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice, obuwie ochronne, kombinezony i
maski chronigce drogi oddechowe.

(Patrz rozdziat ,,Ochrona indywidualna” w instrukcji doboru SAMES KREMLIN).
UWAGA!

Zabrania sie uzywania rozpuszczalnikow na bazie weglowodoréw halogenowych oraz produktow
zawierajgcych te rozpuszczalniki w obecnosci aluminium lub cynku. Nieprzestrzeganie tych
zaleceh powoduje narazenie uzytkownika na ryzyko eksplozji prowadzgcych do powaznych lub
Smiertelnych obrazen ciata.
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ZALECENIA DOTYCZACE WYPOSAZENIA

Ostony (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy,...) zostaly zamontowane
w celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku obrazen ciata oraz
usterek i / lub uszkodzen wyposazenia spowodowanych zniszczeniem,
zanieczyszczeniem lub catkowitym lub czesciowym demontazem tych

oston.

POMPA

Nalezy obowigzkowo zapozna¢ sie z informacjami dotyczgcymi zgodnosci silnikéw i pomp przed
™y ich zmontowaniem oraz z informacjami dotyczgcymi specjalnych zalecen bezpieczenstwa. Te
instrukcje zostaty zamieszczone w instrukcjach obstugi pomp.

/ Silnik pneumatyczny jest przeznaczony do podigczenia do jednej pompy. Nigdy nie nalezy
e "y modyfikowaé systemu podtgczeniowego. Rece nalezy utrzymywaé¢ z dala do elementéw
ruchomych. Czesci ruchome nalezy utrzymywaé w czystosci. Przed kazdym uruchomieniem lub
uzyciem motopompy, nalezy uwaznie przeczyta¢c PROCEDURE DEKOMPRESJI. Sprawdzi¢

prawidtowe dziatanie zawordéw rozpreznych i odpowietrzajgcych.

PRZEWODY
e Przewody nalezy umiescic¢ z dala od strefy poruszania sie, czesci w ruchu i stref gorgcych.

e Nigdy nie poddawaé przewoddéw elastycznych produktu dziataniu temperatury
przekraczajgcej 60°C lub nizszej niz 0°C.

¢ Nie uzywac przewodow elastycznych do ciggniecia lub przemieszczania wyposazenia.
e Dokreci¢ wszystkie ztgcza oraz przewody i tgczniki przed uruchomieniem wyposazenia.
e Sprawdzac¢ regularnie przewody elastyczne, wymienia¢ je w razie uszkodzenia

. Nigdy nie nalezy przekraczaé maksymalnego cisnienia roboczego podanego na wezu
(PMS)

WYKORZYSTYWANE PRODUKTY

Biorgc pod uwage réznorodno$é produktdw — wykorzystywanych przez uzytkownikéw i brak
mozliwosci ujecia wszystkich witasciwosci substancji chemicznych, ich wzajemnego
oddzialywania oraz zmian w czasie, firma SAMES KREMLIN nie ponosi odpowiedzialnosci:

¢ za niezgodnos¢ materiatdw wchodzgcych w kontakt z substancjami,
e za zagrozenia dla personelu i Srodowiska,

e zuzycie, niedostosowanie, wadliwe dziatanie sprzetu lub instalacji, a takze jakos¢ gotowego
produktu.

Uzytkownik musi zidentyfikowa¢ i zapobiega¢ potencjalnym zagrozeniom zwigzanym z
uzytkowanymi produktami, takimi jak opary toksyczne, pozary lub wybuchy. Uzytkownik musi
oceni¢ zagrozenia zwigzane z reakcjg natychmiastowg lub spowodowang powtarzajgcym sie
narazeniem personelu.

Firma SAMES KREMLIN nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku obrazen ciata lub
urazéw psychicznych lub powstania bezposrednich lub posrednich szkdéd w wyposazeniu
spowodowanych uzytkowaniem substancji chemicznych.
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2. TRANSPORT

& Sprawdzié mase i wymiary wyposazenia

(% patrz punkt ,,Dane techniczne” w instrukcji obstugi)

Jezeli masa lub wymiary wyposazenia sg duze, wyposazenie nalezy transportowaé za pomocg
odpowiednich $rodkéw. Transport musi zapewni¢ wyspecjalizowany personel, na ptaskiej i wolnej
powierzchni, aby zapobiec wszelkiemu ryzyku przechylenia i zgniecenia osob trzecich.

Srodek ciezkosci nie zawsze znajduje sie w $rodkowej czeéci maszyny, nalezy wykonaé reczng prébe
stabilnosci po uniesieniu zespotu na maksymalng wysoko$¢ 10 cm.

Manipulacja zespotem (np.: pompa na podnosniku) odbywa sie za pomocg woézka do palet
umieszczonego pod spodem ramy.

A Uwaga:

Kazdy silnik pompy jest wyposazony w uchwyt do transportu. Uchwyt ten jest

przeznaczony do podnoszenia pompy i nie wolno go uzywac¢ do obstugi calego zestawu.

3. PRZECHOWYWANIE

Przechowywanie przed instalacja:
- Temperatura otoczenia do przechowywania: 0 / +50°C.
- Zabezpieczy¢ catos¢ przed pytem, naciekaniem wody, wilgocig i uderzeniami.

Przechowywanie po instalaciji:
- Temperatura dziatania: +15/ +35°C.
- Zabezpieczy¢ catos¢ przed pytem, naciekaniem wody, wilgocig i uderzeniami.

4. OTOCZENIE NA MIEJSCU

Wyposazenie instalowane na ziemi, musi by¢ umieszczone na poziomej, stabilnej i ptaskiej powierzchni
(np.: posadzka betonowa).

Nieruchome urzgdzenia muszg by¢ przymocowane do poditoza odpowiednimi fgcznikami ( $rubami,
kotwami, ...), aby zapewni¢ ich stabilno$¢ podczas uzytkowania.

Aby zapobiega¢ zagrozeniom zwigzanym z obecnoscig ladunkéw elektrostatycznych,
wyposazenie i podzespoly nalezy podigczy¢ do uziemienia.

W przypadku wyposazenia do pompowania (pompy, podnosniki, ramy...), do
wyposazenia jest umocowany przewdd o przekroju 2,5 mm. Nalezy uzy¢ tego przewodu do
podfgczenia wyposazenia do Luziemienia” ogolnego.
W przypadku otoczenia charakteryzujgcego sie trudnymi warunkami eksploatacji
(niewystarczajgce  zabezpieczenie mechaniczne przewodu uziemienia, wibracje,
wyposazenie ruchome...), w ktérym istnieje prawdopodobienstwo uszkodzenia podtgczenia
do uziemienia, uzytkownik musi wymieni¢ dostarczony przewdd 2,5 mm na dostosowany do
warunkéw otoczenia (przewdd o wiekszym przekroju, taSma uziemiajgca, mocowanie z
koncéwkag oczkowg ...).

Zleci¢ sprawdzenie ciggtosci uziemienia wykwalifikowanemu elektrykowi. Jezeli ciggtosc
uziemienia nie jest zagwarantowana, nalezy sprawdzi¢ styk, przewdd i punkt uziemienia.
Nigdy nie uruchamia¢ wyposazenia przed rozwigzaniem tego problemu.

Pistolet musi by¢ ,uziemiony” za pomocg przewodu elastycznego powietrza lub przewodu
elastycznego produktu. W przypadku rozpylania za pomocg pistoletu wyposazonego w
zbiornik, przewdd elastyczny powietrza musi zapewnia¢ przewodzenie.

Wyposazenie do malowania musi by¢ réwniez ,uziemione” za pomoca zaciskow
wyposazonych w kable lub jezeli jest podwieszane, za pomocag hakéw, ktdre muszg byc
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stale utrzymywane w czystosci.

Wszystkie przedmioty umieszczone w strefie pracy musza by¢ rowniez uziemione.

A

Nie przechowywaé¢ w strefie pracy wiekszych ilosci produktéw tatwopalnych niz to
konieczne.

Te produkty musza byé przechowywane w homologowanych pojemnikach z uziemieniem.

UzywaC wylgcznie wiader metalowych z uziemieniem do przechowywania
rozpuszczalnikow wykorzystywanych do ptukania.

Opakowania z kartonu i papieru sa zabronione. Sg bardzo ztymi przewodnikami, a nawet
izolatorami.

5. OZNAKOWANIE WYPOSAZENIA

Kazde urzadzenie posiada oznakowanie zawierajgce nazwe producenta, nr katalogowy urzadzenia
i wazne informacje dotyczace eksploatacji urzadzenia (ci$nienie powietrza, moc elektryczna...) i
czasami piktogram pokazany obok.

Urzgdzenie zostato zaprojektowane i wyprodukowane przy uzyciu wysokiej jakosci materiatow i

komponentdw, ktére mozna poddacé recyklingowi i ponownie wykorzystac.

Dyrektywa europejska 2012/19 / UE ma zastosowanie do wszystkich urzgdzen oznaczonych tym
logo (przekreslony kosz). Dowiedz sie o systemach zbiérki dostepnych dla urzgdzen elektrycznych
i elektronicznych.

Przestrzegaj zasad obowigzujgcych w twojej okolicy i nie wyrzucaj starych urzadzen razem z
odpadami komunalnymi. Wiasciwa likwidacja tego starego urzgdzenia pomoze zapobiegac
negatywnym skutkom dla srodowiska i zdrowia ludzkiego.
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SAMES (55) KREMLIN

INSTRUKCJA OBSLUGI
ELEKTRONICZNA MASZYNA DOZUJACA PU 3000
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Instrukcja: 2203 573.199.111-PL

Data : 14/03/22 - Anulowano : 02/11/21
Modyfikacja. : Silnik pneumatyczny 1500 -2 Silnik pneumatyczny 1000

TLUMACZENIE INSTRUKCJI ORYGINALNEJ

UWAGA : Zapozna¢ sie szczegotowo z wszystkimi instrukcjami przed

przechowywaniem, montazem lub uruchomieniem urzadzenia ( wylacznie do uzytku
zawodowego).

ZDJECIA | ILUSTRACJE NIE SA PRZEDMIOTEM UMOWY. URZADZENIA MOGA PODLEGAC ZMIANOM BEZ UPRZEDNEGO
ZAWIADOMIENIA

SAMES KREMLIN SAS
13, chemin de Malacher
38 240 - MEYLAN - France
&r:33(0)4 76416060

www.sames-kremlin.com
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DOKUMENTACJA DODATKOWA :

Deklaracja wtagczenia i zgodnosci UE 578.013.130
PU 3000 PNEUMATYCZNA

Czesci zamienne
Pompa PU 3000 Pneumatyczna - komplet Dok. 573.404.050
Silnik pneumatyczny, typ 1000 (PU3000) Dok. 573.437.050
Uktad hydrauliczny PODKELADU, typ C100 Dok. 573.080.050
Ukiad hydrauliczny KATALIZATORA, typ F100 Dok. 573.114.050
Wymiennik barwnikéw i zawor Dok. 573.187.050 + Dok. 573.188.050
Regulator sterowany BP Dok. 573.203.110 + Dok. 573.415.050
Filtr wysokocisnieniowy HP 3/8 (260 barow) Dok. 573.299.050
Pompa ptuczaca, typ 02-C85 Dok. 573.457.050

PU 3000 AIRMIX®

Czesci zamienne
Pompa PU 3000 Airmix - komplet Dok. 573.386.050
Silnik pneumatyczny, typ 3000 Dok. 573.387.050
Uktad hydrauliczny PODKELADU, typ C100 Dok. 573.080.050
Ukfad hydrauliczny KATALIZATORA, typ F100 Dok. 573.114.050
Wymiennik barwnikow i zawor Dok. 573.187.050 + Dok. 573.188.050
Filtr wysokocisnieniowy HP 3/8 (260 barow) Dok. 573.299.050
Pompa ptuczaca, typ 30-C25 Dok. 573.438.050

PU 3000 AIRLESS®

Czesci zamienne
Pompa PU 3000 Airless - komplet Dok. 573.389.050
Silnik pneumatyczny, typ 5000 Dok. 573.390.050
Uktad hydrauliczny PODKEADU i KATALIZATORA, Dok. 573.395.050
typ 50cc
Zawor ASI 40 Dok. 573.062.050
Filtr wysokocisnieniowy HP 3/4 (360 barow) Dok. 573.327.050
Pompa ptuczaca, typ 30-C25 Dok. 573.438.050
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PU 30004 L 30/1

Czesci zamienne

Pompa PU 3000 4 L 30/1 - komplet

Dok. 573.452.050

Silnik pneumatyczny, typ 5000

Dok. 573.390.050

typ 225cc

Uktad hydrauliczny PODKELADU i KATALIZATORA,

Dok. 573.451.050

Zawor ASI 40

Dok. 573.062.050

Filtr wysokocisnieniowy HP 3/4 (360 barow)

Dok. 573.327.050

Pompa ptuczaca, typ 30-C25

Dok. 573.438.050

PU 30004 L 53/1

Czesci zamienne

Pompa PU 3000 4 L 53/1 - komplet

Dok. 573.453.050

Silnik pneumatyczny, typ 7000

Dok. 573.450.050

typ 227cc

Ukfad hydrauliczny PODKEADU i KATALIZATORA,

Dok. 573.447.050

Zawor ASI| 40

Dok. 573.062.050

Filtr wysokocisnieniowy HP 3/4 (360 barow)

Dok. 573.327.050

Pompa ptuczaca, typ 30-C25

Dok. 573.438.050

PU 30004 L FLOWMAX® 53/1

Czesci zamienne

Pompe PU 3000 4 L FLOWMAX® 53/1 - komplet

Dok. 573.461.050

Silnik pneumatyczny, typ 7000-F

Dok. 573.458.050

Uktad hydrauliczny PODKEADU, typ C260

Dok. 573.414.050

Uktad hydrauliczny KATALIZATORA, typ F260

Dok. 573.409.050

Zawor ASI 40

Dok. 573.062.050

Filtr wysokocisnieniowy HP 3/4 (360 barow)

Dok. 573.327.050

Pompa ptuczaca, typ 30-C25

Dok. 573.438.050

SCHEMATY

Schematy pneumatyczne i elektryczne

055.680.031
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Drogi Kliencie,

Dziekujemy za zakup nowej maszyny dozujgcej PU 3000.

DotozyliSmy wszelkich staran, zaréwno na etapie opracowywania projektu jak i produkcji, by to
urzagdzenie w petni spetnito Panstwa oczekiwania.

W celu poprawnego i optymalnego wykorzystania sprzetu, prosimy o doktadne zapoznanie sie z
niniejszg instrukcjg przed uruchomieniem urzgdzenia.

BHP

B OGOLNE ZALECENIA BHP

zawartymi w niniejszej instrukcji moze by¢ zrédlem zagrozen. Nalezy
dokladnie zapoznaé sie z instrukcja przed rozpoczeciem eksploataciji
urzadzenia.

ﬁ UWAGA : Niewlasciwe uzytkowanie urzadzenia zgodnie z zaleceniami

Pracownicy obslugujacy urzadzenie powinni zosta¢ stosownie przeszkoleni.
Kierownik zaktadu powinien sprawdzi¢ czy operatorzy zrozumieli prawidtowo wszystkie instrukcje i
zasady BHP dotyczace urzadzenia i pozostatych elementéw linii.

Nalezy zapoznac¢ sie uwaznie z wszystkimi instrukcjami obstugi oraz tabliczkami umieszczonymi na
urzgdzeniach przed uruchomieniem.

Nalezy przestrzegac przepiséw w zakresie BHP, ochrony przeciwpozarowej i instalacji elektrycznych
obowigzujacych w kraju przeznaczenia sprzetu.

& Odwotaé sie do dokumentu
"zalecenia BHP i montazu " (dok. 578.001.130-PL).

>

B SPECJALNE ZALECENIA BHP

Szafa sterownicza maszyny dozujacej PU 3000 musi byé bezwzglednie
zamontowana poza strefag zagrozong wybuchem. Powinna zostaé¢
umieszczona w strefie bezpiecznej (strefa nie zagrozona wybuchem zgodnie
z definicjg dyrektywy ATEX - patrz § 5).

rozprzestrzenianie sie gazoéw i oparow w kabinie.
Podtaczy¢ skrzynke sterownicza do gniazda sieciowego z uziemieniem.

podigczyé do gniazda z uziemieniem.
ktérych jest wykonane urzadzenie.
malarskiego w celu zapewnienia trwatosci urzadzenia.

czasie konserwacji maszyny.

Nie umieszczaé¢ zbiornikéw z farbg pod pompami lub urzadzeniami elektrycznymi.
Umieszczaé je przed korpusem. Wyposazy¢ zbiorniki w pokrywy aby ograniczyé
Korpus czesci materiatlowej jest wyposazony w przewdod uziemiajacy, ktory nalezy
Nie stosowaé produktow i rozpuszczalnikéw wchodzacych w reakcje z materiatami, z
Stosowaé rozpuszczalnik dostosowany do rodzaju rozpylanego materiatu

Nosi¢ okulary ochronne, aby zabezpieczy¢ oczy przed ewentualnymi odpryskami w

UWAGA : Aby unikna¢ ryzyka tworzenia sie palnych gazéw i oparow,
stosowa¢ materialy malarskie o mozliwie jak najwyzszej temperaturze
zaplonu. (zapozna¢ sie z zaleceniami BHP materiatéw).

CX e

SAMES KREMLIN Strona 6 Instrukcja : 573.199.111-PL




Przed czyszczeniem lub demontazem elementu wchodzacego w sklad urzadzenia nalezy
bezwzglednie :

1 - odciaé doplyw powietrza.

2 - usuna¢ sprezone powietrze z przewodow poprzez otwarcie obiegu materialowego
pistoletu.

3 - odcig¢ zasilanie elektryczne urzadzenia.

B OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie posiada tabliczke z oznaczeniem nazwy producenta, numeru katalogowego
urzgdzenia, podstawowych informacji na temat eksploatacji (cisnienie, napiecie..) i
znakiem graficznym przedstawionym obok.

Sprzet zostat zaprojektowany i wyprodukowany z materiatéw i elementéw sktadowych
wysokokiej jakosci, ktore podlegajg recyklingowi.

Dyrektywa europejska 2012/19/UE ma zastosowanie do wszystkich urzadzen
oznaczonych tym znakiem (przekreslony pojemnik na odpady). Nalezy zasiegngc
informacji na temat dostepnych systeméw zbiérki odpaddédw elektrycznych i
elektronicznych.

Nalezy przestrzega¢ miejscowych obowigzujgcych przepiséw i nie wyrzucaé sprzetu
elektrycznego lub elektronicznego wraz z odpadami gospodarstwa domowego.
Odpowiednie usuniecie sprzetu przyczynia sie do zapobiegania ujemnym skutkom dla
srodowiska i zdrowia.

B INSTALACJA ELEKTROSTATYCZNA

Nie zaleca sie stosowania z farbami rozpuszczalnymi w wodzie.

W przypadku farb o rezystywnosci > 5Mohm zaleca sie skonsultowanie z nami w celu prawidtowej
integracji urzadzenia.
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2. OPIS

Maszyna dozujgca PU 3000 jest przeznaczona do farb i lakierow dwuskiadnikowych
rozpuszczalnikowych lub wodorozcienczalnych.
Jest dostepna :

- w wersji pneumatycznej (cisnienie : 0-6 baréw lub 6-40 baréw maks.).
- w wersji AIRMIX® (cisnienie : 180 baréw maks.),

- w wersji AIRLESS® (cisnienie : 350 baréw maks.).

- w wersji 4 L 30/1 (cisnienie : 180 baréw maks.),

- w wersji 4 L 53/1 (cisnienie : 350 baréw maks.),

- w wersji 4 L Flowmax® 53/1 (cisnienie : 350 baréw maks.)

Jest urzadzeniem niezaleznym, ktére wymaga jedynie doprowadzenia sprezonego powietrza (6
baréw maks.) oraz zasilania elektrycznego (115V / 230V).

Skitada sie z nastepujagcych elementow :
- skrzynki sterowniczej z automatem oraz elementami sterowania elektromagnetycznego,

- korpusu obejmujgcego pompe PODKLADU, pompe KATALIZATORA, automatyczne zawory
materiatdw malarskich i rozpuszczalnika oraz elektropneumatyczne elementy sterowania.

|B|] [MP] [c] [mP]

s o

w3 m @

Regulacja
powietrza bazy e

Regulacja
powietrza 1
rozpuszczalnika
& powietrza A
atomizacji

Regulacja

% pOWietrza

utwardzacza IHB| [M] |_I-E|

A : Elektroniczna skrzynka sterownicza z
ekranem

B : Ukfad powietrza
C : Zespot zaworéw
HB : Uktad hydrauliczny PODKtADU

HC : Uktad hydrauliczny
KATALIZATORA

MP : Silnik pneumatyczny
M : Mieszalnik
Opcjonalnie : Pompa ptuczaca

>

A

Uwaga : schemat przedstawiajgcy pompe PU 3000 Airmix®
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PRZEDNIA CZESC SKRZYNKI

13

HEHHH R “

15

A2 m i

Nr Opis Funkcja

13 Kontrolka Btad
czerwona

14 Kontrolka Urzadzenie witgczone (tryb inny niz
pomaranczowa praca urzgdzenia)

15 Kontrolka zielona | Urzadzenie pracuje

Maszyna jest urzadzeniem, ktére mozna w petni zaprogramowaé w ramach interfejsu
cztowiek/maszyna. Ekran wskazuje przez caty czas za pomocg prostego systemu znakéw aktualny
stan maszyny i umozliwia dostep do jej podstawowych funkcji : URUCHOMIENIE / ZATRZYMANIE —
PLUKANIE — PRODUKCUJA.

Informacje dotyczace funkcjonowania maszyny (wysSwietlane w czasie rzeczywistym proporcji,
zuzycia..) mogg by¢ odczytywane na ekranie.

Urzadzenie PU 3000 nieustannie rejestruje zuzycie podktadu, utwardzacza i rozpuszczalnika jak
réwniez catkowite zuzycie i ilo$¢ emisji lotnych zwigzkéw organicznych (COV) wytwarzanych w
czasie dziatania maszyny.

Dtawnica umieszczona na skrzyni maszyny stuzy do elekirycznego zasilania urzgdzenia za
posrednictwem zasilacza (115V / 230V).

Piktogramy umieszczone pod ekranem umozliwiajg uzytkownikowi fatwe zapamietanie réznych
funkcji zarzadzanych przez PU 3000.

Piktogram Tryb

-
e

ff"‘" Produkcja F
A Plukanie Fc
| — e
llll Zuzycie / drukowanie F4
ﬁ Napetnianie pomp F5
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3. ZASADA DZIALANIA

2 materiaty PODKLAD i KATALIZATOR sg wprowadzane do maszyny dozujgcej za pomocg dwoch
pomp.

Zaréwno w fazie produkcji jak i regeneracji maszyna wiryskuje mate ilosci katalizatora (P-6) do
strumienia podkfadu o statym natezeniu przeptywu.

Automat nieustannie kontroluje stosunek dozowania, a gdy wykryje nieprawidtowos¢, ktérej nie jest w
stanie usungé, uruchamia alarm. Maszyna przechodzi w tryb awaryjny.

Pojemnos¢ skokowa pomp jest parametrowana (pompa PODKEADU : parametr P4, pompa
KATALIZATORA : parametr P5) w zalezno$ci od wers;ji.

4. DANE TECHNICZNE

llos¢ barwnikow : 1 Napiecie : 230V / 115V - 10W

llo$¢ katalizatorow : 1 Cisnienie powietrza : 4 baréw min. - 6 baréw maks.
Mozliwos¢ pracy z farbami rozpuszczalnikowymi i | Punktrosy =+ 3°C

wodorozciehczalnymi Filtr 5um

Sterowanie magnesem na szafie sterowniczej Cisnienie uzytkowe :

Stata kontrola dozowania 0-6 barow lub 6-40 baréw w wersji pneumatycznej
Regulowany prog alarmowy 30 do 180 baréw w wersji Airmix®

60 do 350 barow w wersji Airless®

30 do 180 baréw w wersiji 4 L 30/1
. . 60 do 350 baréw w wersji 4 L 53/1
Wskazania dotyczace emisji COV  — lotnych | g0 4o 350 barsw w wersji 4 L Flowmax® 53/1

kG X h
Z\,Nlaz_ ow org.amcznyf: . ) Regulowany stosunek dozowania : od 0,6/1 do
Licznik sumujacy zuzycie : podktadu, katalizatora, 20/1 (ObjetOSC PODKLADU / Ob]QtOéé

rozpuszczalnika, COV _ KATALIZATORA) (od 160% do 5%)
Wydruk (podtgczenie do drukarki) Doktadnoséé dozowania : + 1 %
Powtarzalnosé : £+ 1 %

Natezenie strumienia mieszanego produktu : por §
12 &13

Temperatura produktu : 50° C maks.

Regulowany wskaznik przydatnosci pot-life
Cykl ptukania automatycznego (czas)

Ciezar : 115 kg (wersja pneumatyczna) Przytaczenia :
187 kg (werSJ:a A?rmix®) Doptyw powietrza :
217 kg (wersja Airless®) F 3/4 BSP (zawér doprowadzajgcy powietrze)

170 kg (wersja 4 L 30/1)

Wylot materiat larski i Inik) :
210 kg (wersja 4 L 53/1) ylot materiatu malarskiego (mieszalnik)

F 3/4 JIC lub montaz ztgczki (— M 1/2 JIC).

210 kg (wersja 4 L Flowmax® 53/1)
Wymiary :
- szafa sterownicza : 355 mm x 275 mm x 135 mm

OPCJE :

*  Pickit 2  (elektroniczny  zestaw  do
programowania): ten zestaw stuzy do aktualizaciji

- korpus cze$ci materiatowe; : . programéw kart elektronicznych.
860 mm x 670 mm x 1280 mm (wersja

pneumatyczna)

860 mm x 670 mm x 1270 mm (wersja Airmix®)
960 mm x 670 mm x 1400 mm (wersja Airless®)
960 mm x 670 mm x 1405 mm (wersja 4 L 30/1)
960 mm x 670 mm x 1435 mm (wersja 4 L 53/1)
960 mm x 670 mm x 1435 mm (wersja 4 L
Flowmax® 53/1)
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5. PODLACZENIE

B TRANSPORT WEWNETRZNY

Pompa PU 3000, ktéra ma znaczny ciezar i gabaryty
powinna by¢ transportowana odpowiednimi metodami.

Uwaga : Transport maszyny powinien by¢ wykonywany
przez wykwalifikowanych pracownikéw, w wolnej
przestrzeni poziomej, w celu unikniecia ryzyka

przewrdcenia i zmiazdzenia osOb przebywajagcych w

poblizu. .
1L
0 !

A Uwaga : Pierscienie umieszczone na pokrywach ’

silnikow stuzg do podnoszenia pompy i w_zadnym
wypadku nie moga byé wykorzystywane do ~K ) !
transportu catego urzadzenia.

Korpus posiada 4 otwory (& 9) do mocowania lub
zakotwienia do podtoza.

B MAGAZYNOWANIE

Magazynowanie przed montazem :

- Temperatura otoczenia magazynowania : 0 / + 50 °C.

- Zabezpieczy¢ urzgdzenie przed zapyleniem, przeciekami wody, wilgocig i wstrzgsami.
Przechowywanie po montazu :

- Temperatura robocza : + 15/ + 35 °C.

- Zabezpieczy¢ urzgdzenie przed zapyleniem, przeciekami wody, wilgocig i wstrzgsami.

B WARUNKI OTOCZENIA
Pompa powinna zosta¢ zamontowana na poziomym, stabilnym i ptaskim podtozu (np. piyta
betonowa).
Sprawdzi¢ stabilno$¢ maszyny.
Miejsce pracy powinno mie¢ odpowiednig wentylacje.
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B OPIS TABLICZEK ZNAMIONOWYCH

Maszyna PU 3000 jest wyposazona w 2 tabliczki znamionowe : jedng tabliczke na skrzynce
sterowniczej oraz jedng na korpusie czesci materiatowe;.

Oznakowanie zdefiniowane przez przepisy ATEX

G
SAMES /JDD’&BEMUW SAMES gpmmmm
STAINS FRANGE
- STAINS FRANGE
PUS000

CE& & (26 [Eexia] IA | |
Tension [ 1 N2

P air 6/87 Bar/Psi N (C @ €& 12GIAT3
Pprod [ 1] — P air 6/87 Bar/Psi
SEZ?ISemI 1 = pr@d I |
Phase [ Serie/Seriall |
Fréquence 1] Ref | |

Ampérage [ ]
NE PAS DEBRANCHER SOUS TENSION

NE PAS DEBRANCHER SOUS TENSION DO NOT DISCONNECT WHILE POWER
DO NOT DISCONNECT WHILE POWER IS ON ISON

Tabliczka zamocowana na skrzynce sterowniczej Tabliczka zamocowana na korpusie
(skrzynka znajduje sie na zewnatrz kabiny (korpus z wyposazeniem umieszczony wewnatrz
malarskiej) kabiny malarskiej > oznaczenie okreslone

przepisami ATEX)
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SKRZYNKA STEROWNICZA :

SAMES KREMLIN
STAINS FRANCE

Nazwa spétki i adres producenta

ce & (2) G [EEx ia] lIA

CE : Zgodnosc¢ europejska @ : Uzywanie w obszarach zagrozonych
wybuchem

Il : grupall

(2) : Skrzynka sterownicza zawiera elementy zapewniajgce
bezpieczenstwo tablicy produktowej kategorii 2.

G:Gaz

[EEx ia] : Skrzynka kontrolna zawiera bariery Sl ia.
llA : Grupa materiatébw gazowych dla kategorii wyposazenia

Tension Napiecie PU 3000

P air Maksymalne ci$nienie powietrza

P prod Maksymalne cisnienie materiatu malarskiego

Serie / Serial Numer nadany przez SAMES KREMLIN. Dwie pierwsze cyfry oznaczajg
rok produkgiji.

Ref Nr katalogowy maszyny PU 3000

Phase Jednofazowa

Fréquence 50-60Hz / Czestoliwosc¢ sieciowa

Ampérage Maks. zuzycie pradu

NE PAS DEBRANCHER

SOUS TENSION

DO NOT DISCONNECT
WHILE POWER ON

Wskazanie srodowiskowe
(patrz § 2 - Srodowisko)

SAMES KREMLIN
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TABLICZKA SEKCJI Z POMPAMI :

SAMES KREMLIN
STAINS FRANCE

Nazwa spétki i adres producenta

CE@IIZGIIAT3

CE : Zgodnos¢ europejska @ : Uzywanie w obszarach zagrozonych

wybuchem
Il:grupall 2 : kategoria 2

Urzadzenie do obrobki powierzchniowej uzywane w srodowisku, w ktorym
moze wystgpi¢ ryzyko wybuchu spowodowane obecnoscig gazu, pary,
mgty w czasie normalnej eksploatacji

G:Gaz
llA : gaz odniesienia dla kwalifikacji sprzetu
T3 : Maksymalna temperatura powierzchni: 200° C

P air Maksymalne ci$nienie powietrza

P prod Maksymalne cisnienie materiatu malarskiego

Serie / Serial Numer nadany przez SAMES KREMLIN. Dwie pierwsze cyfry oznaczajg
rok produkgiji.

Ref Nr katalogowy maszyny PU 3000

NE PAS DEBRANCHER

SOUS TENSION

DO NOT DISCONNECT
WHILE POWER ON

SAMES KREMLIN

Strona 14 Instrukcja : 573.199.111-PL




B SCHEMAT INSTALACYJNY

S

g 1mT 72

“w

/ ".-Q
y ®

1

'Tgﬂl Z1

S

|\ —

Strefa zagrozona wybuchem: strefa 1 (Z1) 6 | Przewod materiatowy HP (PTFE)

lub strefa 2 (Z2) (kabina malarska)

Strefa  nie zagrozona wybuchem (strefa 7 | Zawory automatyczne

bezpieczna)

Skrzynka sterownicza PU 3000 Mieszalnik

Pompa PODKtLADU Elektrozawory

Pompa KATALIZATORA 10 |Przewdd materiatowy HP (nie objety
dostawg)

Pompa ptukania (opcjonalnie) 11 | Pistolet (nie objety dostawa)

Przewdd materiatowy wysokocisnieiowy HP 12 | Powietrze rozpylajgce pistoletu maszyny

przez uzytkownika.

Odlegtos¢ 1 metra podana w powyzszych schematach jest jedynie wskazana tytutem
informacji bez odpowiedzialnosci SAMES KREMLIN. Dokladne wyznaczenie stref
podlega wylacznej odpowiedzialnosci uzytkownika, w zaleznosci od uzywanych
materiatldbw malarskich, otoczenia i warunkéw eksploatacji (norma EN 60079-10).
Odlegtos¢ 1 metra moze zostaé¢ dostosowana, jezeli tego wymaga analiza dokonana

SAMES KREMLIN
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2 Podtaczy¢ skrzynke kierowniczg do zasilania z uziemieniem. Obudowa pomp jest
wyposazona w przewod uziemiajgcy, ktory nalezy podiaczy¢ do gniazda =z

uziemieniem.

< Nie umieszczaé zbiornikéw z farbg pod pompami lub urzagdzeniami elektrycznymi.

Ustawia¢ je przed korpusem. Zbiorniki powinny mieé¢ pokrywy w celu zmniejszenia
ryzyka rozprzestrzeniania sie gazéw i oparéw w kabinie.
2 Przewéd taczacy elementy elektryczne sekcji z pompami ze skrzynka sterownicza
musi by¢ utozony w taki sposob, aby nie byt narazony na uszkodzenia mechaniczne,
“|| korozyjne lub chemiczne wplywy, dzialanie ciepta i aby byl fizycznie oddzielony od
innych przewodéw. Wigzke przewodéw nalezy oddzieli¢ od innych przewodéw, ktére
nie sg zabezpieczone.

H MONTAZ

Montaz urzadzenia PU 3000 moze zostaé wykonany réznymi sposobami spetniajgc wymagania jak
najwiekszej liczby instalacji.

Skrzynka sterownicza maszyny dozujacej PU 3000 powinna byé zamontowana na
zewnatrz kabiny malarskiej w strefie bezpiecznej.

Montaz ze sterowaniem poza kabing :

esc

Clleeieneney

R m

v

Maszyna sktada sie z dwoch czesci,
umozliwiajgc umieszczenie skrzynki
sterowniczej poza kabing. (przewdd dt. 8 SAMES(,;')KREMUN
m miedzy 2 elementami).

PU 3000

Uwaga : rysunek przedstawia pompe
PU 3000 Airmix®

T
| D

Montaz ze sterowaniem w kabinie :

Istnieje rowniez zestaw sterowniczy w
kabinie (opcjonalnie).

Ellatztazz

ER P m

Zestaw umozliwia zamocowanie skrzynki
sterowniczej w kabinie za pomocg
przeszklonego ekranu z blachy oraz
sterowanie od wewnatrz.

Sterowanie odbywa sie za pomocg magnesu SAMES(‘C;)KREMLIN
dostarczonego z maszyna. Odlegtosé Cal)
miedzy skrzynkg sterowniczg i korpusem e
czesci materiatowej wynosi 8 m (przewod
dostarczony z maszyng).

v

PU 3000
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B PRZYLACZA SKRZYNKI STEROWNICZEJ | KORPUSU CZESCI MATERIALOWEJ

Bezpiecznik 160 mA

Dla urzadzen o nr serii < niz 09Y1080

< Urzadzenie PU 3000 musi zostaé
podtgczone do sieci czystego i
suchego sprezonego powietrza (min. 4
bary) i zasilane prgdem jednofazowym
(115V / 230V) z zasilaczem. Zasilanie
powinno by¢ odpowiednio chronione
(30 mA).Uziom sieciowy nalezy
podtgczy¢ do skrzyni sterujgcej do
odpowiedniego przytgczenia, ktore

-
gt ¥ Z

CORCING
@m e
Z0/Y'0-ZLINY

HIESOL
WZISTL I OF
YIANJAVHOS

i

oznaczono symbolem

A Bezpiecznik 315 mA
Przed podigczeniem

urzadzenia PU 3000 sprawdzi¢, czy
napiecie sieciowe jest takie samo
jak napiecie maszyny (230 V).

Jezeli tak nie jest, otworzy¢ skrzynke
sterowniczg zdejmujgc obudowe i
przetaczy¢ pokretto zasilania (230V >
115V).

Maszyny ze stabilizowanym zasilaniem
obstugujg wszystkie rodzaje napiecia
(115V / 230V).

Podigczy¢ uktad powietrza PU 3000 do
sieci pneumatycznej za pomocg
przewodu (< 16 mm min.).

Dla urzadzen o nr serii > niz 09Y1080

Uwaga : te przewody nie sa
dostarczane w standardowym
zestawie.

Przytgcze powietrza do maszyny jest
wykonane za pomocg ztgczki
obejmujacej 3/4 BSP (zawor
doprowadzajgcy powietrze).

Skrzynka sterownicza jest potgczona z
elektrozaworami umieszczonymi na
korpusie za pomocg przewodu dtugosci
8m.

Zamontowac przewod materiatowy
typu HP (wysokocisnieniowy) pomiedzy
wyjsciem mieszalnika i pistoletem
(APrzestrzegaé zalecen dotyczacych
cisnienia wytwarzanego przez pompy).
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6. DZIALANIE

B STEROWANIE Z MASZYNY

EKRAN

Na ekranie wyswietlane sg poszczegdlne menu oraz informacje dotyczgce maszyny.

KLAWIATURA
ESC Ten przycisk petni funkcje wychodzenia z menu lub z poszczegdlnych trybow
(produkgiji, ptukania, parametréw).
OK Ten przycisk petni funkcje wchodzenia do menu lub zatwierdzania danej warto$ci
parametru.
A Ten przycisk umozliwia nawigacje wewnatrz menu oraz zwiekszanie warto$ci

parametru w czasie modyfikacji ustawien.

v Ten przycisk umozliwia nawigacje wewnatrz menu i zmniejszanie warto$ci parametru
w czasie modyfikacji ustawien.

Klawiatura dziata za pomocg magnesu dostarczonego wraz z maszyng. Ten tryb umozliwia
sterowanie maszyng od wewnatrz kabiny malarskiej jezeli skrzynka jest zamoncowana za szybg
kabiny. Ta technologia oszczedza czas operatora i umozliwia uzytkowanie ze stanowiska malowania.

B PODLACZENIE DO NAPIECIA

i ROZPUSZCZALNIKIEM powinny by¢ wypetnione w stopniu umozliwiajgcym prace

Przy kazdym uruchomieniu urzadzenia zbiorniki z PODKLADEM, KATALIZATOREM
A urzadzenia.

Pistolet nalezy podiaczy¢ przed uruchomieniem maszyny.

Odkreci¢ 3 reduktory przed doprowadzeniem powietrza do uktadu.

Podigczy¢ doprowadzenie powietrza do PU 3000 (min. 4 bary).

Podtaczy¢ skrzynke sterownicza pod napiecie (wytgcznik umieszczony z boku skrzynki).
W chwili podigczenia napigecia do skrzynki, na ekranie pojawia sie menu.

Uwaga : Parametry zostaty zaprogramowane fabrycznie przed dostawg urzgdzenia. Parametry te
mogg zosta¢ dostosowane w zaleznos$ci od sposobu uzytkowania maszyny. Modyfikacji dokonuje
osoba upowazniona (patrz : lista parametréw).
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7. PIERWSZE WSKAZANIA

MENU STANDARDOWE

Odliczanie czasu przydatnosci materiatu
/ malarskiego.

,- ’ (odliczanie od 9 do 0 ; 9 oznacza 90% czasu
S - pozostatego do regeneraciji).
, ’ am o= MysInik pojawia sie, gdy maszyna PU 3000

jest wyptukana.
W momencie uruchomienia maszyna jest w trybie czuwania. wienu ,r 1 oznacza pregjscie uo uyou
pracy. Obstuga PU 3000 odbywa sie za pomocg pieciu menu :

F1 : produkcja
F2 : ptukanie
F3 : parametry
F4 : zuzycie
- F5: normalne dziatanie pomp
Aby méc nawigowaé pomiedzy poszczegdlnymi menu, nalezy ustawi¢ magnes na czujnikach
oznaczonych « A/V ». Menu przesuwajg sie w nastepujacym uktadzie :

Konfiguracja menu

Produkcja Ptukanie Parametry Zuzycie Pompy

!

Fil__- |+ F2__-

F3__- ][ F4__- |« F5__-

<J .J .J .J .J

0-r9-- ] 4 [--Fe-3

F3P 1] P4 A | iP5 A

ESC

504

F3-P 2| J-F4. b T‘*-FS.b

ESC

ESC

P yEh b s
H
0
Ly
n
A
LM
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8. PIERWSZE URUCHOMIENIE

B PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Przed rozpoczeciem pracy napetnic do potowy miseczki diawnic smarem «T» lub
rozpuszczalnikiem dobranym do uzywanego produktu (dotyczy standardowych uktadéw
hydraulicznych, z wytgczeniem uktadéw hydraulicznych Flowmax®).

Uwaga : Miseczka dfawnicy powinna by¢ dokrecona z umiarem. Zbyt silne dokrecenie powoduje
szybkie zniszczenie uszczelek dtawnicy. Dostarczony klucz zapewnia odpowiednie dokrecenie.

Dokrecenie miseczki dtawnicy :

- Napetni¢ miseczke smarem T,

- Uruchomié pompe, a nastepnie dokreci¢ miseczke po 10 minutach, po 1 godzinie i po 1 dniu
dziatania,

- W przypadku wycieku, nalezy dokreci¢ miseczke.

Uwaga :@ Wylgczy¢é maszyne i usungc¢ powietrze i materiat malarski z obwodéw przed
dokreceniem miseczki.

B PLUKANIE POMP | MASZYNY ROZPUSZCZALNIKIEM

maszyne rozpuszczalnikiem aby zagwarantowaé dobrg jakos¢ materiatu
malarskiego wprowadzanego do PU 3000.

: Przy pierwszym uruchomieniu urzadzenia nalezy przeptukaé wszystkie pompy oraz
Odczyt cisnienia na manometrach nie moze przekracza¢ wartosci 1 bara.

e Wykona¢ podigczenia opisane w § 5 (MONTAZ).

e Zanurzy¢ ssak pompy PODKEADU w zbiorniku z rozpuszczalnikiem.

e Zamknagc¢ zawor doprowadzajgcy powietrze do pistoletu.

¢ Na stronie menu gtéwnego ekranu, aktywowa¢ "NORMALNY TRYB PRACY " (F5 nastepnie
), nastepnie wybra¢ pompe A (a lub ¥ , i ).

e Nacisng¢ spust pistoletu w celu uruchomienia pompy A z rozpuszczalnikiem i podniesé
cisnienie materiatu do wartosci okoto 1 bara (odczyt na manometrze) lub przepusci¢ przez
zawor spustowy.

e Zwolni¢ spust pistoletu gdy nie pojawiajg sie juz pecherzyki powietrza w rozpuszczalniku na
wysokosci dyszy pistoletu

e Zanurzy¢ ssak pompy KATALIZATORA w zbiorniku z rozpuszczalnikiem.
¢ Na stronie menu gtéwnego ekranu, aktywowa¢ "NORMALNY TRYB PRACY" ( F5 nastepnie
), iwybra¢ pompe B (4« lub ¥, i)

e Nacisng¢ spust pistoletu w celu uruchomienia pompy B z rozpuszczalnikiem i podnie$é
ci$nienie materiatu do wartosci okoto 1 bara (odczyt na manometrze) lub przepusci¢ przez
zawér spustowy.

e Zwolni¢ spust pistoletu gdy nie pojawiajg sie juz pecherzyki powietrza w rozpuszczalniku na
wysokosci dyszy pistoletu.

e Przekreci¢ zawor powietrza, ktéry zasila w powietrze pompe ptuczaca.

e Na stronie menu gtéwnego ekranu aktywowaé « TRYB PLUKANIA » (F2 nastepnie )

o Nacisng¢ spust pistoletu w celu uruchomienia pompy SA z rozpuszczalnikiem i podniesé
cisnienie materiatu do wartosci okoto 1 bara (odczyt na manometrze).

e Zwolni¢ spust pistoletu gdy nie pojawiajg sie juz pecherzyki powietrza w rozpuszczalniku na
wysokosci dyszy pistoletu.

e Na tym etapie nie zmienia¢ parametrow ustawionych fabrycznie.

A Uwaga : nie doprowadzaé powietrza rozpylajacego do pistoletu w celu
unikniecia rozpryskiwania materiatu i skierowa¢ strumien rozpuszczalnika do

.: @ zbiornika.
y Nalezy nosié okulary ochronne i rekawice.
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o Wyjsé z trybu "NORMALNEJ PRACY" za pomocg przycisku ESC.
e Zamkng¢ zawor doprowadzajgcy powietrze do pompy ptuczace;j.

B NAPELNIANIE MASZYNY MATERIALEM MALARSKIM

o  Wyjgc ssaki PODKELADU i KATALIZATORA ze zbiornikdw rozpuszczalnika i umiesci¢ je w
odpowiednich zbiornikach.

& Uwaga : nie zamienia¢ miedzy sobg ssakow.

o Otworzy¢ zawory spustowe znajdujgce sie u wylotu uktadéw hydraulicznych. Napetni¢ pompy
materiatem malarskim. Uruchomi¢ pompy i zamkng¢ zawory spustowe.

e Przejs¢ do trybu produkcji az do momentu, gdy materiat malarski bedzie czysty. W
przypadku alarmu, opusci¢ i ponownie powrdcié do trybu produkcii.
UWAGA : nie doprowadza¢ powietrza rozpylajacego do pistoletu.

e Uruchomic¢ ptukanie w celu oczyszczenia obwodu mieszania. Gdy rozpuszczalnik jest czysty,
wcisng¢ przycisk ESC.

Parametry sg programowane fabrycznie i mogg by¢ modyfikowane (por. § 9).
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B KONTROLA DOZOWANIA

Uwaga: budowa mieszalnika w modelach PU 3000 Uwaga: budowa mieszalnika w modelach PU 3000
pneumatyczny oraz PU 3000 Airmix® Airless® oraz PU 3000 4 L

Wytaczy¢ urzadzenie.

Odtgczy¢ przewdd 'zmieszanego materiatu malarskiego' znajdujgcy sie u wylotu zespotu
mieszania. Zamocowa¢ w tym miejscu ztgczke (21 lub 25) oraz zespét zaworu iglicowego (16 lub
19) dostarczenie wraz z maszyna.

Zdjg¢ przewdd powietrza sterujgcego z zaworu PODKEADU VP2A.

Podigczy¢ ten przewdd do zaworu VP3. Zawér VP3 fabrycznie wyposazony jest w zespét zaworu
iglicowego (16 lub 19).

Wigczy¢ urzadzenie.

Przejs¢ do trybu w celu regulacji otwarcia zaworéw iglicowych.

- FS H Uruchomié pompe A i dokona¢ regulacji zaworu iglicowego.

- FS h Uruchomi¢ pompe B i dokona¢ regulacji zaworu iglicowego.

Umiescic¢ plastikowy kubek pod zaworami.

Aktywowaé |- F 3 P ,5

Urzadzenie PU 3000 przejdzie w tryb testu wyswietlajac E SO0
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A Uwaga : cisnienie materiatlu musi by¢ ponizej 200 baréw / 2900.6 psi.

BAZA i KATALIZATOR splywajg do kubkéw. Po pewnym czasie zamkngé zawory iglicowe i
sprawdzi¢ stosunek dozowania.

Nacisng¢ ESC aby zakonczy¢ test, mozna teraz usungc ujecia testowe.
Uwaga: Podczas wykonywania tych czynnosci nie uzywac pistoletu.

A Po zakonczeniu kontroli dozowania odtaczyé maszyne PU 3000 od napiecia
zasilania.

Odtgczy¢ przewdd powietrza z zaworu VP3 i podigczy¢ go do zaworu PODKEADU VP2A.
Usungc¢ zespot zaworu iglicowego (16 lub 19) i ztagczke (21 lub 25). Ponownie przykreci¢ przewdd

materiatowy na ztgczce (M 3/4 JIC) u wylotu zespotu mieszania. Uruchomi¢ urzadzenie: Powrdci¢
do 'TRYBU PRACY"' (F1 a nastepnie OK).

> Nosié okulary ochronne w celu zabezpieczenia oczu przed ewentualnym odpryskami
czasie obstugi zaworow.

< Wyptlukaé zdjety zespot zaworu iglicowego, nie dopuszczaé do krystalizacji katalizatora.
W tym celu : - wyptukaé ujecie testowe KATALIZATORA : nacisnaé¢ F2 aby uruchomié
ptukanie. Gdy ujecie jest czyste, aktywowac ESC.

- wyplukaé ujecie testowe PODKLADU : zamieni¢ ujecia
testowe i uruchomic¢ ptukanie az do momentu, gdy ujecie bedzie czyste.
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9. PARAMETRYZACJA APLIKACJI (F3)

Aby zmieni¢ parametry PU 3000 wybraé¢ F3 i zatwierdzi¢. Aby porusza¢ sie miedzy parametrami
uzywagé strzatek « lub v .
Wybra¢ modyfikowany parametr. Nacisng¢ przycisk ‘_I, a nastepnie a |ub ¥ aby zwiekszy¢ lub

zmniejszy¢ wartos¢. Nacisngé « aby zatwierdzi¢ nowg wartos¢ lub ESC by jg anulowac.

Aby opusci¢ parametr nacisngé ESC. Aby opusci¢ menu PARAMETRYnacisng¢ ESC.

Parametry sg programowane fabrycznie. Muszg by¢ modyfikowane (przez osobe upowazniong) w
celu dostosowania do specyfiki materiatow.

& Mechaniczne wartosci graniczne pomp sg wprowadzane do pamieci fabrycznie. W przypadku
demontazu czujnikéw przeptywu lub odtgczenia uktadu hydraulicznego od silnika albo aktualizaciji
programu, nalezy pamieta¢ o ponownym ustawieniu wartosci pomp (por. Strona 27).

B HASLO

Po pierwszym uruchomieniu urzadzenia kod dostepu do menu “Parametry' nie jest aktywny,
dowolna osoba moze modyfikowac parametry pracy maszyny.

Aby aktywowac kod dostepu nalezy:

- Woprowadzié¢ parametr 0 w menu F3 : F3-- - « zatwierdz 5 P -- 05 « zatwierdz +
».

Wyswietlony zostanie kod ‘0000 jest to fabrycznie ustawiony kod dostepu.

- Zmieh wartos¢ kodu za pomocg strzalek « lub ¥ zatwierdz przyciskiem «H »kazdg z
czterech cyfr nowego kodu.

Po zatwierdzeniu kodu dostepu, menu nie bedzie dostepne bez podania wilasciwego hasta.
Dostep do menu 'Parametry’ bedzie mozliwy wylgcznie po podaniu hasta, lub kodu

administratora ‘56555’.

Uzytkownik kazdorazowo bedzie musiat podac hasto, aby uzyska¢ dostep do menu 'Parametry":
{ 0--- .Uzytkownik wprowadza hasto za pomocg strzatek 4« lub ¥ zatwierdzajgc kazdg cyfre

przyciskiem«‘—I »
- Jesli wprowadzono poprawny kod, wyswietli si¢ cigg------ .

- Jesli wprowadzono niepoprawny kod, wyswietli sie stowo ‘Error’ i mozna bedzie wprowadzi¢
kod dostepu ponownie (Nacisnij 'Esc' aby powrdci¢é do menu gtéwnego).

Aby wytgczy¢ zabezpieczenie hastem, nalezy ustawi¢ kod ‘0000’ jako aktualne hasto dostepu.

B UZYSKIWANIE NUMERU WERSJI KARTY ELEKTRONICZNEJ

- Wytaczyé urzadzenie.
- Nacisngé OK.
- Wiaczy¢ skrzynke sterowniczg: Wyswietlony zostaje numer wersji.

- Zwolni¢ przycisk OK aby uruchomié¢ urzadzenie.
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B PARAMETRY

Parametry Opis Ustawienie fabryczne Ustawienia
uzytkownika
F3- -PO Ustawienie hasta dostepu. 00on
Parametr stosunku dozowania. Zawartos¢
F3- -P| procentowa katalizatora w podktadzie, od 50 %
0,1% do 160%
Parametry zywotnosci mieszanego materiatu
malarskiego. i
F3- -PC Warto$¢ min. : 1min 30 min
Warto$¢ maks. : 999 min
Parametr objetosci regeneracji w cm3.
Wartos¢é min. : 1 cm3 200 cm3
F3 P3 Wartos¢ maks. : 9 999 cm3
Przekroéj tloka A Dla uktadu hydraulicznego
F3- -P4 || Warto$¢ min. : 1 mm2 C100:
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 465 (wersja airmix®),
485 (wersja pneumatyczna)
Dla uktadu hydraulicznego
50cc:
555 (wersja airless®)
Dla ukfadu hydraulicznego
225cc :
1010 (wersja 4 L 30/1)
Dla uktadu hydraulicznego
227cc:
1025 (wersja 4 L 53/1)
Dla uktadu hydraulicznego
C260 :
1060 (wersja 4 L Flowmax®
53/1)
Przekroj tloka B Dla uktadu hydraulicznego
F3- -P5 Warto$é min. : 1 mm2 F100:
Wartos¢ maks. : 99 999 mm2 470 (wersja airmix®),
490 (wersja pneumatyczna)
Dla uktadu hydraulicznego
50cc :
555 (wersja airless®)
Dla uktadu hydraulicznego
225cc :
1010 (wersja 4 L 30/1)
Dla uktadu hydraulicznego
227cc:
1025 (wersja 4 L 53/1)
Dla uktadu hydraulicznego
F260 :
1100 (wersja 4 L Flowmax®
53/1)
Objetos¢ wiryskiwania
F3- -PE Wartos$¢ min. : 0,1 cm3 4,8 cm3

Wartos¢ maks. : 999,9 cm3
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Parametry

Opis

Ustawienie fabryczne

Ustawienia
uzytkownika

F3-

-P1

Dopuszczalne odchylenie dozowania
Wartosé min. : 0,1 %
Wartos¢ maks. : 100 %

3%

F3-

-PH

Objetosc¢ alarmowa dla pompy A

Warto$¢ min. : 1L

Warto$¢ maks. : 40 000 L

0 : parametr nie uwzgledniony

OK : reset wylgczenia niksiego poziomu p.- A

F3-

-P3

Objetos¢ alarmowa dla pompy B

Warto$¢ min. : 1L

Warto$é maks. : 40 000 L

0 : parametr nie uwzgledniony

OK : reset wytgczenia niksiego poziomu p.- B

-P 0

Tryb przygotowania do pracy (gérne i dolne
wartosci czujnikow)

| : do aktywaciji tego trybu

-P 1

Czas ptukania
Wartos¢ min. : 10 sekund
Wartos¢ maks. : 500 sekund

120 s

-Pie

Objetos¢ ptukania
Wartos¢ min. : 10 cm3
Wartos¢ maks. : 5000 cm3

500 cm3

-P i3

Liczba cykli w tysigcach przed
zapobiegawczg konserwacjg pompy A
Wartos¢ min. : 1

Warto$¢ maks. : 9999

500
(czyli 500 000 cykli)

-P I

Liczba cykli w tysigcach przed
zapobiegawczg konserwacjg pompy B
Wartosé min. : 1

Warto$¢ maks. : 9999

500
(czyli 500 000 cykli)

-P 5

Procentowa zawartosé¢
podktadzie

Wartos¢ min. : 0 %
Wartos¢ maks. : 100 %

suchej masy w

50 %

F3-

-P IR

Tryb testu stosunku dozowania

 : do aktywacji tego trybu
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B ZATWIERDZENIE TRYBU PRZYGOTOWANIA DO PRACY
Tryb umozliwia zdefiniowanie gérnych i dolnych wartosci czujnika przeptywu dla kazdej pompy.
Maszyna moze obliczy¢ objetos¢ odpowiadajgcg zarejestrowanemu przeptywowi.

Po zatwierdzeniu parametru [F3- -P |[J maszyna wyswietla @ i steruje ruchem w dét tloka
pompy PODKLADU: otworzy¢ pistolet lub zawér spustowy PODKLADU aby spowodowaé
przesuniecie ttoka w dot.

Gdy ttok pompy PODKLADU znajdzie sie w dolnym punkcie, nacisng¢ «l.

Nastepnie maszyna wyswietla @l ttok podnosi si¢ do gérnego ogranicznika pompy PODKLADU :
otworzy¢ pistolet lub zawdr spustowy PODKEADU aby spowodowaé przesuniecie ttoka do gory.

Nacisngé «l.

Maszyna wyswietla i steruje ruchem w dét ttoka pompy KATALIZATORA : otworzy¢ pistolet lub
zawor spustowy KATALIZATORA aby spowodowaé przesunigcie ttoka w dot.

Gdy ttok pompy KATALIZATORA znajdzie sie w dolnym punkcie, nacisng¢ «l.

Nastepnie maszyna wyswietla , ttok podnosi sie do gdérnego ogranicznika pompy
KATALIZATORA: otworzy¢ pistolet lub zawér spustowy KATALIZATORA aby spowodowaé
przesuniecie ttoka do gory.

Nacisng¢ .
Po tym ostatnim zatwierdzeniu maszyna wraca do parametru F3- -Pi0

Uwaga : ten parametr moze by¢é zmieniany jedynie w przypadku zmiany czujnika
A (demontaz lub ponowne podtaczenie) albo aktualizacji oprogramowania lub karty

elektronicznej, lub przy zmianie bariery Zenera (tylko modele CA i CB). Po uruchomieniu
procedury, nalezy ja przeprowadzi¢ do konca, w przeciwnym wypadku urzadzenie nie
bedzie dziata¢ poprawnie.
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B PRODUKCJA (F1)

Cisnienie KATALIZATORA powinno byé zawsze wieksze o 5 do 10% od cisnienia
PODKLADU.

Rzeczywisty stosunek

,: ,_’ ,_' ‘ / dozowania
=

Gdy maszyna jest w trybie mieszania materiatu malarskiego, otworzy¢ zawdr doprowadzajgcy
powietrze rozpylajgce do pistoletu.

Nacisng¢ spust pistoletu.
Wyregulowac¢ reduktor powietrza rozpylajgcego w celu uzyskania zgdanego strumienia.

zostaje wilaczona automatycznie w celu doprowadzenia mieszanego materiatu

Jezeli maszyna nie jest w trybie mieszania materialu malarskiego, regeneracja
malarskiego do pistoletu.

Zaleca sie zamkniecie powietrza w czasie tego etapu.

Przy pierwszym przejsciu do produkcji maszyna wykonuje regeneracje : D -r 9- -

Ekran podaje informacje o odliczaniu, ktoéra pozwala sprawdzi¢ procentowo (9 = miedzy 90% i 100%
objetosci), objetos¢ pozostatg do przeptywu w parametrze P-3 . Na zakonczenie tego etapu maszyna
rozpoczyna tryb produkcji. Mozna réwniez aktywowac¢ ESC podczas przyptywu materiatu, w tej sytuaciji
nie jest zalecane natychmiastowe rozpoczecie malowania.

W trybie produkcji wystepuja 3 podstawowe sytuacije :
- Operator maluje i PU 3000 dziata prawidlowo. Rzeczywisty stosunek dozowania jest
wyswietlany na ekranie.

- Maszyna zatrzymuje sie w wyniku nieprawidtowo$ci dziatania. Rodzaj awarii jest wyswietlany
na ekranie, urzgdzenie ostrzega operatora sygnatem dzwiekowym (por. § "USTERKI
DZIALANIA M) .

Er- R Err b|| EFm || EFF 4

- Maszyna osiggneta maksymalng zywotno$¢ materiatu malarskiego i przechodzi automatycznie
do trybu regeneracji. Urzadzenie ostrzega operatora sygnatem dzwiekowym. Na ekranie jest
wyswietlana nastepujgca informacja

Otworzy¢ pistolet do zakonczenia regeneracji (odcigé powietrze rozpylania). Nastepnie maszyna
przechodzi do trybu produkc;ji.

Istnieje mozliwos¢ zatrzymania regeneracji przyciskiem ESC, regeneracja zostaje
przerwana, lecz material malarski moze by¢ zlej jakosci.

Aby opusci¢ tryb produkgciji : aktywowac¢ ESC.

Uwaga : Zalecamy otwarcie zaworu pistoletu podczas regeneracji / mieszania barwnika z podkfadem.
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B PLUKANIE (F2)

—

—C_ _

To menu jest uzywane do ptukania. Aby wykona¢ ptukanie maszyny, aktywowa¢ OK w menu F2.

Po potwierdzeniu za pomocg OK, maszyna otwiera zawor rozpuszczalnika. Sygnat dzwiekowy
jest przerywany. Sprawdzi¢ czy zawor doprowadzajgcy rozpuszczalnik do pompy jest otwarty.

Nastepuje odliczanie [F2-9|, nastepnie [F2-§|.

Maszyna zatrzymuje sie po zakonczeniu odliczania.

Maszyna zamyka zawor rozpuszczalnika i ptukanie mieszanego materiatu malarskiego zostaje
zakonczone.

Uwaga : Zamkngc¢ zawor powietrza rozpylajgcego w czasie fazy "PLUKANIA".

W czasie pierwszego ptukania nalezy okreslic objetoS¢ (Parametr F3 P12) zuzywang w
czasie ptukania (Parametr F3 P11). Po jej okre$leniu, ustawi¢ parametry w oparciu o
przeprowadzone proby.

ZUZYCIE | WYDRUK (F4)

I I
Menu « F-4 » umozliwia wizualizacje zuzycia poszczegolnych materiatéw (podktadu, katalizatora
w cm3). Istnieje tez mozliwos¢ wydruku stosunku zuzycia i parametréw aplikacji. W tym celu

podtgczy¢ drukarke (potgczenie RS 232) (drukarka nie jest dostarczana z urzgdzeniem). (patrz
Pobieranie danych z PU3000 na komputer osobisty, str. 31).

-F4Y. R - F'—LE DLI organicznych COV.

- FL’ b - FL’ L'L || ponownego pomiaru  zuzycia

aktywacje OK i dzieki podmenu.

Zuzycie rozpuszczalnika. Umozliwia wydruk zuzycia
-F4. 5 -F4Prn

aktywacje OK

SAMES KREMLIN Strona 29 Instrukcja : 573.199.111-PL

Zuzycie podkfadu. Zuzycie lotnych zwigzkoéw

Zuzycie katalizatora. Umozliwia ustawienie funkcji

licznikébw  cykli pomp  poprzez

parametréow receptur poprzez




Konfiguracja menu F4.CLr :
-F4lLr

EL r F, Umozliwia ponowne uruchomienie pomiaru zuzycia pompy A i zuzycia COV
: poprzez aktywacje

Umozliwia ponowne uruchomienie pomiaru zuzycia pompy B poprzez aktywacje

OK

m
3
o

Umozliwia ponowne uruchomienie pomiaru zuzycia rozpuszczalnika poprzez

EL r. 5 aktywacje OK

Informacja, ze ilos$¢ cykli parametryzowana w P13,14 jest
osiggnieta. Umozliwia ponowne uruchomienie licznikéw

E'_—,E A | cvKiipomp AiB dia potrzeb zapobiegawcze;
E"_ ,-.E'_-,E : konserwaciji. Wys$wietla sie jedynie licznik, ktéry osiggnat

swojg wartosc¢, aktywujgc I nastepuje ponowne
E ‘_"C. b uruchomienie wspotpracujgcego licznika.

* EL"E‘:’E

R dER AR

pojawia sie tylko wtedy, gdy cykl A lub
E L r,H L L cykl B zostang zatrzymane
Umozliwia ponowne uruchomienie pomiaru wszystkich wartosci zuzycia poprzez
ESC aktywacje OK
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B POBIERANIE DANYCH Z PU 3000 NA KOMPUTER OSOBISTY

Wprowadzenie / problemy z aplikacja "Hyper Terminal™

Aplikacja ta jest niezbedna do przesytania danych. Nalezy rozwazy¢ dwa warianty:
. komputer PC z systemem operacyjnym Windows XP/Vista/2000,
. komputer PC z systemem operacyjnym Windows 7.

o Pod Windows XP/Vista/2000, aplikacja "HyperTerminal" dostepna jest w nastepujacej
lokalizaciji:
Menu Start > Wszystkie programy > Akcesoria > Komunikacja > HyperTerminal

e Pod Windows7, nalezy pobra¢ darmowa aplikacje "HyperTerminal" ze strony internetowe;.

Na przyktad :
http://www.01net.com/telecharger/windows/Bureautique/telephonie/fiches/5829.html

Po pobraniu i zainstalowaniu programu, nalezy otworzy¢ i zamkna¢ aplikacje.

Okno programu powinno wyglada¢ podobnie jak ponize;:

Description de la connexion |i|éj

% Nouvelle connexion

Entrez un nom et choisissez une icGne pour la connexion :

Nom :

lcdne :

e E %
3

I 0K l ’ Annuler ]

Allumage du coffret

o Whytgcz skrzynke sterujaca.

o Podtagcz przewdd "meski RS232 / USB meski" do wtyku tuz pod tytem korpusu Micro, drugi

koniec przewodu podigczy¢ do gniazda USB komputera. Przewdd nie jest dostarczany przez
KR.

e Odpowiedni port komunikacyjny "com" pojawi sie na ekranie "menadzera urzgdzen", w
zaleznosci od uzytego gniazda, patrz (Menu Start > Panel sterowania> Menadzer urzgdzen).
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e Po podigczeniu przewodu do "portu”, jeden z nich oznaczony zostanie odpowiednig nazwg
(np. "Prolific USB" lub podobny), podany takze bedzie numer "portu komunikacyjnego"

(COMS na ponizszym rysunku).

=4 Gestionnaire de périphériques - B
Fichier Action  Affichage 2
R
4 2 PINUS
K Appareils mebiles
) @ Batteries

- B Cartes graphigques
[ Cartes PCMCIA
-E¥ Cartes réseau

-2z Claviers

e

=

&y Contréleurs audio, vidéo et jeu
- ﬁ Contréleurs de bus USE
B @ Contréleurs héte de bus IEEE 1394
g Contréleurs IDE ATA/ATAPI
g Lecteurs de disque
) Lecteurs de DVD/CD-ROM
. ‘- Muoniteurs
<& Ordinateur
+B| Pénphériques systéme
T Ports (COM et LPT)
w.."J' Port de cormunication (COML)
T Port imprimante ECP (LPTL)
¢ LI Prolific USB-ta-Serial Comm Port (COMS)
. m Processeurs N )
[ --j:!, Souris et autres périphériques de pointage

o -

=

e B

J

o Otwodrz okno programu "HyperTerminal”.

e Przy pierwszym potgczeniu nalezy stworzy¢ nowg sesje i wprowadzi¢ jej nazwe (np. numer
zamoéwienia lub nr ref. farby) wybierajgc pierwszg ikone po lewej. Kilknij OK.

-

.
Connection Description lilﬂ_hj

Enter a name and choose an icon for the connection:

Name:

leon:

s‘@[p
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e Pojawi sie nastepujgcy ekran. Wybierz numer "portu com", wiasciwy dla danego potgczenia.
Kilknij OK.

( Connect To l Pl ]

Enter details for the phone number that you wart to dial:

Country/region: |FEI|'ICB (33) J
Area code:

Phone number: |

Connect using: |CO M5 ﬂ

COM1
TCP/IP {Winsock)

e Pojawi sie okno jak ponizej. Wybierz przepustowos¢ 9600 bit/s. Kliknij OK.
Propriétés de : COM1 2 [ |

Paramétres du port l

Bis par seconde : |EETRNNNIINNNY ~
Bits de données : |8 -

Parité : |Aucun hd

Bits d'amét : |1 -

Contréle de flux : | Matériel hd
Paramétres par défaut

oK | Annuler | Appliquer |

e W ten sposéb w lewym dolnym rogu okna programu HyperTerminal uaktywniany jest licznik
czasu potfgczenia, ktdry pozostanie otwarty..

"]
o Jedli zostata juz stworzona sesja, mozna otworzy¢ stworzone pliki klikajgc na ikone = w
menu programu "HyperTerminal" i wybierajac z listy pliki z rozszerzeniem *.ht. (np. :
PU3000usb).

o Stworz plik tekstowy za pomoca opcji "transfer” (transfer > capture text), wybierz takg samg
nazwe jak plik docelowy (np.: dataPU3000.txt), w lokalizacji na dysku komputera PC, kliknij
"START" (utworzony zostanie pusty plik / nie zamykaj okna programu HyperTerminal) :

: !'.. Pu - Fl-lyper erminal
File Edit View Call | Transfer | Help

O @ | -}.’_'_;g. & =0 E. Send File... |

Receive File... |
15= 50 %00 ¢ CaptureTex.. L.6 1
| Send Tt File.., |

Capture to Printer
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-

Capture Text

A=)

Faolder:
File:

Cilsers\PINUS Desktop

I SPINUS Desldoptdonnées PLIZ000. Browse.. |

Start I Cancel |

Rozpocznij przesytanie danych ze skrzynki sterujgcej (menu "F4. Prn" + OK),dane pojawig sie
(czesciowo) na wyswietlaczu.

"IgpMmmmh-mm&Eﬁﬁ;ﬂllllllfﬂ‘lllEEEHEH;EE;J
File Edit View Call Transfer Help
D& & & |0 | &

15= 50 %00 cycles COV = 11.6 1

-
€| ]

P
Connected 00:01:24 EANSI !Qﬁﬂﬂ B-M-1 | SCHROLL |

yperTermin

File Edit View Call [Transfer Help

O | B |=0f  SendFile.
Receive File...
l Capture Text 3 Stop
Send Text File... Pause
Capture to Printer Resume
| I
15= 50 %8B0 cycles COY = 11.6 1

Dane bedg dostepne po otworzeniu uprzednio stworzonego pliku.

| testpu3000usb.TXT - Bloc-notes g =Ee

Fichier Edition Format Affichage I

~[2IPU3000E vV 2.7 A = 23.3 1 cov = -
I111.6 1B = 5.5 15 = 0.0 T--=-=--—=—--~ Cycle

A =195 Cycle B =46 —————————————

1 = 50.0 %2 = 30
min3 = 200 ccd 465 mm25 = 470 mm26 = 4.8 cci =

3.0 %8 =019=01 11= 120 sec 12= 500 cc 13=
500000 cycles 14= 500000 cyclesl5= 50 %
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o Dane wyswietlone w pliku .txt (trudne do odczytania), mozna po prostu "skopiowac i wklei¢ "
do pliku arkusza programu Excel, dzieki czemu zostang one wyswietlone jak na ekranie

ponizej:

= — ——
@ Microsoft Excel - Classeur2

~ =

! Outile Données  Fenétre

:4] Fichier Edition Affichage Insertion Format
: 7 MNuance PDF

P S35 o8] 100% o

R o

g g g sl |

| ﬁ =0 @._-J

(10 ~| G I =

. Tha i | e v

LR85

D17 . ¥

A | B

<[2J
PU3000E V 2.7

A= 2331
B= &5 |
S= 001 |

Cov =

Cycle A =195
Cycle B = 46

1=50.0 %

2 =30 min
3=200cc |

4 = 465 mm2

5 =470 mm2
BE=4.8cc
7=30%

=101

89=0| |
11=120 sec |
12=500 cc

13= 500000 cycles
14= 500000 cycles
15= 50 %

(] B[P et b b e | e |k | ke | | |
ng—LDmm-qmmhwm_ugmm‘%mm-hwm—u

(]
=

P2
a3

[+
o

2?- 1
PR " Feuill /
Prét

11.61

m

B PROCEDURA WYMIANY POJEMNIKA

Podczas wymiany pojemnika nalezy zala¢ pompe aby unikngC tworzenia sie pecherzykéw

powietrza.

Uwaga : Zalecamy stosowanie 6 L kubka grawitacyjnego (nr ref. 151140230) przy doprowadzaniu
materiatu do pompy katalizatora w trybie grawitacyjnym, aby unikng¢ tworzenia sie pecherzykoéw

powietrza w pompie Flowmax.
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10. WSKAZANIA DZi

ALANIA PODAWANE PRZEZ MASZYNE

B WSKAZANIA KONTROLEK SWIETLNYCH

Opis Funkcja Dziatanie
Kontrolka czerwona Bfad Maszyna zatrzymuje sie
Kontrolka pomaranczowa |W trybie pracy Inna funkcja niz produkcja (ptukanie, alarm
pot-life ...)

Kontrolka zielona

W trybie produkgciji

Kontrolka zielona +
pomaranczowa

W trybie czuwania

Wylgczone kontrolki

W trybie parametryzaciji

B KOMUNIKATY WY

Komunikaty wyswie
maszyny.

SWIETLANE NA EKRANIE

tlane na ekranie sg podawane tytutem informacji lecz nie zatrzymujg pracy

Informacja o przekroczeniu ilosci cykli

Komunikaty Wskazania
Cyc.A Przekroczenie ilosci cykli zaprogramowanej w parametrze P13
Cyc.b Przekroczenie ilosci cykli zaprogramowanej w parametrze P14
Cyc.Ab Przekroczenie ilosci cylki zaprogramowanej w parametrach P13 & P14
Alarm zuzycia materiatéw
Komunikaty Wskazania
--A-- Alarm zuzycia materiatu A = zbiornik A pusty
(objetos¢ okredlona przez parametr P8)
Przycisk OK (co najmniej 3 sekundy) : reset wytgczenia z powodu niskiego
poziomu w zbiorniku —A.Wiadomo$¢ ta wyswietlana jest w produkgiji
--b-- Alarm zuzycia materiatu B = zbiornik B pusty

(objetos¢ okredlona przez parametr P9)

Przycisk OK (co najmniej 3 sekundy) : reset wytgczenia z powodu niskiego
poziomu w zbiorniku —B.Wiadomo$¢ ta wySwietlana jest w produkgiji
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11. KONSERWACJA

Nie dopuszcza¢ do polimeryzacji materiatu malarskiego w maszynie.
Prawidtowo ustawié¢ parametr Pot life aby unikngé polimeryzacji materiatéw
malarskich. Wykonywaé¢ ptukanie po zakonczeniu pracy.

B SCHEMAT ZBIORCZY
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Uwaga : schemat przedstawia pompe PU 3000 Airmix®
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B HARMONOGRAM SERWISOWANIA URZADZENIA

Uwaga : Poniewaz trwalo$¢ poszczegolnych elementow jest w pewnej mierze uwarunkowana
charakterystyka stosowanych materialbw, harmonogram serwisowania podany jest tytutem

informacji i nie moze w zadnym wypadku stanowic¢ podstawy do jakichkolwiek reklamacji.

PODZESPOL ELEMENT CZYNNOSC DO WYKONANIA Czas | Okresow Stan Narzedzia
os¢ maszyny
Mieszalnik Mieszalnik Zdemontowac i wymieni¢| 2 mn Raz w |wylagczona
mieszalnik na nowy roku
Pompa Uktad Sprawdzi¢ smar w zbiorniku : 2mn | Tygodnio |wyfgczona | Pojemnik
PODKtADU hydrauliczny | poziom (1/2 zbiornika) i kolor wo ze
PODKtLADU (bezbarwny) smarem T
Jezeli smar sie przebarwia,| 10 mn | Miesiecz |wytgczona |Dostarczo
dokreci¢ zbiornik dtawnicy na nie ny klucz
gornym pierscieniu (lub wymienic
uszczelki w razie potrzeby)
Zdemontowac i oczysci¢| 3h Razw |wylgczona
wszystkie czesci, wymienic roku
uszczelki i ponownie zamontowaé
Pompa Uktad Sprawdzi¢ smar w zbiorniku 2mn | Tygodnio |wyfgczona | Pojemnik
KATALIZATOR |hydrauliczny  |poziom (1/2 zbiornika) i kolor wo zesmarem
A KATALIZATO |(bezbarwny) P
RA, typ
standardowy
Jezeli smar sie przebarwia,| 10 mn | Miesiecz |wytgczona |Dostarczo
dokreci¢ zbiornik dtawnicy na nie ny klucz
gornym pierscieniu (lub wymienic
uszczelki w razie potrzeby)
Zdemontowac i oczysci¢| 3h Razw |wylgczona
wszystkie czesci, wymieni¢ roku
uszczelki i ponownie zamontowac
Uktad Zdemontowac i oczysci¢| 4h Razw |wylgczona
hydrauliczny |wszystkie  cze$ci, wymienic roku
KATALIZATO |uszczelki i ponownie zamontowac
RA typ
Flowmax
Pompa Uktad Sprawdzi¢ smar w zbiorniku 2mn | Tygodnio |wylgczona | Pojemnik
ptuczaca hydrauliczny  |poziom (1/2 zbiornika) i kolor wo ze
(bezbarwny) smarem T
Jezeli smar sie przebarwia,| 10 mn | Miesiecz |wytgczona |Dostarczo
dokreci¢ zbiornik dtawnicy na nie ny klucz
gornym pierscieniu (lub wymienié
uszczelki w razie potrzeby)
Zdemontowac i oczysci¢| 2h Raz w |wytgczona
wszystkie  czesci, wymienic roku
uszczelki i ponownie zamontowac
Zawoér Zawor Zdemontowac i wymienic¢ wktad 10 mn Raz w |wytaczona
sterowany sterowany roku
Zmieni¢ pierscien ttoka 10 mn Raz w |wytgczona
roku
Wymiennik Zawor Zdemontowac i wymieni¢ wktad 10 mn Raz w |wytaczona
barwnikow sterowany roku
Zmieni¢ pierscien ttoka 10 mn | Razw |wytgczona
roku
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B USTERKI DZIALANIA

A

Przy wszystkich czynnosciach wykonywanych w urzadzeniu:

- wyplukaé obwody,

- Zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza,
- Wykonaé dekompresje przewodow naciskajgc na spust pistoletu,

- Odcig¢ zasilanie elektryczne.

Jezeli wystgpi problem funkcjonowania maszyny, komunikaty alarmowe zostajg wyswietlone na

ekranie.

Nacisng¢ OK aby przyjgé komunikat alarmowy.

Err b

NIEPRAWIDLOWOSCI PRZYCZYNA SRODKI ZARADCZE
Problem uktadu hydraulicznego | Sprawdzi¢ obwéd PODKEADU :
PODKLADU - obecnos¢ materialu malarskiego w
E,_ r H zbiorniku,
- filtr ssaka,
- zawory pompy
Sprawdzi¢ cisnienie KATALIZATORA w
stosunku do cisnienia PODKLADU.
Oczysci¢ lub wymienic
Problem uktadu hydraulicznego | Sprawdzi¢ obwdd KATALIZATORA :
KATALIZATORA

- obecnos¢ materialu malarskiego w
zbiorniku,

- filtr ssaka
- zawory pompy

Sprawdzi¢ cisnienie KATALIZATORA w
stosunku do ci$nienia PODKLADU.

Oczysci¢ lub wymienié.

Err |

Nieodpowiedni stosunek dozowania

Zle ustawione natezenie przeptywu

Sprawdzi¢, czy jest materiat malarski w
zbiornikach.

Sprawdzi¢ cisnienie KATALIZATORA w
stosunku do ci$nienia PODKLADU.

Sprawdzi¢ stan przygotowania pomp do
pracy.

Err Y

Nieadekwatnos¢  wprowadzonych
danych pomiedzy stosunkiem
dozowania i objetoscig witrysku (
maszyna nie moze zapewnié
zadanej paramatryzaciji)

Sprawdzi¢ czy parametry P1 (stosunek

dozowania) i P6 (objetos¢ wtrysku) sg
zgodne pod wzgledem zdolnosci
wtrysku w stosunku do zadanego

dozowania (patrz § 12)
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B DIAGNOSTYKA
USTERKI ELEKTRYCZNE

USTERKI

KONTROLA

Urzadzenie nie wigcza sie

Sprawdzi¢ czy zasilacz jest w pozycji « | ».

Sprawdzi¢ czy gniazdo zasilajgce jest podigczone do
sieci.

Sprawdzi¢ czy bezpiecznik karty elektrycznej
wewnatrz skrzynki jest sprawny, jezeli nie, wymienié
bezpiecznik (ozn. 3).

Sprawdzi¢ przewody elektryczne (zte podtgczenie lub
inna przyczyna)

MATERIAL MALARSKI

USTERKI

KONTROLA

Materiat nie wyplywa w trybie produkcji lub
ptukania.

Sprawdzi¢ czy zawory sie otwierajg :
Jezeli nie : - sprawdzi¢ doprowadzenie powietrza (4
bary min.)

- Sprawdzi¢ podtgczenie przewodu 25 pts

- Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
elektrozaworow.

Jezeli tak: - Sprawdzi¢
malarskiego

- Sprawdzi¢ mieszalnik statyczny.

cisnienie  materiatu

Urzadzenie wyswietla prawidiowe dozowanie,
lecz zuzywa zbyt duzo katalizatora.

Sprawdzi¢ uziemienie maszyny (gniazdo 230V i
przewod uziemiajgcy na ptytce czesci materiatowej).

Urzadzenie wyswietla prawidiowe dozowanie,
lecz nie zuzywa odpowidniej ilosci katalizatora.

Sprawdzi¢ uziemienie maszyny

Gdy jest wyswietlona strona gtdwnego menu,
materiat malarski ptynie przy otwartym pistolecie.

Sprawdzi¢ zawory
Sprawdzi¢ co wyptywa z zaworu :

-jezeli rozpuszczalnik, wymieni¢ zawor (VP1)
-jezeli podktad, wymienié zawor (VP2A)
-jezeli katalizator, wymieni¢ zawor (VP2B)
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12. DOZOWANIE | NATEZENIE PRZEPLYWU W ZALEZNOSCI OD
PROPORCJI

B WERSJA PU 3000 PNEUMATYCZNA, AIRMIX® ORAZ AIRLESS ®

2500 -
2000
L 1sm -
£
~
Q
Q
= 10<P6<20cc
o
1T}
O 1000 *®
500 -
24=P6=48cc
0
100% 50% 33% 20% 10% 5%
1/1 2/1 3/1 5/1 10/1 20/1

RATIO
I:I Obszar roboczy PU 3000 pneumatycznego, Airmix® oraz Airless®

* Przyktad :

Aby uzyskac natezenie przeptywu 1000cc/min przy proporcji 2/1 (50%), parametr P6 (objetos¢ wirysku
katalizatora) nalezy ustawi¢ w zakresie od 10 a 20cc.

Uwaga :

- Préby wykonano na materiatach o tej samej lepkosci ptynu.

Zmiana warto$ci ci$nienia oraz wtrysku zaleze¢ bedzie od lepkoSci zastosowanego materiatu.

- Parametr P6 ma wptyw na materiat zmieszany, nalezy potwierdzic¢ jego wtasciwe ustawienie poprzez
przeprowadzenie proby na elemencie malowanym.
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B WERSJA PU 3000 4 L 30/1,4 L 53/1 ORAZ 4 L FLOWMAX® 53/1

4000
20=P6<30cc
3000 -
E
<
o
Q
= 2000 %
o
i
(]
1000
48<P6=10cc
o
100% 50% 33% 20% 10% 5%
171 2/1 3/1 5/1 10/1 20/1

RATIO
[ ]obszar roboczy PU 3000 4 L 30/1, 4 L 53/1 ORAZ 4 L Flowmax® 53/1

* Przyktad :

Aby uzyskac natezenie przeptywu 1000cc/min przy proporcji 2/1 (50%), parametr P6 (objetos¢ wirysku
katalizatora) nalezy ustawi¢ w zakresie od 10 a 20cc.

Uwaga :

- Préby wykonano na materiatach o tej samej lepkosci ptynu.

Zmiana wartosci ci$nienia oraz wtrysku zaleze¢ bedzie od lepkoSci zastosowanego materiatu.

- Parametr P6 ma wptyw na materiat zmieszany, nalezy potwierdzic¢ jego wtasciwe ustawienie poprzez
przeprowadzenie proby na elemencie malowanym.
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13. STOSUNEK DOZOWANIA

A : Podktad B : Katalizator B/AXx100 = X%

Przyktad: A=25 B=1 = 1/25x100=40%

A B % A B %
0.625 1 160 10.5 1 9.524
1 1 100 11 1 9.091
1.5 1 66.7 11.5 1 8.696
2 1 50 12 1 8.333

25 1 40 12.5 1 8
3 1 33.3 13 1 7.692
3.5 1 28.6 13.5 1 7.407
4 1 25 14 1 7.143
4.5 1 222 14.5 1 6.897
5 1 20 15 1 6.667
5.5 1 18.2 15.5 1 6.452
6 1 16.7 16 1 6.25
6.5 1 15.4 16.5 1 6.061
7 1 14.3 17 1 5.882
7.5 1 13.3 17.5 1 5.714
8 1 12,5 18 1 5.556
8.5 1 11.8 18.5 1 5.405
9 1 1.1 19 1 5.263
9.5 1 10.5 19.5 1 5.128

10 1 10 20 1 5

14. SCHEMAT PNEUMATYCZNY & ELEKTRYCZNY
Por. zatgczniki (Dok. # 055.680.031)
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SPECYFIKACJE

POMPA PU 3000
- wersja pneumatyczna & wersja Airmix®
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15. DANE - PU 3000 PNEUMATYCZNA

B SKLAD

Pompa PODKLADU Silnik :

1000 (specjalny do PU 3000)

Uktad hydrauliczny :

C100 (standard)

Pompa KATALIZATORA Silnik :

1000 (specjalny do PU 3000)

Uktad hydrauliczny :

F100 (Flowmax)

Pompa ptuczaca Opcjonalnie :

Pompa 02-C85

B DANE TECHNICZNE

Cisnienie doprowadzenia powietrza 6 baréw maks.

Cisnienie wylotu materiatu malarskiego PU 3000 0-6 barow lub 6-40 baréw maks.

Stosunek dozowania / Natezenie przeptywu | Por. tabele (§ 12 & 13)

materiatu malarskiego

Zasilanie elektryczne skrzynki 115V / 230V - 10W

Podtgczenie doprowadzenia powietrza F 3/4 BSP (zawér doprowadzenia
powietrza)

Podigczenie wylotu materiatu malarskiego | F 3/4 JIC

(mieszalnik)

A

na zewnatrz kabiny malarskie;j.

Skrzynka sterownicza maszyny dozujacej PU 3000 powinna by¢é zamontowana

B SPECJALNE PARAMETRY

Parametry Opis Ustawienie fabryczne Ustawienie
uzytkownika
Przekréj tloka A 485
F3- -PY Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 C100)
Przekroj tloka B 490
F3- -P§ Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 F100)
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16. DANE - PU 3000 AIRMIX®

B SKLAD

Pompa PODKLADU

Silnik :

3000 (specjalny do PU 3000)

Uktad hydrauliczny :

C100 (standard)

Pompa KATALIZATORA

Silnik :

3000 (specjalny do PU 3000)

Uktad hydrauliczny :

F100 (Flowmax)

Pompa pltuczaca

Opcjonalnie :

Pompa 30-C25

B DANE TECHNICZNE

Cisnienie doprowadzenia powietrza

6 baréw maks.

Cisnienie wylotu materiatu malarskiego PU 3000

180 baréw maks.

(mieszalnik)

Stosunek dozowania / Natezenie przeptywu | Por. tabele (§ 12 & 13)

materiatu malarskiego

Zasilanie elektryczne skrzynki 115V / 230V - 10W

Podtgczenie doprowadzenia powietrza F 3/4 BSP (zawér doprowadzenia
powietrza)

Podtgczenie wylotu materiatu malarskiego | F 3/4 JIC

A

Skrzynka sterownicza maszyny dozujacej PU 3000 powinna byé zamontowana

na zewnatrz kabiny malarskiej.

B SPECJALNE PARAMETRY

Parametry Opis Ustawienie fabryczne Ustawienie
uzytkownika
Przekroj tloka A 465
F3- -PY Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla ukfadu hydraulicznego
Warto$¢ maks : 99 999 mm2 C100)
Przekroj tloka B 470
F3- -P§ Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 F100)
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17. DEMONTAZ | POWTORNY MONTAZ - PU 3000 PNEUMATYCZNA, PU
3000 AIRMIX®

maszyne po wyplukaniu, odcigé doprowadzenie sprezonego powietrza i wykonaé

UWAGA : przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci w urzadzeniu wylgczyé
dekompresje obwodow naciskajgc na spust pistoletu.

Pompa podlega pod dyrektywe ATEX i w zadnym wypadku nie moze by¢
modyfikowana.
Nie przestrzeganie tego zalecenia zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

B MIESZALNIK

Odkreci¢ zesp6t mieszalnika i zastgpi¢ go nowym kompletem.

B ZAWORY PILOTOWE

WKLAD ZAWORU PRODUKTOWEGO (OZN. 9A /9B /9C / 9D) (PATRZ DOK. 573.188.050)

8
' 8b 3a/8c

& =

8b 5a/35b

10 1
|
9a/9b/9c/9d

4a /4b 16 1514 13 7

Odkre¢ 3 sruby (7).

Wyjmij zawér z korpusu modutu.

Odkre¢ igte (1a/ 1b)

Odkreé cylinder (4a / 4b).

Przytrzymaj prowadznie ttoczka(6), odkrec iglice i wyjmij zespét kartridza (9a / 9b / 9¢ / 9d).
Wymien uszczelki.

Przy ponownym montazu :
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Wymien uszczelki (11), nasmaruj je, a nastepnie w6z nowy wktad (9a / 9b / 9c / 9d)w obsade
cylindra (2), popychajac ja, az zgrubienie wkiadki oprze sie o obsade, po czym zamontowaé

pozostate elementy zaworu w kolejnosci odwrotnej niz w czasie demontazu.

Umies¢ zawér przed korpusem modutu.
Wysrodkowac¢ wktad (9a / 9b / 9c / 9d) na korpusie modutu, a nastepnie wkreci¢ sruby (7).

PIERSCIEN TOKOWY (OZN. 14)

/XK,

| W;Zﬁ// il
W%é/ < A 72
.,

Odkreci¢ cylinder (4).

Wyjac sprezyne (5).

Odkreci¢ czujnik otwarcia (8).
Odkreci¢ nakretke (16).
Wyja¢ podktadke oporowg (15) i pierscien ttokowy (14).
Oczysci¢ czesci i wymieni€ je w razie potrzeby.

Ponowny montaz :

Przed zamontowaniem na ttoku (13), starannie wywina¢ reka krawedz pierscienia (14) w
kierunku przedstawionym na rysunku (pierscien wywiniety na tlok).

Przyklei¢ podktadke (16) do ttoka (13) za pomoca odpowiedniego kleju do gwintéw (np : Loctite

222).

Ozn. Instrukcja Opis Nr katalogowy

A1 Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101

c2 Klej angerob_owy s+a_bo Loctite 222 (50 ml) 554 180.010
zabezpieczajacy gwint
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B UKLAD HYDRAULICZNY C100 (PODKLAD) (POR. DOK. 573.080.050)

Elementy ochronne (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy..) zapewniaja
bezpieczne uzywanie urzadzenia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w
przypadku uszkodzen ciata jak rowniez awarii i/lub zniszczenia sprzetu
wynikajgcych ze zniszczenia, zastoniecia lub czesciowego albo catkowitego
zdjecia elementéw ochronnych.

ZAWOR SSACY

Odkreci¢ zawér ssacy (5) przytrzymujac cylinder (2).

Kulka (10a / 10b) jest umieszczona w zaworze (5) za pomoca okragtego pierscienia
sprezynujgcego (9).

Oczy$cic czesci.

Zamontowac powtdrnie zawor ssacy (5) i uszczelke (25) wymieniajgc czesci w razie potrzeby.

ZAWOR TLOCZNY | RUCHOMY PIERSCIEN

Odkrecic¢ cylinder (2) i pociggna¢ do dotu.

Odkreci¢ zawor ttoczny (6) przytrzymujgc ttok (3).

Wyja¢ kulke (17a/ 17b), podktadke (12a / 12b) i uszczelke (13a/ 13b/ 13c).
Oczy$cic czesci.

Wykona¢ ponowny montaz w odwrotnej kolejnosci.

W tym celu :

o Zamontowac¢ uszczelke (13a / 13b / 13c), podktadke GT (12a / 12b), i kulke (17a / 17b) na
zaworze ttocznym (6).

o Przykreci¢ zawdr tloczny (6) do ttoka (3). Uszczelka powinna zosta¢ zablokowana poprzez
energiczne dokrecenie zaworu tlocznego (6).

W razie potrzeby wymieni¢ uszczelke (8) przy ponownym montazu cylindra (2).

PIERSCIEN GORNY

Roztagczyé trzon ttoka od silnika, a
nastepnie ttok (3) od ukfadu
hydraulicznego.

Odkreci¢ dtawnice (4) za pomocg klucza
dostarczonego z pompa. 3 a8 mm
Pociagngé¢ ttok (3) do goéry aby wyjaé
uszczelki (21 i 22a / 22b) pierscienia
gornego (18a/ 18b).

Ponownie zamontowa¢ uszczelki (21 i 22a ;
| 22b) zachowujac kierunek, kolejnos¢ i

rozmiary montazu.

Dokreci¢ zbiornik dtawnicy (4).

Po ponownym montazu napetni¢ pompe
rozpuszczalnikiem i maksymalnie
zwiekszy¢ cisnienie. Zatrzyma¢ pompe i
dokonaé dekompresji otwierajac
kurkowy zawor spustowy. Dokrecic¢
zbiornik dtawnicy (4) za pomoca klucza 21 22
zgodnie z przedstawionym obok
rysunkiem.
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Przed kazdym ponownym montazem :
- Oczysci¢ czesci przy uzyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika czyszczacego,
- W razie potrzeby zamontowa¢ nowe uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu,

- Nasmarowaé ttok i wewnetrzng czesé cylindra aby zabezpieczy¢ uszczelki przed
zZniszczeniem,

- W razie koniecznosci zamontowaé nowe czesci.

INSTRUKCJE MONTAZU (UKEAD HYDRAULICZNY C100)

22c
18b
118c
Ozn. Instrukcja Opis Nr katalogowy
A1 Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Smar grafitowany Opakowanie smaru grafitowanego (450 g) 560.420.005
C1 Klej beztlenowy szczelna | Loctite 5772 (50 ml)
tubka PTFE 554.180.015
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B UKLAD HYDRAULICZNY F100 (KATALIZATOR) (POR. DOK. 573.114.050)

Elementy ochronne (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy..) zapewniaja
bezpieczne uzywanie urzadzenia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w
przypadku uszkodzen ciala jak rowniez awarii i/lub zniszczenia sprzetu
wynikajacych ze zniszczenia, zastoniecia lub czesciowego albo catkowitego
zdjecia elementéw ochronnych.

1 - DEMONTAZ /| PONOWNY MONTAZ CZESCI HYDRAULICZNEJ
Odkreci¢ nakretke (38) i sruby (41 i 43) aby odstoni¢ rure tgczaca (39).

ZAWOR SSACY

Odkreci¢ zawor ssacy (35) przytrzymujac cylinder (27).

Kulka (22) jest umieszczona w zaworze (35) za pomocg okragtego pierscienia sprezynujgcego
(21).

Oczy$cic czesci.

Zamontowac¢ powtornie zawor ssacy (35) i uszczelke (23) wymieniajgc czesci w razie potrzeby.

ZAWOR TLOCZNY | RUCHOMY PIERSCIEN

Odkreci¢ cylinder (27) i pociggna¢ do dotu.

Odkreci¢ zawor wylotowy (34) trzymajac ttok (24).

Wyciggnac¢ kule (32) i uszczelnienie ruchome (uszczelnienie GT 31).

Wyczyscic¢ czesci i zmontowac je ponownie, w razie potrzeby wymieniajgc uszczelki.

USZCZELKA GORNA

Odkreci¢ 4 sruby (30).

Wyja¢ uszczelke (28) pociggajgc kotnierz ttoczny (25) do dotu.

Wymieni¢ uszczelke (28), uszczelki okragte (291 11).

Ponownie zamontowac¢ czesci wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

2 - DEMONTAZ /| PONOWNY MONTAZ SPRZEGLA (MIESZKOWEGO)

Ta czynnos$¢ powinna zostac¢ przeprowadzona po demontazu czesci hydrauliczne;.

MIESZEK

Odkreci¢ nakretki (14) ciegiet.

Wyja¢ kotnierz ssgcy (1) i cylinder (2) pociagajac do dotu.

Odtaczyc tozysko ssace (3) silnika odkrecajgc sruby (12).

Odtgczyc tlok posredni (9) trzonu silnika.

Wyjaé zespot sprzegta mieszkowego.

Zdemontowac kotnierz mieszka (4) zdejmujgc $ruby (13) w celu uwolnienia gornej czesci mieszka.
Odkreci¢ ostone (8) aby uwolni¢ dolng czes¢ mieszka.

Wymieni¢ mieszek (5).

Zamontowa¢ nowy mieszek wciskajgc go do ostony (8).

Wiozy¢ ttok posredni (9) do wewnatrz mieszka (5) i dokreci¢ ostone na koncéwce.

Wsungé mieszek i ttok (9) do tozyska (3).

Zamontowac kotnierz (4) na tozysku (3) i dokreci¢ catos¢ srubami (13).

Potgczy¢ zespot ttoka i mieszka z trzonem silnika i potgczy¢ z tarczg dolng silnika za pomocg srub
(12).

Ponownie zamontowac ttok uktadu hydraulicznego (24) na ttoku posrednim (9).

Wymienié¢ uszczelki (11), a nastepnie ponownie zamontowac cylinder (2) i kotnierz ssacy (1).
Zamontowac catos¢ na ciegtach i dokreci¢ nakretki (14).
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zniszczeniem,

Przed kazdym ponownym montazem :

- W razie koniecznosci zamontowa¢ nowe czesci.

- Oczyscié czesci przy uzyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika czyszczacego,
- W razie potrzeby zamontowa¢ nowe uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu,
- Nasmarowaé ttok i wewnetrzng czesé¢ cylindra aby zabezpieczy¢ uszczelki przed

INSTRUKCJE MONTAZU

13

11

12

S
AN
N
\éi g
\& % AT

10

43

42

i A1l
20 1 9 {
\ c 1
| g | ’
— 11 A1l
2 ——— 26 e |
—— \s e
W\ N
= 15 §'§\\\& -i a1
i LNV W
14 ] f/}/%&,\s ///l//>§>
25 / '§ - ——— 40
9 N\ 11 A1
Al 20 ‘
23 |
24 ! A 2
32 ‘
33 S
c1 Al 31
27 i ”
34
Al 29 { A2
22 T
35 /N
ALl |— 36 5\ >
38 /N
37 / i
A 2 ‘
Ozn. Instrukcja Opis Nr katalogowy
A1 Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Smar grafitowany Opakowanie smaru grafitowanego (450 g) 560.420.005
C1 Klej beztlenowy szczelna | Loctite 5772 (50 ml)
tubka PTFE 554.180.015
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SPECYFIKACJE
POMPA PU 3000 - wersja Airless®
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18. DANE - PU 3000 AIRLESS®

B SKLAD

Pompa PODKLADU Silnik :

5000 (specjalny do PU 3000)

Uktad hydrauliczny :

50cc (standard)

Pompa KATALIZATORA Silnik :

5000 (specjalny do PU 3000)

Uktad hydrauliczny :

50cc (standard)

Pompa ptuczaca Opcjonalnie :

Pompa 30-C25

B DANE TECHNICZNE

Cisnienie doprowadzenia powietrza 6 baréw maks.

Cisnienie wylotu materiatu malarskiego PU 3000 360 baréw maks.

Stosunek dozowania / Natezenie przeptywu | Por. tabele (§ 12 & 13)

materiatu malarskiego

Zasilanie elektryczne skrzynki 115V / 230V - 10W

Podtgczenie doprowadzenia powietrza F 3/4 BSP (zawér doprowadzenia
powietrza)

Podtgczenie wylotu materiatu malarskiego | F 3/4 JIC

(mieszalnik)

A

na zewnatrz kabiny malarskiej.

Skrzynka sterownicza maszyny dozujacej PU 3000 powinna by¢é zamontowana

B SPECJALNE PARAMETRY

Parametry Opis Ustawienie fabryczne Ustawienie
uzytkownika
Przekroéj tloka A 555
F3- -PY Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 50cc)
Przekroj tloka B 555
F3- -P§ Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 50cc)
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19. DEMONTAZ | PONOWNY MONTAZ - PU 3000 AIRLESS®

UWAGA : przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci w urzadzeniu wylgczy¢
maszyne po wyptukaniu, odcigé doprowadzenie sprezonego powietrza i wykonaé
dekompresje obwodoéw naciskajac na spust pistoletu.

Pompa podlega pod dyrektywe ATEX i w zadnym wypadku nie moze by¢
modyfikowana.
Nie przestrzeganie tego zalecenia zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

B MIESZALNIK

Odkreci¢ zespét mieszalnika i zastgpi¢ go nowym kompletem.

B ZAWORY ASI 40 (POR. DOK. 573.062.050)

PIERSCIEN MATERIALU MALARSKIEGO (Ozn. 22) | IGLICA KULKOWA (Ozn. 37)
Odkreci¢ membrane (ozn. 9), zespét obudowy gniazda (ozn. 17).
Zdjac¢ 2 sruby (ozn. 13).

Wyija¢ korpus przedni (ozn. 1) pistoletu odtgczajac obudowe iglicy (ozn. 23) od zabieraka iglicy
(ozn. 6).

Wyjaé pierscien sprezynujgcy (ozn. 26), ktory przytrzymuje pierscien materialu malarskiego (ozn.
22).

Wyja¢ pierscien materiatu malarskiego (ozn. 22) pociggajgc iglice do przodu.

Odkrecic iglice kulkowg (ozn. 37) od obudowy iglicy (ozn. 23).

Wymienié¢ pierécieh materiatu malarskiego wraz z uszczelkg (ozn. 24).

Oczysci¢ przednig czes¢ pistoletu.

Przy ponownym montazu wcisng¢ pierscien materiatu malarskiego (ozn. 22) przesuwajgc w
kierunku od przodu do tytu korpusu (ozn. 1) az do momentu, gdy zgrubienie pierscienia oprze sie
na wystepie wewnatrz korpusu.

Nastepnie zamocowaé pierécien materiatu malarskiego za pomocg pierécienia sprezynujgcego
(ozn. 26).

Ponownie zamontowa¢ iglice kulkowg (ozn. 37), Sruby (ozn. 13), zespdt obudowy gniazda (ozn.
17), membrane (ozn. 9), dysze i nakretke mocujgcg (ozn. 8).

ZESPOL TLOKA (OZN. 27) 32 31 30 29 28
Odkreci¢ 4 Sruby (ozn. 11).

Wyja¢ prowadnice sprezyny (ozn. 3) i cylinder (ozn.2).

Wyjaé sprezyne (ozn. 7), wspornik sprezyny (ozn. 33).
Odkreci¢ nakretke (ozn. 31).

Wyjaé podktadke (ozn. 30) i pierscien ttoka (ozn. 29).
Oczysci¢ czesci i wymieni¢ w razie potrzeby.

Uwaga : Przed umieszczeniem zespotu tloka (ozn. 27) w
cylindrze , starannie wywing¢ reka krawedz pierscienia
(ozn. 29) w kierunku przedstawionym na rysunku
(pierscien wywiniety na ttok).

PIERSCIEN UKEADU POWIETRZA (OZN. 34)

Zdemontowac tylng czesc pistoletu i wyjaé ttok jak poprzednio.
Wyja¢ pierscien uktadu powietrza (ozn. 34).

Wymienié uszczelke pierscienia (ozn. 36) lub zespét pierscienia.

Uwaga : w czasie wymiany zaworu ASI 400 w czesci materiatowej PU 3000, zdemontowac ztgczki
dostarczonego zaworu zapasowego a nastepnie zamontowac¢ w czesci materiatowe.
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B UKLAD HYDRAULICZNY ALTO 50CC (BAZA & KATALIZATOR) (POR. DOK. 573.395.050)

UWAGA!
/!\ /F; Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci przeprowadzi¢ dekompresije i

dostosowac sie do zalecen bezpieczenstwa.

Elementy ochronne (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy..) zapewniajg
bezpieczne uzywanie urzadzenia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w
przypadku uszkodzen ciala jak rowniez awarii i/lub zniszczenia sprzetu
wynikajgcych ze zniszczenia, zastoniecia lub czesciowego albo catkowitego
zdjecia elementéw ochronnych.

Demontaz pompy

- Odkrecic¢ 2 nakretki (22) i wyja¢ kotnierz (20), ciegta (21) i sprezyne zabezpieczajgca (23),
- Zakreci¢ pompe w ptaszczyznie poziomej w imadle (2),

- Odkreci¢ korpus kompletnego zaworu dennego (14),

- Wyja¢ ttok (8) przesuwajac go do dotu,

- Wyjac cylinder (7).

Zawor doiny

- Nacisna¢ kulke (16) zeby wyjac przektadke (17),

- Wyjac¢ gniazdo (15), uszczelke (19) i kotek (18),

- Zdja¢ uszczelke (13),

- Oczysci¢ wszystkie czesci, sprawdzi¢ czy nie ma sladéw zuzycia lub uszkodzenia,
Ponownie zamontowa¢ czesci wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Uszczelki dfawnicy 3
- Odkreci¢ nakretke dtawnicy (1), :
- Wyja¢ podkiadki dociskajgce uszczelki (3 & 5), ‘ 4a

- Zdjg¢ wszystkie uszczelki : uszczelki PTFEG (4a) i uszczelki
PEHD (4b),

- Oczysci¢ wszystkie czesci, sprawdzi¢ czy nie ma sladéw zuzycia
lub uszkodzenia.

Ponownie zamontowaC czesci wykonujgc czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

Gfowica tloka

- Odkreci¢ gniazdo (10),

- Wyja¢ kulke (11), podktadki dociskajgce uszczelki (3 i 5) i
uszczelki (12),

- Wymieni¢ uszczelki : uszczelki PTFEG (12a) i uszczelki PEHD
(12b),

- Oczysci¢ wszystkie czesci, sprawdzi¢ czy nie ma sladéw zuzycia
lub uszkodzenia.

Kompletny montaz ukfadu hydraulicznego

- Nasmarowac uszczelki dtawnicy i gtowicy ttoka,

- Wsung¢ trzon ttoka (8) do wewnatrz korpusu (2), przesung¢ do
gory,

- Dokrecic cylinder (7) (do ogranicznika) w korpusie (2),

- Przykreci¢ z umiarem korpus kompletnego zaworu dennego (14),

- Ponownie zamontowaé sprezyne zabezpieczajgcg (23), kotnierz taczgcy (20) i ciegta (21).
Dokreci¢ dwie nakretki (22),

- Podtgczy¢ pompe do silnika pneumatycznego.
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Oczyscié czesci przy uzyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika czyszczacego,
W razie potrzeby zamontowaé nowe uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu,
Nasmarowaé tlok i wewnetrzng czes¢ cylindra aby zabezpieczy¢ uszczelki przed

zniszczeniem,

Przed kazdym ponownym montazem :

W razie koniecznosci zamontowa¢ nowe czesci.

INSTRUKCJE MONTAZU (UKELAD HYDRAULICZNY 50CC)

Ozn. Instrukcja Opis Nr katalogowy
A1 Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Smar grafitowany Opakowanie smaru grafitowanego (450 g) 560.420.005
C1 Klej beztlenowy szczelna | Loctite 5772 (50 ml)

tubka PTFE 554.180.015
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SPECYFIKACJE

POMPA PU 3000 - wersja 4 L 30/1

SAMES KREMLIN Strona 58 Instrukcja : 573.199.111-PL




20. DANE - PU 3000 4 L 30/1

B SKLAD

Pompa PODKLADU Silnik :

5000 (specjalny do PU 3000)

Ukfad hydrauliczny :

225cc (standard)

Pompa KATALIZATORA Silnik :

5000 (specjalny do PU 3000)

Uktad hydrauliczny :

225cc (standard)

Pompa ptuczaca Opcjonalnie :

Pompa 30-C25

B DANE TECHNICZNE

Cisnienie doprowadzenia powietrza 6 baréw maks.

Cisnienie wylotu materiatu malarskiego PU 3000 180 baréw maks.

Stosunek dozowania / Natezenie przeptywu | Por. tabele (§ 12 & 13)

materiatu malarskiego

Zasilanie elektryczne skrzynki 115V / 230V - 10W

Podtgczenie doprowadzenia powietrza F 3/4 BSP (zawor doprowadzenia
powietrza)

Podigczenie wylotu materiatu malarskiego | F 3/4 JIC

(mieszalnik)

A

na zewnatrz kabiny malarskiej.

Skrzynka sterownicza maszyny dozujacej PU 3000 powinna by¢é zamontowana

B SPECJALNE PARAMETRY

Parametry Opis Ustawienie fabryczne Ustawienie
uzytkownika
Przekréj tloka A 1010
F3- -PY Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 225cc)
Przekroj tloka B 1010
F3- -P§ Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 225¢c)
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21. DEMONTAZ | PONOWNY MONTAZ - PU 3000 4 L 30/1

UWAGA : przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci w urzadzeniu wylgczyé
maszyne po wyplukaniu, odcig¢é doprowadzenie sprezonego powietrza i wykona¢
dekompresje obwodow naciskajac na spust pistoletu.

Pompa podlega pod dyrektywe ATEX i w zadnym wypadku nie moze by¢
modyfikowana.
Nie przestrzeganie tego zalecenia zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

B MIESZALNIK

Odkreci¢ zespot mieszalnika i zastgpi¢ go nowym kompletem.

B ZAWORY ASI 40 (POR. DOK. 573.062.050)

PIERSCIEN MATERIALU MALARSKIEGO (Ozn. 22) | IGLICA KULKOWA (Ozn. 37)
Odkreci¢ membrane (ozn. 9), zespo6t obudowy gniazda (ozn. 17).
Zdjgc¢ 2 sruby (ozn. 13).

Wyija¢ korpus przedni (ozn. 1) pistoletu odtgczajac obudowe iglicy (ozn. 23) od zabieraka iglicy
(ozn. 6).

Wyjaé pierscien sprezynujacy (ozn. 26), ktdry przytrzymuje pierscien materiatlu malarskiego (ozn.
22).

Wyja¢ pierscien materiatu malarskiego (ozn. 22) pociggajgc iglice do przodu.

Odkrecic¢ iglice kulkowg (ozn. 37) od obudowy iglicy (ozn. 23).

Wymieni¢ pierscien materiatu malarskiego wraz z uszczelkg (ozn. 24).

Oczysci¢ przednig czesé pistoletu.

Przy ponownym montazu wcisng¢ pierscien materiatu malarskiego (ozn. 22) przesuwajgc w

kierunku od przodu do tytu korpusu (ozn. 1) az do momentu, gdy zgrubienie pierscienia oprze sie
na wystepie wewnatrz korpusu.

Nastepnie zamocowaé pierécien materiatu malarskiego za pomocg pierscienia sprezynujgcego
(ozn. 26).

Ponownie zamontowa¢ iglice kulkowg (ozn. 37), sruby (ozn. 13), zespot obudowy gniazda (ozn.
17), membrane (ozn. 9), dysze i nakretke mocujgca (ozn. 8).

ZESPOL TLOKA (OZN. 27) 32 31 30 29 28

Odkrecic¢ 4 Sruby (ozn. 11).

Wyjaé prowadnice sprezyny (ozn. 3) i cylinder (ozn.2).
Wyjaé sprezyne (ozn. 7), wspornik sprezyny (ozn. 33).
Odkreci¢ nakretke (ozn. 31).

Wyjaé podktadke (ozn. 30) i pierscien ttoka (ozn. 29).
Oczysci¢ czesci i wymieni¢ w razie potrzeby.

Uwaga : Przed umieszczeniem zespotu tloka (ozn. 27) w
cylindrze , starannie wywinaé¢ reka krawedz pierscienia
(ozn. 29) w kierunku przedstawionym na rysunku
(pierscien wywiniety na ttok).

PIERSCIEN UKtADU POWIETRZA (OZN. 34)

Zdemontowac tylng czes¢ pistoletu i wyjg¢ ttok jak poprzednio.
Wyja¢ pierscien uktadu powietrza (ozn. 34).

Wymienié¢ uszczelke pierscienia (ozn. 36) lub zespét pierscienia.

Uwaga : w czasie wymiany zaworu ASI 400 w cze$ci materiatowej PU 3000, zdemontowac ztgczki
dostarczonego zaworu zapasowego a nastepnie zamontowac w czesSci materiatowey.
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B HYDRAULIKA ALTO 225CC (BAZA & KATALIZATOR) (PATRZ DOK. 573.451.050)

UWAGA!
/!\ /F; Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci przeprowadzi¢ dekompresje i

dostosowac sie do zalecen bezpieczenstwa.

Elementy ochronne (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy..) zapewniajg
bezpieczne uzywanie urzadzenia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w
przypadku uszkodzen ciata jak réwniez awarii i/lub zniszczenia sprzetu
wynikajgcych ze zniszczenia, zastoniecia lub czesciowego albo catkowitego
zdjecia elementéw ochronnych.

DEMONTAZ POMPY
- Odkreci¢ dwie nakretki (16) i zdjg¢ kotnierz (1), prety Sciggajace (10) i pokrywe ochronng (4),

- Zacisng¢ pompe poziomo w imadle za obudowe (7),
- Odkreci¢ wyposazony korpus zaworu noznego (23),
- Wyciggna¢ ttok (11), naciskajgc go w dot,

- Wyjac cylinder (21).

ZAWOR DOLNY

- Nacisng¢ na kulke (19), aby usungé¢ element dystansowy (18),

- ZdjgC siedzisko (20), uszczelke (22) i sworzen (24),
- Zdja¢ uszczelke (9),

- Wyczysci¢ wszystkie czesci, sprawdzi¢ je pod katem zuzycia i uszkodzeh oraz zitozy¢ je
ponownie w odwrotnej kolejnosci.
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USZCZELNIENIE DLAWNICY
- Odkrec¢ nakretke dtawnicy (5),

- Zdja¢ podktadki uszczelniajgce (6 i 13),

- Zdja¢ wszystkie uszczelki: uszczelki PE (12a) i uszczelki PTFE
G (12b)

- Wyczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢ je pod katem oznak
zuzycia lub zuzycia.

- Ponownie zlozy¢ czesci, wykonujgc operacje w odwrotnej
kolejnosci.

USZCZELNIENIE GLOWICY TLOKA
- Odkrec siedzisko (17),
- Zdja¢ kule (15), podktadki (6 i 13) i uszczelki (12),

- Wymieni¢ uszczelki: uszczelki PE (12a) i uszczelki PTFE G
(12b),

- Wyczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢ je pod katem zuzycia
lub uszkodzen.

MONTAZ KOMPLETNEJ HYDRAULIKI

- Nasmarowac¢ dtawik i uszczelki gtowicy ttoka,

- Przesung¢ ttoczysko (11) wyposazone wewngtrz korpusu (7),
popchna¢ je do gory.,

- Wkreci¢ cylinder (21) (az do oporu) w obudowe (7).

- Przykreci¢ korpus zaworu dolnego (23) az do oporu, dokreci¢ umiarkowanie,

- Zamontowa¢ obudowe ochronng (4), kolnierz przytagczeniowy (1) i prety $ciggajace (10).
Przykreci¢ obie nakretki (16),

- Podtgczenie pompy do silnika pneumatycznego.

Przed kazdym ponownym montazem :

- Oczyscié czesci przy uzyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika czyszczacego,
- W razie potrzeby zamontowa¢ nowe uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu,

- Nasmarowaé ttok i wewnetrzng czesé¢ cylindra aby zabezpieczy¢ uszczelki przed
zniszczeniem,

- W razie koniecznosci zamontowa¢ nowe czesci.
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INSTRUKCJE MONTAZU (UKEAD HYDRAULICZNY 225CC)

5

Ozn. Instrukcja Opis Nr katalogowy
A1 Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Smar grafitowany Opakowanie smaru grafitowanego (450 g) 560.420.005
C1 Klej beztlenowy szczelna | Loctite 5772 (50 ml)

tubka PTFE 554.180.015
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SPECYFIKACJE

POMPA PU 3000 - wersja 4 L 53/1
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22. DANE - PU 3000 4 L 53/1

B SKLAD

Pompa PODKLADU Silnik :

7000 (specjalny do PU 3000)

Uktad hydrauliczny : | 227cc (standard)
Pompa KATALIZATORA Silnik : 7000 (specjalny do PU 3000)
Ukfad hydrauliczny : | 227cc (standard)

Pompa ptuczaca Opcjonalnie :

Pompa 30-C25

B DANE TECHNICZNE

Cisnienie doprowadzenia powietrza 6 baréw maks.

Cisnienie wylotu materiatu malarskiego PU 3000 350 baréw maks.

Stosunek dozowania / Natezenie przeptywu | Por. tabele (§ 12 & 13)

materiatu malarskiego

Zasilanie elektryczne skrzynki 115V / 230V - 10W

Podtgczenie doprowadzenia powietrza F 3/4 BSP (zawor doprowadzenia
powietrza)

Podigczenie wylotu materiatu malarskiego | F 3/4 JIC

(mieszalnik)

A

na zewnatrz kabiny malarskiej.

Skrzynka sterownicza maszyny dozujacej PU 3000 powinna by¢é zamontowana

B SPECJALNE PARAMETRY

Parametry Opis Ustawienie fabryczne Ustawienie
uzytkownika
Przekréj tloka A 1025
F3- -PY Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 227cc)
Przekroj tloka B 1025
F3- -P§ Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 227cc)
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23. DEMONTAZ | PONOWNY MONTAZ - PU 3000 4 L 53/1

UWAGA : przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci w urzadzeniu wylgczyé
maszyne po wyplukaniu, odciag¢é doprowadzenie sprezonego powietrza i wykona¢
dekompresje obwodow naciskajac na spust pistoletu.

Pompa podlega pod dyrektywe ATEX i w zadnym wypadku nie moze by¢
modyfikowana.
Nie przestrzeganie tego zalecenia zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

B MIESZALNIK

Odkreci¢ zespot mieszalnika i zastgpi¢ go nowym kompletem.

B ZAWORY ASI 40 (POR. DOK. 573.062.050)

PIERSCIEN MATERIALU MALARSKIEGO (Ozn. 22) | IGLICA KULKOWA (Ozn. 37)
Odkreci¢ membrane (ozn. 9), zespot obudowy gniazda (ozn. 17).
Zdjac¢ 2 sruby (ozn. 13).

Wyija¢ korpus przedni (ozn. 1) pistoletu odtgczajac obudowe iglicy (ozn. 23) od zabieraka iglicy
(ozn. 6).

Wyjaé pierscien sprezynujacy (ozn. 26), ktdry przytrzymuje pierscien materiatlu malarskiego (ozn.
22).

Wyja¢ pierscien materiatu malarskiego (ozn. 22) pociggajgc iglice do przodu.

Odkrecic iglice kulkowa (ozn. 37) od obudowy iglicy (ozn. 23).

Wymieni¢ pierscien materiatu malarskiego wraz z uszczelkg (ozn. 24).

Oczysci¢ przednig czesé pistoletu.

Przy ponownym montazu wcisng¢ pierscien materiatu malarskiego (ozn. 22) przesuwajgc w

kierunku od przodu do tytu korpusu (ozn. 1) az do momentu, gdy zgrubienie pierscienia oprze sie
na wystepie wewnatrz korpusu.

Nastepnie zamocowaé pierécien materialu malarskiego za pomocg pierécienia sprezynujgcego
(ozn. 26).

Ponownie zamontowa¢ iglice kulkowg (ozn. 37), sruby (ozn. 13), zespo6t obudowy gniazda (ozn.
17), membrane (ozn. 9), dysze i nakretke mocujgca (ozn. 8).

ZESPOL TLOKA (OZN. 27) 32 31 30 29 28

Odkrecic¢ 4 Sruby (ozn. 11).

Wyjaé prowadnice sprezyny (ozn. 3) i cylinder (ozn.2).
Wyjaé sprezyne (ozn. 7), wspornik sprezyny (ozn. 33).
Odkreci¢ nakretke (ozn. 31).

Wyjaé podktadke (ozn. 30) i pierscien ttoka (ozn. 29).
Oczysci¢ czesci i wymieni¢ w razie potrzeby.

Uwaga : Przed umieszczeniem zespotu tloka (ozn. 27) w
cylindrze, starannie wywingé reka krawedz pierscienia
(ozn. 29) w kierunku przedstawionym na rysunku
(pierscien wywiniety na ttok).

PIERSCIEN UKEADU POWIETRZA (OZN. 34)

Zdemontowac tylng czesc pistoletu i wyjaé ttok jak poprzednio.
Wyja¢ pierscien uktadu powietrza (ozn. 34).

Wymienié uszczelke pierscienia (ozn. 36) lub zespét pierscienia.

Uwaga : w czasie wymiany zaworu ASI 400 w czesci materiatowej PU 3000, zdemontowac ztgczki
dostarczonego zaworu zapasowego a nastepnie zamontowac¢ w czes$ci materiatowej.
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B HYDRAULIKA MAJOR 227CC # 105 174 01 07 (BAZA & KATALIZATOR)
(PATRZ DOK. 573.447.050)

UWAGA!
& Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci przeprowadzi¢ dekompresije i

dostosowac sie do zalecen bezpieczenstwa.

Elementy ochronne (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy..) zapewniajg
bezpieczne uzywanie urzadzenia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w
przypadku uszkodzen ciala jak rowniez awarii i/lub zniszczenia sprzetu
wynikajacych ze zniszczenia, zastoniecia lub czesciowego albo catkowitego
zdjecia elementéw ochronnych.

Demontaz pompy

- Odkreci¢ 4 nakretki (16) i zdjg¢ kotnierz (1), prety Sciggajace (14) i pokrywe ochronng (4),
- Zacisng¢ pompe poziomo w imadle za obudowe (7),

- Odkreci¢ korpus zaworu dolnego (26),

- Wyciggna¢ drazek ttokowy (15), popychajgc go w dot,

- Wyjac cylinder (10).

Zawor doiny

- Odkreci¢ korpus zaworu dolnego (26).

- Wyjaé koszyczek kuli (19) i kule (22).

- Zdjgc siedzisko (23) i uszczelki (24 i 25).

- Wyczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢ je pod katem zuzycia lub uszkodzen. Zmien je w razie
potrzeby.

- Ponownie ztozy¢ czesci, wykonujgc czynno$ci w odwrotnej kolejnosci.

Uszczelnienie dfawnicy :

Uwaga: Korpus pompy (7) posiada wktad (7b) utatwiajgcy wymiane
uszczelek.

- Odkrec¢ nakretke (5),

- Odkreci¢ 10 $rub (7d) mocujgcych wktad (7b) w korpusie (7a),
- Wyja¢ kasete (7b) wkrecajgc sciggacze w 2 otwory M 8 kasety,
- Zdjgc¢ uszczelki (6 i 12) i uszczelki (11),

- Wymiana uszczelek : Uszczelki PE (11b) i uszczelki PTFE G
(11d),

- Zmien uszczelke (7c).
Wyczysci¢ wszystkie czesci, sprawdzi¢ je pod katem zuzycia lub

uszkodzen.
Ponownie ztozyé czesci, wykonujgc czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.
611b 11d 12
T /7;?
s ™
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Uszczelnienie ttoka

- Odkrec¢ siedzisko (18),

- Zdjgc¢ kule (17), podkfadki (12 i 6), uszczelki: uszczelki PE (11b) i uszczelki PTFE G (11d) oraz
podktadki (27).

- Wyczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzic je pod katem zuzycia lub uszkodzen. Zmien je w razie
potrzeby.

Ponownie ztozy¢ czesci, wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

27 12 11b ‘I/‘Id 6

R AR AT
*

o

Montaz kompletnej hydrauliki

- Nasmarowac¢ dfawik i uszczelki gtowicy ttoka,

- Wsung¢ wyposazony ttok (15) do korpusu (7) i popchna¢ go do gory,
- Wkreci¢ cylinder (10) (az do oporu) w obudowe (7),

- Przykreci¢ wyposazony korpus zaworu dolnego (26) az do oporu,

- Zamontowa¢ obudowe ochronng (4), kotnierz przytgczeniowy (1) i prety Sciggajace (14).
Dokreci¢ 4 nakretki (16),

- Potgczy¢ hydraulike z silnikiem pneumatycznym.

Przed kazdym ponownym montazem :
- Oczysci¢ czesci przy uzyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika czyszczacego,
- W razie potrzeby zamontowaé nowe uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu,

- Nasmarowacé ttok i wewnetrzng czesé cylindra aby zabezpieczy¢ uszczelki przed
zniszczeniem,

- W razie koniecznosci zamontowaé nowe czesci.

Sruba requlacyjna koszyka kuli zaworu ssacego 19b
W zaleznosci od lepkosci pompowanego produktu

istnieje mozliwo$¢ regulacji wysokosci sruby (19¢) w celu 19a
zwiekszenia lub zmniejszenia wysokosci podnoszenia

kulek. 19¢
Zabezpieczy¢ i przyklei¢ wkret za pomocg Loctite 5772 ' |

do nakretki kontrujgcej (19b). B L ] Ozn. 19
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INSTRUKCJE MONTAZU (UKEAD HYDRAULICZNY 227CC)
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Ozn. Instrukcja Opis Nr katalogowy
A1 Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Smar grafitowany Opakowanie smaru grafitowanego (450 g) 560.420.005
c1 Klej beztlenowy szczelna Loctite 5772 (50 ml)
tubka PTEE 554.180.015

S1 moment dokrecania: 20 Nm
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SPECYFIKACJE

POMPA PU 3000 - wersja 4 L Flowmax® 53/1
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24. DANE - PU 3000 4 L FLOWMAX® 53/1

B SKLAD

Pompa PODKLADU Silnik : 7000-F (specjalny do PU 3000)
Uktad hydrauliczny : | C260 (standard)

Pompa KATALIZATORA Silnik : 7000-F (specjalny do PU 3000)
Ukfad hydrauliczny : F260 (standard)

Pompa ptuczaca Opcjonalnie : Pompa 30-C25

B DANE TECHNICZNE

Cisnienie doprowadzenia powietrza 6 baréw maks.

Cisnienie wylotu materiatu malarskiego PU 3000 360 baréw maks.

Stosunek dozowania / Natezenie przeptywu | Por. tabele (§ 12 & 13)
materiatu malarskiego

Zasilanie elektryczne skrzynki 115V / 230V - 10W
Podtgczenie doprowadzenia powietrza F 3/4 BSP (zawor doprowadzenia
powietrza)
Podigczenie wylotu materiatu malarskiego | F 3/4 JIC
(mieszalnik)
Skrzynka sterownicza maszyny dozujacej PU 3000 powinna by¢é zamontowana
na zewnatrz kabiny malarskiej.

B SPECJALNE PARAMETRY

Parametry Opis Ustawienie fabryczne Ustawienie
uzytkownika
Przekréj tloka A 1060
F3- -PY Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 C260)
Przekroj tloka B 1100
F3- -P§ Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 F260)
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25. DEMONTAZ | PONOWNY MONTAZ - PU 3000 4 L FLOWMAX® 53/1

UWAGA : przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci w urzadzeniu wylgczyé
maszyne po wyplukaniu, odciag¢é doprowadzenie sprezonego powietrza i wykona¢
dekompresje obwodow naciskajac na spust pistoletu.

Pompa podlega pod dyrektywe ATEX i w zadnym wypadku nie moze by¢
modyfikowana.
Nie przestrzeganie tego zalecenia zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

B MIESZALNIK

Odkreci¢ zespot mieszalnika i zastgpi¢ go nowym kompletem.

B ZAWORY ASI 40 (POR. DOK. 573.062.050)

PIERSCIEN MATERIALU MALARSKIEGO (Ozn. 22) | IGLICA KULKOWA (Ozn. 37)
Odkreci¢ membrane (ozn. 9), zespot obudowy gniazda (ozn. 17).
Zdjac¢ 2 sruby (ozn. 13).

Wyija¢ korpus przedni (ozn. 1) pistoletu odtgczajac obudowe iglicy (ozn. 23) od zabieraka iglicy
(ozn. 6).

Wyjaé pierscien sprezynujacy (ozn. 26), ktdry przytrzymuje pierscien materiatlu malarskiego (ozn.
22).

Wyja¢ pierscien materiatu malarskiego (ozn. 22) pociggajgc iglice do przodu.

Odkrecic iglice kulkowa (ozn. 37) od obudowy iglicy (ozn. 23).

Wymieni¢ pierscien materiatu malarskiego wraz z uszczelkg (ozn. 24).

Oczysci¢ przednig czesé pistoletu.

Przy ponownym montazu wcisng¢ pierscien materiatu malarskiego (ozn. 22) przesuwajgc w

kierunku od przodu do tytu korpusu (ozn. 1) az do momentu, gdy zgrubienie pierscienia oprze sie
na wystepie wewnatrz korpusu.

Nastepnie zamocowaé pierécien materialu malarskiego za pomocg pierécienia sprezynujgcego
(ozn. 26).

Ponownie zamontowa¢ iglice kulkowg (ozn. 37), sruby (ozn. 13), zespo6t obudowy gniazda (ozn.
17), membrane (ozn. 9), dysze i nakretke mocujgca (ozn. 8).

ZESPOL TLOKA (OZN. 27) 32 31 30 29 28

Odkrecic¢ 4 Sruby (ozn. 11).

Wyjaé prowadnice sprezyny (ozn. 3) i cylinder (ozn.2).
Wyjaé sprezyne (ozn. 7), wspornik sprezyny (ozn. 33).
Odkreci¢ nakretke (ozn. 31).

Wyjaé podktadke (ozn. 30) i pierscien ttoka (ozn. 29).
Oczysci¢ czesci i wymieni¢ w razie potrzeby.

Uwaga : Przed umieszczeniem zespotu tloka (ozn. 27) w
cylindrze , starannie wywinaé¢ reka krawedz pierscienia
(ozn. 29) w kierunku przedstawionym na rysunku
(pierscien wywiniety na ttok).

PIERSCIEN UKEADU POWIETRZA (OZN. 34)

Zdemontowac tylng czesc pistoletu i wyjaé ttok jak poprzednio.
Wyja¢ pierscien uktadu powietrza (ozn. 34).

Wymienié uszczelke pierscienia (ozn. 36) lub zespét pierscienia.

Uwaga : w czasie wymiany zaworu ASI 400 w czesci materiatowej PU 3000, zdemontowac ztgczki
dostarczonego zaworu zapasowego a nastepnie zamontowac¢ w czes$ci materiatowej.
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B HYDRAULIKA C260 (BAZA) (PATRZ DOK. 573.414.050)

UWAGA!
/!\ /F; Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci przeprowadzi¢ dekompresije i

dostosowac sie do zalecen bezpieczenstwa.

Elementy ochronne (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy..) zapewniajg
bezpieczne uzywanie urzadzenia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w
przypadku uszkodzen ciata jak réwniez awarii i/lub zniszczenia sprzetu
wynikajgcych ze zniszczenia, zastoniecia lub czesciowego albo catkowitego
zdjecia elementéw ochronnych.

Zawor ssacy (15 - 8
Demontaz = 7a / 7c
Odkreci¢ zawor ssacy (16). (Jesli cylinder (2) jest nadal < 25

przez otwory w cylindrze).

Kula (17) jest utrzymywana na zaworze (16) przez
piersciensprezysty (18). o
Oczysci¢ czesci odpowiednim srodkiem czyszczgacym. 2

przymocowany do zaworu ssgcego, nalezy go odkreci¢ i 6
przytrzymac cylinder (2) za pomocg szpilki przechodzacej
L

Ponowny montaz
Ponownie zamontowac kule (17) i pierscien sprezynujacy (18)

na korpusie zaworu (16). u

Wymieni¢ uszczelke (19). Przesmarowac ja. ]
=19

A Natozy¢ smar na gwinty korpusu zaworu.
Ponownie zamontowac¢ zespét zaworu (15) na sitowniku (2). 18

Cylinder (2) Oo—17 | 15

Cylinder (2) posiada na kazdym koncu otwor utatwiajgcy

demontaz. ]6
W zaleznosci od tego, ktéra czes¢ odkreci sie pierwsza,

nalezy przetozy¢ trzpien przez jeden z tych otwordéw, aby -
odkreci¢ drugg czesé.

Przy ponownym montazu nalezy wymieni¢ 2 uszczelki (19 i
25). Nasmarowac je.

A Nanies¢ smar do wnetrza cylindra (smar typu A1) i na gwinty, aby zapobiec uszkodzeniu
uszczelki ruchomej (smar typu A2) - (patrz smary w § Instrukcja montazu).
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Zawor wyplywowy (6) i uszczelnienie ruchome (7)

Demontaz

Odkrecic cylinder (2) i pociagna¢ go w dét.
Odkreci¢ zawér spustowy (6) za pomoca
klucza nr 46, przytrzymujac ttok (3).

Zdjg¢ kule (8) i ruchomg uszczelke
(uszczelka, 7al/7c).

Oczy$ci¢ czesci.
Ponowny montaz

Zamontowac nowg uszczelke (7a/7c) i
przesmarowac jg.
» Zwréci¢ uwage na kierunek montazu

uszczelki. \Kx

Umiescic kule (8) na zaworze spustowym (6).

A Natozy¢ smar na gwint zaworu spustowego (6) (smar, typ A2).
Wkreci¢ zespot w dolng czesc ttoka (3).
Uszczelnienie goérne (9)

Demontaz

Odtgczy¢ drazek sprzegta silnika i ttok (3) od
ukfadu hydraulicznego.

Odkreci¢ dtawnice/kielich (4) za pomocg klucza
dostarczonego z pompa.

Wyja¢ cylinder (2) i $ciggna¢ ttok (3) w dét.
Popchng¢ gorny zestaw uszczelek (9) do gory i 11
zdjaé uszczelki (10 11).

13

Ponowny montaz

A Wymieni¢ wszystkie uszczelki (10 i 11) i
nasmarowac je.

Zamontowa¢ uszczelki (10 i 11) na podktadce
nosnej (12) we wilasciwym kierunku i Ind. 9
kolejnosci, a nastepnie podktadke
zabezpieczajgcg (13). { = uszczelnieni gorne

O)-

>>%

12

Konieczne jest zamontowanie uszczelki (11), a 33a8m
nastepnie uszczelki (10), jak pokazano na
rysunku obok (pierwsza uszczelka stykajgca sie z 4 1
produktem musi by¢ najsztywniejsza).

i1

A Natozy¢ smar na tuleje (narzedzie w
ksztatcie stozka dostarczone wraz z uktadem y
hydraulicznym).

Umiesci¢ gorng uszczelke (9) na tulei (53).
Wsung¢ ttok (3) do kotnierza (1) od dotu do gory. H

Umiesci¢ ptomieh z uszczelkami na gérze ttoka.

Wsungé zespdt uszczelnienia na ttok. Tuleja
prowadzgca zapobiega uszkodzeniu uszczelek
podczas montazu ttoka.

Zdjgc¢ tuleje montazowg uszczelek.

Umiescic¢ zespot uszczelnienia (nadal 10 11 12
zamontowany na ttoku) w gérnym kotnierzu (1).

A Przytrzymac ttok, aby zapobiec jego zsunieciu sie w dét.
Recznie przykreci¢ luzno kielich smarny dociskajgcy uszczelnienia (4) do gornego kotnierza (1).
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Po ponownym montazu napetnié pompe rozpuszczalnikiem i stopniowo zwiekszaé
cisnienie az do osiggniecia maksymalnego cisnienia. > Ulozenie sie uszczelnien

Po pét godzinie pracy nalezy zatrzymaé pompe i dekompresowaé ja poprzez otwarcie
zaworu upustowego.

Ponownie dokreci¢ pierscien uszczelniajacy (4) za pomoca klucza dostarczonego z
pompa, zgodnie z rysunkiem. Przestrzegaé wymiaré6w montazowych.

Przed kazdym ponownym montazem :
- Oczysci¢ czesci przy uzyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika czyszczacego,
- W razie potrzeby zamontowa¢ nowe uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu,

- Nasmarowa¢é ttok i wewnetrzng czesé cylindra aby zabezpieczy¢ uszczelki przed
zZniszczeniem,

- W razie koniecznosci zamontowaé nowe czesci.
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INSTRUKCJE MONTAZU

%b
/9¢c

Ozn. Instrukcja Opis Nr katalogowy
A1 Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Smar grafitowany Opakowanie smaru grafitowanego (450 g) 560.420.005
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B HYDRAULIKA F260 (KATALIZATOR) (PATRZ DOK. 573.409.050)

Elementy ochronne (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy..) zapewniajg
bezpieczne uzywanie urzadzenia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w
przypadku uszkodzen ciala jak rowniez awarii i/lub zniszczenia sprzetu
wynikajacych ze zniszczenia, zastoniecia lub czesciowego albo catkowitego
zdjecia elementéw ochronnych.

1 - WYMIANA CZESCI HYDRAULICZNEJ LUB SILNIKA
Aby pracowac przy pompie, musisz:
- w razie potrzeby zdjg¢ wszystkie akcesoria pompy (prety, filtr).

- w razie potrzeby umiesci¢ pompe na stole warsztatowym (pompa jest wyposazona w uchwyt do
podnoszenia).

Przed demontazem czesci B lub czesci A
nalezy zdja¢ rurke faczaca (41). Dla tego :
- odkreci¢ nakretke tgczaca (38) i Sruby (43 i 45),
- zwolni¢ rurke tgczacy (41).

Czes¢ hydrauliczna pompy sktada sie z 2 *
podzespotéw :

- gorna czesé
(podzespot ssacy mieszka: A) >

- dolna czesé
(podzespot produktu: B)

Najczestsza konserwacja dotyczy
tej czesci. >
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2 - DEMONTAZ / PONOWNY MONTAZ CZESCI HYDRAULICZNEJ

DEMONTAZ / PONOWNY MONTAZ PODZESPOLOW CZESCI PRODUKTOWE.J (B)

Uwaga: Zawor ssacy, cylinder, zawér ttoczny i dolne uszczelnienie GT mozna
zdemontowac i wymieni¢ bez koniecznosci odfaczania czesci produktu (B) od czesci
ssacej (A).

S

Zawor ssacy (30) ﬂ ¢ 50
Demontaz @- 27a/27b
Odkre¢ zawor ssacy (30). .

Uwaga: Jesli cylinder (21) pozostaje przymocowany do
zaworu ssawnego, nalezy odkreci¢ zespdt, a nastepnie
przytrzyma¢ cylinder (21) za pomocg kotka
przeciggnietego przez otwory ~w  cylindrze
przeznaczone do tego celu.

©7 13
Kula (32) jest utrzymywana na korpusie zaworu (31) za =

pomocg okragtego pierscienia (33).

Oczysci¢ czesci odpowiednim srodkiem czyszczgcym. @

Ponowny montaz

21

Zamontuj kulke (32) i pierscien (33) na korpusie
zaworu ssgcego (31).

Wymien uszczelke (13). Nasmaruj to.

A Natozy¢ smar na gwinty korpusu zaworu. 29

Zamontuj zesp6t zaworu (30) na cylindrze (21).

Cylinder (21)

Cylinder posiada na kazdym koncu otwér utatwiajgcy =
demontaz. by 25

@* 23a/23b
W zaleznosci od tego, ktéra czesé odkreca sie jako

pierwsza, przetéz szpilke przez jeden z tych otwordw,
aby odkreci¢ drugg czes¢.

Podczas ponownego montazu wymieni¢ 2 uszczelki
(13). Nasmaruyj je.

A Natozy¢ troche smaru wewnagtrz cylindra (smar @_33
typu A1) i na gwinty, aby unikng¢ uszkodzenia -
ruchomej uszczelki (smar typu A2) - (patrz smary w § 30 — (_}_32

Instrukcja montazu).
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Zawor wydechowy (29) i uszczelnienie ruchome (23)

Demontaz

Odkrec¢ cylinder (21) i pociggnij go w dot.
Odkre¢ zawdr wydechowy (29) kluczem
ptaskim n° 46 przytrzymujac ttok (22).

Wyjmij kulke (28), podkiadke (6¢) i
uszczelnienie ruchome ( 23a/23b).

Wytrzyj elementy.

Zlozenie

Zat6z nowe  uszczelnienie  (23a/23b).

Nasmaru;. | I

» Uwazaj by nie zalozy¢ uszczelnienia / 23 23
(23a/23b) ‘do géry nogami’ 29 21
Witéz kulke (25) do zaworu wydechowego \<\

(29).

A Posmaruj gwinty zaworu wydechowego (smar typ A2).
Dokrec¢ cato$¢ do dolnej czeéci ttoka (22).

DEMONTAZ /| MONTAZ PODZESPOtU SSAWNEGO MIESZKA (A)

Demontaz uszczelnienia goérnego i mieszka wymaga rozdzielenia podzespoiu
hydraulicznego (B)od podzespoiu ssawnego (A).

PROCEDURA ROZDZIELANIA

Zdejmij cylinder (21). Bedzie widoczny ttok czesci
hydraulicznej (22).

» Trzeba odwréci¢ tlok do dotu. A podtgczyc
sprezone powietrze zmienic cisnienie (z 0.2 na 0.5 bar
/ z 29 na 7.2 psi) na silniku pneumatycznym aby
wymusi¢ wypchniecie tloka (22) na dot sprezonym
powietrzem. Gdy tlok znajdzie sie w najnizszym
potozeniu zatrzymaj go tam zanim zacznie swoj ruch w
gore zakrecajgc powietrze.

Odkre¢ 3 nakretki (11), zdejmij podktadki (12).
Pociagnij kotnierz (1) w dét, zobaczysz brzeg (6).
Uwaga: Cylinder (2) musi by¢ zmontowany z tozyskiem
ssawnym (3).

Odkre¢ lekko 3 sruby (9) aby uzyskaé luz na mieszku
(5).

Odkre¢ element (6) (narzedzie: 41 mm / 1.6" nasadka).

Uwaga :Aby ufatwi¢ sobie demontaz mozna usungc
jeden z trzech pretéw monazowych (7).

A Uwaga : element (6) musi by¢ widoczny.

Za pomocg dwdch kluczy odddziel tlok (22) od
sworznia korzystajgc ze sptaszczen na klucz na
sworzniu (40M) i podstawie ttoka.
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PROCEDURA SPRZEGANIA

A Wymien uszczelnienia (8 & 24) i nasmaruyj je.
Oczys¢ gwint sworznia (40M) i gwint na ttoku (22) pompy.
Wymus$ ruch sworznia ttoka w dot (patrz poprzedni rozdziat).

A Uzyj stabego kleju typu (Loctite 222) na gwint sworznia.
Umies¢ kotnierz sekcji hydraulicznej i zespot ttoka.
Dokre¢ sworzen silnika do czesci hydrauliczne;.

A Naléz niewielka ilos¢ stabego kleju typu Loctite 5772 na gwint tloka.

» Pociagnij element (6) ku dotowi nastepnie dokre¢ go do sekcji hydraulicznej
ttoka (22). (narzedzie : 41mm / 1.6" wrench).

Szczegoty mocowania
elementu (6) z ttokiem (22)

Zatéz pret taczacy (7) jesli byt odkrecany.

Zamocuj kotnierz ssawny (1).

Dokrec¢ 3 sruby (9).

Wt6z 3 podktadki i dokre¢ nakretki (11).

Zmontuj dolng czes$¢ pompy (cylinder, zawor ssawny, watek,...) w odwrotnej kolejnosci
niz procedura montazu wyjasniona wczesnie;j.

Uszczelnienie gérne (27a/27b)

Demontaz
Odkre¢ 8 $rub (26).

Oddziel podzespét hydrauliczny (A) od podzespotu
ssawnego (B).

Zdejmij pierscien gorny (35).

Zdejmij uszczelnienie GT (27a/27b) poprzez
pociggniecie kotnierza wydechowego (20) w dét.
Zdejmij o-ringi (8 & 24) ktére sg na Kkotnierzu

Rysunek szczegotowy

ssawnym.
Montaz
A Wiéz uszczelnienie (27a/27b) kotnierza
wydechowego (20) po wczesniejszym

przesmarowaniu ich.

> Przestrzegaj sposobu zakladania uszczelki
(27a/27b).

SAMES KREMLIN Strona 80 Instrukcja : 573.199.111-PL




Na gérng czesc¢ ttoka (22) nasadz ,prowadnice”: stozkowy detal z teflonu
(patrz rysunek).

A Nasmaruj prowadnice.

WSliznij prowadnice do kotnierza wydechowego (20), z dotu do gory.

Przesun uszczelnienie GT przez calo$¢ (prowadnica zapobiega
uszkodzeniu uszczelnienia przy montazu).

Wyjmij prowadnicekiedy wyjdzie ponad kotnierz (20).

Zamocuj gorny pierscien (35).

Zmien uszczelnienie (8) i dokrec 8 srub (26).

Potgcz podzespdt hydrauliczny (B) z podzespotem ssawnym (A).

Mieszek

Czynnosc¢ te nalezy wykonac po rozdzieleniu sekcji hydraulicznej na czes¢ dolng i gorng

i po demontazu uszczelnienia goérnego. Przygotuj podzespot ktéry sktada sie kotnierza wydechu
sekcji hydraulicznej kontynuujgc procedure zaktadania uszczelnienia gérnego (27a/27b).

Demontaz

Zdemontuj tozysko (3) z cylindra (2).

Odtacz tozysko ssawne (3) od silnika odkrecajgc sruby (9).
Wypchnij, nastepnie odtéz na bok mocowanie mieszka.
Zdejmij kotnierz mieszka (4) aby zdjg¢ gérng czes¢ mieszka.
Zdemontuj element (6) (obejme).

Montaz

Aby przygotowaé montaz obejmy mieszka nalezy:
- Zamontowac¢ nowy mieszek (5) do kotnierza (4).
- Wymien uszczelnienie (13).

A Nasmaruj uszczelnienie (13) i kotnierz (4) (smar typu A1).

- wtdz catos¢ do tozyska (3).

- podczas instalacji mieszka wepchnij go doktadnie do obejmy (6).
- zamocuj gorny kotnierz mieszka (14).

Wsun obejme mieszka na watek silnika powietrznego.
Ustaw go odpowiednio i przykre¢ go do korpusu silnika trzema srubami (9).

Uwaga :Aby ufatwi¢ montaz mozna zdemontowac jeden z trzech watkéw pompy (7).

Potgcz podzespét hydrauliczny (B) z podzespotem ssawnym (A).
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Przed kazdym ponownym montazem :
- Oczysci¢ czesci przy uzyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika czyszczacego,
- W razie potrzeby zamontowa¢ nowe uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu,

- Nasmarowaé ttok i wewnetrzng czesé¢ cylindra aby zabezpieczy¢ uszczelki przed
zniszczeniem,

- W razie koniecznosci zamontowa¢ nowe czesci.
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INSTRUKCJE MONTAZU (UKEAD HYDRAULICZNY F260)
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SAMES KREMLIN Strona 83 Instrukcja : 573.199.111-PL




Ozn. Instrukcja Opis Nr katalogowy
A1 Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Smar grafitowany Opakowanie smaru grafitowanego (450 g) 560.420.005
c1 Klej beztlenowy szczelna | Loctite 5772 (50 ml)
tubka PTEE 554.180.015
cC2 Klej angerob_owy s+a_bo Loctite 222 (50 ml) 554 180.010
zabezpieczajacy gwint
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SAMES(‘CQ')KREMLIN

Dok. 573.404.050-PL Zmiany: Aktualizacja Lista czesci zamiennych
Data : 03/03/22
Zastepuje :09/10/20

ELEKTRONICZNA MASZYNA DOZUJACA
PU 3000 PNEUMATYCZNE

# 155.680.140
5]
= = N =
A ] .
v R 7 m iy
PU 3000 i . . °
sames (5 | T
4) KREMLIN "
. o |p
- j o
o .‘ o
ar P
HB
| HC| .|
MP HB HC
Silnik powietrzny Sekcja hydrauliczna bazy Sekcja hydrauliczna utwardzacza
1000 PU C100 F100
# 155.680.078 # 144.960.000 # 144.960.200
(% Dok . 573.437.050) (% Dok . 573.080.050) (% Dok . 573.114.050)

Na zagdanie :
PS : Pompa ptuczaca



A SZAFA STEROWNICZA
# 155.680.040
1
HIEHH ]
: o B2
y \ 5a
+5b
Nr # Opis llos¢
*1 | 1565 680 048 | py karta z wyswietlaczem 1
2| 901 280 226 | Przetgcznik 1
3| 901 280 193 | Brzeczyk 24V - 100 db 1
*4 | 155 660 925 | Zestaw czujnika i 4
magnesu
5a| 903 050 530 | Z 728 BarieraZenera 3
5b | 903 050 531 | Z 764 BarieraZenera 2
B ZASILANIE POWIETRZA

6 + 61

6 + 61

60

71

72

73
76+77+78
65

70
71
80

79
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Nr

#

Opis

llosé

*6

903 130 517

Regulator powietrzny

7

910 011 205

Manometr,
0-10 bar/145 psi

*8

91 551

Regulator powietrzny

91 458

Zawor, model FF 3/4" G

10

903 090 806

Zawor, model F 1/4" G

60

055680 013

Wspornik

61

903 130 518

Nakretka regulatora

62

905 121 034

Ztgcze stozkowe T - MMF|
model R 3/4 - G 3/4

63

055 680 094

Tuleja

64

055 680 095

Tuleja dtugos¢ 90 mm

NS

Uszczelka FKM, czarna

65

905 120 921

Ztaczka wtykowa F G 1/8
- T 4x6

66

905 120 902

Kolanko,
model G 1/8 - T 4x6

67

210 005

Blok rozdzielacza

68

552 465

Nypel, MM 3/4"

69

905 270 905

Kolanko,
model G 1/4 - T 4x6

906 333 106

Korek, model 1/8 G

70

055 581 401

Nypel, stal nierdzewna

71

552 429

Kolanko, model FF 3/4"

72

050 102 634

Nypel, model MM 3/4 -
3/4 NPS

73

905 230 002

Kolanko, model 1/4 G

74

905 210 301

Ztacze grodziowe

75

050 102 213

Nypel, model MM 8x13

903 130 604

Nakretka montazowa
regulatora

76

905 120 969

Trojnik, model T 8 x 10

77

905 120 977

Redukcja

78

905 120 924

Korek

79

055 680121

Waz zasilajacy, dt. 1.4m.

80

76 881

W3az, model 3/4 BSP dt.
0.9m

539 280 104

Rurka PU, @ 7 x 10, dt.
10m.
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Nr # Opis llos¢
NS Rurka PU, @ 8 x 10, dt. 1
25m.
NS Rurka PU, czarna 1

SEKCJA MIESZAJACA

16 + 21 27

23
41

22?’* 26
26 ?
23

19

19

17

Nr. 16
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Nr # Opis llos¢

10 - Blok zmiany koloréow 1

(Dok. 573.187.050)

11| 155 535 350 | = GT AIRMIX® modut 1
koncowy,
model 200 bar/2900 psi
(dla urzadzen, ktoérych
nr seryjny jest > do
15T1003)

12| 155 535 500 | = Kompletna flansza 1
wyjsciowa

13| 155 535 610 | = Zestaw 2-6¢h szpilek 1

14 | 906 314 211 | = Korek, model 1/4", 2
nierdzewny

*16 | 155 528 010 | Zawor GT, 2

200 bar/2900 psi
17| 055 528 001 | = Korpus 2
*18| 155 535 315 | = Zawoér GT AIRMIX®, 2
200 bar / 2900 psi
(Dok. 573.188.050)
(dla urzadzen, ktérych
nr seryjny jest > do
15T1003)
*19| 155 680 025 | Kompletny zawor iglicowy| 2
20| 055660 070 | Blok wtryskowy 1
21| 055 528 002 | Korek dla zaworu 2
*22 | 155 660 120 | Zawér zwrotny, 2
nierdzewny,
200 bar / 2900.6 psi

23| 905 210 602 | Kolanko, nierdzewne, 3
MM 1/2 JIC - 1/4 NPT

24 | 905 210 512 | Ztgcze, nierdzewne, MM, 1
1/4 NPT - 3/4 JIC
(# 8 JIC)

25| 905 160 219 | Ztacze obrotowe, M 1/2 1
JIC-F 3/4 JIC
(nierdzewne)

26 550 636 Ztgcze, nierdzewne, 5
model MM,
114 G-#5JIC

27 551 600 Zigcze, nierdzewne, 1
model MM 1/4"

41| 905 160 218 | Ztgcze obrotowe, 2

nierdzewne, model
M1/4G-F1/2JIC
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Nr

Opis

llosé

42

155 680 085

zrzutu, @ 4

Zawor zwrotny, szybkiego| 3

Nr

Opis

llosé

28

906 314 217

Ztacze, nierdzewne,
MM# 8 JIC - #5 JIC

*29

155 660 080

Mixer elastyczny (1 m -

375 bar / 5440 psi)
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Nr

#

Opis

llosé

*30

050 450 102

Waz produktowy
($r. 6.35 mm /0.25",
dt. 1 m/3.28 ft,

stat obrobiona,

240 bar / 3481 psi)

*31

050 452 001

Waz utwardzacza (PTFE,
$r.6.35 mm / 0.25",

dt.1 m/ 3.28ft,

250 bar / 3625 psi)

32

149 596 150

Rura ssgca 9@ 25

*33

149 596 152

= Sitko & 25

34

155 580 400

Filtr AIRLESS
model 3/8, nierdzewny
(Dok. 573.299.050)

35

049 596 000

Rura przelewowa,
nierdzewna

910 090 101

Pojemnik plastikowy
(2 liters / 0.26 US gal)

@
e | o
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® & {4 '- (T - @9 e 40
ez p - o o
AR BB f=iimr T
RS e =il =
g | (] N r
u'”::’ :§! 8 (e ar
: II i
=[ll| %!
] -\le 38 o
31 § “-’L.,I.
Nr # Opis llos¢
36| 055 660 074 | Elektrozawor ATEX, 2
model 24V
37 (903 050 529 [ Elektrozawoér ATEX 3
381901 180 024 | Przewdd uziemiajacy 1
(dt. 5m /1979 z
podkiadkg i srubg
39 (903 050 517 | Podstawa zaworowa 1
401903 050 518 | Podstawa koricowa 1
43| 155 680 086 | Zawoér zwrotny, & 4 2
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Nr # Opis llosé

*44 1 050 450 106 | PA/PUR waz 1/4” 1
(9 6.35 mm, dt.0.6 m,
stalowy, 240 bar / 3481
psi)

*46 76 321 PTFE waz 1/4” (dt.0.5 m, | 2
stalowy FT 1/2 JIC, 240
bar / 2481 psi)

AKCESORIA
Nr # Opis llos¢
-1 149 990 020 (T lubricant 1
(125 ml/ 4.4 oz)
-| 044 950 008 [ Klucz do kielicha 1
smarowniczego

# 044.950.008

pilotowy LP, model 40
- 0/6 bar / 0-87 psi
(Dok. 573.203.110
+573.415.050)

45 —| ® L
o o
@
LS|
Nr # Opis llos¢
45| 155 610 520 | Regulator produktowy 2
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NA ZYCZENIE

Nr. 51
PS
Nr. 50
Nr. 52
Nr # Opis llos¢
50| 155 680 170 | Pompa ptuczna dla 1
PU 3000, model 02-C85
(Dok. 573.457.050)
511 155 660 340 | Plyta montazowa 1
sterownika
521 149 597 101 [ Ssak, model 1" 1
-1 149 990 020 | T lubricant 1
(125 ml/ 4.4 oz)
* Gwiazdka oznacza sugestie posiadania czesci na stanie. N S : Oznacza czes$¢ jednorazowg nie podlegajgca regeneracii.
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SAMES(‘C;)KREMLIN

Dok. 573.437.050-PL
Data : 11/03/22
Zastepuje : 14/11/19

Zmiany:

Silnik powietrzny
1500 -> 1000

# 105 783 Nr. 46 x2

Lista czesci zamiennych

PU 3000 : SILNIK POWIETRZNY

Mod. 1000 # 155.680.078

22

23

24 25 3 26

1]

27 283 29




Szczegoly

Nr. 30 Nr.15 -

16

S 17

=

[

19

48

———— 49

e
==5

—— 50

—— 51

Nr # Opis llos¢é
*1 (055 680 076 | Kompletna pokrywa 1
2 91 421 = Ucho do podnoszenia 1
31963 040 019 | = Podktadka okragta 1

MU 8

4 NS = Pokrywa 1
5 210 286 = Jarzmo 1
6 (933011198 | = Sruba HM8 x 16 1
7 1933151 196 | = Sruba CHc M6 x 16 2
8 [ 055680 008 | = Prowadnica czujnika 1
9 NS = Sruba HM 6 x 16 2
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Nr

#

Opis

llos¢

*10

146 310 092

Rozdzelacz, model 4/2

11

NS

Sruba CHc M5 x30

12

NS

Podktadka okrggta WZ 5

BN

*13

903 080 401

Zawor bezpieczenstwa

*14

146 310 091

Thumik

*15

055 680 077

Zestaw tloczyska

16

210443

= Trzpieh przerzutnika

17

210442

= Nakretka

18

NS

= Ttok

19

055680011

= Trzpien ttoka

20

NS

Uszczelka okragta (ttok)

21

NS

Pierscien nastawny

*22

055 680 075

Zespot czujnika ruchu

23

055680 051

= Zabierak czujnika

24

055 680 004

= Wskaznik suwu

*25

91519

= Czujnik ruchu

963 040 019

= Podktadka okragta
MU 8

26

953010019

= Nakretka HM 8

27

055680018

= Rozporka

28

91 517

= Ztgcze

29

930 151 446

= Sruba CHc M8 x35

*30

055680 074

Kompletny korpus
silnika

31

933 151 277

= Sruba CHc M6 x20

32

210439

= Pokrywa

33

NS

= Cylinder, silnika pow.

34

209 395

= Cylinder

35

209 600

= Kotnierztgczacy

36

930 151 446

= Sruba CHc M8 x35

37

055680 002

= Kotnierz sprzegta

38

88 188

= Sruba CHc M 12 x40
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Nr # Opis llosé
39 | 155680 016 | Podstawa czujnika 1
40 NS Sruba CHc M 12 x75 1
41 NS Kolanko MF 1/2" 1
42 (050 102 401 | Nypel, model MM, 3/4" 1
NPS-1/2"G
43 552 260 Ztgczka kolanowa M5 2
44 (905120945 | Wtyk T4 x6 1
45 (933 151 275 | Sruba CHc M5 x 20 1
46 NS Uszczelka o-ring 2
47 NS Uszczelka 1
48 NS Pierscien sprezynujgcy 1
okragty
49 NS Uszczelka NBR 1
50 NS Uszczelka zgarniajgca 1
51 NS Pierscien sprezynujgcy 1
okragty
52 NS Uszczelka ptaska 1
53 NS Pin 1
54 NS Element dodatkowy 1
pokrywy
Nr # Opis llos¢é
* 105783 |Zestaw uszczelek 1
silnika (ozn Nr 20, 46
(x2), 47,48, 49, 50, 51,
52)
* Gwiazdka oznacza sugestie posiadania cze$ci na stanie. N S : Oznacza czes$¢ jednorazowg nie sprzedawana oddzelnie.
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SAMES(‘CQ')KREMLIN

Dok. 573.080.050-PL Modyf. : Lista czesci zamiennych

. Nr. 12b : 044 960 007 > NS
Data : 06/09/21 Nr. 13b : 044 960 008 > NS
Anuluje : 11/06/18

SEKCJA HYDRAULICZNA, model C100 #
(uszczelnienie ruchome z uszczelnieniem GT)
144.960.000

18b 29 —E=

- —18a
/18¢c 27_@
/I
| 28— ///5/17a!17b
o e
L S - /// &> 12a
P & 13a

— 2
= L _
3 =2
&9
O\1Daf10b — 9
26 J




Sekcja hydrauliczna z uszczelnieniem GT (od serii pomp nr: 905 600)

Nr

#

Opis

llos¢

1

044 960 001

Kotnierz gérny

*2

044 960 002

Cylinder

*3

044 960 003

Ttok

044 950 004

Pojemnik zwilzajgcy

044 950 010

Zespot zaworu ssacego

044 550 029

= Pierscien zabezpiec-
zajacy

10a

907 414 242

= Kulka & 16 (5/8"),
stal nierdzewna 440C

25

050 040 318

= O-ring

26

NS

= Korpus zaworu

*6

044 960 215

Zawor wywiewny

050 040 317

O-ring

12a

044 960 204

Podktadka GT

13a

909 150 215

Uszczelnienie GT dolne
(uszczelnienie
ruchome)

17a

907 414 223

Kulka & 9,52 (3/8"),
stal nierdzewna 440C

18a

Uszczelnienie
gorne

19

044 960 011

= Pierscien meski,
stal nierdzewna

20

044 960 012

= Pierscien damski,
stal nierdzewna

21

909 050 913

= Pierscien uszczelni-
ajgcy typu Chevron,
polifluid

22a

109 050 818

= Pierscien uszczelni-
ajacy typu Chevron,
PTFEG (pakiet 10)

23

144 950 012

Korek spustowy

24

109 020 401

= Uszczelka ptaska
(pakiet 5)

SAMES KREMLIN
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AKSESORIA

* Przed numerem indeksu oznacza sugerowang czes¢ za-

Nr. 31
Nr # Opis llosé
31| 044 950 008 | Klucz do pojemnika 1
zwilzajgcego
-1 149990 020 |Smar T (125 ml/ 4,4 1
unciji)
ZESTAWY
Nr # Opis llosé
*| 144 960 091 | Pakiet uszczelnien 1
(Nr. 8,9,10, 13, 17a,
21(x3), 22a(x4), 24, 25)
*| 144 960 096 | Zestaw serwisowy 1
(Nr. 5, 6, 12a + pakiet
uszczelnien)

N S : Oznacza, ze czesci nie mogg by¢ serwisowane.

mienng.
NA ZYCZENIE
Ind # Opis llosé
10b | 907 414 142 | Kulka @ 16 stal 1
nierdzewna 316 L
17b| 907 414 123 | Kulka @ 9,52 stal 1
nierdzewna 304 L
18b | 144 960 100 | Uszczelnienie gérne z 1
uszczelnieniem GT
27 NS = Korpus wkfadu 1
28 NS = Segment 1
29 NS = Uszczelnienie O-ring, 1
czarne
22b | 909 051 105 | Pierscien uszczelniajgcy | 4
typu Chevron, PE

SAMES KREMLIN
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czesci iali

do uszczelnien ruchomych z pierscieniami uszczelniajagcymi typu Chevron

Nr # Opis llos¢
6| 044 960 010 | Zawor wywiewny 1
12b NS Podktadka meska, stal 1
nierdzewna
13b NS Podktadka damska, stal 1
nierdzewna
14| 909 050 819 | Pierscien uszczelniajgcy | 2
typu Chevron, PTFEG
15| 909 051 106 | Piercien uszczelniajgcy | 3
typu Chevron, PE
16| 044 960 009 | Zestaw pierscieni, inox 1
(opcjonalnie)
Nr # Opis llos¢
*| 144 960 090 | Pakiet uszczelnien 1
(Nr. 8, 9, 10a, 14(x2),
15(x3), 16, 17a, 21(x3),
22b(x4), 24, 25)
*| 144 960 095 | Zestaw serwisowy 1

(Nr. 5, 6 + pakiet
uszczelnien)

SAMES KREMLIN
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do materiatéw hydraulicznych

28
22
18¢c ¢
29
27
Nr # Opis llos¢
13c| 109 060 310 | Uszczelnienie tloka, poli- | 1
uretan (pakiet 2)
18c | 144 960 150 | Uszczelnienie gorne z 1
uszczelnieniem GT
22c| 109 060 309 | = Uszczelnienie, poliure- | 1
tan (pakiet 2)
27 NS = Korpus wkfadu 1
28 NS = Segment 1
29 NS = Uszczelnienie O-ring, 1
czarne
Nr # Opis llos¢
*1 144 960 159 | Zestaw serwisowy 1
(Nr. 8,9, 10a, 13c, 17a,
18c, 25)

SAMES KREMLIN
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SAMES (55) KREMLIN

Doc. 573.114.050 Zmiana : Aktualizacja Czesci zamienne
Data : 18/01/19

Anuluje :

HYDRAULIKA FLOWMAX ®, model F100 #
144.960.200

13
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BN 26
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15
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30
23
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HYDRAULIKA F100 STAL NIERDZ.

# 144.960.200

#

Nazwa

llos¢

044 970 451

Kotnierz ssania

044 970 052

Cylinder

044 970 445

tozysko ssania

044 970 046

Kotnierz mieszka

044 970 055

Mieszek

044 970 047

Ostona

044 970 049

Tiok posredni

044 970 060

Ciegto sprzezenia

050 040 323

Uszczelka PTFE

930 151 598

Sruba CHc M 6x60

931 151 168

Sruba CHc M 5x12

953 020 021

Nakretka HM 10

963 040 021

Podktadka Z M 10

20

905 210 403

Kolanko MH 1/2 stal
nierdz.

23

050 040 317

Uszczelka PTFE

*24

044 960 201

Ttok

25

044 960 202

Kotnierz wydechowy

26

044 960 203

Kotnierz uszczelniajgcy
GT

* 27

044 960 002

Cylinder

28

909 150 213

Goérna uszczelka GT

30

933 151 526

Sruba CHc M 8x45

*A

144 960 500

Zespot zaworu
wydechowego

31

909 150 215

= Dolna uszczelka GT

32

907 414 223

= Kulka & 9,52, stal
nierdz. 440 C

33

044 960 204

= Podkfadka GT

34

044 960 215

= Zawor wydechowy

*35

044 950 225

Zespot zaworu ssacego

NC /NS

= Korpus zaworu

21

044 550 029

= Pierscien ustalajacy

22

907 414 242

= Kulka & 16, stal nierdz.
440C

29

050 040 318

= O-ring PTFE

SAMES KREMLIN
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Wsk.

#

Nazwa

llosé

36

144 970 106

Uszczelka (opakow. 10)

37

044 970 107

Pierscien dociskowy

38

049 595 306

Nakretka ztgcza
M 38x150

39

044 950 271

Rura taczgca ze srubami
(poz. 41&43)

40

129 489 902

Uszczelka PTFE
(opakow. 10)

41

933 151 196

Sruba CHc M 6x16

42

150 040 321

Uszczelka PTFE
(opakow. 10)

43

933 151 196

Sruba CHc M 6x16

Wsk.

#

Nazwa

llos¢é

*

144 960 291

Zestaw uszczelek
(poz. 11, 21, 22, 23, 28,
29, 31, 32, 36, 40, 42)

*

144 960 292

Zestaw do konserwacji

uszczelek)

(poz. 33, 34, 35 + zestaw

OPCJA

* * Czesci do konserwacji zalecane do trzymania w magazynie.

Wsk.

#

Nazwa

llosé

22

907 414 142

Kulka @ 16, stal nierdz.,
316

32

907 414 123

Kulka @ 9,52, stal nierdz.,
316

N CS : nie dostarczane oddzielnie.
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SAMES g KREMLIN

Dok. 573.187.050-PL
Data : 07/05/21
Zastepuje : 03/01/19

Modyf. : Aktualizacja

Lista cze$ci zamiennych

CTM

NIERDZEWNY BLOK ZMIANY KOLOROW

1 -

12M

e

< Ind 3 & 6 2 Dok. 573.188.050

- 11




Specyficzna dla roznych modeli czesci zamienne

Wersja Airspray

Ind

#

Opis

llos¢

*1

155 535100

Modut koncowy(produkt
rozpuszczalnik badz
powietrze)

055535 101

e Korpus

*3

155535110

e Zawor pneumatyczny

*4

155 535 200

Modut posredni(tylko
produkt)

055 535 201

eKorpus

*6

155535110

e Zawor pneumatyczny

*7

155535710

eUszczelnienie PTFE
(x10)

Wersja Air

mix® (120 bar /1740

*1

155 535 300

Modut koncowy
AIRMIX® (120 bar)

055 535 301

e Korpus

*3

155 535 310

e Zawor AIRMIX® (120
bar)

*4

155 535 400

Modut posredni AIRMIX®
(120 bar)

055 535401

eKorpus

*6

155535 310

e Zawor AIRMIX® (120
bar)

*7

155535710

e Uszczelnienie PTFE

(x10)

Wersja Airmix® (200 bar / 2900 psi)

Ind # Opis llos¢
*1 1155 535 350 | Modut koncowy 1
AIRMIX® GT (200 bar)
(produkt,
rozpuszczalnik,
powietrze (200 bar) dla
maszyn o nr seryjnym >
15T1003)
21055535301 | eKorpus 1
*3 1155535 315 | e Zawor AIRMIX® GT 2
(200 bar)
*4 1155 535 450 | Modut posredni AIRMIX® 1XN
(200 bar)
51055535401 [ eKorpus 1
*3 155 535 315 | e Zawér AIRMIX® GT 2
(200 bar)
*7 1155535710 | eUszczelnienie PTFE 1
(x10)

SAMES KREMLIN
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Czesci wspélne dla wszystkich modeli zaworu

Ind

#

Opis

llos¢

*8

155 535 500

Kompletna flansza
wyjsciowa

1

NS

eFlansza

*10

155535710

e Uszczelnienie PTFE
(x10)

BLOK ZMIANY KOLOROW, NIERDZEWNY 316 L

Wersja Airmix® (200 bar / 2900 psi)

Ind # Opis Tos¢é
*1 155 536 200 | Modut koncowy Airmix®| 1
(200 bar)

(nierdzewny 316 L)
2 (055536 301 | eKorpus (nierdzewny 1
316 L)
*3 1155 536 300 | e Zawor AIRMIX® (200 2
bar) (nierdzewny 316 L)
*4 (155 536 320 | Modut posredni AIRMIX® 1XN
(200 bar)
(nierdzewny 316 L)
5 NS eKorpus (nierdzewy 316 | 1
L)
*6 | 155 536 300 | e Zawor AIRMIX® (200 2
bar) (nierdzewny 316 L)
*7 1155535710 | eUszczelnienie PTFE 1
(x10)
*8 155536 410 | Zestaw flanszy 1
wyjsciowej
9 NS eFlansza (nierdzewna 1
316 L)
*10|155 535710 | eUszczelnienie PTFE 1
(x10)

SAMES KREMLIN
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BLOK ZMIANY KOLOROW NIERDZEWNY
316 L NPTF

* Sugerowane czes$ci zamienne.

Wersja Airmix® (200 bar / 2900 psi)

Ind

#

Opis

Nlos¢

*1

155 662 050

Modut korncowy
AIRMIX® (200 bar)
(nierdzewny 316 L
NPTF)

1

155 662 051

e Korpus (nierdzewny
316 L NPTF)

*3

155 662 020

e Zawor AIRMIX® (200
bar) (nierdzewny 316 L
NPTF)

*4

155 662 060

Modut posredni
AIRMIX® (200 bar)
(nierdzewny 316 L
NPTF)

1XN

155 662 062

e Korpus (nierdzewny
316 L NPTF)

*6

155662 020

o Zawoér AIRMIX® (200
bar) (nierdzewny 316 L
NPTF)

*7

155535710

eUszcelnienie PTFE
(x10)

*8

155 536 410

Kompletna flansza
wyjsciowa

NS

eFlansza (nierdzewna
316 L)

*10

155535710

e Uszczelnienie PTFE
(x10)

N S : cze$¢ niesprzedawana osobno.
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SZPILKI-PRETY SKRECAJACE

Ind # Opis Tlosé
*11 --- Zestaw 2 szpilek dla : 1

-1155535610 |1 modut (1 modut -
koncowy + 1 flansza)

-1155 535620 | «2 moduty (1 modut -
kohcowy + 1 modut
posredni + 1 flansza)

-1155 535630 | «3 moduty (1 modut -
koncowy + 2 moduty
posrednie + 1 flansza)

- 155535 640 | «4 moduty (1 modut -
koncowy + 3moduty
posrednie + 1 flansza)

- 155535 650 | ¢5 modutdéw (1 modut -
koncowy + 4 moduty
posrednie + 1 flansza)

Kazda szpilka dostarczana jest z podktadka i nakretka
OPCJE
Ind # Opis Tlosé
121155535 700 | Zestaw 2 uchwytéw 1

montazowych

SAMES KREMLIN
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SAMES g KREMLIN

Dok. 573.188.050 Modyf. : Lista cze$ci zamiennych
Ind. 11a/11b > 11

Data 18/02/21 dla # 155 536 300:

Zastepuje: 02/01/19 Ind. 1c # 155 507 014

- Ind. 1b # 155 507 013

Ind. 1c usuniety

Ind. 1d : 155 662 011 > 029 930 202

dla # 155 662 010:

# 155 662 099 > # 129 529 918

ZAWOR CTM nierdzewny do bloku zmiany koloréw

8
8b 8a/8c
& QL 2 8a/8c 6 1a/1b
8b 5a/5b Ll
i %
| 11 10 11|
I
9a/9b/9¢c/9d
4a /4b 16 1514 13 7

A | == PO

Przestrzega¢ wymiaru A (1+9+6+8a).

A(mm/")
155 535 110 | 155 535 310 | 155 535315 | 155 536 300 | 155 662 020
78,5/ 3.09 77173.03 82,9/3.26




ZAWOR AIRSPRAY #

155.535.110
ZAWOR AIRMIX® 120 bar #

155.535.310
ZAWOR AIRMIX® GT 200 bar #

155.535.315
ZAWOR AIRMIX® 200 bar #
(nierdzewny 316 L)

155.536.300
ZAWOR AIRMIX® 200 bar #
(nierdzewny 316 L NPTF)

155.662.020

* Sugerowane czesci zamienne.

Czesci wspdlne

Ind

#

Opis

Tlos¢

905 120 944

Przytgcze powietrzne M5
(powietrze sterujgce)

055501 003

Uchwyt szpilki

933 151 221

Sruba, typ CHc M5 x 16

13

029 875 301

Ttoczek(sam)

*14

029 711 302

Uszczelnienie

15

029 711 303

Podktadka podtrzymu-
jaca

16

029 711 304

Nakretka, typ M 16 x 100

1

N S : cze$¢ niesprzedawana osobno.
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Czesci specyficzne dla poszczegélnych modeli zaworu

dla # 155.535.110

Ind

#

Opis

Hlosé

*1a

155501 004

Iglica

2a

055 535 121

Korpus, cylinder

4a

029711 401

Cylinder

5a

050 313 504

Sprezyna

155 501 007

Wskaznik otwarcia
zaworu

8c

055501 008

=Pin

8b

055501 009

= Prowadzenie

*9a

155 535 140

Kompletny kartridz

10

NS

= Kartridz z trzpieniem

*11

129 529 918

=Uszcelnienie PTFE
(zestaw 10)

dla # 155.535.310

Ind

#

Opis

*1b

155507 013

Iglica

2a

055 535 121

Korpus, cylinder

4a

029711 401

Cylinder

5a

050 313 504

Sprezyna

155 501 007

Wskaznik otwarcia
zaworu

8c

055501 008

=Pin

8b

055501 009

= Prowadzenie

*9a

155 535 140

Kompletny kartridz

10

NS

= Kartridz z trzpieniem

*11

129 529 918

= Uszcelnienie PTFE
(zestaw 10)
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dla # 155.535.315

Ind

#

Opis

Ilosé

*1b

155507 013

Iglica

2a

055 535 121

Korpus, cylinder

4b

055 535 316

Cylinder

5b

050 316 501

Sprezyna

Wskaznik otwarcia
zaworu

8a

055501010

= Pin

8b

055 501 009

= Prow adzenie

*9b

155 528 012

Kompletny kartridz

10

NS

= Kartridz z trzpieniem

*11

129529 918

= Uszcelnienie PTFE
(zestaw 10)

SAMES KREMLIN
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* Sugerowane czesci zamienne.

dla # 155.536.300

Ind

#

Opis

Hlosé

*1b

155507 013

Iglica

2a

055 535 121

Korpus, cylinder

4b

055 535 316

Cylinder

5b

050 316 501

Sprezyna

Wskaznik otwarcia
zaworu

8a

055501010

= Pin

8b

055 501 009

= Prow adzenie

*9¢

155 536 350

Kompletny kartridz (stal
nierdzewna 316L)

10

NS

= Kartridz z trzpieniem

*11

129529918

= UszcelnieniePTFE (zestaw
10)

dla # 155.662.020

Ind

#

Opis

*1d

029 930 202

Iglica

2b

155662 021

Korpus, cylinder

4b

055535 316

Cylinder

5b

050 316 501

Sprezyna

Wskaznik otwarcia
zaworu

8a

055501010

= Pin

8b

055501 009

= Prow adzenie

*9d

155662 010

Kompletny kartridz
(nierdzewny 316L)

10

NS

= Kartridz z trzpieniem

*11

129 529 918

= UszcelnieniePTFE (zestaw
10)

N S : cze$¢ niesprzedawana osobno.
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SAMES(‘CS')KREMLIN

INSTRUCTION MANUAL

LP
AIR OPERATED
PRESSURE
REGULATOR
for fluid materials

Small passage

Manual : 1901 573.203.112

Date : 14/01/19 - Supersede : 23/01/12
Modif. Update

TRANSLATION FROM THE ORIGINAL MANUAL

IMPORTANT : before assembly and start-up, please read and clearly understand all documents relating
to this equipment (professional use only).

PICTURES AND DRAWINGS ARE NON CONTRACTUAL. WE RESERVE THE RIGHT TO MAKE CHANGES WITHOUT PRIOR NOTICE.

SAMES KREMLIN SAS
13, chemin de Malacher
38 240 - MEYLAN - France
Zr:33(0)4 76416060

www.sames-kremlin.com




SAMES(‘CS')KREMLIN

INSTRUCTION MANUAL

LP PRESSURE REGULATOR
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ADDITIONAL DOCUMENTATIONS

SPARE PARTS : # Doc
Air piloted regulator (small passage) Doc. 573.415.050

Dear Customer,

You are the owner of our new SAMES KREMLIN pressure regulator and we would like to take this
opportunity to thank you.

To make sure your investment will provide full satisfaction, special care has been taken by SAMES
KREMLIN during all designing and manufacturing processes.

To obtain the best result, safe and efficient operation of your equipment, we advice you to read and
make yourself familiar with this instruction and service manual.

SAMES KREMLIN Page 1 Manual : 573.203.112




1. WARRANTY

We reserve the right to make changes; these changes may be carried out after the receipt of our order.
No claim will be accepted as a consequence of any change carried out in the instruction manuals or in the
selection guides.

Our equipment is checked and tested prior to shipment. In the case of a problem arising with the
equipment, this must be in writing, within ten days from the delivery date.

SAMES KREMLIN warrants all equipment manufactured bearing its name, to be free from defect in
material or workmanship for a period of 12 months (one shift per day or 1800 hours - 1 term reached)
from the date of delivery. Work life is based on single shift working - 8 hours per day. Warranty claims for
defective items will only be accepted in writing and will be verified and confirmed by us.

The warranty does not cover fair wear tear, damage or wear caused by misuse, improper maintenance or
non-observance of our recommendations.

SAMES KREMLIN will repair or replace parts (carriage paid to our plant and accepted as defective by us).
We shall not be liable for any losses, resulting from a production breakdown. Upon request, we can carry
out service work at your premises; all expenses (travelling and accommodation) for SAMES KREMLIN
technicians will be chargeable.

In the event that it is found that equipment has been tampered with, this will invalidate the warranty.
Equipment that is bought in will be subject to the supplier's warranty.

SAMES KREMLIN Page 2 Manual : 573.203.112




2. SAFETY INSTRUCTIONS

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

A

CAUTION
instructions

regulations.

equipment.

concerning

: The equipment can be dangerous if you do not follow our
installation and servicing described in this manual
and in accordance with applicable European standards and local national safety

Please carefully read all the instruction literature before operating your

Only trained operators can use the equipment.

The foreman must ensure that the operator has understood the safety instructions for this equipment as
well as the instructions in the manuals for the different parts and accessories.

Read carefully all instruction manuals, label markings before operating the equipment.

Incorrect use may result in injury. This equipment is for professional use only. It must be used only for
what it has been designed for. Never modify the equipment. The parts and accessories supplied must be
regularly inspected. Defective or worn parts must be replaced.

safe use of the equipment.

removal of the guards.

Guards (motor cover, coupling shields, connectors,...) have been designed for a

The manufacturer will not be held responsible for bodily injury or failure and / or
property damage due to destruction, the overshadowing or the partial or total

Never exceed the equipment components' maximum working pressure.

Comply with regulations concerning safety, fire risks, electrical regulations in force in the country of final
destination of the material. Use only products or solvent compatible with the parts in contact with the
material (refer to data sheet of the material manufacturer).

PICTOGRAMS
NIP HAZARD WARNING WARNING WARNING DO NOT HIGH
MOVING MOVING PARTS MOVING SHOVEL EXCEED THIS PRESSURE
ELEVATOR PRESSURE HAZARD
e @ % AN
N L y i .
RELIEF OR WARNING HOSE WEAR GLASSES WEAR OF PRODUCT WARNING
DRAIN VALVE UNDER OBLIGATORY GLOVES IS VAPOR HOT PARTS OR
PRESSURE OBLIGATORY HAZARDS AREAS
ELECTRICAL WARNING EXPLOSION GROUNDING WARNING WARNING
HAZARD FIRE HAZARDS HAZARDS (USER) SERIOUS
INJURIES

SAMES KREMLIN
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PRESSURE HAZARDS

Current legislation requires that an air relief valve be fitted in the air supply circuit to the air
(K motor to prevent over pressurisation. This safety feature,ensures that it is not possible to supply
- the air motor with excessive air pressure that may cause injury.

Please ensure that a material drain valve is fitted in the fluid circuit to drain and depressurise the
circuit. Once depressurised and drained, work /servicing may then commence on the equipment
Please remember to close these valves when restarting the system.

HIGH PRESSURE INJECTION HAZARDS

When working with high pressure equipment, special care is required. Fluid leaks can occur.

There is a risk of material being injected to any exposed parts of body, this could cause severe
ﬂ'& - injury :
¢ medical care must be sought immediately if paint is injected under the skin or in other
) parts of the body (eyes, fingers).
(e = e never point the spray gun at any one. Never try to stop the spray with your hands or

fingers nor with rags or similars.

o follow the shut down procedure and always depressurize air and fluid circuits
before carrying out any servicing on the gun (cleaning, checking, maintenance of the
material or cleaning of the gun nozzles).

o for the guns equipped with a safety device, always lock the trigger when not in use.

FIRE - EXPLOSION - SPARKS - STATIC ELECTRICITY HAZARDS

A poor earth connection, inadequate ventilation, sparks or static electricity can cause an
explosion or fire. to avoid these risks when using or servicing SAMES KREMLIN equipment, the
following safety procedures must be followed :

e ensure a good earth connection and ground the parts to be handled i.e. solvents,
materials, components and equipment,

ensure adequate ventilation,

e keep working area clean and free from waste solvents, chemicals, or solid waste i.e. rags,
paper and empty chemicals drums,

e never use electrical switches / power if in an atmosphere of volatile solvent vapour,
o stop working immediately in case of electrical arcs,
¢ never store chemicals and solvents in the working area.

e use paint whose flash point is the highest possible to prevent from any formation of gas
and inflammable vapours (refer to materials' safety instructions),

¢ install a cover on the drums to reduce the diffusion of gas and vapours in the spraybooth.

Be>@

TOXIC PRODUCT HAZARDS

Toxic products or vapours can cause severe injury not only though contact with the body, but
also if the products are ingested or inhaled. It is imperative :

¢ to know the material products and their risks,

¢ notified or hazardous materials must be stored in accordance with the regulations,

o the material must be stored in an appropriate container, never place materials in a
container where there is a risk of spillage or leakage,

a procedure must be applied for the safe disposal of waste material. It must comply with
all prevailing regulations and legislations of the country where the equipment is to be
used,

e protective clothing should always be worn in compliance with the material manufacturers'
recommendations,

¢ depending on the application and chemical safety instructions, safety glasses, hearing
protective earplug, gloves, foot wear, protective masks and possible breathing equipment
should be worn to comply with the regulations (Refer to chapter "Safety equipment of
SAMES KREMLIN selection guide).

OB
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CAUTION!

It is forbidden to use material containing high concentrations of halogenated hydrocarbon
solvents with aluminium or zinc fillers .Non-compliance with the instructions may cause

I; explosion risk causing serious or fatal injury.

EQUIPMENT REQUIREMENTS

Guards (motor cover, coupling shields, connectors,...) have been designed for
a safe use of the equipment.
The manufacturer will not be held responsible for bodily injury or failure
and / or property damage due to destruction, the overshadowing or the
partial or total removal of the guards.

PUMP

Before carrying out any work, it is imperative to read and clearly understand the disassembly and
Yy reassembly instructions before servicing. The operator must understand the equipment and the
safety instructions. These instructions are available in the equipment manuals.

couplings. When operating, please keep hands away from moving parts. Before starting up the
equipment, please read the PRESSURE RELIEF instructions. Please ensure that any relief or
drain valves fitted are in good working order.

HOSES
e Keep hoses out of circulation areas, moving parts or hot surfaces,

e Never expose product hoses to temperature higher than + 60°C / 140° F or lower than 0°C
/32°F,

¢ Never pull or use the hoses to move the equipment,

¢ Tighten all fittings as well as the hoses before operating the equipment,

e Check the hoses regularly; change them if they are damaged,

¢ Never exceed the maximum working pressure (MWP) indicated on the hose.

/ The air motor is designed to be mounted with a pump. Never modify any components or
Ao B

USED PRODUCTS

Considering the wide variety of products that are available and can be used in our equipment it is
impossible to check and make recommendations for all chemical data,regarding the risks of
possible chemical attack and their long term chemical reaction

SAMES KREMLIN can not be held liable for :
e compatibility of wetted parts,
¢ risks to staff and the surroundings,
o for worn or defective parts, for faulty equipment or units, or the qualitiy of final product.

It is the responsibility of the user to know and prevent any possible risks such as toxic vapours,
fires or explosions. He shall determine the risks of immediate reactions or pursuant to repeated
exposures of the staff,

SAMES KREMLIN shall not be liable for physical injuries, direct or indirect material damages
caused by the use of chemicals.

PRESSURE REGULATOR

< Install conductive hoses upstream and downstrean of the regulator.
< Respect the inlet and outlet pressures of the regulator.

|SAMES KREMLIN Page 5 Manual : 573.203.112




3. DESCRIPTION

The pressure regulator enables to adjust the fluid pressure into the low pressure circuits. It is in stainless
steel and is designed for a flushing.

The pressure regulator is mounted on the fluid circuit between the pump fluid outlet and the gun fluid
inlet. It enables to refine the pressure of the gun.

The adjustment of the fluid pressure at the regulator outlet is carried out by adjusting the air pilot pressure.
That air pilot must be driven via a precision air regulator to obtain a better adjustment of the piloted
regulator.

1 bar of air corresponds to 1 bar at exit produces with the output close to the system.
The letter (I) marked on the body indicates the inlet of the fluid flow.
The letter (O) marked on the body indicates the outlet of the fluid flow.

4. TECHNICAL FEATURES

Type - Air operated regulator (small passage)

Version 40 - 0/6

Pressure range :

40 bar / 580 psi

From 0 to 6 bar
/ from O to 87 psi

- Maximum inlet pressure

- Outlet pressure

- Maximum piloted air pressure 6 bar / 87 psi
Fittings :

- Fluid inlet (1) F 3/8 NPS

- Fluid outlet (O) F 3/8 NPS

- Air pilot inlet Rp 1/4

Wetted parts Stainless steel, PTFE, carbide
Weight 2.6 kg /5.7 Ibs

Maximum temperature

50°C/122° F

SAMES KREMLIN

Page 6

Manual : 573.203.112




5. INSTALLATION

B DESCRIPTION OF THE LABEL MARKING

CDMEM

bar/psi

REF /
SERIE

g&m@m@aﬂmw

Sigle SAMES KREMLIN

Manufacturer acronym

REF / SERIE Regulator part number / Number given by SAMES KREMLIN. The two first
numbers indicate the manufacturing year.
Max bar/psi Regulator maximum fluid pressure

B HOSES RECOMMENDED

You must choose the hoses according to the material viscosity and to the length. Make sure the hose
has a larger diameter for higher length or important viscosity.

6. STARTING UP

Start up the pump (Refer to pump instruction manual).

Tighten the screw located on the upper part of the spring operated regulator or turn the regulator of the air

operated assembly.

Start up the gun (Refer to gun instruction manual).

Adjust the fluid regulator to obtain the required pressure and flowrate for the gun.

Nota : Respect the inlet and outlet pressures.

7. MAINTENANCE

Keep the pressure regulator clean to ensure its proper working.

When flushing the pump, make the solvent circulate in the complete circuit to clean all the elements
(pump, hoses, regulator, gun).

SAMES KREMLIN

Page 7 Manual : 573.203.112




8. TROUBLESHOOTING CHART

FAULT

CAUSE

SOLUTION

Overpressure at the outlet of the
regulator

Pilot air pressure too high

Improper proofness between seat
and ball.

Decrease the pilot pressure.
Clean or change.

No material coming out from the
regulator

Insufficient pilot air pressure

Ball blocked on the seat, needle-
axis assembly broken

Increase the pilot air pressure.
Clean and reinstall or change..

Irregular flowrate

Pulsation too important on the
distribution network

Seat, ball and spring not tight

Adjust the inlet pressure.

Clean or change.

Leakage at the upper part of the
regulator

Defective fluid diagrams

Screws improperly tightened on
the lower body

Change them.
Tighten the screws.

9. DISASSEMBLY / ASSEMBLY

A

WARNING : Before any action on the installation, shut off the compressed air
supply and depressurize the systems by triggering the spray gun.

Guards (air motor cover, coupling shields, housings,...) have been designed for a

safe use of the equipment.

The manufacturer will not be held responsible for bodily injury or failure and / or
damage to property due to removal or partial removal of the guards.

B CLEANING OF THE REGULATION VALVE (5)
Unscrew the plug (11). Take off the spring (10) and the ball (9).
Clean the parts with the appropriate cleaning solvent.
Change them if necessary. During the assembly, change the seals (6).
Reinstall the parts with the regulator in the vertical position. Tighten the plug (11).

B CHANGING OF THE SEAT (7)

Disassembly :

Unscrew the 6 screws (2) and remove the lower body (4).
Unscrew the plug (11). Remove the spring (10) and the ball (9).
Push on the seat (7) to remove the lower body (4).

Clean the parts or replace with new ones.

Assembly :

Change the 2 seals (6), the seat (7) and the ball (9). (refer to regulation assembly - ind. 5).
Reinstall the seat (7), the ball guide (8), the ball (9), the spring (10) and the plug (11) in the lower body

(4).

Install the lower body and the upper part by means of the 6 screws (2).

SAMES KREMLIN
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B CHANGING OF THE DIAPHRAGMS ASSEMBLY (3)

Disassembly :

Unscrew the 6 screws (2) and remove the lower body (4).

Unstick carefully the diaphragms assembly (3) from the lower body (4).
Replace with a new diaphragms assembly.

Assembly :
Insert the diaphragms assembly (3) in the lower body (4).
Reinstall the lower body (4) fitted with the regulation valve (5) by means of the 6 screws (2).

S IMPORTANT : when reassembling, the needle of the diaphragms assembly (3) must be inside
the central port of the seat (7), until getting in touch with the ball (9).

Before reassembling the different components :

- Clean the parts with the appropriate cleaning solvent,
- Install new seals after having lubricated them with PTFE grease.
- Install new parts if necessary.

B ASSEMBLY INSTRUCTIONS

—5
AT}—e> 6
n—8
Index Instructions Description Part number
A1 PTFE grease PTFE grease (10 ml/ 0.0026 US gal) 560.440.101
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SAMES (55) KREMLIN

Doc. 573.415.050
Date/Datum/Fecha : 11/01/19

Annule/Cancels/
Ersetzt/Anula : 16/03/15

Modif. / Anderung :

155 610 570

Piéces de rechange
Spare parts list
Ersatzteilliste
Piezas de repuesto

REGULATEUR PRODUIT BP
(petit passage)

LP FLUID PRESSURE REGULATOR

(small passage)

ND MATERIALDRUCKREGLER
(kleiner Durchgang)

REGULADOR DE PRESION BP

(paso pequeno)

REGULATEUR DE PRESSION PILOTE
LP AIR OPERATED PRESSURE REGULATOR
NIEDERDRUCK-MATERIALDRUCKREGLER MIT LUFTSTEUERUNG
REGULADOR DE PRESION PILOTADO BP

Mod. : 40 -0/ 6 bar

# 155.610.520

Entrée produit / Fluid inlet / Materialeingang / Entrada de producto : "I" 3/8 NPS
Sortie produit / Fluid outlet / Materialausgang / Salida de producto : 3/8 NPS




11

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
1 NC /NS | Carter supérieur Upper housing Oberes Gehause Carter superior 1
2| NC/NS |VisCHcM®6x20 Screw, Schraube, M 6 x 20 Tornillo, 6

model CHc M 6 x 20 tipo CHc M 6 x 20
*3 (155 610 560 | Ensemble membranes Diaphragm kit Membranensatz Conjunto membrana 1
4| NC/NS |Corps inférieur Lower body Korper, Unterteil Cuerpo inferior 1
*51155 271 903 | Ensemble de régulation | Regulation assembly Reglereinheit Conjunto de regulacioén | 1
6150 040 314 | = Joint torique, PTFE = O-Ring, PTFE = PTFE-Dichtung = Junta torica , PTFE 2
(pochette de 10) (pack of 10) (10 St.) (bolsa de 10)
7] NC/NS |=Siége = Seat = Sitz = Asiento 1
9| NC/NS |[=Bille @5, carbure = Ball @ 5, carbide = Kugel @ 5, Hartmetall | = Bola & 5, carburo 1
10| NC/NS |=Ressort conique = Conical spring = Konische Feder = Muelle cénico 1
81055 610 538 | Guide bille Ball guide Kugelfiihrung Guia bola 1
11 NC /NS |Bouchon Plug Stopfen Tapoén 1

SAMES KREMLIN

Doc. / Dok. : 573.415.050




OPTION - ON REQUEST - OPTIONAL - OPCION

# Désignation Description Bezeichnung Denominacién
155 610 576 | Support pour Support, regulator Wandhalterung fiir Soporte para regulador
régulateur Regler

= 155 610 570 | Kit manometre Gauge kit Manometersatz Kit manometro
(B3 (0-16 bar) (0-16 bar / 0-232 psi) [ (0-16 bar) (0-16 bar)

= (M 3/8 NPT - F 3/8 (M 3/8 NPT - F 3/8 (AG3/8 NPT -1G 3/8 |[(M3/8NPT-H 3/8

N NPS) NPS) NPS) NPS)
qﬂ;

Produits hydrodiluables et abrasifs / Water-based and abrasive product
/ Fiir wasserbasis und abrasive Produkte / Productos hidrosolubles y abrasivos

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
*1 155 271 793 | Pochette de Servicing kit Servicekit Bolsa de reparacion 1
maintenance cartouche | cartridge - ball ceramic |Packung - cartucho - bola
- bille céramique (ind. 7, 9, 10) Keramikkugel (Pos. 7, 9,| ceramica
(ind. 7, 9, 10) + cartridge package of |10) (ind. 7,9, 10)
+ pochette de joints seals + Packung +bolsa de juntas
cartouche Dichtringsatz cartucho
7| 055271717 | = Siége = Seat = Sitz = Asiento 1
91 907 414 701 | = Bille & 5, céramique = Ball @ 5, ceramic = Kugel & 5, Keramik = Bola & 5, ceramica 1
10| 050 313 211 | = Ressort conique = Conical, spring = Konische Feder = Muelle cénico 1
-| 155271 792 | = Pochette de joints = Cartridge package of = Packung Dichtringsatz |= Bolsa de juntas 1
cartouche seals cartucho

* Piéces de maintenance préconisées.

* Preceding the index number denotes a suggested spare part.

* Bezeichnete Teile sind empfohlene Ersatzteile.
* Piezas de mantenimiento preventivas.

N C : Non commercialisé.

N S : Denotes parts are not serviceable.

N S : Bezeichnete Teile gibt es nicht einzeln, sondern nur
komplett.
N S : no suministrado.
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SAMES gg)KREMLIN

Dkc. 573.299.050-PL
Data : 20/07/18
Zastepuje:10/06/11

Modyf. : Update
KREMLIN REXSON > SAMES
KREMLIN

Lista czesci zamiennych

FILTR PRODUKTU HP, model 3/8 stal nierdzewna




KOMPLETNY FILTR do pomp AIRMIX®

KOMPLETNY FILTR do pomp AIRLESS®

# 155.580.300

# 155.580.400

CZESCI WSPOLNE

Nr

#

Opis

llosé

*1

155 580 200

Filtr bez osprzetu, stal
nierdzewna

905 210 304

Korek 3/8 NPT, stal
nierdzewna

906 314 204

Ztgczka, stal nierdzewna
M 1/4 - M 3/8,

000 750 040

Zawor HP FF 3/8 BSP

050 102 411

Ztaczka, stal nierdzewna M
18 x 125 - M 3/8 BSP

905 210 503

Ztaczka, stal nierdzewna,
M 3/8 NPT-M1/2 JIC

CZESCI SPECJALNE

= Filter # 155.580.300

Nr

#

Opis

llos¢

*7

000 161 106

Sitko n° 6
(168 p - 85 Mesh)

= Filter # 155.580.400

Nr

#

Opis

llosé

*7

000 161 112

Sitko n® 12
(280 y - 55 Mesh)

* Czesci zamienne niezbedne w magazynie

SAMES KREMLIN
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FILTR BEZ OSPRZETU (bez sitka)

#

155.580.200

Ind. 1

Nr #

Opis

llosé

11| 055 580 201

Podstawa 3/8

12| 055 580 202

Zbiornik

13| 055 280 002

Nakretka

14 | 055 190 007

Pierscien sprezynujacy

15| 055 190 005

Sprezyna

*16| 150 040 327

Uszczelka (5 szt.)

17 049 030 018

Klucz do demontazu

Ind. 17

SAMES KREMLIN
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NA ZAMOWIENIE

Ind. 7

—_

Nr

#

Opis

000 161 101

Sitko n° 1 (37 )

000 161 102

Sitkon® 2 (77 u )

000 161 104

Sitko n° 4 (99 )

000 161 106

Sitko n° 6 (168 )

000 161 108

Sitko n° 8 (210 p)

000 161 112

Sitko n° 12 (280 p)

000 161 115

Sitko n° 15 (360 p)

000 161 020

Sitko n° 20 (510 p)

000 161 030

Sitko n° 30 (750 p)

OPCJONALNIE

Al # Opis llosé
-1 155 190 105 | Obudowa filtra z $ruba, 1
podktadkami okragtymi i
nakretkami

SAMES KREMLIN

Doc. 573.299.050-PL




SAMES (55) KREMLIN

Dok. 573.438.050-PL Zmiany: Aktualizacja Lista czesci zamiennych
. #905 120 913 - #905 270 913
Data : 05/11/19

Zastepuje: 13/12/13

Pompa ptuczaca dla
PU 3000,
model 30-C25

25—




Pompa ptuczaca dla
PU 3000 PUMP,
model 30-C25

#

151.145.090

Nr # Opis llos$¢
- - Pompa bez osprzetu, 1
nierdzewna
1 NS Silnik powietrzny, 1

model 420-4 (patrz Dok.
573.435.050)

*2| 144 130 200 | Sekcja hydrauliczna, 1
model C-25 (Wejscie
produktowe M 16x125)

(patrz Dok. 573.434.050)
*3| 144 130 013 | Komplet obudowy 1
sprzegta

4 NS Obudowa sprzegta 2

5 NS Sruba 2

6 NS Podkiadka 4
*7 | 144 130 019 | Komplet sprzegta 1
8 NS Os 1

9 NS Sworzen 2
*10| 144 130 022 | Kompletny uchwyt pompy| 1

11 NS Uchwyt pompy nascienny | 1

12 NS Sruba, model H 6x16 3

13 NS Podkiadka, model AZ6 1

-| 144 130 195 | Nakretki, Sruby | szpilki 1
zestaw

- NS Nakretka 4

- NS Sruba 8

- NS Szpilki, fgczenia 4

15| 905 160 101 | Ztgcze kolankowe, 1
F1/2JIC-M 1/2 JIC

16 | 905 270 913 | Ztacze kolankowe, 1
1/4G - T 8x10

17| 903 090 806 | Zawor, model FF 1/4 1

18| 906 314 203 | Ztacze, MM, 1/4" (316L 1
SS)

19| 149 596 050 | Ssak & 16 1

25| 149 596 052 | Sito & 16 1

-| 050 450 651 | Waz produktowy (fi.3/16",| 1

Dt. 0.6 m, zakucia SS,
240 bar / 3481 psi)

| SAMES KREMLIN

Dok. 573.438.050-PL




AKCESORIA

Nr # Opis llos$¢
-1 149990 020 | T lubrycant 1
(125 ml /4.4 oz)
* Gwiazdka oznacza sugesti¢ posiadania czesci na stanie. N S : Oznacza czes$¢ jednorazowg nie podlegajgca regeneraciji.
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SAMES (55) KREMLIN

Dok. 573.457.050-PL Zmiany : Aktualizacja Lista czesci zamiennych

_ +Nr. 17
Data : 05/11/19 (905 120 905 = 905 270 905)
Zastepuje: 21/05/14

POMPA PLUCZACA DLA PU 3000,
model 02-C85




POMPA PLUCZACA DLA PU 3000,
model 02-C85

#

155.680.170

Nr

#

Opis

llosé

144 940 000

Pompa bez
wyposazenia,
nierdzewna (patrz dok.
573.022.050)

*1

144 855 600

= Silnik powietrzny
model 340-2 (patrz dok.
573.419.050)

*2

144 940 010

= Sekcja hydrauliczna,
model C85 nierdzewny
(patrz dok. 573.024.050)

*3

144 940 020

= Ostona

044 580 007

= Szpilki, tgczenia

906 011 501

= Nakretka, model M 6

906 333 102

= Korek, model 1/4" G

- W | w

144 850 152

= Komplet sprzegta

—_

NS

e O$

NS

e Sworzen

10

050 102 418

Nypel, MM, (nierdzewny),
model 1/2" - 18 x 125

11

NS

Kompletny uchwyt pompy

12

NS

Sruba,
model H 6 x 12

13

963 040 016

Podktadka, model MU 6

14

15

933 151 443

NS

Sruba,
model CHc M 6 x 35

Nakretka, model HM 6

16

905 210 602

Ztagcze kolankowe,
M 1/4 NPT - M 1/2 JIC

17

905 270 905

Ztgcze kolankowe,
14" G-T4x6

18

903 090 806

Zawor, model FF 1/4

19

906 314 203

Ztgcze, MM, 1/4" (316L
SS)

905 120 903

Tréjnik T, model T 4 x 6

| SAMES KREMLIN

Dok. 573.457.050-PL




Nr # Opis llos¢

20| 049 596 010 | Rura ssaca, stal 1
nierdzewna
21 NS = Rura ss3ca, 1
model & 16 (nierd-
zewna)
22| 051 531 600 |=Sito J 16 1
-1 050 450 651 | Waz produktowy 1

(fi.3/16", Dt. 0.6 m,
zakucia SS, 240 bar /

3481 psi)
- NS Waz 4 x 6 1
Dtugo$¢ : 1.20 m / 47.24"
-1 149990 020 | T lubrykant 1
(125 ml/ 4.4 oz)
* Gwiazdka oznacza sugestie posiadania czesci na stanie. N S : Oznacza cze$¢ jednorazowa nie podlegajacg regeneracii.
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