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Toda comunicacao, exploracao ou reproducao deste documento, mesmo parcial, realizada por qualquer
procedimento que seja, é ilicita, excepto em caso de consentimento expresso por escrito da Sames.

As descricoes e as caracteristicas apresentadas neste documento podem ser modificadas sem pré-aviso.

© Sames 2014 - Tradugdo da versdo original

Sames redige o seu manual de utilizagdo em Francés e o faz traduzir em Inglés, Alemé&o, Espanhol, Italiano e Portugués.
A mesma tem reservas quanto a tradugdes para outras linguas e declina toda a responsabilidade a este respeito.
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Servicos

Certificagdo e referenciagdo

A firma Sames é certificada como centro de formagao pela DIRRECTE da regiao de Auvergne Rhone Alpes
sob o numero 84 38 06768 38.

Ao longo do ano, a nossa firma oferece cursos de formagao para o ajudar a adquirir o know-how necessario
para implementar e manter o seu equipamento, a fim de garantir o seu desempenho a longo prazo.

Um catalogo esta disponivel mediante pedido.

www.sames.com/france/fr/services-training.html

Verificagdo de linha

Como parte de um programa de assisténcia técnica para os nossos clientes que utilizam o equipamento
Sames, as auditorias de linha s3o concebidas para o ajudar a optimizar e controlar a sua ferramenta de
producao.

A nossa rede de peritos € continuamente treinada e qualificada para fornecer aos nossos clientes
conhecimentos técnicos sobre as instala¢des liquidas ou em p6 em que 0 Nosso equipamento esta integrado.
O ambiente global das linhas de producao é tido em conta durante esta auditoria técnica.

Esta disponivel para download uma brochura:

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Contrato de manutencgéo

Um contrato de manutencao anual (que pode ou nao incluir consumiveis que necessitam de ser substituidos
em cada intervencao) pode ser previsto com a participacao da Sames. Esta associado a um plano de
manutencao preventiva estabelecido durante uma visita de verificacao inicial que detalha os pontos de
controlo necessarios para garantir o desempenho do equipamento instalado.

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Hotline

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html
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1. Instrugdes de Salde e Segurancga

1.1. Identificando a versdo
As varias marcacOes das pistolas de pulverizacao Nanogun+ Airspray podem ser usadas para identificar se
a configuragao de baixa pressao (LP) esta sendo utilizada.

1.1.1. Pelo corpo

Todos os produtos Nanogun+ Airspray carregam as mesmas marcas No corpo.

O equipamento foi concebido em conformidade com a Directiva ATEX 2014/34/UE e S| 2016 No. 1107, é da
cateqgoria 2 e destina-se a ser utilizado na zona 1.

Sames Meylan France

NaNoGUN+ aiRsPRAY ( €oos0
112G 0.24 mJ

EN 50050-1: 2013 EE 2503

INERIS 14ATEX0014 CML 21UKEX9793

Cl1, GP D, Spray Mil

Refer to manual 7105

P airmax 7 bar 101 psi 35

CERTIFIED

1.1.2. Na parte inferior do empunhadura

P max
7 bar /101 psi

nUumero de série

Essas marcagdes juntam todas as configuragoes da pistola de pulverizagdo que operam com a mesma
pressao do produto sob o mesmo numero.

‘ NUmero de marcagdo Press&o do produto Modelos Nanogun+ Airspray
JRO6-LR; JRO6-MR;JRO6-HR
JRO8-LR; JRO8-MR; JRO8-HR
JR12-LR; JR12-MR; JR12-HR

JP-LR; JP-MR; JP-HR

910015741 7 bar
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1.2. Médulo de controle GNM 6080 )
O mddulo de controle GNM 6080 ndo deve ser instalado em uma zona ATEX (atmosfera explosiva). E definido
como "material associado" para os efeitos da diretiva ATEX 2014/34/UE e SI 2016 No. 1107.

Marcas

Admissible combinations of devices,

SameS Meylan France see information for use
( )
2022 26123 *

GNM6080 UK
0080 2503
Versdes UE JUK | 910017193 c € cAa

€50 Version Software:
)6 S/N:
P20 INERIST4ATEX0014[ =/ 7 *
n [0,24mJ]
| output : 200mA rms EN 50050-1:2013 %

Sames Meylan France
2022 26123 *
GNM6080
VersdesUS /C Sl
Version Software:
IP20 I
88 - 264V~ 50/60Hz 25VA o
U output : 40V rms e Jus ~ o 'g
| output : 200mA rms o 2

Exemplo: * 2022: Ano de fabricagdo
26: NUmero da semana
Xo médulo de controle feito na semana 26.

O Equipamento Nanogun+ estd de acordo com o padrao funcional de seguranca (Norma
EN 13849, nivel SIL 1), a preservagdo deste nivel de seguranga imp6e um controle
periédico do equipamento, no minimo a cada 5 anos ou 15000 horas de funcionamento
(com o primeiro 2 atingido). Este controle se relaciona a cada um dos componentes
elétricos eletrénicos, bem como sobre ele ou programas muito especificos, vocé tem
que entrar em contato com a subsidiaria, distribuidor ou representante usual da Sames
que irdo indicar-lhe os passos a serem realizados.
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1.3. Precaucgbdes de utilizago

Este documento contém informagbes que todo o operador deve conhecer e compreender antes de utilizar a
pistola Nanogun+ Airspray. O objetivo destas informaces é sinalizar as situagdes que podem provocar danos
graves e indicar as precaugdes a tomar para evita-las

Antes de qualquer utilizagdo da pistola de pulverizagdo Nanogun+ Airspray, verifique
se todos os operadores :

*Foram previamente treinados pela empresa Sames, ou por seus distribuidores registrados
para esta finalidade.

*Leram e compreenderam o manual do usuario e todas as regras para instalagdo e operacao,
conforme listado abaixo.

E responsabilidade do gerente da oficina do operador garantir que esses dois pontos e é também sua

responsabilidade se certificar de que todos os operadores leram e compreenderam os manuais de
usuario para qualquer equipamento elétrico periférico presente na rea de pulverizagdo.
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1.4. Significado dos pictogramas

Perigo
Electricidade

>
>
>

Perigo
Inicio
automatico

Perigo
Superficie quente

Perigo
Materiais
explosivos

Perigo
Geral

Perigo
Alta pressdo

®

P>
2>
>

Perigo
Trituragdo das
ma&aos

Perigo
Atmosferas
explosivo

Perigo
materiais
inflamaveis

Proibicdo de
pessoas com
pacemakers

Proteccéo Viseira protectora Protecgéo Sapatos de Vestudrio de
auditiva obrigatéria respiratéria seguranga protecgdo
obrigatéria obrigatério necessarios obrigatério
Capacete Oculos de Luvas protectoras Obrigagdo Aterramento
protector seguranca opacos obrigatério Geral obrigatério
obrigatério sdo obrigatérios
Consultar o
manvual de
instrucées
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1.5. Adverténcias

E obrigatério que qualquer pessoa que utilize um pacemaker n3o utilize o equipamento
e ndo entre na zona de projecdo.
A alta tensdo pode causar o mau funcionamento do pacemaker.

Este equipamento pode tornar-se um risco de seguranga se ndo for operado,
desmontado e remontado em conformidade com as instru¢des dadas neste manual e
em qualquer norma europeia ou regulamento de seguranga nacional em vigor.

O aviso de adverténcia que resume as regras de seguranca (procedimentos e
precaugdes) estabelecido neste manual de instrugdes deve estar claramente visivel na
area da estacgdo de pulverizagdo.

O desempenho do equipamento sé é garantido se pegas sobressalentes originais
distribuidas pela Sames sdo utilizadas.

A fim de garantir uma montagem perfeita, as pegas de substituicdo devem ser
armazenadas a uma temperatura préxima da sua temperatura de utilizagdo. Caso
contrario, deve ser observado um tempo de espera suficiente antes da instalagao, para
que todos os elementos sejam montados a mesma temperatura.

1.6. Regulamentos

A pistola Nanogun+ Airspray sempre deve ser usada de acordo com os requisitos estipulados nas normas
e regulamentos em vigor em matéria de pintura e métodos de revestimento (ver Normas e Diretivas PT
50,053 parte 1 1SO 12100, EN 1953 e 99/92 / CE).

No Canadsj, a instalagao tem de estar em conformidade com o codigo "elétrico canadense C22.1, parte |,
sequranga padrao para instalagoes elétricas".

Nos EUA, a instalacdo tem de estar em conformidade com o codigo "NFPA 70: Codigo Elétrico

Nacional".

A pistola de pulverizacao Nanogun+ Airspray esta concebido para ser utilizado "CLASS | DIVISION 1,
GROUP D HAZARDOUS LOCATIONS” quando ele é ligado ao mddulo de controlo GNM 6080.

O grau de poluicao da Nanogun+ Airspray é "Grau de Poluicao 2" sequindo padrao [EC-664-1, Grau de
Poluig&o 2: Normalmente, somente ocorre poluicao ndo condutiva. Condutividade temporaria causada por
condensacao € de se esperar.

Antes de qualquer utilizagdo da pistola de pulverizagdo Nanogun+ Airspray, verifique
se todos os operadores

Foram previamente treinados pela empresa Sames, ou por seus distribuidores registrados para
esta finalidade.

*Leram e compreenderam o manual do usuario e todas as regras para instalagdo e operacao,
conforme listado abaixo.

E responsabilidade do gerente da oficina do operador garantir que esses dois pontos e
é também sua responsabilidade se certificar de que todos os operadores leram e
compreenderam os manuais de usuario para qualquer equipamento elétrico periférico
presente na drea de pulverizagdo.
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1.7.Regras de instalacdo

O material eletrostatico de projecdo manual deve ser utilizado apenas na area de projecdo de acordo
com a norma EN 12215 ou em condi¢bes equivalentes de ventilacao.

O modulo de controle ndo deve ser instalado onde ha um risco potencial de explosao.

Deve ser impossivel iniciar o modulo de controle antes que o sistema de extracao de ar da cabine de
pintura esteja em operagao.

O modulo de controle deve estar devidamente conectado ao terminal de aterramento no dispositivo
para evitar interferéncias electromagnéticas.

A resisténcia entre a terra do modulo e a terra da instalagao deve ser tao baixa quanto possivel, na
ordem de alguns ohms.

A bomba e o tanque de tinta (ou solvente) devem estar ligados a um terminal de aterramento no
dispositivo.

Todas as pegas metalicas do aparelho (bombas de tinta, recipientes, bancos, plataformas giratorias,
etc.) a menos de trés metros da pistola de pulverizagao deve estar aterrado.

A area de pulverizagao deve ser mantida limpa e livre de quaisquer itens desnecessarios.

O piso sobre o qual o operador trabalha deve ter dissipador (concreto aparente ou chapas de metal).
Nunca use um revestimento do piso isolante. Em area potencialmente explosiva, os terrenos tém que
ter dissipadores de acordo com a norma EN 61340-4-1.

Chamas, objetos brilhantes ou dispositivos susceptiveis de produzir faiscas (exceto o atomizador) ndo
devem ser utilizados no interior da cabine.

E proibido o armazenamento de produtos inflamaveis, ou recipientes que tenham contido esses
produtos, perto da cabine ou em frente as portas.

Potes e toneis contendo tintas e solventes devem ser sempre fechados apds o uso.

A bomba de fornecimento de tinta utilizada deve ter uma relagao maxima de 1:1 e o fornecimento de ar
da bomba deve estar equipado com uma valvula de sequranca que limita a pressao para um maximo de
6,5 bar.

Na area explosiva, é proibido o uso de qualquer equipamento elétrico ou ndo elétrico ndo certificado,
tais como terminais eletronicos, varios adaptadores de tomada, chaves, etc...
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1.8. Regras operacionais

O sistema de ventilacao deve ser verificado em uma base diaria para garantir que esteja funcionando
corretamente.
Verificagbes de desempenho devem ser realizadas no sistema de controle de extracao, uma vez por
semana.
Antes de comecar a pulverizar, verificar se o bico e a capa de ar estao encaixados na pistola e se a porca
da capa de ar esta completamente apertada.
Todas as pegas de metal da cabine e as pecas a serem pintadas devem estar corretamente aterradas.
A resisténcia de aterramento deve ser inferior ou igual a 1 MQ. (tensdo de medicdo 500 V). Este valor
da resisténcia deve ser verificado regularmente.

O operador deve usar sapatos dissipadores de acordo com a norma EN 61340-4-3 e sequrar a pistola
Nanogun+ Airspray com as maos nuas ou com luvas que s3o dissipadoras ou especialmente
adaptadas para permitir o contato direto entre o punho e a mao do operador. Sapatos destinados a
serem usados pelo operador tém de estar em conformidade com a norma ISO 20344. A resisténcia de
isolamento medida ndo tem de exceder 100 MQ.

Roupas de protecdo destinadas a serem usadas, incluindo luvas, tém que estar em conformidade com a
norma EN 1149-5. A resisténcia de isolamento medida ndo tem de exceder 100 MQ.

O operador também deve usar protetores auriculares quando utilizar as pistolas Nanogun+ Airspray
(ver § 1.3 paqina 8).

Certifique-se de que qualquer pessoa que entre na area de pulverizacdo esteja usando sapatos
dissipadores ou for aterrado.

Nunca jogue ou deixe cair a pistola eletrostatica. Deixar cair a pistola pode danificar o gerador de alta
tensdo e causar faiscas incendidrias.

Nunca aponte a pistola para uma pessoa.

Verifique a pistola de pulverizacdo, pelo menos, uma vez por semana.

Nunca use o aparelho nas seqguintes situacgoes:

1 Se voceé notar uma fuga de ar da pistola de pulverizagao quando o gatilho é liberado.

2 Se o conector elétrico da pistola ndo esta preso firmemente no lugar com dois parafusos de

seqguranca.
3 Se o corpo ou alga da pistola mostram sinais de um impacto que pode ter deteriorado a
estanqueidade dos componentes internos.

O equipamento manual de protecao eletrostatica deve ser explorado somente se estiver em perfeito
estado. Um equipamento danificado deve ser imediatamente removido da instalacao e deve ser
reparado. Os componentes desgastados devem ser imediatamente substituidos.

Siga as precaucdes especificadas para as tintas e solventes utilizados (por exemplo, usar uma mascara
etc).

Feche e despeje o suprimento de ar e tinta antes de deixar o aparelho desligado por um longo periodo.
Verifique se a mangueira de tinta esta em boas condicbes antes de comecar a operar o dispositivo.

O acoplamento eletropneumatico, mantido no lugar por dois parafusos de sequranca NUNCA DEVE
ESTAR DESCONECTADO EM UMA ATMOSFERA POTENCIALMENTE EXPLOSIVA

Se qualquer um dos seqguintes elementos estiver danificado, todas as operacbes com o dispositivo
devem ser interrompidas: corpo, al¢a, acoplamento eletropneumatico, capa de ar ou anel da capa de ar.
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Sames gostaria de lembrar aos usudrios que as instrugdes abaixo devem ser
rigorosamente cumpridas.

E proibido instalar o médulo de controle em uma atmosfera potencialmente explosiva.

E proibido sujeitar a mangueira de tinta ou de ar ou o cabo de alimentagdo da pistola a uma tensdo excessiva e
repetida.

E proibido desconectar o conector elétrico em uma atmosfera potencialmente explosiva.

E proibido deixar as mangueiras de ar ou tinta no chdo ou em areas onde estio susceptiveis de serem esmagadas
ou quebradas por veiculos industriais.

E proibido usar Nanogun+ Airspray para pulverizar um liquido que ndo seja tinta ou revestimento.
E proibida deixar a pistola cair ou submeté-la a impactos.

E proibido deixar a pistola de pulverizagdo no chdo.

E proibido usar a pistola para movimentar ou mover as pecas a serem pintadas.

E proibido deixar a pistola de molho em solvente ou fazer pulverizagdo com solvente.

E proibida a pulverizacio de solvente antes de desligar o médulo de controle.

E essencial conectar o terminal de aterramento do médulo de controle ao terminal de aterramento do aparelho de
pintura.

E essencial apertar os dois parafusos de fixacdo no conector elétrico.
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1.9. Regras de manutengdo

Durante o periodo de garantia de 12 meses, é estritamente proibido desmontar a
pistola Nanogun+ Airspray excepto para efectuar a manutengdo de acordo com as
instru¢des de manutengdo (ver § 6 pagina 33).

Faca manutencdo regularmente e repare o equipamento de pulverizagao eletrostatica de acordo com
as instrugdes contidas neste manual do usuario.

Recipientes de metal s6 devem ser usados para armazenar liquidos de limpeza e devem ter uma ligagdo
confiavel ao aterramento.

Antes de qualquer operagdo de manutencao ou reparo:

1 Desligue o médulo de controle da fonte de alimentagao.

2 Verifique se os circuitos de ar e pintura ndo estdo pressurizados.

3 Despeje o circuito de tinta.

4 Todas as fontes de energia devem estar desligadas.
As operaces de limpeza tém de ser realizadas em areas autorizadas equipadas com um sistema de
ventilacdo mecanica, ou utilizando liquidos de limpeza, com um ponto de inflamagao com, pelo menos,
15 ° C acima da temperatura ambiente.

Use produtos de limpeza ndo inflamaveis de preferéncia.

N3o reconecte o fornecimento de energia elétrica até que a capa de ar e o bocal / ponta estejam
corretamente remontados na pistola.

Nunca encharque ou mergulhe a pistola em solvente. Se necessario, a pistola de pulverizagdo pode ser
limpa com um pano embebido em solvente e deve ser imediatamente secada em sequida para evitar
que o solvente entre na pistola de pulverizacao.

Nunca pulverize solvente enquanto o médulo de controle esta energizado efou o
interruptor localizado na parte de tras da pistola estiver na posi¢ao «I».

O corte do fornecimento de ar comprimido ndo proibe a liberagdo da alta tensdo quando
o gatilho esta ativado.

+ Os operadores devem ser treinados pela Sames, ou por seus distribuidores registrados para esta

finalidade, para realizar operaces de manutencao na pistola Nanogun+ Airspray.

E proibido usar solvente a base de éleo e produtos que contenham solventes se
aluminio ou zinco est&o presentes. Os usuarios que ndo seguem essas instrugdes estdo
expostos a riscos de explosdo.
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1.9.1. Produtos usados
Dada a ampla gama de produtos utilizados, e o fato de que é impossivel produzir um inventario destes
produtos, Sames ndo pode ser responsabilizada por:

Inc

ompatibilidade do material do produto utilizado quando em contato com os materiais listados abaixo:
Aco inoxidavel

Fluoroetileno propileno (FEP)

Poliamida-imida (PAI)

Polioximetileno (POM)

+ Carboneto de tungsténio e tungsténio

Elastomero PTFE
Polipropileno

IXEF

Fibra de vidro

« Ceramicas
« Aluminio
« Titanio

Ris

PEEK

PEHD e PEBD

Borracha quimicamente inerte

cos relacionados com a utilizagao destes produtos para o pessoal e para o ambiente incluem.

Desgaste, ajustes incorretos ou mau funcionamento do equipamento ou das maquinas, em conjunto
com a falta de qualidade da aplicacao causada pela utilizagao destes produtos.
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1.10. Garantia

A Sames compromete-se, apenas em relacdo ao comprador, a reperar os problemas de funcionamento
resultantes de um defeito na conce¢do, nos materiais ou no fabrico, no ambito das disposicbes abaixo
indicadas.

O pedido de garantia deve definir precisamente e por escrito o problema de funcionamento em causa.

A garantia Sames cobre apenas o equipamento que tenha sido conservado e limpo de acordo com os
procedimentos padrao e as nossas proprias instrucdes, que tenha sido equipado com pecas de substituicao
aprovadas pela Sames, ou que ndo tenha sido modificado pelo cliente.

Mais precisamente, a garantia ndo cobre os danos resultantes:

+ de negligéncia ou falta de vigilancia do cliente,

* de uma utilizagao incorreta,

+ do ndo cumprimento dos procedimentos

+ da utilizacao de um sistema de comando nao concebido pela Sames ou de um sistema de comando
Sames modificado por um terceiro sem a autorizagao escrita por um representante técnico autorizado
da Sames,

+ deinundacao, terremoto, incéndio ou eventos similares,

+ de uma filtracdo de tinta e solventes,

+ da utilizagao de juntas nao conformes as preconizadas pela Sames,

+ de uma poluicdo dos circuitos de ar por fluidos ou substancias que ndo o ar.

As pistolas Nanogun+ Airspray sao cobertas por uma garantia de um ano para utilizagdo em dois turnos de 8
horas em condi¢bes normais de funcionamento (5000 horas).

A garantia nao se aplica a pegas de desgaste, tais como bicos, juntas, etc.

O inicio da garantia tera efeito a partir da data da primeira colocacao em servigo ou do relatorio de aceitagao
provisoria.

Em nenhuma circunstancia, a Sames, quer no ambito da presente garantia quer em outros contextos, é

considerada responsavel por danos fisicos, materiais e incorporais, danos de imagem de marca e perdas de
producao resultantes diretamente dos seus produtos.
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2. Descrigdo da pistola de pulverizagdo e médulo de controle GNM 6080

Pistolas Nanogun+ Airspray s3o projetadas para pulverizar tinta ou verniz cuja resistividade s6 é maior do
que 0,5 MQ.cm.

As configuragbes LR podem, além disso, pulverizar tinta diluiveis em agua ou revestimentos quando estao
equipadas com os meios de fornecimento produzidos e adequados. Esta excluida a utilizacdo de qualquer
outro tipo de tinta.

Pistolas Nanogun+ Airspray devem ser conectadas ao médulo de controle GNM 6080.

Os modelos de Nanogun+ Airspray podem ser diferenciados por sua capa de ar, anel de capa de ar, o
suporte de base e a mangueira de tinta.

Caracteristicas

Nanogun+ Airspray JRO6 Pulverizador Round Super Vortex - Baixa Press&o - & 6 mm
Nanogun+ Airspray JRO8 Pulverizador Round Super Vortex - Baixa Pressao - & 8 mm
Nanogun+ Airspray JR12 Pulverizador Round Super Vortex - Baixa Pressdo - & 12 mm
Nanogun+ Airspray JP Pulverizador plano - Baixa Pressao

2.1. Fungdes disponiveis na pistola de pulverizagdo.

+ Ointerruptor (1) permite iniciar ou cortar a alta tensdo.
Quando este interruptor estiver na posicao "l", uma agdo no gatilho inicia a alta tensao.
Quando este interruptor estiver na posicao "0", uma agao no gatilho ndo inicia a alta tensao.
+ O botdo dentado na parte de tras da pistola (2) permite reqular o fluxo do produto.
+ O botao dentado lateral (3) permite reqular a dimensao da pulverizagao.
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2.2. Médulo de controle GNM 6080
O modulo de controle GNM 6080 permite a visualizagdo dos parametros de utilizacao, bem como os seus
gjustes.

12 13 1 2

11 P
g-
oy
L ]
0 N -
L J
N4
9 6

samesGkremlin
GNM 6080

Parte frontal do médulo de controle GNM 6080

Luz indicadora de manutencao

Luz indicadora de falha de alta tensao
Reset de falhas

Exibicdo de ponto de ajuste de alta tenséo
Aumento da tensao do ponto de ajuste

Grafico de Barras do consumo atual

Luzes indicadoras de memoéria programada ativa
Selecao da memoria ativa

O 0 NOUDNMNWNER

Grafico de Barras da tens&o
10 Diminuicao da tensdo do ponto de ajuste
11  Luzindicadora da falha de temperatura
12 Luz indicadora da falha do médulo de controle
13 Luz indicadora do cabo de baixa tens&o

a temperatura diminui abaixo do minimo, a luz indicadora de temperatura (11) apaga e o operador

Falha de Temperatura: A falha de temperatura forca as luzes indicadoras (11 e 12). Assim que
pode eliminar a falha, pressionando o botdo «reset de falhas» (item 3).

controle. Se esta falha ndo pode ser redefinida, o problema requer aintervengao do departamento

Falha do médulo de controle: esta falha coleta todos os defeitos internos do mdédulo de
de assisténcia técnica, entre em contato com a Sames.
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Falha da conex&o de baixa tens&o: o modulo de controle ndo detecta mais a presenca da
pistola. Deslique a fonte de alimentacao principal, verifique a conexao entre o modulo de controle
e a pistola.

Esta falha pode também estar relacionada com interferéncias electromagnéticas geradas por
outros equipamentos na instalagdo.

Verificar se o moédulo esta ligado a terra e se o outro equipamento esta em conformidade com as
regras de compatibilidade electromagnética.

Nota: uma ou mais luzes de alarme acendem-se ao acaso e por vezes € impossivel reconhecé-as,
efou as tiras de LED vermelho e azul fazem qualquer coisa quando o gatilho é premido e/ou nada
acontece quando o gatilho é premido

Remédio:

Desligar o GNM e liga-lo novamente 2 ou 3 sequndos mais tarde, isto pode ser repetido 2, 3 ou 4
vezes se ndo funcionar.

Se ainda nao funcionar: verificar a perturbacao electronica nas proximidades do modulo e o solo
do edificio ao qual o médulo esta ligado.

Falha de alta tensao: falhas especificas para o funcionamento da pistola relacionadas com a alta
tensao:

* Inicializagdo do modulo de controle com o gatilho acionado.

* Pico de um importante excesso de corrente durante a alta tenso.

* Mau funcionamento da unidade de alta tensdo.

Luz indicadora de manutencdo: Esta luz indicadora se acende (laranja) a partir de 800000
operagdes do gatilho ou 1000 horas de funcionamento da pistola (ver § 6 pagina 33).

A ignicao desta luz indica que a manutencao da pistola tem de ser realizada. Sem manutengao
especifica na GNM 6080.

Se uma ou mais luzes ou barografos se acenderem ao acaso, apos desligar a alimentacao do
modulo,

é necessario verificar se o modulo esta ligado a terra e se o outro equipamento esta em
conformidade com os regulamentos de compatibilidade electromagnética.
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12 13 14

Parte inferior do médulo de controle GNM 6080

' 12  Conector para cabo da pistola
- 13  Conector para cabeamento externo
14 Interruptor ON / OFF
. 15 | Principal fonte de alimentaggo
. 16  Conexdo De Aterramento
17 Diafragma de balanceamento de pressao

18 Conector de diagnéstico (tipo mini-USB)
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3. Caracteristicas técnicas

3.1. Caracteristicas gerais da pistola

JRO6 JRO8 JR12 JP
) . Redondo Super Redondo Super Redondo Super
Tipo pulverizagao Vortex P Vortex e Vortex e Jato Plano
Capa de ar de série JRO6 JRO8 JR12 P15
Press&o Max. de entrada de tinta 7 bar 7 bar 7 bar 7 bar
Pressao de entrada de ar comprimido 6 bar =1 bar
Temperatura ambiente min/ max 0° C-40°C
Taxa Max. de fluxo de tinta (viscosidade de tinta
) 3, . 650 650 750 750
25s quando medido com AFNOR 4) em cm?/min
Largura da pulverizagdo, 25 cm de distancia 19cm 20cm 21cm 37cm
Taxa de fluxo Nm3/h 6,6-16,8 7,8-16,8 9,4-22,5 10,3-25.2
Pressdo do som (*) 93.8 dB(A) 93.8 dB(A) 93.8 dB(A) 98.6 dB(A)
Viscosidade da tinta recomendada (AFNOR 4) l4sab0s
Dimensdes 273x220x52
Peso sem manqueiras e cabos 570¢g
Tens3do de saida Max. 60 kV [+0 kV; -1,5 kV] (ajustavel em GNM 6080)
Corrente de saida 80 LA max
Corrente de saida em curto-circuito <20 uA
Tens&o de entrada em cascata HV 45 Vac max
Corrente de entrada em cascata HV 300 mA max
Acoplamento a ar 1/4NPS-F
Acessorio de tinta 1/2JC-M

Resistividade da tinta p

FuncGes elétricas disponiveis na pistola
Conector elétrico / pneumatico

Altitude

Humidade relativa maxima de 80% para tempe-
raturas até a 31°C, e decrescimento linear até a
50% de humidade relativa a 40°C.

10 MQ.cm < p < 500 MQ.cm versao QD (resistividade alta)
0,5MQ.cm < p < 500 MQ.cm versao LR (resistividade baixa)
2MQ.cm < p < 500 MQ.cm versao LR (resistividade media)

Alta tensao interruptor ON / OFF
O conector da ligagdo electro-pneumatica, fixado por dois parafusos.

NUNCA DEVE ESTAR DESCONECTADO EM UMA ATMOSFERA POTENCIALMENTE EXPLOSIVA.

2000 m

maximo 80% sem condensacao

Temperatura da superficie T6

indice de protegdo IP 20
Transporte / armazenamento

Tempo de armazenamento Maxi. 2ans

Temp. de armazenamento min/ max -10°C + 45°C
Umidade 95% sem condensacao
Pressdo Min 750 mBar
Exposicao as radiagcbes UV Armazenado protegido da luz
Exposicdo as radiagbes ionizantes Nao admitido

Ar comprimido (norma ISO 8573-1 NF)

Ponto de orvalho maximo a 6 bar (87 psi)
Tamanho maximo das particulas de contaminantes sélidos
Concentragdo maxima de éleo

Concentragdo maxima de contaminantes solidos

(*) O nivel de pressao sonora continua e ponderado equivalente situa-se entre 93,8 e 98.6dBA,

dependendo da versdo da pistola.

(**): Os valores sdo dados para uma temperatura de 20 ° C (68 ° F) a pressao atmosférica de 1013 mbar.
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Classe 4 por exemplo + 3°C (37°F)
Classe 3 por exemplo 5 um

Classe 1 por exemplo 0,01mq / mo3 *x
5mgq/ m03 Kk
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Condigdes de medigdo:
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O aparelho foi operado a capacidade maxima e as medidas tomadas na cabine do teste manual de pintura
(cabine selada com painéis de vidro), localizado no local da Sames em Meylan, Franca.

Métodos de medigdo:

O nivel de pressao sonora ponderado equivalente (93,8 e 98,6 dBA) & um valor LEQ medido durante periodos

de observacao durante, pelo menos, 30 sequndos.

3.2. Caracteristicas de GNM 6080

Instalagao categoria Il (de acordo com norma em 61010-1).

Geral

Peso 1,7 kq

Dimensoes Diametro: 168 mm
Altura 91 mm

Temperatura operacional 0 -40°C

Entrada GNM 6080

Tensao 88 - 264 Vac

Frequéncia 50 -60Hz

Corrente max. 0,25A

Poténcia Max. 25V.A

Saida GNM 6080

Tensao 40V rms

Atual 200 mA rms

O GNM 6080 se adapta automaticamente a tens&o de alimentacdo.

Membro do grupo Exel
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3.3. Principios de funcionamento
Pressionar o gatilho comanda a abertura ndo simultanea da valvula de ar, em sequida, ativa-¢ao da alta tensdo
e, em sequida, a agulha de tinta. O piloto de alta tensdo pode ser desati-vado usando o interruptor na pistola.

As pistolas Nanogun+ Airspray estdo equipadas com um sensor magnético que detecta a posi-¢ao do
gatilho. Este sensor permite fornecer corrente de alta tensdo, logo que a valvula de ar se move para tras, a
um valor entre 1 e 1,8 mm:
+ O botao na parte traseira da pistola de pulverizacdo permite ajustar o fluxo de tinta.
* Seletor totalmente rodado para a esquerda: fluxo max. de pulverizacao.
+ Seletor totalmente rodado para a direita: fluxo reduzido de tinta
+ O botao lateral permite ajustar a pulverizagao.
+ Parafuso apertado: impacto reduzido.
« Parafuso solto: impacto amplo.

3.4. Operacao

Recomendac®es de tinta

Em geral, todas as tintas e vernizes utilizados com as pistolas de pulverizacao pneumaticos convencionais
(incluindo tintas ligeiramente metalicas) podem ser utilizadas de uma forma normal com a pistola de
pulverizacao Nanogun+ Airspray.

3.4.1. Viscosidade

Os melhores resultados sao obtidos com uma viscosidade que varia de 25 a 30 sequndos, medida com um
AFNORA4. No entanto, tintas com uma viscosidade mais baixa ou mais elevada (por exemplo 14 a 50 sequndos
ou mais) podem ser pulverizadas.

3.4.2. Resistividade

Use uma tinta cuja resistividade é adequada para o modelo de pistola Nanogun+ Airspray que vocé esta
usando. Resistividade adequada varia de 0,5 até 500 MQ.cm. Baixa resistividade promove um bom efeito
envolvente, mas pode haver retorno da pulverizacdo no operador se a cabine esta insuficientemente
ventilada, especialmente ao usar a pulverizacdo redonda.

Resistividade muito menor (por exemplo, 0,1 MQ.cm) ird causar curto-circuito de alta tensdo e, portanto,
evitara qualquer efeito envolvente. Alta resistividade (por exemplo, 1000 MQ.cm) ird reduzir
significativamente o efeito envolvente. Resistividade da tinta pode ser facilmente verificada usando o
ohmimetro Sames AP1000.
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3.4.3. Ajustes de pulverizagdo
Ces réglages sont donnés a titre indicatif et peuvent étre sujet a des variations notamment dus a la
température et a 'lhumidité ambiante.

Viscosidade da tinta 20 seg CA4 e comprimento da mangueira de tinta 7.5 m:

Fluxo de tinta em cc/min 130 285 525 750 900
Bocal de pulverizaggo Pressao da tinta em bar 0,3 0,8 15 2,6 31
plana com anel de Fluxo comprimido de ar em Nm3/h 10,3 158 19,4 2572 30
capa de alta eficién- Pressao comprimida de ar em bar * 1,4 2,4 31 42 6
cia (P/N'900009014) Largurada pulverizagao emcm** 11 24 35 37 37
Acabamento Bom Bom Bom Bom Média
Fluxo de tinta em cc/min 70 200 400 650
Pressao da tinta em bar 0,4 1 2 4
Bocal de pulverizagdo | Fluxo comprimido de ar em Nm3/h 6,6 7.8 12,2 16,8
redondo &J: 6 mm Pressao comprimida de ar em bar * 1,2 15 2,7 4
Largurada pulverizacdo emcm** 8 8 15 19
Acabamento Bom Bom Bom Bom
Fluxo de tinta em cc/min 120 150 315 660
Pressao da tinta em bar 0,2 0,3 0,6 15
Bocal de pulverizagio | Fluxo comprimido de ar em Nm>3/h 6,6 7.8 11,3 16,8
redondo J: 8 mm Pressdo comprimida de ar em bar * 1 13 21 3,4
Larguradapulverizagdoemcm** 8 9 11 20
Acabamento Bom Bom Bom Bom
Fluxo de tinta em cc/min 135 150 310 660
Press&o da tinta em bar 0,2 0,3 0,6 1,5
Bocal de pulverizagio = Fluxo comprimido de ar em Nm>/h 84 94 12,8 22,5
redondo & 12 mm Pressdo comprimida de ar em bar * 1,2 1,5 2,2 43
Largurada pulverizagaoemcm** NS*** 11 13 21
Acabamento Bom Bom Bom Bom

+ * Pressdo dinamica medida na entrada da manqgueira de fornecimento de ar comprimido, quando a
pistola esta em uso.

+ ** O tamanho maximo da pulverizacao quando o circuito de ar adicional esta aberto, no maximo, com
uma distancia de 250 mm de pulverizagao e uma tensao eletrostatica de 60 kV

*+ ***Fluxo muito baixo, revestimento ndo fechado considerando o periodo de pulverizagao.
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Viscosidade da tinta 50 seg CA4 e comprimento da mangueira de tinta 7.5 m:

Bocal de pulverizagao
plana com anel de
capa de alta eficién-
cia (Ref:900009014%)

Bocal de pulverizagao
redondo &: 6 mm

Bocal de pulverizagao
redondo &: 8 mm

Bocal de pulverizagao
redondo & 12 mm

Fluxo de tinta em cc/min 120 285 495 750 915
Press&o da tinta em bar 0,75 1,8 3,2 5 6,5
Fluxo comprimido de ar em Nm3/h 10,3 158 194 25,2 30
Press&o comprimida de ar em bar * 14 2.4 31 42 55
Largura da pulverizagao em cm** 11 24 35 37 37
Acabamento Bom Bom Bom Bom Média

Fluxo de tinta em cc/min
Press&o da tinta em bar

Fluxo comprimido de ar em Nm>/h
Pressdo comprimida de ar em bar *

Largura da pulverizagao em cm**

A utilizagao de um injetor de 6 milimetros para pulve-
rizar um produto viscoso ndo € aconselhavel.
Apenas os de testes de pulverizagao permitem
determinar os valores de pressao do produto e ar

comprimido a serem aplicados.

Acabamento

Fluxo de tinta em cc/min 140 300 640
Pressao da tinta em bar 09 1,8 3,8

Fluxo comprimido de ar em Nm>/h 7,8 113 16,8
Pressao comprimida de ar em bar * 1,3 21 34

Largura da pulverizagao em cm** 9 11 20

Acabamento Bom Bom Bom
Fluxo de tinta em cc/min 150 290 740
Press&o da tinta em bar 0,8 1,6 3,9

Fluxo comprimido de ar em Nm3/h 9,4 12,8 22,5
Press&o comprimida de ar em bar * 15 2,2 43

Largura da pulverizagao em cm** 11 13 21

Acabamento Bom Bom Bom

+ * Pressdo dinamica medida na entrada da mangueira de fornecimento de ar comprimido, quando a
pistola esta em uso
+ ** O tamanho maximo da pulverizacao quando o circuito de ar adicional esta aberto, no maximo, com

uma distancia de 250 mm de pulverizacao e uma tensao eletrostatica de 60 kV.

25
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Viscosidade da tinta 50 seg CA4 e comprimento da mangueira de tinta 15 m:

Bocal de pulverizacao
plana com anel de
capa de alta eficién-
cia (Ref:900009014%)

Bocal de pulverizagao
redondo & 6 mm

Bocal de pulverizagao
redondo & 8 mm

Bocal de pulverizagédo
redondo & 12 mm

Fluxo de tinta em cc/min 100 300 500 680
Press&o da tinta em bar 1,2 3,2 5,4 7
Fluxo comprimido de ar em Nm3/h 10,3 158 194 25,2
Press&o comprimida de ar em bar * 14 2,4 31 42
Largurada pulverizagdo em cm** 11 24 35 37
Acabamento Bom Bom Bom Bom

Fluxo de tinta em cc/min
Press&o da tinta em bar

Fluxo comprimido de ar em Nm3/h
Pressdo comprimida de ar em bar *

Largurada pulverizagdo emcm**

A utilizacao de um injetor de 6 milimetros para pulve-
rizar um produto viscoso ndo é aconselhavel.

Apenas os de testes de pulverizagao permitem
determinar os valores de pressao do produto e ar
comprimido a serem aplicados.

Acabamento

Fluxo de tinta em cc/min 150 300 650
Press&o da tinta em bar 17 32 6,5
Fluxo comprimido de ar em Nm>/h 7.8 113 16,8
Pressao comprimida de ar em bar * 13 21 34
Largurada pulverizagdo emcm** 9 11 20
Acabamento Bom Bom Bom
Fluxo de tinta em cc/min 150 300 650
Press&o da tinta em bar 1,5 29 6
Fluxo comprimido de ar em Nm3/h 9.4 12,8 22,5
Press&o comprimida de ar em bar * 15 2,2 43
Largurada pulverizagdo emcm** 11 13 21
Acabamento Bom Bom Bom

+ * Pressdo dinamica medida na entrada da mangueira de fornecimento de ar comprimido, quando a
pistola esta em uso.

+ ** O tamanho maximo da pulverizacao quando o circuito de ar adicional esta aberto, no maximo, com
uma distancia de 250 mm de pulverizacao e uma tensao eletrostatica de 60 kV.
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4. Diagramas elétricos

4.1. Cabo de conexdo GNM 6080 / Nanogun+ Airspray

Conector Lado GNM 6080 Conector Lado Nanogun+ Airspray
D Amarelo (\ A Amarelo  C
g _ Marronm \ / Marrom D
C Branco / Branco E
B \ / A
F
A Rosa ) Rosa B
G Verde \ / Verde F
H Preto \ [ Preto G
4.2. Pinos do conector Lado GNM 6080
Conector Lado GNM 6080

A Rosa Transformador primario HVU 3
B Blindagem Blindagem
C Branco Sensor REED (qgatilho)
D Amarelo Chip Dallas
E Marrom OV comum chip / reed
F Terceira blindagem
G Verde Transformador primario HVU 2
H Preto IHV de retorno 1
™

DES05943

Interruptor "aberto”: Liberagdo do gatilho da Nanogun+ Airspray.
Interruptor "fechado”: Gatilho da Nanogun+ Airspray ativado.

Caracteristicas do interruptor: 0.5 A max / 24 VAC/DC max.

27
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5. Colocagdo em servigo

5.1. Ferramentas especiais

900010674 Chave multiuso

900010973 Ferramenta de Desmontagem/Remontagem do bocal plano

H1GMINO17 Vaselina branca (100ml)
H1GSYNO37 Lubrificante dielétrico para cascata de alta tensdo e duto de agulha 1 1
(100 ml)

240000301 Ferramenta de extragdo da vedagao

A

129400923 Escova Limpeza capa de ar
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Ferramentas e acessérios adicionais necessarios:
As ferramentas listadas abaixo devem estar disponiveis para as operagdes de instalagdo e manutencao do
produto.

+ Chave de fenda (2.5x75; 4x100, 5.5x100)

+ Chave Phillip (0x75; 2x125)

« Chave Allen (3 -6 mm)

+ Torquimetro 1 a 5 Nm (R.304DA Facom) (Sames P/N: 240000095)

+ Chaveinglesaaberta(5-55-15-17-18-21-24-27 mm)

+ Chave soquete (diametros 4)

+ Alicate de ponta plana

+ Alicate de corte.

w
6 4

5.2.Usando a Chave multiuso

: Aperte a porca da capa de ar.

: Aperte o anel do suporte do bico.

: Aperte o conjunto do bico de baixa pressao montado (Jato Redondo).
: Aperte o injetor (& 6 e 8 mm) na capa de ar (Jato Redondo).

: Aperte o injetor (& 12 mm) na capa de ar (Jato Redondo).

: Remover o cartucho de vedacao da agulha.

oOounbhwNBE
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5.3.Instalacgdo

5.3.1. Com bomba de pistado para todas as versées

Antes de qualquer trabalho, por favor consulte as regras de instalagdo (ver § 1.7 pagina 11).

Ar Principal
Filtro de ar

1
2
3 Valvula principal de ar
" 4 Valvula shut-off dabomba
5 Requlador pressao de ar
6  Requlador / Filtro ar atomizagao

7 | Valvula de ar de atomizagdo
8 GNM 6080 médulo de controle
9 Manqueira de ar pistola
- 10 Nanogun+ Airspray Pistola
11 Cabo de baixa tensao
12 Bomba (que atenda normas ATEX)
13 Valvula deretorno
- 14  Filtro de produto
15 Mangueira de tinta da pistola

Cabo Alimentacgdo (110/220V + aterra-
mento) monofasico

17 | Avisos de Sequranga

18 Atmosfera com potencial explosivo
19 Areacom riscos de explosdo

O fornecimento de tinta deve ser instalado em uma area bem ventilada.
O recipiente de tinta e a bomba devem sempre estar aterrados.
A mangueira de descarga deve estar submersa na tinta.

A bomba de abastecimento de tinta:

*Deve ter uma relagdo maxima de 1: 1.

*E o fornecimento de ar da bomba deve estar equipado com uma valvula de seguranca para
limitar a pressdo para 6.5 bar max.
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5.3.2. Com bomba de membrana para todas as versdes

=

Peca a se pintado

2  Nanogun+ Airspray Pistola

Cabo Alimentagao (110/220V + aterra-
mento). Monofasico

w

Regulador press3o ar 0-6 bar - 50 my>/h
(Para ajustar ar pulverizagao)

Rede ar comprimido

Valvula de parada

Filtro de 6leo

NOoOunn »

Requlador pressao ar 0-6 bar - 5 m03/h

(e]

Para ajuste de controle de pressédo (ajuste
vazao de tinta)

10 Requlador pressao ar 0-6 bar - 20 m03/h

(Para ajuste pressao ar bomba)
12 Atmosfera com potencial explosivo
13 Areacom riscos de explosdo
14 Requlador vazao de tinta
Bomba de diafragma (que atende normas
ATEX)
16 @ Filtro de produto
17 Reservatério de produto

DES05937

15

Nota: volume de m03/h em pressdo atmosférica de 1013 mbar e temperatura de 20°C (68°F).
Recomenda-se encaixar a bomba de diafragma com uma valvula na linha de retorno para o recipiente
de tinta para preparar a bomba e agitar a tinta.

Para a seguranca do pintor, o recipiente de tinta, a bomba de diafragma, e o filtro de
tinta, se forem de metal, devem estar aterrados.
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5.3.3. Com um reservatério de pressdo para todas as versdes

=

Peca a se pintado
2 | Nanogun+ Airspray Pistola 10mm ID
Cabo Alimentagao (110/220V + aterra-
mento). Monofasico

w

Regulador press3o ar 0-6 bar - 50 my>/h
(Para ajustar ar pulverizagao)

Rede ar comprimido

Valvula de parada

Filtro de 6leo

NOoOunn »

Requlador pressao ar 0-6 bar - 5 m03/h

Para ajuste de controle de pressédo (ajuste

vazao de tinta)

10 Filtro

11 Tanque de pressao (em conformidade com
ATEX Diretiva)

12 Atmosfera com potencial explosivo

13 Areacom riscos de explosao

(e]

DES05938

Nota: volume de mo3/h em pressao atmosférica de 1013 mbar e temperatura de 20°C (68°F).
E aconselhavel encaixar um agitador pneumatico no tanque de pressao para agitar a tinta. Um filtro
com uma tela deve ser instalado na entrada da mangueira da pistola.

Para a seguranga do pintor, o tanque de presséo e o filtro de tinta, se forem de metal,
devem sempre estar aterrados.
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6. Manutencso

A manutencao preventiva € uma parte inerente da producao e asseqgura a fiabilidade da instalagdo. Como
lembrete, 0 desempenho do equipamento s6 pode ser garantido se um minimo de operacdes de controlo e
limpeza for efectuado sobre este equipamento.

A sujidade e o desgaste da pistola Nanogun+ Airspray depende das condi¢bes de

funcionamento e aplicagdo, bem como da taxa de producgdo.

6.1. Tabela de manutencdo preventiva.
A frequéncia de manutencao indicada nos procedimentos abaixo é apenas indicativa. O utilizador deve criar o
seu proprio calendario de manutengao, uma vez que utiliza o equipamento Sames.

Realizar quando a luz indicadora de manutencao da GNM 6080 esta ligada.

Procedimento Detalhe Duragéo Frequéncia
Limpeza
Al Limpando o circuito do produto 10 min Uma vez por dia
A A2 Limpando a pistola pulverizadora 10 min Uma vez por dia
A3 Descarte de residuos 5 min Uma vez por dia
A4 Descartes e reciclagem 5 min Uma vez por dia
Substituicdo
Circuito de pintura
B Bl Substituicao de mangueiras de tinta 10 min 2000 horas
B2 Substituicdo da cabegote de pulverizacdo 5 min 1000 horas
B3 Substituicao da agulha de pintura 5 min 2000 horas
Corpo
C Ccl Substituicao de O-rings e juntas 10 min 2000 horas
c2 Substituicao da valvula de ar 5 min 2000 horas
c3 Substituicao da cascata de alta tensao 20 min -
Manuseio
D1 Substituicao do punho 20 min 2000 horas
D D2 Substituicao da ligagao electro-pneumatica 5 min 4000 horas
D3 Substituicao do interruptor 20 min 4000 horas
D4 Substituicao do gatilho 5 min 1000 horas
D5 Substituicao do gancho de fixagao 5 min 4000 horas

33
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6.2. Plano de manutencdo preventiva- PMP 7105

ver § 11.1 paqgina 76

O objectivo do plano de manutencao preventiva proposto € o de definir exaustivamente as acgoes de
verificagao, substituicdo e limpeza do equipamento Sames instalado.

A fim de antecipar avarias e avarias que possam ser devidas a desvios técnicos na instalagao, o plano de
manutencao preventiva anexo ao manual do utilizador recorda as operacbes de manutencao de rotina
necessarias para um melhor conforto na utilizacao da ferramenta de producao.

Em funcao das competéncias, area de responsabilidade e autorizacdo de cada pessoa envolvida, o plano de
manutencao preventiva pode ser dividido em dois niveis distintos: nivel 1 e nivel 2:

* Nivel 1: A manutencao de primeiro nivel é essencialmente composta por inspeccdes visuais e
operacdes de limpeza de certos elementos do equipamento. Para limitar este nivel, apenas serao
utilizadas as ferramentas especificas fornecidas com o equipamento. Este primeiro nivel de manutencao
e geralmente realizado por operadores de pintura ou gestores de instalacao.

* Nivel 2: O sequndo nivel de manutencao completa o primeiro com operacoes de desmontagem mais
complexas que requerem ferramentas de engenharia eléctrica.
Este sequndo nivel é geralmente tratado pelo departamento de manutencao da fabrica.

6.3. Limpeza
Consulte sempre as instrugées de seguranga e saldde antes de realizar qualquer trabalho na pistola
(ver § 1 pagina 6).

Usar sempre 6culos de seguranga.
Ao manusear solvente, usar luvas de um material resistente adequado.
Trabalhar numa area bem ventilada quando se utilizam solventes.

Antes de qualquer trabalho de manutencdo na pistola, sempre consulte as instru¢des
de salde e sequrancga (ver § 1 paqgina 6):

- Desligue o médulo de controle da fonte de alimentacdo.

- Verifique se os circuitos de ar e tinta ndo estdo pressurizados.

- Despeje o circuito de tinta.

6.3.1. Procedimento Al: Limpando o circuito do produto
+ Desconecte o médulo de controle GNM 6080.
* Instale um balde de solvente em vez do recipiente de tinta.
+ Abra a valvula de recirculagao para limpar a bomba.
* Feche a valvula de recirculacdo e mantenha pressionado o gatilho até o solvente limpo sair do bocal da
pistola.
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6.3.2. Procedimento A2: Limpando a pistola pulverizadora
A pistola de pulverizagao tem de ser limpa imediatamente apos a utilizacao e no fim do dia, como acontece
com todas as pistolas de pintura. O procedimento de limpeza descrito abaixo deve ser sequido com cuidado:

>

>

E formalmente proibido mergulhar o Nanogun+ Airspray em solvente.

Use um solvente apropriado: ndo gorduroso, ndo clorado e com uma alta resistividade.
« Etapa 1: Desconecte o médulo de controle GNM 6080.

« Etapa 2: Despressurize o circuito de ar da pistola.

« Etapa 3: Despeje o circuito de pintura da pistola e enxague com um solvente apropriado (ver
§ 1.9 pagina 14).

« Etapa 4: Despressurize o circuito de tinta da pistola.

« Etapa 5: Seque a capa de ar da pistola com um pano macio, seco e que ndo solte fiapos.

« Etapa 6: Desaperte a porca da capa de ar da pistola e retire a capa de ar

(ver § 8.7 paqgina 64).

> BB

« Etapa 7: Limpe a capa de ar com um pincel umedecido em solvente e depois seque.

« Etapa 8: Monte a capa de ar e 0 anel.

« Etapa 9: Acionar o ar comprimido (virada para baixo) antes de reiniciar o mddulo de controle
GNM 6080.

Nunca desmonte o conjunto de agulha quando a mangueira de pintura contiver tinta ou
solvente.

Ao limpar o bico / ponta, sempre aponte o bico de para o chao, para evitar que solvente
ou tinta flua para dentro dos dutos do corpo.

Apbs a limpeza, a mangueira e os dutos devem ser secos com ar comprimido para
remover todos os residuos de solvente.

6.3.3. Procedimento A3: Descarte de residuos

Os residuos gerados pelo uso do aparelho (solvente, tinta ndo utilizada, residuos, panos sujos, dejetos da
cabine, sobras de pintura, filtros secos utilizados, ar de ventilacdo, etc.) devem ser removidos, transportados
e eliminados em estrita conformidade com os regulamentos locais aplicaveis.
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6.3.4. Procedimento A4: Descartes e reciclagem

6.3.4.1. Nanogun+ Airspray

Todas as partes podem ser contaminadas por residuos de tinta e / ou de solvente.
Antes de proceder com a desmontagem do equipamento, limpe a pistola e mais
particularmente o interior das mangueiras de tinta com um produto de limpeza
adequado e seque utilizando ar comprimido.

Marca

Matiéra

1,6,22,28,33,37
31

Area de Pulverizagio
Fibra de vidro carregada com plastico ou kevlar
PTFE carregado com Plastico ou borracha quimicamente inerte

28 Plasticos carregados com fibras, titanio
2 Plasticos e aco inoxidavel
5,22 Borracha quimicamente inerte
3* Latao
26 Polietileno e ago inoxidavel

Zona corpo
14, 29* Fibra de vidro carregada com plastico
8,19 Aco inoxidavel

35,39,40,41, 42

Borracha quimicamente inerte ou O-rings de fibra

25

Plastico, cobre, ago, componentes ceramicos, elétricos e eletronicos ROHs
Zona valvula produto e ar

23, 24* Tungsténio, PEEK, aco inoxidavel, borracha quimicamente inerte,
12* 18* 45* Aco inoxidavel
16* 17* 21 Aluminio
32 Plasticos, borracha quimicamente inerte
Area de manuseio
15, 34 Fibra de vidro carregada com plasticos, ago inoxidavel, bronze, cobre

Nao mostrado

Membro do grupo Exel

Posicao do sensor do gatilho: Componentes eletrénicos ROHs, plastico, cobre

Conector na parte inferior do punho: componentes eletronicos RoHs, plastico, cobre
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19 Aco inoxidavel
27 Fibra de vidro carregada com plastico, ima (ferro)
Placa base da area de conex&o em relagdo ao médulo de controle
13 Aluminio
11, 20,42, 43, 44 Aco inoxidavel
7,36 Borracha
30 Fibra de vidro carregada com plasticos, ago inoxidavel, cobre
Area da mangueira de ar/produto
N3o mostrado Manqueira de ar PU
Nao mostrado Manqueira do produto: polietileno ou polietileno elastomerizado
Conexdes: ago revestido por zinco e ago inoxidavel
Bainha: poliamida
Caixa de gaxeta: plastico carregado

* Esses componentes (3,12,16,17, 18, 24, 29, 45) podem estar com graxa dielétrica.

6.3.4.2. GNM 6080

9 & N
.
9 -~ ’
1
Item Descri¢do Matiéra
1 Teclado / face frontal * Plastico
2 Parafuso de fixagao da face frontal Aco inoxidavel
3 Suporte da placa principal e face frontal Aluminio
4 Placa principal Componentes elétricos e eletronicos, circuitos impressos ROHs
5 Chapa de metal traseira e parafuso de fixagdo Aco
6 Placa de conexao Componentes elétricos e eletronicos, circuitos impressos ROHs
7 Energia elétrica Componentes elétricos e eletronicos, circuitos impressos ROHs
8 Caixa Aluminio
9 Acessorios de fixagao Acier et laiton
10 Interruptor elétrico Componentes elétricos ROHs
11 Caixa de gaxeta Plastico
N&o mostrado

12 ‘ Cabo de alimentaggo

Plastico e cobre

* Atencao, estes componentes podem estar com graxa dielétrica.
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6.4. Substituicdo

6.4.1. Procedimento B1: Substituicdo de mangueiras de tinta

6.4.1.1. Mangueira de tinta - versao QD (HR)

+ Etapa 1: Na alca inferior, retire o encaixe
usando uma chave de boca de 15 milimetros.

+ Etapa 2: Solte a manqgueira de tinta da base.

« Etapa 3: Usando uma chave de 21 mm,
desaperte a porca superior da mangueira,
entdo pare de soltar manualmente, mantendo
a porca inferior.

+ Etapa 4: Verifique se a vedagao da porca de
tinta esta no lugar. Verifique se as duas anilhas
(P/N 910018200) estdo instaladas na
mangueira de tinta (elas podem ser perdidas
em caso de aperto insuficiente). No caso de as
anilhas terem de ser removidas, substitua-as,
necessariamente, por novas.

Para montar, siga os passos na ordem inversa. Aperte manualmente a porca da mangueira superior
até encostar no corpo.
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6.4.1.2. Mangueira de Tinta LR - MR

+ Etapa 1: Na alca inferior, retire o encaixe
usando uma chave de boca de 15 milimetros.

- Etapa 2: Usando uma chave de boca de
21mm, solte a porca superior da mangueira.
Desaperte a porca.

Para montar, siga os passos na ordem inversa.
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6.4.2. Procedimento B2: Substituicdo da cabecote de pulverizagao
Bicos de jacto redondos e planos

« Etapa 1: Desaperte o anel da capade arcoma

mao, em sequida (A), retire a capa de ar (B). .
L \ N

L)

“ bj/

« Etapa 2: Solte o conjunto do bocal e a porca
de suporte do bocal com a chave multiuso.

+ Etapa 3: Remova o suporte do bico, puxando-
0 numa direcdo paralela ao eixo do corpo.
Substitua a vedacao a cada trés meses (ver §

8.8 paqgina 64).

Para montar, siga os passos na ordem inversa.
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6.4.3. Procedimento B3: Substituicdo da agulha de pintura

« Etapa 1: Desaperte o botdo dentado (A) na

parte traseira da pistola de pulverizacdo,
recupere a mola (B). A
m‘, o
B

+ Etapa 2: Apertar o oqatilho e puxe
manualmente a agulha de pintura para a parte
traseira.

Para montar, siga os passos na ordem inversa.

A cada 4 ou 5 remontagens, adicione um pouco de graxa dielétrica vermelha (Ref.
H1GSYNO037) no canal de passagem no cilindro.
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6.4.3.1. Colocacdo da agulha

Etapa 1: remover o conector electro-
pneumatico e a manqueira do fluido da base da
pistola.

Etapa 2: Remover a porca traseira com a mola
de tinta.

Etapa 3: Para garantir que a agulha esta em
contacto com o bocal do assento (posicao de
repouso), empurre-a com o dedo.

Etapa 4: Considerando que a agulha esta em
contacto com o bocal do assento, o
comprimento que sobressai da porca traseira
deve ser utilizado como posicao inicial com um
paquimetro (ajustado para "000").

Etapa 5: Puxar o gatilho para a posicao
extrema para empurrar a agulha para a posicao
traseira maxima.

Manter esta posicao para medir o curso da
agulha.

Etapa 6:0 valor deve estarentre 1,8 mme 2,2
mm. Se o valor ndo estiver dentro do intervalo
aceitavel, va para o passo 7.

Se o valor estiver dentro do intervalo aceitavel,
va directamente para o passo

Membro do grupo Exel
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+ Etapa 7: Puxar a aqulha para fora da pistola
para ajustar o seu comprimento.

Desaperte a porca (B) para permitir o
procedimento de ajustamento.
+ Se o valor no passo 6 for inferior a 1,8 mm,
desaperte o batente da agulha (A) para
aumentar o comprimento da aqulha.
Para informagao: uma volta = 0,5 mm.
Apertar novamente a porca (B) para
bloquear o comprimento da agulha e A B
verificar novamente o valor de acordo com

0 passo 6. /

+ Se o valor no passo 6 for superior a 2,2 mm,
apertar a agulha de contra-angulo (A) para
reduzir o comprimento da agulha.

Para informagao: uma volta = 0,5 mm.
Apertar novamente a porca (B) para
bloquear o comprimento da agulha e
verificar novamente o valor de acordo com
0 passo 6.

+ Etapa 8: Reinstalar a porca traseira deixando
uma folga de 2 mma 2,5 mm.
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6.4.4. Procedimento C1: Substituicao de O-rings e juntas

Substitui¢do das juntas no lado da cabecote de pulverizagdo

+ Etapa 1: Cartucho de vedacao: Extrair o
cartucho do corpo usando a chave inglesa
multiuso. O cartucho deve ser substituido a
cada vez que for desmontado.

Se o o-ring na parte da frente do cartucho
deve ser substituido, remova-o com uma
chave de fenda, insila o novo O-ring,
garantindo que esteja posicionado
corretamente.

Ao montar, garantir que o cartucho esta
inserido na orientagao correta (vedagao branca
voltada para fora). Empurrar o cartucho até ele
encaixar no barril. Revestir a vedacao branca e
o anel ante extrusao com uma fina camada de
vaselina.

+ Etapa 2: Vedacao: Substitua a vedagdo a cada
trés meses. Remover a vedagao usando uma
chave de fenda de 2,5 milimetros, tomando o
cuidado para n3o danificar o corpo.

Contato HT

+ Etapa 3: Contato HV Desaperte o contato HV
usando uma chave de soquete de 4 mm. A
arruela deve ser substituida sempre que o
dispositivo é desmontado. Substitua o contato
HV, se necessario, em sequida, parafuse de
volta ao corpo.

Membro do grupo Exel 44



DRT7105
G-2022/11

Substitui¢cdo de O-rings no lado do punho

+ Etapa 1: Remova o gatilho ver § 6.4.10 paqgina 51, e a agulha de tinta.

+ Etapa 2: Desaperte os quatro parafusos, que fixam o corpo ao punho.

+ Etapa 3: Desaperte manualmente ou com um pequeno alicate de bico, os trés fios de conexao da
unidade de alta tensao, retire cuidadosamente os contatos em direcdo a parte traseira.

+ Etapa 4: Substitua os anéis de vedacao (B)
dos dutos de ar e da valvula de ar (Etapa 3: ndo
& obrigatdria): Remova e substitua os trés
anéis de vedacao.

+ Etapa 5: Substitua o anel de vedagao corpo /
punho (A) (etapa 3: aplicabilidade):
Remova e substitua o o-ring.
Substitua este o-ring a cada ano.

+ Etapa 6: Substitua o o-ring da parte de tras da
aqulha de pintura (C).
Remova e substitua o o-ring.

Para remontar, siga os passos na ordem inversa.

45 Membro do grupo Exel



sames § kremlin

6.4.5. Procedimento C2: Substitui¢ao da valvula de ar

+ Etapa 1: Remova a agulha de tinta (ver § 6.4.3
paqgina 41).

« Etapa 2: Desaperte a porca de parada da
valvula de ar usando uma chave de boca de 18
mm. ‘

Posicione o corpo na parte superior e remova a
mola e a valvula de ar. Se as partes ndo caem,
toque na palma da mao

ou utilize a aqulha de tinta para extrair a
valvula de ar.

E importante recuperar a arruela do ombro (A) ao retirar a agulha de tinta para que n&o
se perca.

Ao remontar, é imperativo respeitar a direc¢do de montagem da arruela de ombro (A),
como se mostra na ilustrac&o.

Membro do grupo Exel 46



DRT7105
G-2022/11

6.4.5.1. Reparando a Valvula de ar
Trés niveis de manutencao sao possiveis:
* Nivel 1: Nivel padrao de manutencao, porque o corpo da valvula de ar ndo sofre qualquer atrito nem

desgaste.

* Nivel 2: Manutencao corretiva, realizar se o corpo da valvula estiver danificado.
* Nivel 3: Manutencao excepcional, realizar se o ima se perdeu ou esta quebrado.

Nivel 1: Substituicao dos trés aneis de vedacao
(Ref: J3STKLO32 o-ring interno, J3STKLOO5 o-ring
externo e 900010256 vedacao conica.

Para as trés vedacbes, extraia as antigas,
tendo o cuidado de nao danificar o corpo de
valvula de ar (mas podem ser destruidas).

A vedacao conica deve ser empurrada até seu
ponto de encaixe no corpo da valvula de ar,
tomando cuidado para ndo danificar seu
alcance conico.

Nivel 2: Se o corpo da valvula (peca negra noire)
esta danificado.

Extrair manualmente o anel de aluminio ou
colocar um parafuso M4 no anel, puxe para
fora no eixo da peca, e remova o img, tendo
cuidado em localizar sua direcdo (ponto
vermelho).

Coloque o ima no lugar, na direcdo certa e
retenha o anel no corpo da valvula de ar,
pressionando firmemente com o dedo.

A

000

o 0 G

Apés a remontagem completa da pistola, verifique a ativagdo e a parada de alta tensao. Se a alta tensao
esta permanentemente envolvida ou ndo se interrompe: verifique a direcao do ima.

Nivel 3: Se 0 ima esta quebrado ou perdido.

Para esta operagdo de manutencéo, é recomendado contactar Sames.
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6.4.6. Procedimento C3: Substituicdo da cascata de alta tensdo

+ Etapa 1: Antecipadamente, remova o gatilho
(ver § 6.4.10 paqgina 51), a agulha de pintura
(ver § 6.4.3 pagina 41) e o gancho (ver§6.4.11

paqgina 52).

+ Etapa 2: Solte os 4 parafusos de fixacao (A)
do corpo no punho com uma chave Philips de 2
mm.

+ Etape 3: Desaperte manualmente ou com um
pequeno alicate de bico, os trés fios de
conexao da unidade de alta tensao (B), retire
cuidadosamente os contatos em direcdo a
parte traseira.

+ Etape 4: Remova o contato de alta tens3o na
frente do corpo (ver § 6.4.4 pagina 44). Retire
a unidade de alta tensao.

IMPORTANTE: Atencdo com as cores (terminal
1: preto, terminal 2: verde, terminal 3: rosa).

Para montar, siga os passos na ordem inversa.
Substitua a cascata de alta tens3o. Revista a
cascata com lubrificante dielétrico (Ref:
H1GSYNO37) em sequidg, insira em seu alojamento.
Empurre a cascata totalmente para o corpo. Conecte
os trés fios e aperte os parafusos. Controle o
desqgaste dos o-rings, substitua, se necessario.
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6.4.7. Procedimento D1: Substituicdo do punho

« Etapa 1: Separe o corpo do punho.

+ Etapa 2: Base do punho.
Desaperte o bico de ar usando uma chave allen
de 6mm. Substitua as vedacgbes a cada 12
meses.

+ Etapa 3: Desfaca os parafusos K35 x 14 com
chave de fenda Phillip de 2mm. Altere as
arruelas de fibra a cada vez que os parafusos
sdo removidos.

« Etapa 4: Levante a base para acessar a
vedagao base do punho (A). Esta vedacao
deve ser substituida a cada 12 meses.

« Etapa 5: Empurre o conector elétrico (B) para
libera-lo e remova da base.
Substitua a vedagao do conector a cada 12
meses.

+ Etapa 6: Substituicdo da base: desaperte o
parafuso do fio terra usando uma chave de
fenda Phillips O, retire e substitua.

Para montar, siga os passos na ordem inversa.
Insira o pino conector de volta ao slot da base de
falha.

Revista as vedagoes do niple de ar com lubrificante
dielétrico.

Aperte o niple de ar para um toque de 1.5 Nm.
Aperte os dois parafusos K35 x 14 para o torque de
1.3 Nm.
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6.4.8. Procedimento D2: Substitui¢do da ligagdo electro-pneumatica

+ Etapa 1: Remova a manqgueira de tinta. Solte a \\
porca da mangueira de tinta com uma chave de
boca de 15 milimetros.

« Etapa 2: Desaparafusar os dois parafusos
cativos da ligagao electro-pneumatica com
uma chave Allen de 3 mm.

« Etapa 3: Puxe o acoplamento
eletropneumatico para desconectar.

Nao remover o prensa-cabo do cabo eléctrico.
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6.4.9. Procedimento D3: Substituicdo do interruptor

+ Etapa 1: Com uma chave de fenda de 5,5 mm,
desaperte os parafusos. Puxe para cima a
alavanca do interruptor.

+ Etapa 2: Substitua o o-ring (ver § 8.4 pagina
60). Insira um novo interruptor em seu
alojamento. Revista com veda rosca o parafuso
de fixacdo e aperte o parafuso para que o
interruptor esteja um pouco resistente.

6.4.10. Procedimento D4: Substituicdo do gatilho

+ Etapa 1: Usando uma chave de fenda, solte os
dois parafusos e solte ambos os lados do
gatilho

Remontando o gatilho:
+ Coloque no lugar um dos lados do gatilho, em

sequida, deslize o outro lado no seu
alojamento.
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6.4.11. Procedimento D5: Substituicdo do gancho de fixagdo

+ Etapa 1: Coloque o interruptor (A) na posicao

« Etapa 2: Com uma chave de fenda de 5,5 mm,
desaperte o parafuso.

+ Etapa 3: Remova o gancho, puxando para cima
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7.Guia de Resolucdo de Falhas

Falhas

Pulverizagdo de tinta irregular

Nao flui tinta o suficiente da
pistola

Possivel causa
Ar no circuito de pintura

Fluxo de tinta muito baixo

Impurezas no circuito

Tanque de tinta vazio (ou quase)

Viscosidade da tinta demasiada ele-
vada

Bocal / ponta bloqueada
Agulha nao se retrai

Filtro entupido

Pressdo da bomba insuficiente

Viscosidade da tinta demasiada ele-
vada

Mangueira de tinta entupida de @ 6,35

Solucdo
Despejar o circuito de pintura

Aumentar a pressao na bomba ou
pressao do tanque

Verifique o filtro, depois escorra o cir-
cuito

Encha o tanque de tinta
Verifique a viscosidade da tinta

Bocal / ponta limpa

Verifique o conjunto de agulha
Filtro limpo

Verificar bomba

Verifique a viscosidade da tinta

Desbloquear ou substituir mangueira
de tinta

Tinta flui continuamente

Agulha esta obstruida e ndo pode
fechar

Agulha desgastada

Suporte do bocal / ponta danificado

Retire o suporte do bocal / ponta e
limpe o suporte e assento. Limpar
ponta de agulha

Substituir agulha e, se for o caso, o
suporte do bocal / ponta

Substitua o suporte do bocal / ponta

Tinta flui de furos da capa de ar

Bocal / ponta insuficientemente aper-
tado contra o assento

Cartucho danificado
Vedagao de pintura danificada

Apertar bocal/ ponta

Substitua o cartucho
Substitua vedacgao

Qualidade ruim de pulverizacdo

Bocal / ponta parcialmente bloqueada
Fluxo de tinta muito fraco
Viscosidade muito elevada

Bocal / ponta limpa
Aumentar o fluxo de tinta
Diluir tinta

Ar insuficiente para pulverizar
Fluxo de tinta muito alto
Injetor de tinta danificado

Aumentar a pressdo de ar
Reduzir o fluxo de tinta
Substitua o injetor

Aparéncia de casca de laranja

Solventes est&o se evaporando rapido
demais

Particulas grossas demais

Use solventes mais pesados

Aumentar a distancia de pulverizagao
Diluir tinta

Aumentar a pressdo de ar para pulveri-
zagao

Diminuir tamanho do bocal / ponta
Aumentar o efeito eletrostatico
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Possivel causa

sames G kremlin

Solucdo

Tinta escorrendo

Pulverizacao da tinta sobrecar-
regada no meio

Solventes est&o se evaporando lento

Pulverizacdo aplicada lenta demais

Fluxo de tinta muito alto

Use solventes leves
Reduzir o fluxo de tinta
Aumentar a pressao de ar para

Reduzir o efeito eletrostatico
Reduzir o fluxo de tinta
Aumentar a pressao de ar

Bocal / ponta muito grande
Viscosidade da tinta muito grande

Buracos de ar parcialmente bloquea-
dos

Use um bocal/ponta menor
Diluir tinta

Limpe o cabegote de pulverizacao

Efeito eletrostatico insuficiente

Operador recebe choques elé-
tricos ao tocar a peca

Alimentacao de alta tensao nao ligada

Alimentacao de alta tensao insufi-
ciente

Distancia entre o cabecote de pulveri-

zacao e uma peca grande demais

Parte ndo aterrada

Ventilagao excessiva

Ver exibigao no modulo de controle
Aumentar a alimentacdo de alta ten-
sao

Verificar a tensao de saida da
Nanogun+ Airspray

Pulverizar entre 200 e 300 mm de dis-
tancia

Limpar ganchos. Verificar a conexao
com o aterramento do transportador
das pecas.

Reduzir taxa de extracdo de ar da
cabine de pintura, assequrando que as
normas aplicaveis ainda sao respeita-
das

Pressao do ar de pulverizagdo muito
alta

Fluxo de tinta muito alto

Resistividade do produto muito alta

Reduzir a pressao do ar de pulveriza-
cdo
Reduzir o fluxo de tinta

Reduzir a Resistividade do produto
para obter p < 500MQ.cm

Curto-circuito do médulo de controle: -
Externo

Curto-circuito do moédulo de controle:
- Via montagem da agulha

Limpar na parte externa da pistola com
um solvente ndo condutor (p > 15
MQ.cm)

Usar um estojo novo, limpo e seco
Substituir o cartucho de vedacao e a
agqulha

Curto-circuito do modulo de controle:
- Via canais de ar

Curto-circuito do modulo de controle:
- Via mangueira

Parte ndo aterrada ou mal aterrada

Limpar os canais de ar do corpo da pis-
tola.

Aumentar a resistividade da tinta para
que p >5MQ.cm
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8. Lista de pecas de substituicdo
As pecas sobressalentes sao classificadas em 2 categorias distintas:
+ 1% pecas de emergéncia:
As primeiras pecas de emergéncia sao elementos estratégicos que nao sdo necessariamente
consumiveis mas que, em caso de falha, impedem o funcionamento da maquina.
Dependendo do compromisso da linha de pintura e das taxas de producao impostas, as primeiras pecas
de emergéncia ndo sao necessariamente mantidas disponiveis no stock do cliente.
De facto, se for possivel uma interrupcao no fluxo de producao, nao é necessario o armazenamento.
Se, por outro lado, ndo for possivel uma paragem, entdo as primeiras pegas de emergéncia serao
mantidas em stock.
+ Pecas de desgaste:
As pecas de desgaste sdo artigos consumiveis, tais como os o-rings que sofrem uma degradacao
reqular ao longo do tempo durante o funcionamento normal da instalacao. Devem, portanto, ser
substituidos com uma frequéncia definida, adaptada ao tempo de funcionamento da instalacao.
As pecas de desgaste devem, portanto, ser mantidas no stock do cliente

A fim de garantir uma montagem perfeita, as pecas de substituicdo devem ser
armazenadas a uma temperatura préxima da sua temperatura de utilizagdo. Caso
contrario, deve ser observado um tempo de espera suficiente antes da instalagdo, para
que todos os elementos sejam montados a mesma temperatura.
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8.1. Pistolas Nanogun+ Airspray baixa press3do (LP) e Alta resistividade (HR) Tintas base solvente
p > 10 MQ.cm

Versoes de Pulverizagdo
Jato Redondo
JRO6/IR08/IR12

Versdes de Pulverizagdo
Jato Plano
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Para as varias opgoes: ver § 8.15 pagina 70.

Unidade Nivel
Item Cédigo Descrigdo Qtd de Manuten-
venda gdo ()
910018773 Nanogun+ Airspray JR 06 LP HR Jato Redondo 1 1 -
- Pistola Nanogun+ Airspray (ver § 8.4 pagina 60) - - -
1 910015921 Porca da Capa de ar (ver § 8.7 paqgina 64) 1 1 1
2 900011365 Capa de Ar Super vortex 1 1 1-2
3 910018322 Bico Jato Redondo JRO6 (ver § 8.9 pagina 65) 1 1 2
N3o mostrado
050123306 Adaptador M1/2 JIC - F3/8NPS 1 1 -
Unidade Nivel
ltem Cédigo Descrigdo Qtd de Manuten-
venda cao (*)
910016712 Nanogun+ Airspray JR 08 LP HR Jato Redondo 1 1 -
- Pistola Nanogun+ Airspray (ver § 8.4 pagina 60) - - -
1 910015921 Porca da Capa de ar (ver § 8.7 paqgina 64) 1 1 1
2 900010503 Capa de Ar Super vortex 1 1 1-2
3 910003847 Bico Jato Redondo JRO8 (ver § 8.9 pagina 65) 1 1 1-2
N3o mostrado
050123306 Adaptador M1/2 JIC - F3/8NPS 1 1 -
Unidade Nivel
ltem Cédigo Descrigdo Qtd de Manuten-
venda gdo ()
910016711 Nanogun+ Airspray JR 12 LP HR Jato Redondo 1 1 -
- Pistola Nanogun+ Airspray (ver § 8.4 pagina 60) - - -
1 910015921 Porca da Capa de ar (ver § 8.7 paqgina 64) 1 1 1
2 900010504 Capa de Ar Super vortex 1 1 1-2
3 910003920 Bico Jato Redondo JR12 (ver § 8.9 pagina 65) 1 1 1-2
Nao mostrado
050123306 Adaptador M1/2 JIC - F3/8NPS 1 1 -
Unidade Nivel
Item Cédigo Descrigdo Qtd de Manuten-
venda gdo ()
910016710 Nanogun+ Airspray JP LP HR Jato plano 1 1 -
- Pistola Nanogun+ Airspray (ver § 8.4 pagina 60) - - -
1 910015921 Porca da Capa de ar (ver § 8.7 paqgina 64) 1 1 1
2 900009014 Capa de ar de alta eficiéncia 1 1 1-2
5 1406402 Montagem do Bico SP 1 1 1-2
51 446028 Electrodo (incluso item 6) 1 5 1
N&3o mostrado
050123306 Adaptador M1/2 JIC - F3/8NPS 1 1 -
™

Nivel 1: 1° pegas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste
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8.2. Pistolas Nanogun+ Airspray baixa pressado (LP) e Baixa resistividade (LR) Tintas base solvente
0,5 MQ.cm < p <500 MQ.cm

Pistolas Nanogun+ Airspray de baixa presséo e baixa resistividade incluem os mesmos
componentes, exceto as mangueiras.

Unidade
Cédigo Descrigdo Qtd de
venda

910018774-075 ‘ Nanogun+ Airspray JR 06 LP LR, comprimento da mangueira 7,5 m 1 1
910018774-150 ‘ Nanogun+ Airspray JR 06 LP LR, comprimento da mangueiral5 m 1 1
910017190-075 ‘ Nanogun+ Airspray JR 08 LP LR, comprimento da mangueira7,5 m 1 1
910017190-150 ‘ Nanogun+ Airspray JR 08 LP LR, comprimento da mangueiral5 m 1 1
910017189-075 ‘ Nanogun+ Airspray JR 12 LP LR, comprimento da mangueira7,5 m 1 1
910017189-150 ‘ Nanogun+ Airspray JR 12 LP LR, comprimento da mangueira 15 m 1 1
910017188-075 ‘ Nanogun+ Airspray JP LP LR, comprimento da mangueira 7,5 m 1 1
910017188-150 ‘ Nanogun+ Airspray JP LP LR, comprimento da mangueiral5 m 1 1
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8.3. Pistolas Nanogun+ Airspray baixa pressdo (LP) e media resistividade (MR) Tintas base solvente
2 MQ.cm < p <500 MQ.cm

Pistolas Nanogun+ Airspray de baixa pressdo e media resistividade incluem os mesmos
componentes, exceto as mangueiras.

Unidade
Cédigo Descrigdo Qtd de
venda
910025604-075 ‘ Nanogun+ Airspray JR 08 LP MR, comprimento da mangueira: 7.5m 1 1
910025604-150 ‘ Nanogun+ Airspray JR 08 LP MR, comprimento da mangueira: 15 m 1 1
910025605-075 ‘ Nanogun+ Airspray JR 12 LP MR, comprimento da mangueira: 7,5m 1 1
910025605-150 ‘ Nanogun+ Airspray JR 12 LP MR, comprimento da mangueira: 15 m 1 1
910025606-075 ‘ Nanogun+ Airspray JP LP MR, comprimento da mangueira: 7,5 m 1 1
910025606-150 ‘ Nanogun+ Airspray JP LP MR, comprimento da mangueira: 15 m 1 1

Limitagdo de fluxo:

O uso de um chicote so6 limita pequeno o fluxo de maximo do momento o tubo de extensao tem um de
diametro interno de 9,5 mm. (3/8) para indicado.

O uso de uma extensao de diametro interno de 6,3 mm. (1/4) ndo se recomenda porque divide antes das 2
que o possivel maxi fluxo para as baixas viscosidades (20 sequndos) e antes de 3 para as viscosidades mais
altas (50 sequndos).

Limitag3o de resistividade:

O uso de um chicote limita o baixo valor do resistividade a 2 MQ.cm (0,5 para a versao standard). Porém se a
aplicagao requerer uma tensao eletrostatica inferior ou mais igual em 45kV, o resistividade de mini do produto
podem ser de IMQ..cm.
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8.4. Pistola Nanogun+ Airspray, todas as versdes

=P

22 23

38

33
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;Ja':; Nivel
Item Cédigo Descri¢do Qtd de Manuiengéo
venda ™
- Pistola de pulverizagdo Nanogun+ Airspray - - -
6 900000320 Porca do bico 1 1 1
7 910015721 Suporte do bico (ver § 8.8 paqgina 64) 1 1 1-2
8 910018202 Corpo equipado (ver § 8.5 pagina 62) 1 1 -
900010237 Gatilho 1 1 -
2 910030837 Kit de gatilho de 4 dedos opgao 1 -
10 900010385 Parafuso M4 4 1 -
910015508 @ Unidade de alta tensao 1 1 1
11 J2FTDF082 O-ring 1 1 -
12 910015944  Nanogun+ Airspray, Empunhadura equipada 1 1 -
13 250000036 Parafuso alca/corpo 4 1 -
14  J4BRNDO39 Vedacao de fibra para parafuso de fixagao 6 1 -
15 9500010239 Gancho de fixagao 1 1 -
16 900013808 Arruela PTFE 1 1 -
17 910018204 Botdo ON/OFF c/ ima e o’ring (incluso item 12) 1 1 -
18 J3STKLOOS O'ring resiste solvente (incluso item 17) 1 1 -
19 - Valvula de ar e porca da valvula de ar (ver § 8.6 1 _ _
paqgina 63)
20 910018219 | Agulha (ver § 8.10 pagina 66) 1 1 1-2
21 | 900010253 Parada traseira da agulha 1 1 -
22 | 900010265 Mola de tinta de 8 bar 1 1 -
23 900010240 Bot3o de fluxo de tinta 1 1 -
24 | 900020056 Adaptador do agqulha lateral opgao 1 -
25 160000041 O-ring resiste solvente (incluso item 12) 1 1 2
26 160000067 O-ring FKM vermelho (incluso no item 12) 1 1 2
27 | X3GICPOO4 Parafuso PT K25x6 zincado 1 1 -
-8 900010013 Base da pistola HR 1 1 -
900010009 Base da pistola LR - MR 1 1 -
29 | 250000037 Parafuso de fixagdo da alca 2 1 -
30 910006118 Nipledear 1 1 -
31 J2FTCFO18 O-ring FKM preto (incluso no item 30) 2 1 2
32 J3STKLO18 O-ring resiste solvente (incluso no item 30) 1 1 2
Conjuntos de Acoplamentos Eletropneumaticos
33 910015869 (Verj§ 811 ouina 6"6) P 1 1 -
34 910014166 @ Agulha lateral equipada (incluso no item 12) 1 1 -
35 | J2FTDF121 O-ring FKM preto (incluso no item 34) 1 1 2
36 250000214 Parafuso de fixagdo do cotovelo 1 1 -
37 | 900010605 Cotovelo 55° 1 1 -
38 | 129670405 Conexao de ar rotativo opgdo 1 2
39**  J2FTDF121 O-ring FKM preto (incluso no item 40) 1 1 2
40** 910015931 @ Porca de pintura equipada 1 1 -
41** J2FTCF178 O-ring FKM preto (incluso no item40) 1 1 2
42 | - Mangueira de tinta (ver § 8.12 pagina 67) 1 - -

(*) Nivel 1: 1° pecas de emergéncia
Nivel 2: Pecas de desgaste
(**)Exclua versdao MR ver § 8.12.3 pagina 68
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Uni-
Item Cédigo Descrigdo Qtd d::e 'f:::;;d:g)’_
venda

8 910018202 Corpo montado 1 1 -
8.1 1407354 ~ Contato HV 1 1 1
8.2 J2CRANO31 Anel de vedagao de contato 1 1 -
8.3 910014338 Cartucho de vedagéo 1 1 1-2
8.4  J3STKLOOS ' O-ring, inerte quimicamente (incluso no item 8.3) 1 1 2
8.5 J3STKLOOZ2 O-ring, inerte quimicamente 1 1 2
8.6 J2FENV435 O-ring FEP viton 1 1 2
8.7 J3STKLO78 - O-ring, inerte quimicamente 2 1 2
8.8 J3STKLO32 O-ring, inerte quimicamente 1 1 2
8.9 J3STKLO19 O-ring, inerte quimicamente 1 1 2

™

Nivel 1: 1° pegas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste
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8.6. Valvula de ar e porca da valvula de ar

1953 19.54

4

19.2
19.13
19.12
19.11
“\ “ \ \
;:::_e Nivel
ltem Caédigo Descricdo Qtd de Manutencao
venda ®
19 - Valvula de ar e porca da vélvula de ar 1 - -
191 910015922 Porca da Valvula completa ‘ 1 ‘ 1 ‘ -
19.11 J2FTDF155 O'ring, FKM preto 1 1 1
19.12 J2FTDF160 O’ ring, FKM preto 1 1 1-2
19.13 J2FTDF999 O’ ring, FKM preto 1 1 1-2
19.2 | 900009024 Mola retorno da valvula 1 1 -
193 - Parada doiman 1 - -
19.4 - Ima 1 - -
19.5 910018203 Vilvulade are porca ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1
19.51 900010256 O'ring 1 1 2
19.52 | J3STKLOO5 O'ring, resistente solvente (externo da valvula) 1 1 2
19.53 J3STKLO32 O'ring, resistente solvente (interno da valvula) 1 1 2
19.54 900020022 Arruela de suporte de valvulas 1 1 2

™
Nivel 1: 1° pegas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste

Coloque de volta o ima (Item 19.4) na valvula de ar velha para manter os mesmos
valores de ativacdo.
Em caso de perda do im3, entre em contato com a Sames (ver § 6.4.5.1 pagina 47).
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8.7.Porca da Capadear

11 1.2

Uni- .
dade Nivel
Item Cédigo Descricdo Qtd de Manutencdo
venda ®
1 910015921 Porca da Capade ar 1 1 1
1.1 900010497 O'ring deslizante 1 1 1-2
1.2 J2FENV445 O'ring FEP/FKM 1 1 1-2
™
Nivel 1: 1° pegas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste
8.8. Suporte do bico
71
;’a’:;'e Nivel
Item Cédigo Descricdo Qtd de Manutencao
venda ®
7 910015721 Suporte do bico - Modelos LP 1 1 1-2
71 J3STKLO94 O'ring — resistente solvelte 1 1 2
™

Nivel 1: 1° pecas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste

Membro do grupo Exel 64



DRT7105
G-2022/11

8.9. Bico Jato Redondo — Modelos LP

Unidade Nivel
Item Cédigo Descrigdo Qtd de Manutengao
venda ™)
3 910018322 Bico Montado JR0O6 1 1 2
3.1 455234 Injetor - Diametro 6 1 5 2
3.2 448110 Eletrodo (incluido no item 1) 1 10 1-2
3.3 1305211 Bico Vortex 1 1 1-2
Unidade Nivel
Item Cédigo Descrigdo Qtd de Manutengao
venda ™)
3 910003847 Bico Montado JRO8 1 1 2
3.1 | 455235 Injetor - Diametro 8 1 5 2
3.2 448110 Eletrodo (incluido no item 1) 1 10 1-2
3.3 1305211 Bico Vortex 1 1 1-2
Unidade Nivel
Item Cédigo Descrigdo Qtd de Manutengao
venda ™)
3 910003920 Bico Montado JR12 1 1 2
31 455236 Injetor - Diametro 12 1 5 2
3.2 448110 Eletrodo (incluido no item 1) 1 10 1-2
3.3 | 1305211 Bico Vortex 1 1 1-2
™

Nivel 1: 1° pegas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste
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8.10. Agulha Montada

201
Unidade Nivel
ltem Cédigo Descricdo Qtd de Manutencao
venda ™)
20 910018219 Agulha Montada 1 1 1-2
20.1 X7CEHUOO03 H M3 U porca latao 1 1 -
™
Nivel 1: 1° pegas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste
8.11. Kit Eletropneumatico
331
Conexao p
GNM 6080 <}
33.2 333
334
Unidade Nivel
Item Cédigo Descri¢do Qtd de Manutencdo
venda ™)
33 910015869-100 | HR-LRKit Eletropneumatico 10m 1 1 -
910015869-200 | HR-LRKit Eletropneumatico 20m 1 1 -
33.1 900015289 Uniao Macho - reta 1 1 -
910021087-100 10m
33.2 Mangueira de Ar PU - Ext.D: 10 m 2
910021087-200 guelrace Ar x 20m
33.3 F6RLHG362 Adaptador Macho NPT / Fémea BSP opgao 1 -
33.4 130000527 Encaixe rapido 1 1 -
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8.12. Mangueiras de tinta

8.12.1. Para Nanogun+ Airspray Baixa Pressdo e Alta Resistividade

421 42.2 423

_\

Unidade Nivel
ltem Cédigo Descricdo Qtd de Manutencdo
venda ™
42 Para Nanogun+ Airspray JR/JP
421 910017065-075 | HR/LP Mangueira Produto 7.5m & 6 1 1 1-2
: 910017065-150 HR/LP Mangueira Produto & 6 1 1 1-2
42.2 050123306 ' Adaptador M1/2” JIC - F3/8NPS 1 1 -
42.3 910018201 Mangueira Tinta Montado &J:4 mm 1 1 1-2
910018200 Conexdes vedacdo (incluido item 3) 1 1 -
8.12.2. Para Nanogun+ Airspray de Baixa Press3ao e Baixa Resistividade
42.6 42.4
425
Unidade Nivel
Item Cédigo Descrigdo Qtd de Manutengdo
venda ™
42 Para les pistolets Nanogun+ Airspray JR/JP
424 910020516-075 | LR/LP Mangueira Produto 7.5m & 6 PTFE 1 1 1-2
"~ | 910020516-150 LR/LP MangueiraProduto 7.5m @6 PTFE =~ 1 1 1-2
42.5 910018200 Conexdes vedacgao 1 1 -
426 910018292 ' Prensa Mangueira - Fixag&o 1 1 -
™

Nivel 1: 1° pegas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste

67 Membro do grupo Exel



sames G kremlin

8.12.3. Para Nanogun+ Airspray de Baixa Pressao e Media Resistividade

427

4273 428

) DS \
0 O~
42.81
42.82
42.83
42.71 42.84
42.72
Unidade Nivel
ltem Cdédigo Descrigdo Qtd de Manutencao
venda ™)
42 Para Nanogun+ Airspray JR/JP
42.7 910025601-075 MR/LP Mangueira Produto PTFE 7,5m J 4x8 1 1 1-2
: 910025601-150 MR/LP Mangueira Produto PTFE 15m & 4x8 1 1 1-2
Extensdo do Mangueira Comp.: 7,5m
42.71 910026304-075 (incluido no item 42.7) 1 1 2
: Extensdo do Mangueira Comp.:15m
910026304-150 (incluido no item 42.7) 1 1 2
Ligagdo ago MM 1/2” JIC
ey 050102301 (incluido no item 42.7) L 1 -
4273 910026302 (.Zhlcolte Naqogun+ Airspray LP MR 1 1 5
(incluido no item 42.7)

428 910020041 Porca da mangueira com o-rings 1 1 -
4281 J2FTDF106 O-ring FKM (incluido no item 42.8) 1 1 2
4282 J2FTCF178 O-ring FKM (incluido no item 42.8) 1 1 2
42.83 900010707 Conector Macho - Tinta 1 1 -
42.84 J3STKLOOS O-ring resistente solvelte 1 1 2

™

Nivel 1: 1° pegas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste
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8.13. Kit juntas Nanogun+ Airspray

Cédigo Description Localizagdo ‘ Qtd
910021244  Kitjuntas Nanogun+ Airspray 1
J3STKLOOS O-ring resistente solvelte Valvula de ar, Botao ON/OFF, Cartucho de vedacdo 3
J2FENV435 O-ring FEP/FKM Corpo 1
J3STKLO78 O-ring resistente solvelte Corpo 2
J3STKLO19 O-ring resistente solvelte Corpo 1
J3STKLOO2 O-ring resistente solvelte Corpo 1
910014338 | Cartucho de vedagao Corpo 1
J3STKLO32 O-ring resistente solvelte Corpo, Valvula de ar 2
160000041 | O-ring resistente solvelte Alca 1
160000067 = O-ring FKM vermelho Alca 1
J2FTCFO18 O-ring FKM preto Niple de ar 2
J3STKLO18 O-ring resistente solvelte Niple de ar 1
J4BRNDO39  Vedacdo de fibra Fixagao Alga Corpo, base alca 6
900010256 | Anel de vedacao Valvula de ar 1
J3STKLO94 O-ring resistente solvelte Suporte do bico 1

8.14. GNM 6080 Médulo de Controle
Unidade Nivel
Cédigo Descri¢do Qtd de Manutencdo
venda ™)
910017193 CE GNM 6080 Médulo de Controle 1 1 -
CSA GNM 6080 Médulo de Controle
910017192 (USA-CANADA somente) 1 1 -
910005759 GNM 6080 Suporte de Fixagdo 1 1 -
842635 Cabo aterramento 5m - & 6 1 1 -

™
Nivel 1: 1° pegas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste
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8.15. Opgodes para Nanogun+ Airspray Baixa Press&o

8.15.1. Capade Ar

Unidade Nivel
Cédigo Descricdo Qtd de Manutencdo
venda ™
737549 Capa de Ar opgao 1 1-2
737550 Capa de Ar SPE (Leque estreito) 0opgao 1 1-2
737552 Capa de Ar SPL (Leque largo) opgao 1 1-2

™)
Nivel 1: 1° pegas de emergéncia
Nivel 2: Pegas de desgaste

8.15.2. Filtro de produto em linha
Estes pequenos filtros sao montados no punho da pistola de pulverizacdo (com modelos HR).

Descrigdo Cédigo Versdo
Filtro (Macho/Fémea 1/2 JIC) 155010100 LPHR
Malha n°12 129609909

O filtro é fornecido com uma tela de 6 milimetros como padrao. Antes da instalagdo de
modelos de baixa pressao, é aconselhavel substituir a tela de nr 6 do projeto inicial por
umateladenrl2.

Com modelos LR, é necessario remover o encaixe F 3/8 NPT- M 1/2 JIC localizado na saida da bomba e
substitui-lo pelo filtro.
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8.16. Anexos

8.16.1. Protecdo da mangueira

Este revestimento pode ser usado para proteger as mangueiras e os cabos e assegurar uma vida longa e

flexibilidade.
Descricdo Cédigo

Capa de protecdo para as
manqueiras e cabo 910021086

_—

8.16.2. Capa de protecdo para a Pistola

Unidade de venda

Rolo de 50 m

Descricao Cédigo

Capa protecao 900011711

DES01269

8.16.3. Quadro de Adverténcias

Descricdo Cédigo

e Quadrode Advert 1407684

DES00790

8.16.4. Valvula de Seguranga

Descricdo Cédigo

Valvula de seguranga 6.5 bar
S ey, 1/4G

ik e 903080401
m-_-_.J

71

Unidade de venda

10

Unidade de venda

Unidade de venda
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9. As diferentes versoes

9.1. Equipamentos
Titre Pistolet Nanogun Airspray "Basse pression" LP
Title Nanogun Airspray Gun type "low pressure"LP
Pistolet Nanogun Airspray CE+UK+C/US
PISTOLET "Basse pression" LP / "Haute résistivité " HR
N° GUN Low Pressure/High Resitivity GUN
CE+UK+C/US
910016710, HAUTE RESISTIVITE JET PLAT
910018773| HAUTE RESISTIVITE JET ROND @6

910016712
910016711

910017188-075
910017188-150
910018774-075
910018774-150
910017190-075
910017190-150
910017189-075
910017189-150

HAUTE RESISTIVITE JET ROND @8
HAUTE RESISTIVITE JET ROND (12

BASSE RESISTIVITE JET PLAT LG 7,5M
BASSE RESISTIVITE JET PLAT LG 15M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @6 LG7,5M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @6 LG15M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @8 LG7,5M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @8 LG15M
BASSE RESISTIVITE JET ROND #12 LG7,5M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @12 LG15M

sames § kremlin

N° GUN

EQUIPEMENT Nanogun Airspray CE+UK
SET Nanogun Airspray CE+UK

N° GUN

EQUIPEMENT Nanogun Airspray C/US
SET Nanogun Airspray C/US

910017223-07
910017223-15
910017224-07
910017224-15
910017741-07
910017741-15

910017221-07
910017221-15
910017222-07
910017222-15
910017742-07
910017742-15

E.NANOGUN LP/HR JP LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/HR JP LG15 EU
E.NANOGUN LP/HR JR@8 LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/HR JR@8 LG15 EU
E.NANOGUN LP/HR JRP12 LG7.5
E.NANOGUN LP/ HRJR@12 LG15 EU

E.NANOGUN LP/LR JP LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/LRJP LG15 EU
E.NANOGUN LP/LR JR@8 LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/LR JR@8 LG15 EU
E.NANOGUN LP/LR JR@}12 LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/LR JR(12 LG15 EU

910017223-072
910017223-152
910017224-072
910017224-152
910017741-072
910017741-152

910017221-072
910017221-152
910017222-072
910017222-152
910017742-072
910017742-152

E.NANOGUN LP/HRJP LG7,5 US
E.NANOGUN LP/HRJP LG15 US
E.NANOGUN LP/HR JR@8 LG7,5 US
E.NANOGUN LP/HR JR@8 LG15 US
E.NANOGUN LP/HR JR@12 LG7.5US
E.NANOGUN LP/ HRJR@12 LG15 US

E.NANOGUN LP/LRJP LG7,5 US
E.NANOGUN LP/LRJP LG15 US
E.NANOGUN LP/LR JR@8 LG7,5 US
E.NANOGUN LP/LR JR@8 LG15 US
E.NANOGUN LP/LRJR®12 LG7,5 US
E.NANOGUN LP/LR JR@12 LG15 US

Module GNM 6080 CE+UK

Module GNM 6080 C/US

910015869-100
910015869-200

CABLE ELECTRO 10 Métres
CABLE ELECTRO 20 Métres

N°

TUYAU PRODUIT Nanogun Airspray CE+UK+C/US
Hose Nanogun Airspray CE+UK+C/US

910017065-075
910017065-150

910020516-075
910020516-150

Tuyau produit HR-7,5M
Tuyau produit HR-15M

Tuyau produit LR-7,5M
Tuyau produit LR-15M

Membro do grupo Exel

N° Control module GNM 6080 CE+UK N° Control module GNM 6080 C/US
910017193 |MODULE DE COMMANDE GNM 6080 VERSION EUROPE 910017192 |MODULE DE COMMANDE GNM 6080 VERSION US
CABLE Nanogun Airspray CE+UK+C/US
N° Cable Nanogun Airspray CE+UK+C/US

72

DES05994




DRT7105

G-2022/11

Titre Pistolet Nanogun Airspray "Basse pression" LP
Title Nanogun Airspray Gun type "low pressure"LP

Pistolet Nanogun Airspray CE+UK+C/US

PISTOLET "Basse pression" LP / Moyenne résistivité " MR
N° GUN Low Pressure/Middle Resistivity GUN

CE +UK+C/US

910025604-075 MOYENNE RESISTIVITE JET ROND @8
910025604-150 MOYENNE RESISTIVITE JET ROND @8

910025605-075
910025605-150
910025606-075
910025606-150

MOYENNE RESISTIVITE JET ROND @12
MOYENNE RESISTIVITE JET ROND @12
MOYENNE RESISTIVITE JET PLAT
MOYENNE RESISTIVITE JET PLAT

N° GUN

EQUIPEMENT Nanogun Airspray CE+UK
SET Nanogun Airspray CE+UK

N° GUN

EQUIPEMENT Nanogun Airspray C/US
SET Nanogun Airspray C/US

910025622-07
910025622-15
910025620-07
910025620-15
910025621-07
910025621-15

E.NANOGUN LP/MRJP LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/MRJP LG15 EU
E.NANOGUN LP/MR JR®8 LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/MRJR@8 LG15 EU
E.NANOGUN LP/MRJR@®12 LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/MR JR@12 LG15 EU

910025622-072
910025622-152
910025620-072
910025620-152
910025621-072
910025621-152

E.NANOGUN LP/MRJP LG7,5 US
E.NANOGUN LP/MRJP LG15 US
E.NANOGUN LP/MR JR@8 LG7,5 US
E.NANOGUN LP/MR JR@8 LG15 US
E.NANOGUN LP/MRJR@12 LG7,5 US
E.NANOGUN LP/MR JR@12 LG15 US

Module GNM 6080 CE+UK

Module GNM 6080 C/US

910015869-100
910015869-200

CABLE ELECTRO 10 Métres
CABLE ELECTRO 20 Métres

N°

TUYAU PRODUIT Nanogun Airspray CE +UK+C/US
Hose Nanogun Airspray CE+UK+C/US

910025601-075
910025601-150

Tuyau produit MR-7,5M
Tuyau produit MR-15M

73

N° Control module GNM 6080 CE+UK N° Control module GNM 6080 C/US
910017193 |(MODULE DE COMMANDE GNM 6080 VERSION EUROPE 910017192 MODULE DE COMMANDE GNM 6080 VERSION US
CABLE Nanogun Airspray CE +UK+C/US
N° Cable Nanogun Airspray CE+UK+C/US

DES06947
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9.2. Configuragdes

X X X X 251-129520016 | VSOISN G} ©1¢hur YN/d1Aeidsily UnboueN -

X X X X 2207129620016 | VSO/SN §'2 91 Z4ur NdTAeidsiy unBoueN -

X X X X 251-029520016 | ¥SO/SN §1 918 ¥r H/d 1 Aeadsily unbouen
X X X X 220029520016 | VSO/SN §'2 91 84r ¥A/d T Aeidsuty unBoueN “dinb3
X X X X 251-229520016 VSO/SN G O dr ¥A/d1Aeidsily unBouen “dinby
X X X X 240-229520016 | ¥SO/SN §'L 91 dr HA/d 1 Aedsily unBouen “dinb3
X X X X 51-129520016 N3 S} 91 ¢hur YW/d1Aeidsily UnboueN "dinb3
X X X X 20129520016 N3 §'297 214" ¥/dAeidsiy unBoue “dinb3
X X X X 51-029520016 N3 61 978 ¥r ¥A/d1Aeidsiy unouen “dinby
X X X X 20-029520016 N3 §'2 97 8Yr YA/d 1 Aeadsily unBouen “dinbg
X X X X 51-229520016 N3 61 97 dr YA/d1Aeidsiy unbouen “dinbg
X X X X 20229520016 N3 6'2 97 dr ¥N/d1Aeidsiyy unBouen “dinb3
X X X X 2G1-2vZ/10016 | VSO/SN §1 O1zLur ¥/d1Aeidsiy unboueN “dinbg
X X X X 2202¥221L0016 | YSOISN §'2 971 ZLYr ¥/dTAeidsiy unBoueN “dinb3
X X X X 251-222£10016 | VSO/SN G ©78¥r ¥d1Aeidsuy unBouen dinb3
X X X X 240-222L100L6 | ¥SO/SN §'L O 8Yr ¥ /d1Aeidsily unbouen “dinb3y
X X X X 2617122210016 VSO/SN §1 91 dr ¥dAeidsuy unbouen “dinb3
X X X X 220-122210016 VSO/SN §'2 91 dr ¥Vd1Aeidsiy unbouen “dinby
X X X X 251-1¥2210016 | VSO/SN G O Z4ur dH/d1Aeidsily UnBoueN dinb3
X X X X 240-L¥2LL00L6 | VSO/SN 'L D Zhur dH/d 1 Aeidsily unbouen “dinb3
X X X X 261722210016 | VSO/SN G178 HF ¥H/dTAeidsuy unBoue “dinb3
X X X X 220422210016 | VSO/SN §'L O 8Yr YH/dTAeidsity unboueN “dinbg
X X X X 261-622210016 VSO/SN §1 91 df ¥H/d 1 Aeidsuty unBoueN “dinb3
X X X X 220622210016 | VSO/SN §'2 971 dr ¥H/d1Aeidsuy unBouen “dinb3
X X X X G1-Zv1210016 N3 61 91 z44r ¥/d1Aeidsiy unboueN “dinb3
X X X X 2022210016 N3 6’297 zhdr ¥ld1Aeidsiy unbouen “dinby
X X X X 51-222210016 N3 61 91 84r ¥/d1Aeidsity unBoueN “dinb3
X X X X 20-222210016 N3 5'2978Yr ¥d1Aeidsuy unbouen “dinb3
X X X X S1-122L10016 N3 61 91 dr ¥d1Aeidsily unbouen “dinby
X X X X 20122210016 N3 6'297dr ¥Vd1Aeidsiy unbouen dinbg
X X X X G1-1Y1710016 N3 G} 91 ¢hur gH/d1AeIdsily unboueN "dinb3
X X X X L0-172210016 N3 6'2971Z44r YH/d1Aeidsiy unbouen “dinby
X X X X S1-v22LL0016 N3 51 918 ¥r dH/d1Aeadsily unBouen “dinby
X X X X 20722210016 N3 §'2 97 8Yr YH/d1Aeadsiy unbouen “dinbg
X X X X S1-€22LL0016 N3 S} 91 dr YH/d1Aedsity unBouen “dinb3
X X X X 20622210016 N3 6'2 97 dr ¥H/d1AeIdsily unBouen “dinbg
syuswadinb3
X X 051681210016 Z1 ur puoiel y1d1ieioisid
X X 520681210016 21 dr puosial ¥1dTIR(0IsId
X X 051-0612L0046 80 4 puoslal y1dTIelaIsId
X X 520061210016 80 4 puoiial ¥ dT18(0IsId
X X 051-724810016 90 4 puosial y1dTIR(AISId
X X SL0-72181L0016 90 4 puosial ¥l dTelaIsld
X X 051-881210016 1eid il ¥ dTIel0Isld
X X 520881210016 teid el ¥1dTiel0Isid
X 112910016 21 ar puoiiely11e(oisid
X 211910016 80 ¥r puI 1ol HH d112(01sd
X £14810016 90 ¥r puos3al YH d118(0IsId
012910016 1eidiel yH d1i0l0IsId
X siopoisid

710600006 705010006 €05010006 G9E110006 051-109520046 | G20-,09520016 | 05+-9150200+6 | G20-91G0Z00L6 | 0G1-G90Z10046 | G20-590L10016 | 002-698510016 001-698510016 | 26210016 | €61210046
20v907 4 9£255Y S€255% PETSSY woz wol
reidior wwzy wuwg wug wgl wg's wgl wg's wgl wg's vs0/sn 30

neadey /nepsful | neadey / anejslul | neadey /unepslul | neadeyo /anejoalul |y unpoid neny. | wnpoid nefny | y7unpoid neAny. | y1yunposd nekny |y ynpoid nen. | W npoid nefny. uosier] uoster] 0809WND | 0809WND | opmie apog uoeinbyuoy

74

Membro do grupo Exel



DRT7105

G-2022/11

10. Histérico dos indices de revisdo

Criado por:

Data
2014
2022/11

75

Por:

S. Court
S. Court

Verificado por: G Fournel

indice
A
G

Aprovado por: S. Court

Objectivo da alteracdo e localizagdo

Criacao

Adicdo da marcagao UKCA

Transferéncia da certificagdo CSA para QPS
Mudanca de identidade e logotipo
Actualizagdo da representagdo grafica
Adicao do gatilho de 4 dedos

Novas bases HRe LR

Adicao de anilha de ombro na valvula de ar
Adicao de procedimento de ajuste da agulha

8§84

8§84
§84,86e86.46
86.4.41
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11. Anexos

11.1. Plano de manutencdo preventiva
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Samesc kremlin Nanogun+ Airspray

PMP7105

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

(0]

§ T . Acteurs Métiers Niveau Manuel

° 5 - . - emps prévu PR s .
© 8 Ensambla o Assemb] Sous ensemble Désignation de I'élément . Est,-m;edp Time Periodicite Qe o Sl Le“;e’ d'utilisation outil Commentaires
S8 o2 / Sub assembly Designation of the assembly GCETE B effectuer 1) Berioalcity; (3) (4) Instruction Tool Notes

z Action to carry out (H / hour) manual

S (2)

= 100eme H mn M F E A 1 2

(1) Temps moyen d'intervention a titre indicatif, et a ajuster par les équipes d'intervention du site / This average intervention time is given for information and should be adjusted by the operating teams on site.

(2) Les périodicités mentionnées sont des moyennes basées sur I'expérience de Sames. A charge des utilisateurs de les adapter aux conditions de leur installation notamment en fonction de la nature des produits utilisés, des vitesses de travail, etc. Sames se réserve le droit de modifier les informations mentionnées dans ce document, sans préavis /
The given periodicities are averages based on Sames experience. It is the responsibility of the operators to adapt them to the conditions of their installation, in particular with respect to the nature of the products being used, the work speeds, etc. Sames reserves the right to change the information in this document without notice.

(3) M : Mécanicien - F : Spécialiste fluide - E : Electricien - A : Automaticien / M : Mechanic - F : Fluid specialist - E : Electrician - A : Automation specialist

(4) 1 = Niveau de Base, 2 = Niveau Avancé / 1 = Basic level, 2 = Advanced level

Avant toute intervention, se référer au chapitre sécurité du manuel de I'équipement / Before any intervention, see chapter safety equipment manual
Mettre HORS SERVICE le module GNM 6080 avant de procéder au nettoyage du pulvérisateur

1 Always disconnect the GNM 6080 module before cleaning the atomizer

5 Corps pulvérisateur Pulvérisateur Controle fuite 333 5 8 1 A chaque arrét de production
Atomizer body Atomizer Leakage control ! - — | — Every break time

3 Corps pulvérisateur Corps pulvérisateur Nettoyage extérieur 8 33 5 8 1 A chaque arrét de production
Atomizer body Atomizer body Cleaning exterior ! —|—|— Every break time

4 Corps pulvérisateur Pulvérisateur Nettoyage 8 33 5 8 1 A chaque arrét de production
Atomizer body Atomizer Cleaning ! — ||~ Every break time

Utiliser des récipients métalliques de capacité inférieure a 20 litres pour contenir les liquides nécessaires aux opérations de nettoyage
5 Use metal containers with a capacity below 20 liters to contain liquids required for cleaning operations
Les récipients métalliques doivent impérativement étre relié a la terre pour évacuer les charges électrostatiques
Metal containers must be grounded to discharge electrostatic charges

Ringage sans la buse jusqu'a

6 Equipement Pistolet sortie solvant propre 333 > 8 1 A chaque fin de production
Equipment Gun Rinsing without nozzle ! - - |- At each end of production
output to the clean solvent
Propreté et état contact
7 Canon Contact haute tension haute tension 333 > 40 1 A chaque fin de production
Barrel High voltage contact Cleanliness and state high ! - - |~ At each end of production
voltage contact
En prévention, enduire le corps de vaseline ou
mettre une housse
7 Pistolet Corps pistolet Nettoyage extérieur 833 5 8 1 Prevention, coat the body with Vaseline or put a
Gun Gun body Cleaning exterior ! |~ cover
A chaque fin de production
At each end of production
. n Vérification hygiéne ) )
8 Eqw_pement Ca.b.lage connectique 1,66 1 8 1 A chaque fin de production
Equipment Wiring ! —|— - At each end of production

Checking wiring

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France PMP7105-NANOGUN+ AIRSPRAY NewDesign, Nanogun+ Airspray

Tel. 33 (0)4 76 41 60 60 Page 1/4 Updated on 207/12/2022 C. Baillet
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Nanogun+ Airspray

PMP7105

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

(0]

§ T . Acteurs Métiers Niveau Manuel

° 5 - . - emps prévu PR s .
© 8 Ensambla o Assemb] Sous ensemble Désignation de I'élément e © Est,-m;edp Time Periodicite Operato;s Sl Le“;e’ d'utilisation outil Commentaires
S8 / Sub assembly Designation of the assembly (L) &) QA= 1) 2 ilr ’Oz’c’ty (3) (4) Instruction Tool Notes

e Action to carry out ( /(z;wr) manual

3

=2

Equipement

Tuyau peinture

100eme H mn

Vérification hygiéne tuyau

A chaque fin de production

9 . ] peinture 1,66 1 8 )
! At each end of production
Equipment Paint hose Checking paint hose p
. . Vérification hygiéne tuyau i )
10 Equipement Tuyau pneumatique air 1,66 1 8 A chaque fin de production
Equipment Pneumatic hose . . ! At each end of production
Checking air hose
11 Equipement Outillage spécifique Controéle visuel 333 5 40
Equipment Specific tool Visual control !
Nettoyage des orifices de
Pulvérisateur Buse sorties
22 Atomizer Nozzle Cleaning of the openings of 8,33 > 40
exits
Complément graisse A chaque fin de production
13 Canon Contact haute tension diélectrique 333 > 40 At each end of production
Barrel High voltage contact Dielectric grease ! Graisse diélectrique/Dielectric grease :
supplement H1GSYNO037
) Nettoyage des orifices de
Equipement Support de buse sorties
. . . 900010674
= Equipment Nozzle support Cleaning of the openings of 8,33 > 40
exits
14 Equi_pement ngue de téte Comp_lement vaseline 3,33 > 40 900010674
Equipment Ring of head Vaseline supplement
15 Buse Buse jet plat Film gras . 3,33 > 40
Nozzle Fan spray A greasy film
16 Pistolet NANOGUN+ Canon Joujt cartouche porte joints Remplacement 3,33 > 500 240000301
Airspray Barrel O ring seal cartridge Replacement
17 Versions LR' HR- MR Equipement Joint support de buse Remplacement 333 > 500 240000301
Nanogun-+ Airspr a){ gun Equipment O ring nozzle support Replacement !
LR- HR- MR version . " .
18 Canon Contact haute tension Contrdle visuel 333 > 500 900010674
Barrel High voltage contact Visual control !
Canon Contact haute tension C.O,mple.ment graisse Graisse diélectrique/Dielectric grease :
19 . diélectrique 3,33 2 500
Barrel High voltage contact . . H1GSYNO37
Dielectic grease supplement
20 Canon Jom_t canon sortu_a produit Remplacement 3,33 > 1000 240000301
Barrel O ring output paint Replacement

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

Page 2/4

PMP7105-NANOGUN+ AIRSPRAY NewDesign, Nanogun+ Airspray

Updated on 207/12/2022 C. Baillet



sames € kremlin

Nanogun+ Airspray

PMP7105
PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN
v Pour 1 ensemble - For 1 assembly
g Temps prévu Acteurs Méti:ll-/s Nivea;u Manuel
el Sous ensemble Désignation de I'élément . - - Périodicité OPEEERS = Sk Level  grytilisati outil Commentaires
2 L‘},ls Ensemble - Assembly Sub assembly Designation of the assembly ACt'_O" a effectuer Esnma(ti(; fime Periodicity 3) (4) Irl;lslt:jz:aticl)?vn T:o; Notes
= Action to carry out (H / hour) manual
2 100eme H mn = M F E A 1 2
1000
Canon Cartouche porte joints Remplacement ou 500 000 (*) a I'échéance de I'un des 2 termes
10674 .
21 Barrel Seal cartridge Replacement 3,33 2 manoeuvres L -]- 9000106 at maturity of one of 2 terms
b 3
Equipement Cablage Verification hygiene 1000
22 Equipment Wirin connectique 1,66 1 (2 fois/an)  — — 1)
quip g Checking wiring
23 Equipement Tuyaux et raccords produit | Controle usure / fuite 333 > 1000 1
Equipment Hoses and unions product Wear / Leakage check ! (2 fois/an) i
24 Parameétre process Unité haute tension Essais Haute tension 333 > 1000 1
Process parameter High voltage unit High voltage test ! (2 fois/an)  — — -
25 Pulvérisateur Fixations Vérification fixation appareil 333 5 1000 1
Atomizer Fixations Checking fixing projector ! (2 fois/an) ||~
26 Canon J0|r!t canon/cros_se Remplacement 3,33 2 2000 1 240000301
Barrel O ring barrel/grip Replacement
Canon Joints air canon/crosse Remplacement
240000301
27 Barrel Air O ring barrel/grip Replacement 3,33 2 2000 Ll [
28 Canon J0|r!t pointeau canon Remplacement 3,33 2 2000 1 240000301
Barrel O ring needle barrel Replacement
29 Canon J0|r!t var_me d'air canon Remplacement 3,33 2 2000 1 240000301
Barrel O ring air valve barrel Replacement
30 Buse Support de buse Remplacement 3,33 > 2000 1 900010674
Nozzle Nozzle support Replacement
Joint connecteur électrique
31 Crosse crosse . . Remplacement 3,33 2 2000 1 _ _ _ 240000301
Handle O ring electric connexion Replacement
handle
Crosse Joint embase crosse Remplacement
240000301
2 Handle O ring handle base handle  Replacement 3,33 2 2000 |-~
Crosse Joints mamelon d'air crosse Remplacement
240000301
== Handle O ring air nipple handle Replacement 8,33 > 2000 L ]-]-
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sames € kremlin

Nanogun+ Airspray

PMP7105

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

(0]
g Teriee Acteurs Métie_rs Niveau Manogl
B i Sous ensemble Désignation de I'élément L Estimated Ti Périodicité  Operators - skill - Level  gugilisation outil Commentaires
22 Ensemble - Assembly Sub assembly Designation of the assembly Actlonjajeffactuer : Ima(i) me Berioalcity; £ (4) Instruction Tool Notes
= Action to carry out (H/ gour) manual
2 100eme H mn & M F E A
Tournevis
Remplacement rondelle fibre cruciforme
34 Equipement Canon/crosse assemblage crosse et canon 333 > 2000 1 N°2 Ou & chaque démontage
Equipment Barrel/grip Replacement fiber washer ! ol Bl e Phillips Or at each dismantling
assembly handle and barrel screwdriver
No2
Vanne d'air Joints extérieur vanne Remplacement
35 : ; P 8,33 5 2000 1 _ _  _ 240000301
Air valve O ring external valve Replacement
Vanne d'air Joints intérieur vanne Remplacement
36 : s T P 8,33 5 2000 1 _ _ _ 240000301
Air valve O ring internal valve Replacement
Vanne d'air Bague d'étanchéité Remplacement
37 ; gue ¢ P 8,33 5 2000 1 _ _ _
Air valve Sealing ring Replacement
Pulvérisateur Buse Vérification pulvérisation Durant la production
. ura a prodaucti
(DRT7105) ) intur 1 1 1 : .
= Atomizer Nozzle pe tu_e . . /66 | =~ During production
Checking paint spraying
Vérification disponibilité des
Piéces de rechange Stock Pieces ieces de premiére urgence .
39 9 P . P o 9 8,33 5 2 fois/an X X
Spare parts Stock Spare parts Checking availability of

Sames
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11.2. Declaragdes de conformidade da UE e do RU

77 Membro do grupo Exel



DocuSign Envelope ID: 4965FAC8-D11B-4963-9546-CEBF7A1DD845

€ UE DECLARATION OF CONFORMITY
sames C

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union
harmonization legislation.

PULVERISATEUR ELECTROSTATIQUE DE PEINTURE / ELECTROSTATIC PAINT SPRAY SYSTEM
(2)Equipment type R
Nanogun+ Airspray / GNM 6080
Sprayer Nanogun+ Airspray
(4) Marking I12G0.24m]
Control module GNM 6080
II (2) G [0.24 mJ]
Matériel associé GNM 6080 doit étre installé en zone slire (zone non
dangereuse)
2014/34/UE Associated equipment GNM 6080 must be installed in safe zone (non
ATEX Directive | SXPlOSive area)
(5) Harmonised standards EN 50050-1 : 2013
UE type examination B
(3) Applicable certificate : Notified Body :
Directives (6) Conformity assessment | INERIS 14ATEX0014 | INERIS 0080
60550 V il-en-
procedures Production Quality o ermeuvien
Assurance Notification :
France
INERIS 07ATEXQ401
2014/30/UE
Electromagnetic . EN 61000-6-4 : 2007 /Al : 2011
Compatibility (5) Harmonised standards EN 61000-6-2 : 2005
Directive
2014/35/UE
Low Voltage | (5) Harmonised standards | EN 61010-1 : 2011
Directive
(7) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the MEYLAN site - Executive Management (EM)
Richard WLODARCZYK [D°°“5‘9"e“ by:

9900D9IC0034B4A2...

Established in Meylan, on 03-nov.-22 | 09:24 CET
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DocuSign Envelope ID: 4965FAC8-D11B-4963-9546-CEBF7A1DD845

UE DECLARATION OF CONFORMITY

sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material
den folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacién de
armonizacién de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito € conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o
equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicavel da UE / Producent deklaruje, ze urzgdzenie wskazane ponizej jest zgodne z
nastepujgcymi obowigzujgcymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuurin overeenstemming is met de volgende toepasselijke EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohladuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy EU/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s
témito platnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy EU/ Producenten erklcerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med felgende geeldende EU-harmoniseringslovgivning/
Valmistaja vakuuttaa, ettd jéliempdand mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislainséédéntéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad
jérgmistele kohaldatavatele ELi Ghtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst Sadiem piemérojamiem ES saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareidkia,
kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ Mpou3BoANTEAST AEKAQPHMPQ, Y€ MOCOYEHOTO MO-AOAY OOOPYABAHE € B CbOTBETCTBME CbC CAEAHOTO MPUAOXMMO
30KOHOAQTEACTBO Ha EC 30 xapmonusaums/ A gydrto kijelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kévetkezd alkalmazandé unids harmonizacios jogszabdlyoknak / Producitorul declara
cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmdtoarea legislatie de armonizare a UE aplicabila/ O kataokevaoTng SnAcvel 611 0 eE0TTAICHOG TTOL AVAPEPETAl KATMTEPR CUUUOPPVETAI LE TNV
akoAoLBn IoxLoLoa vopoBeaia evapudviong g EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Uje dinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené
zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi prévnymi predpismi EU/ Proizvajalec iziavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno usklajevalno zakonodajo EU/
TIPOM3BOAMTEAD 3CSBASET, YTO YKA3AHHOE HIKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAGAYIOLLIMM MPMMEHMMBIM 30KOHOAQTEABHBIM aKTam EC no rapmormsaummn/ B5E# &, LITICIEE Snf&EH, BRS

NZUTOEUBMEICEE L TV I LEEET 2, / HEHASE, TEECHRENAUTEANKRE HELE.

(2

Type d'équipement/ Art der AusrUstung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/
Seadme t0Up/ lekartas tips/ Jrangos tipas/ Bua obopyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e€omhiopo/ Vrsta opreme/ Typ zariadenia/ Vrsta naprave/ Tun o6opyAoBaHms/
eE 0B RESER

Directives  applicables/Anwendbare  Richtlinien/Directivas  aplicables/Direttive  applicabili/Directivas — aplicaveis/Obowigzujace  dyrektywy/Toepasselike richtijinen/Platné  smémice/Tildmpliga  direkfiv/Geeldende
direktiver/Sovellettavat  direkfivit/Kohaldatavad  direkfiivid/Piemérojamas  direkfivas/Taikomos  direktyvos/Mpuaoxmmn — anpexusi/Alkalmazandé — irdnyelvek/Directive  aplicabile/loxbovoeg — odnyieg/Primjenjive
smjernice/Uplatnitené smernice/Veliavne directive/Mpumernmblie anpektves/ R &5 55/ ERMES

Marquage/Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Inakowanie/Markering/Oznaceni/Mérkning/Mcerkning/Merkintd/Margistus/Markéjums/Zenklinimas/Mapkuposka/Jeldlés/Marcare/Iuavon/Obiliezava/Oznacovanie
JOznacevanje/Mapkuposka/Y —3F >4 [ #RiR

Normes harmonisées/Harmonisierte Normen / Normas armonizadas/ Norme armonizzate/Normas harmonizadas /Normy zharmonizowane /Geharmoniseerde normen /Harmonizované normy /Harmoniserade standarder
/Harmoniserede standarder /Yhdenmukaistetut standardit /Harmoneeritud standardid /Saskanotie standarti /Suderinti standartai /Xapmorusupahn cranaapm /Harmonizélt szabvényok / Standarde armonizate/

Evapuoviopéva mpoTura /Harmonizirani standardi /Harmonizované normy /Usklajeni standardi /TapmoHu3poBaHHbie CTaHAapTs! /B &K /HiBIRE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitdtsbewertung/Procedimiento de evaluacion de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da
conformidade/Procedura oceny zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup  posuzovani shody / Forfarande for beddémning av  Gverensstdmmelse/Procedure  for  overensstemmelsesvurdering
/Vaatimustenmukaisuuden arvicintimenettely / Vastavushindamismenetlus/Atbilsfioas novértésanas proceddra /Afifikties verfinimo procedira /MpoLeaypa 3a oueHka Ha cbotsetcTaneto /Megfeleldségértékelési eljards /
Procedura de evaluare a conformitdtii/Aiadikacia aflohoynong g ouupopewong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek ugotavijanja skladnosti /MpoLieaypa oLieHku cooTseTcTams /

BAMTEFIE HETH5ER

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese KonformitdtserkiGrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt./ Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformitd € rilasciata sotto la sola responsabilita
del produttore./ Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohldseni o shodé je
vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna férsdkran om dverensstémmelse utfardas pd tillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserkicering er udstedt pd
producentens eget ansvar./ T&dmd vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ Kdesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel./ ST atbilsfibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu./ Uz 3iq atitikties deklaracijq atsako tik gamintojas./ Hactoaw,ata AeKAapaums 30 CbOTBETCTBUE CE M3ACBA HA
MbAHATA OTTOBOPHOCT HA Mpou3BoaMTeAs./ Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gydrté kizdrdlagos feleldssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe
raspunderea exclusivd a producatorului./ H mapoboa SNAWON CLPUOPPWONG EKSISETAI e ATTOKAEIOTIKA €0BLVN TOL KaTaokevaoTr)./ Ova iziava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod
odgovornoséu proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnu zodpovednost vyrobcu./ Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec./ Din id-
dikjarazzjoni ta' konformitd ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur./ AaHHAS AEKACPALMA COOTBETCTBUS BLIAGHA MOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb

npoussoanteAs./ CHBEEEIT. REFOEMFEDNL ETRITEATVET . /AHAUFHABGEFHLNATLA,
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DocuSign Envelope ID: 312BD30D-A3CE-4B66-8879-A98C6DD72AA5

C UK

UK DECLARATION OF CONFORMITY
sames CA

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union
harmonization legislation.

(2)Equipment PULVERISATEUR ELECTROSTATIQUE DE PEINTURE / ELECTROSTATIC PAINT SPRAY SYSTEM

type Nanogun+ Airspray / GNM 6080
Sprayer Nanogun+ Airspray

(4)Marking I12G0.24m)
Control module GNM 6080

II (2) G [0.24 mJ]

Matériel associé GNM 6080 doit étre installé en zone slire (zone non dangereuse)

Associated equipment GNM 6080 must be installed in safe zone (non explosive

area)
2016 No. 1107
(3) Applicable (5)Designated standards EN 50050-1 : 2013
Directives UK type examination | Approved Body 2503 :
certificate : Eurofins E&E CML
. CML 21UKEX9793 Limited
(6)Conformity assessment ]
rocedures duct I Newport Business
P Production Quality Park, New Port Road
Assurance Notification :
Ellesmere Port CH65
CML 21UKQAN14372 417 UK
2016 No. 1091 . EN 61000-6-4 : 2007 /Al : 2011
(5) Designated standards EN 61000-6-2 : 2005
2016 No. 1101 (5) Designated standards EN 61010-1 : 2011

(7) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the MEYLAN site - Executive Management (EM)

9900D9C0034B4A2. ..

Richard WLODARCZYK Eoocusmned by:
R

Established in Meylan, on 27-mars-23 | 18:26 CEST
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DocuSign Envelope ID: 312BD30D-A3CE-4B66-8879-A98C6DD72AA5

UK

C n UK DECLARATION OF CONFORMITY

sames

(1)

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material
den folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacién de
armonizacién de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito € conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o
equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicavel da UE / Producent deklaruje, ze urzadzenie wskazane ponizej jest zgodne z
nastepujgcymi obowigzujgcymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuurin overeenstemming is met de volgende toepasselijke EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy EU/ Vyrobce prohladuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s
témito platnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy EU/ Producenten erklcerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overe nsstemmelse med fglgende geeldende EU-harmoniseringslovgivning/
Valmistaja vakuuttaa, ettd jéliempdand mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislainséédéntéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad
jérgmistele kohaldatavatele ELi Uhtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst Sadiem piemeérojamiem ES saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareidkia,
kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MpoM3BOAMTEAST AEKAQPUMPA, Y€ MOCOYEHOTO NO-AOAY OOOPYABAHE € B CbOTBETCTBME CbC CAEAHOTO MPUAOXMMO
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