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Dienstleistungen

Zertifizierung und Referenz

Sames ist ein durch DIRRECTE in der Region Auvergne Rhone Alpes unter der Nummer 84 38 06768 38
zertifiziertes Schulungszentrum.

Das ganze Jahr Uber bietet unser Unternehmen Schulungen an, in denen Ihnen das wesentliche Know-how
fUr den Betrieb und die Wartung lhrer Anlagen vermittelt wird, um die langfristige Funktionsfahigkeit der
Anlage zu gewahrleisten

Ein Katalog ist auf Anfrage erhaltlich.

www.sames.com/france/de/services-training.html

Produktionslinienpriifung

Die Produktionslinienprifungen sind Teil unserer technischen UnterstUtzung fir Kunden, die Sames-Anlagen
verwenden und helfen Ihnen, Ihr Produktionswerkzeug zu optimieren und zu prifen.

Unser Netzwerk an Experten wird standig geschult und qualifiziert. Somit kénnen wir unseren Kunden mit
technischer Expertise fUr die Nasslack- oder Pulveranlagen beiseite stehen, in die unser Equipment integriert
wird. Die globale Umgebung der Produktionslinien wird bei dieser technischen Prifung mitbericksichtigt

Es steht fir Sie eine Broschire zum Download zur Verfiigung.

www.sames.com/france/de/services-service-contract.html

Wartungsprogramm

Ein jahrliches Wartungsprogramm (bei dem die Verbrauchsmaterialien entweder jedes Mal ersetzt werden
oder nicht) kann bei einer Partnerschaft mit Sames in Betracht gezogen werden. Es wird in diesem Fall bei
einem ersten Audit-Besuch ein Wartungsplan fUr eine vorbeugende Wartung aufgestellt, in dem die zu
Uberprifenden Punkte definiert werden, um die Leistungsfahigkeit der installierten Anlage zu gewahrleisten.

www.sames.com/france/de/services-service-contract.html

Hotline

www.sames.com/france/de/services-service-contract.html
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1. Sicherheits- und Arbeitsschutzbestimmung
Diese Anweisung enthdlt Links zu folgenden Bedienungsanleitungen:
+ siehe DRT6435 fUr die Installationsanleitung des REV800 (Steuermodul).
+ siehe DRT6436 fUr die Bedienungsanleitung des REV800 (Steuermodul).
+ siehe DRT6364 fUr die Bedienungsanleitung der elektrischen Systeme.
+ siehe DRT7025 fUr die Bedienungsanleitung des Schablonenpositionierers fur RFV2000.

1.1. Konfiguration der zertifizierten Ausristung
Diese Bedienungsanleitungen definieren die Konfiguration der ATEX-zertifizierten Ausristung.

1.2. Kennzeichnung des Roboters RFV2000
Diese Ausristung ist fUr den Einsatz in Zone 1 vorgesehen.
Die angewandte Schutzmethode ist die "Sicherheit durch Konstruktion™.

sames § nanocoat

Sames, Meylan - France

C € II2GExhIIBT4 Gb

Type : RFV 910006928
Dossier technique : RFV
N de SERIE :

1.3. Vereinfachte Analyse der potenziellen Zindquellen geman der Norm EN 80079-36

Vorkehrungen zur Vermeidung wirk-samer

Brandgefahr Zindquellen

Beschreibung / Hauptursache (Vorausset-

Potenzielle ZOndquelle zungen fUr die Brand-entstehung)

Beschreibung der angewendeten Vorkehrung

Begrenzung der maximalen Traglast auf 25 kg und
Reibung oder Erhitzung durch bewegliche der Fahrgeschwindigkeit auf 60 m/min.
Teile Wartungsempfehlungen fUr die Antriebskette, die
Rollenlager und den Getriebemotor
Wahl eines Getriebemotors ATEX 12 GExdbIIC T4
Elektrische Zindquelle | Funken am Getriebemotor Gb
REVB00-Modul zwingend auBerhalb der Zone

HeiBe Oberflache

Elektrostatische Entladung zwischen

Statische Elektrizitat Metallteilen und der Erde

Alle Metallteile missen geerdet sein

Unternehmen der Exel Gruppe 6 DRT7058
E-2024/09
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1.4. Bedeutung der Piktogramme

>
>

Warnung vor Warnung vor Warnung vor hei3er Warnung vor Allgemeines
elektrischer automatischem Oberflache explosionsgefahrlic Warnzeichen

Spannung Anlauf hen Stoffen

Warnung Warnung vor Warnung vor Warnung vor Warnung vor
Hoher Druck Handverletzungen Atex-Zone feuergefahrlichen atzenden Stoffen

Stoffen
Warnung vor Warnung vor Kein Zutritt fOr Gehorschutz Gesichtsschutz
giftigen Stoffen schadliche Stoffen Personen mit benutzen benutzen
Herzschrittmachern
oder implantierten
Defibrillatoren

@, O

Atemschutz Verpflichtung Schutzkleidung Handschutz Kopfschutz
benutzen Tragen von benutzen benutzen benutzen

Sicherheitsschuhe

©

Augenschutz Allgemeines Vor Benutzung erden = Anleitung beachten
benutzen Gebotszeichen
Unternehmen der Exel Gruppe 7 DRT7058
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1.5. Bedienungsvorschriften

Dieses Dokument enthalt Informationen, die jeder Bediener vor der Benutzung dieser Einrichtung kennen und
verstehen muss. Sie enthalten Hinweise auf Situationen, die schwere Beschadigungen verursachen kénnen und
Angaben zu den Mal3nahmen, um diese Schaden zu verhindern. Die Ausristung darf nur durch von Sames
geschultem Personal verwendet werden.

QOP>

Vor der Benutzung des Geréts ist darauf zu achten, dass alle Bediener:

*von der Firma Sames oder von einem von ihr dafUr zugelassenen Vertragshandler geschult wurden.
«das Bedienerhandbuch sowie alle nachfolgenden Installations- und Benutzungsanweisungen
gelesen und verstanden haben.

Es obliegt dem Werkstattleiter der Bediener, sicherzustellen und darUber hinaus darauf zu
achten, dass alle Bediener die Bedienungsanleitungen der im Zerstdubungsbereich
vorhandenen peripheren elektrischen Gerate gelesen und verstanden haben.

1.6. Warnungen

SeOP@

Tragern von Herzschrittmachern ist es strengstens verboten, das Gerat zu verwenden oder
den Spritzbereich zu betreten.
Die Hochspannung kann zu einer Stérung des Herzschrittmachers fGhren.

Die Nichteinhaltung der Anwendungs-, Ein- und Ausbauvorschriften dieser Anleitung sowie
der geltenden Europdischen Normen und nationalen Sicherheitsvorschriften kann zu
Gefahrensituationen bei der Nutzung dieses Gerdts fUhren.

Der ordnungsgemdBe Betrieb des Materials kann nur garantiert werden, wenn die von Sames
vertriebenen Originalersatzteile verwendet werden.

Zur Gewabhrleistung einer optimalen Montage muss die Lagertemperatur

der Ersatzteile anndhernd ihrer Verwendungstemperatur entsprechen. Falls dies nicht der Fall
ist, muss vor dem Einbau eine ausreichende Wartezeit eingehalten werden, damit alle Teile bei
gleicher Temperatur montiert werden.

Unternehmen der Exel Gruppe 8 DRT7058
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Diese Einrichtung darf nur in Spritzplitzen gemaB den Normen EN 50176 oder unter
gleichwertigen LUftungsbedingungen benutzt werden. Die Einrichtung darf nur in einem gut
gelifteten Bereich benutzt werden, um Gesundheits-, Brand- und Explosionsgefahren zu
reduzieren. Die Wirksamkeit des Liftungs- und Abzugssystems muss tdglich Gberprift
werden.

In der explosiven Atmosphdre, die vom Sprihvorgang erzeugt wird, dirfen nur explosionsgeschitzte
Elektrogerate und nicht elektrische Gerdte benutzt werden.

Vor dem Reinigen oder anderen Arbeiten im Sprihbereich muss der Hochspannungsgenerator von der
Stromversorgung getrennt und der HS-Stromkreis (Zerstduber) Giber die Erde entladen werden.

Das unter Druck stehende Beschichtungsprodukt oder die Druckluft darf nicht auf Personen oder Tiere gehalten
werden.

Es mUssen angemessene Mal3nahmen ergriffen werden, damit wahrend der Zeit, in der das Gerat nicht benutzt wird
und/oder auB3er Betrieb ist, keine potenzielle Energie im Gerat vorhanden ist.

Die Einrichtung muss regelmaB3ig unter Einhaltung der Angaben und Anweisungen von Sames gewartet werden.

Die Reinigung muss entweder an Orten mit zulassiger mechanischer LUftung oder mit Reinigungsflissigkeiten mit
einem Flammpunkt von mindestens 5° C Uber der Raumtemperatur erfolgen.

FUr die Reinigungsflissigkeiten dirfen nur Metallbehalter benutzt werden. Sie missen sicher geerdet werden.

Die Benutzung von offenen Flammen, glihenden Gegenstanden, Geraten oder Gegenstanden, die Funken erzeugen
kdnnen, ist innerhalb der Kabine verboten.

Es ist auBerdem verboten, in der Nahe der Kabine und vor den TiUren entzUndliche Produkte oder Behalter mit
solchen Produkten zu lagern.

Der Umgebungsbereich muss frei und sauber gehalten werden.

Es muss unbedingt sichergestellt sein, dass jedes leitfahige oder halbleitende Teil, das sich in einem Abstand unter
2,5 m von allen Zerstaubern befindet, korrekt geerdet ist.

Andernfalls konnen diese elektrische Ladungen aufnehmen und Funken erzeugen. Dasselbe gilt fUr Personen. Durch
das Tragen von antistatischen Schuhen und Handschuhen wird diese Gefahr verringert.

Alle leitenden Hullen von Elektrogerdten und alle leitenden Teile missen in explosiver Atmosphare Uber eine
leitende Verbindung an die Erdungsklemme angeschlossen werden.

Aus denselben Griinden muss im Spritzbereich ein antistatischer Boden wie zB. roher Beton, Metallgitter usw.
vorhanden sein.

Die Spritzkabinen missen zwingend korrekt gelUftet werden, damit sich keine entzindlichen Dampfe ansammeln
konnen.

Das dazugehdrende Gerat muss sich au3erhalb der gefahrlichen Stellen befinden. Seine Inbetriebnahme muss Gber
den Betrieb des Abzugsgeblases der Kabine geregelt werden. Einmal pro Woche muss Uberprift werden, ob die
Regelung korrekt funktioniert.

Unternehmen der Exel Gruppe 9 DRT7058
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1.7. Wichtige Hinweise

Die Einrichtung muss unbedingt mit der Erde verbunden werden. (Der Anschluss ist auf der
Anschlussplatte des RFV2000 vorgesehen).

1.7.1. Verwendungsbereiche der Roboter RFV2000
RFV2000 ausgestattet mit einem Motor mit Markierung 112G: Der Roboter darf nur fUr Anlagen mit
entzUndlichem Anstrichstoff in Zone 1 gemal3 den europadischen Vorschriften benutzt werden.

Jede andere Verwendung, die nicht die oben genannten Regeln einhdlt, ist verboten.

1.7.2. Installation der Roboter
Die Roboter mUssen auf einem ebenen Boden mit einer Festigkeit von 40 daN/cm? installiert werden.

Die Lasten sollten vorzugsweise gleichmaBig auf beiden Seiten des Roboters angebracht werden; falls dies nicht
moaglich ist, darf der zuldssige Uberhang nicht groBer als 35 cm ab der Roboterachse sein.

Falls die Last einen Uberhang zur Vorderseite des Roboters aufweist, darf der Abstand zwischen dem Schwerpunkt
der Last und dem Befestigungsrohr auf keinen Fall 10 cm Uberschreiten.

Die zulassigen Lasten sind 25 kg bei einer Geschwindigkeit von 60 m/min fUr Roboter fir Anlagen mit flissigem
Anstrichstoff.

Wenn der RFV2000 in Betrieb ist, muss seine hintere Verkleidung unbedingt installiert und
korrekt befestigt sein.

1.7.3. Héchstgeschwindigkeit des Roboters
Die Roboter RFV2000, die fUr Flissigkeit verwendet werden, haben eine Geschwindigkeit von 60 m/min bei 50 Hz.

Die Garantie deckt keine Schaden aufgrund einer h6heren Abtastgeschwindigkeit ab.

1.7.4. Schwingungen des Roboters
Wenn der Roboter ungewdhnlich stark schwingt, ist dies im Allgemeinen auf Folgendes zurickzufGhren:

+ Defekte oder falsch eingestellte Rollen
+ Zulockere oder abgenutzte Antriebsketten )
+ Zu grof3e und/oder zu exzentrische Lasten (zu grof3er Uberhang)

Die Garantie deckt keine Schaden aufgrund von Lasten, die empfohlenen Werte Gberschreiten
und/oder einen Uberhang haben, der den empfohlenen Wert Gberschreitet, ab.

Unternehmen der Exel Gruppe 10 DRT7058
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1.7.5. LOftung

Mit dem Roboter RFV2000 erst dann mit dem Farbspritzen beginnen, wenn die LUftung der Spritzkabine
eingeschaltet wurde. Wenn die LUftung ausgeschaltet ist, konnen toxische Stoffe, wie etwa organische
Losungsmittel oder Ozon, in der Spritzkabine verbleiben und zu Brandgefahr, Vergiftung oder Reizungen fUhren.

1.7.6. Sicherheitsvorrichtungen
Die Roboter RFV2000, die fur flussige Anstrichstoffe verwendet werden, miUssen in einen Bereich mit
Gitterabsperrung oder in eine Kabine mit Zugangskontrolle gestellt werden.

1.7.7. Schaden durch mechanische Einwirkungen
Die Garantie erstreckt sich nicht auf umgebungsbedingte Schaden (Beispiel: Zusammenstol3 mit der Kabine oder mit
Teilen...).

1.7.8. Raumtemperatur

Der RFV2000 wurde fUr einen Umgebungstemperaturbereich von O bis 40 °C zertifiziert.

Der Roboter wurde fur einen normalbetrieb bei Umgebungstemperatur zwischen 15°C und 28°C konzipiert.
Die Lager Temperatur darf nie +60°C Uberschreiten.

1.7.9. Schallpegel

Der bewertete Dauerschallpegel betragt hdchstens 70 dBA.

Messbedingungen:

Die Messungen wurden an einem Roboter im Labor fur Pulverbeschichtung von Sames am Standort von Meylan in
Frankreich ausgefUhrt.

Messverfahren:

Die unter maximalen Nutzungsbedingungen gemessenen Werte wurden in einem Abstand von 1 Meter zum
Roboter und in einer Hohe von 1,6 m in Zeitraumen von 30 Sekunden gemessen.

1.7.10. Spezielle Wartungsvorschriften

Der Zugang in die Kabine, in die Nahe des Roboters im Betrieb, muss durch eine aktive Vorrichtung verboten werden,
die die Einrichtung im Falle des Eindringens von Personen in die Zone stoppen muss.

Diese Vorrichtungen kdnnen aber so eingerichtet werden, dass bestimmte zu Wartungszwecken (von durch Sames
geschulte und zugelassene Personen) durchgefUhrte Operationen und Kontrollen durchgefihrt werden kénnen.

Unternehmen der Exel Gruppe 11 DRT7058
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1.8. Garantie
Sames verpflichtet sich nur gegeniiber dem Kaufer, Fehlfunktionen, die aus einem Fehler der Konstruktion, des
Materials oder der Herstellung herrihren, in den Grenzen der nachstehenden Bestimmungen zu beheben.

Im Garantieantrag muss die fragliche Betriebsstérung genau und in schriftlicher Form definiert werden.

Sames gewahrt in keinem Fall eine Garantie auf Material, dass nicht gemaf3 seiner eigenen Vorschriften fachgerecht
gereinigt und gewartet wurde, das mit nicht von ihm zugelassenen Ersatzteilen ausgestattet oder durch den Kunden
verandert wurde.

Von der Garantie ausgeschlossen sind insbesondere Schaden infolge:

« von Nachlassigkeit oder mangelnder Uberwachung durch den Kunden,

+ unsachgemaf3er Benutzung,

+ unzureichender Beachtung der Verfahren,

« der Nichteinhaltung der empfohlenen Wartung,

+ der Verwendung eines nicht von Sames entwickelten Steuersystems oder eines Steuersystems von Sames,
das ohne schriftliche Genehmigung durch einen von Sames zugelassenen Techniker von einem Dritten
geandert wurde,

* von L_)nféllen: Zusammenstoie mit externen Gegenstanden oder dhnliche Zwischenfalle,

+ von Uberschwemmungen, Erdbeben, Brand oder ahnlichen Ereignissen,

« einer Uberschreitung der empfohlenen Hochstgeschwindigkeit je nach Robotertyp.

Der Roboter von Sames, Typ RFV2000 ist durch eine Garantie von 12 Monaten zur Verwendung in zwei Schichten
von 8 Stunden unter normalen Gebrauchsbedingungen abgedeckt.

Der Beginn der Garantie ist wirksam vom Datum der Erstinbetriebnahme oder des vorldufigen Abnahmeprotokolls an.
Falls kein Dokument vorhanden ist, gelten die allgemeinen Verkaufsbedingungen.

Sowohl innerhalb als auch auBerhalb des Rahmens der vorliegenden Garantie haftet Sames in keinem Fall fUr direkt
von seinen Produkten herrUhrende physische oder nicht physische Schaden, Schadigungen des Markenimages und
Produktionsverluste.

Unternehmen der Exel Gruppe 12 DRT7058
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2. Verwendungsbereich und Méglichkeiten
Der elektronisch gesteuerte Roboter RFV2000 ist als Ausstattung fUr automatische Beschichtungsanlagen mit
Pulver oder elektrostatischem Anstrichstoff vorgesehen. Mit diesem Roboter kénnen Pulverzerstauber oder
Farbspritzvorrichtungen vertikal hin und her bewegt werden, z. B.:

+ 2 oder 4 Pulverzerstauber Nanobell 803.

+ 1 oder 2 Pulverzerstauber PPH 707 EXT ST, PPH 707 ICWB M.

* 4,6 oder 8 Pulverzerstauber TRP 501.

Um eine Einstellung der Dicke der Pulver- oder Farbschicht, die auf der gesamten Hohe des zu beschichtenden
Objekts aufgetragen wird, zu ermdglichen, wurde eine Geschwindigkeitsmodulation entlang des Hubwegs
vorgesehen, wobei die Abtastgeschwindigkeit in der Nahe der Enden des Hubwegs getrennt von der im Zentralteil
eingestellt wird. Die Position der beiden Geschwindigkeitswechselpunkten kann getrennt zwischen der Mitte des
Hubwegs und dem Umkehrpunkt eingestellt werden. Naturlich besteht auch die Méglichkeit, die Geschwindigkeit auf
einen konstanten Wert fUr den gesamten Hubweqg einzustellen. (Die Geschwindigkeit kann je nach Typ der
Steuerelektronik angepasst werden.)

Im Fall einer Nutzung mit Kabine mUssen zum Schutz des Kérpers (Finger, Hande usw.) gegen Quetschung zwischen
den Spritzvorrichtungen und der Kabine unbedingt die Endanschlage im oberen und unteren Teil des Hubwegs
installiert und eingestellt werden.

Die Geschwindigkeit des Roboters fur Flissiglackanlagen, die auf 60 m /min begrenzt ist, kann zu einem hohen Risiko
von Erschitterungen fUr Personen fUhren. Beachten Sie unbedingt die Vorsichtsmal3nahmen bei der Installation.

Unternehmen der Exel Gruppe 13 DRT7058
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3. Beschreibung

Der RFV2000 besteht aus einem Mechanismus, der durch einen in einem gesonderten Gehduse oder in einem
Schaltschrank angebrachten REV800 ferngesteuert wird. Das System kann auch durch eine SPS gesteuert werden.
Die Kabel werden standardmafig mit einer Lange von 15 m geliefert. Auf Anfrage kdnnen wir eine an die spezifische
Anlage angepasste Lange liefern.

Der Mechanismus (1) besteht aus einem Gestell (2) aus einem vertikalen Kasten und einem horizontalen Sockel mit
Rollen, der entlang von zwei optionalen Fhrungsschienen (3) am Boden bewegt werden kann. Das Ganze wird durch
eine Frontplatte (4) und einer hinteren Verkleidung (5) geschlossen.

Der Kasten stellt einen Rollweg dar, auf dem der Wagen (6), der die Spritzvorrichtungen tragt, sowie das
Gegengewicht (7) fahren kénnen. Der Wagen wird dank einer Ubertragungskette (8) durch einen asynchronen
Drehstrom-Elektromotor und ein Untersetzungsgetriebe (9) in Bewegung gesetzt. Mit einem Potentiometer (10)
kann die Abtastbewegung an die Steuerorgane gekoppelt werden.

Die mechanischen Anschldage, mit denen der Hubweqg begrenzt werden kann, kdnnen entweder auf dem
Hohenwagen (Begrenzung des unteren Hubwegs) oder auf dem Gegengewichtswagen (Begrenzung des oberen
Hubwegs) oder auf beiden montiert werden.

Optional kénnen mithilfe von Stitzrohren (11) SprUhgerdte befestigt werden (maximal 4, je nach Art des
SprUhgerats).

DES00133

Unternehmen der Exel Gruppe 14 DRT7058
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4. Betriebseigenschaften
4.1. Technische Spezifikationen
RFV2000

Einstellung des Hubwegs*
Abtastgeschwindigkeit bei 50 Hz

0,6 bis2m
stufenlos einstellbar

Robotergeschwindigkeit max. 60 m / min
Durchmesser der Tragerstange @ 50 mm
Transportdsen @ 28 mm
Zulassige Last
Roboter fUr flissigen Anstrichstof 25kg
Zulassiger seitlicher Uberhang 0,30 m
Bewegqung am Boden 09m
Elektrisch
Stromversorgung: einphasig 220V
Frequenz 50 oder 60 Hz
Leistung Getriebemotor 0,75 kW
* Andere Werte bei Spezialausfihrung.
4.2. Abmessungen
Mechanismus
Hubweg 2000 Hubweg 2900
Gesamthohe 3,03 m + Transportose + (*). 3,93 m + Transportose + (*)
Flache am Boden 0,55x 0,70 m. 0,75x0,85m

Leergewicht ca. 243 kg

Gewicht des Getriebemotors 13 kg (im Leergewicht enthalten)

* 0,14 m fUr den Positioniererwagen hinzufiigen (2. Achse).

5. Auspacken

+ Die Verbindungen trennen, die den Wagen in unterer Position halten.
+ Die Keile entfernen, die Frontplatte auf Abstand zum Kasten halten.
+ Die Holme der Stangenhalterungen verbolzen.

Unternehmen der Exel Gruppe 15
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6. Installation

Wenn der Aufstellungsort fUr den Mechanismus und den Steuerkasten definiert wurden, kénnen die
FUhrungsschienen (optional, mit 6 Schrauben 8 a 10 mm und DUbeln) am Boden befestigt und der Kasten auf eine
Halterung gesetzt werden. Nach Mdglichkeit sollte die elektrische Verbindung zwischen dem Mechanismus und dem
Kasten nicht mehr als 15 Meter betragen.

Der Kasten muss in horizontaler Position in einem Abstand von mehr als 1 Meter vom Spritzbereich (Zone 1 fir
Anstrichstoff und kundendefinierte Zonen) und nach Mdaglichkeit staubgeschitzt angebracht werden: nicht
abdecken, da bestimmte Teile Warme abgeben.

Nicht in der Nahe von Gerdten installieren, die elektrische Funken produzieren (starker Schutzschalter, Punkt- oder
Bogenschweil3gerdte usw.).

Der Mechanismus kann mit den 4 Schrauben M12, die sich vorne und hinten an der Basis (12) befinden, entlang
seiner FUhrungsschienen befestigt werden.

6.1. Elektrische Verbindungen Robotermechanismus - Steuermodul
Anmerkung: FUr den elektrischen Anschluss der Motoren wird auf die Anleitung der Hersteller verwiesen.

Die elektrischen Verbindungen werden wie folgt ausgefUhrt:
+ Durch eine Steckdose fur den Potentiometer
+ Durch zwei Kabelverschraubungen fir den Motor (Stromversorgung und TemperaturfUhler)
+ Durch eine Messingschraube fUr die Erde

6.1.1. Motorverbindung

Die Stromversorqung des Motors erfolgt mit einem biegsamen, abgeschirmten Kabel, 4G 1,5 mm* und
Mindestspannung 750 V. Die Anschlisse werden im Motorgehause durch die Kabelverschraubung an den Klemmen
U, V, W und Erde ausgefUhrt. Die Motorkupplung muss in Dreieck geschaltet sein (Werkskonfiguration).

Die Verbindung mit dem TemperaturfUhler wird mit einem biegsamen, nicht abgeschirmten Kabel mit einem
Querschnitt von 1 mm? ausgefUhrt.

Die Anschlisse werden im Motorgehduse durch die Kabelverschraubung an den Klemmen ausgefUhrt.

2

6.1.2. Verbindung mit dem Potentiometer
Die Verbindung wird mit einem biegsamen, abgeschirmten Kabel mit einem Querschnitt von 0,75 mm? ausgefihrt
und die Anschlisse werden an der dafur vorgesehen Steckdose ausgefihrt.

6.1.3. Verbindung mit der Erde
Mit dem grin-gelben Schutzleiter des Motorkabels, der mit der Erde des Motors verbunden wird. Die Erde wird mit
der Erdungsschiene des Schaltschranks oder mit der Erdungsschraube des Steuermoduls verbunden.

Der Schaltschrank oder das Modul muss mit einer hochqualitativen Erde verbunden werden.

6.1.4. Potentialausgleich
Mit einem grin-gelben Leiter mit einem Querschnitt von mindestens 4 mm<“ die Erdungsklemme des
Robotermechanismus (Messingschraube M6, die sich am Roboter neben den Kabelverschraubungen fir den
Kabeldurchgang befinden) mit der Erdungsklemme des Schaltschranks oder mit der Erdungsschraube des
Steuermoduls verbinden.

2

Der Potentialausgleich zwischen dem Steuermodul und dem Roboter muss unbedingt mit dem
empfohlenen Querschnitt verkabelt werden. Durch eine Nichteinhaltung dieser Verkabelung
kann das Gerdt beschadigt werden.

Unternehmen der Exel Gruppe 16 DRT7058
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6.2. Einstellung der Anschléage

Die oberen Anschlage begrenzen den Hubweg des
Hohenwagens.
Verfahren fUr die Einstellung der beiden oberen Anschlage,
mit denen der untere Hubweg des Roboters begrenzt
werden kann:
« Schritt 1: Die beiden unteren Seitenplatten
entfernen.
+ Schritt 2: Die beiden Schrauben des ersten Anschlags
mit einem 5 mm Inbusschlissel l8sen.
« Schritt 3: Den Anschlag in die gewlnschte Hohe
bringen, die beiden Schrauben wieder festziehen.
In gleicher Weise fUr den zweiten Anschlag vorgehen.
+ Schritt 4: Die Seitenplatten wieder anbringen.

Die unteren Anschlage begrenzen den Hubweg des
Gegengewichtswagens.
Verfahren fUr die Einstellung der beiden unteren Anschlége,
mit denen der obere Hubweg des Roboters begrenzt
werden kann:
+ Schritt 1: Die Motorverkleidung abnehmen.
+ Schritt 2: Die beiden Muttern des ersten Anschlags
mit einem 14 mm Maulschlissel [&sen.
+ Schritt 3: Den Anschlag in die gewlUnschte Hohe
bringen, die beiden Muttern wieder festziehen.
In gleicher Weise fUr den zweiten Anschlag vorgehen.
+ Schritt 4: Die Motorverkleidung wieder anbringen.

Die beiden unteren Anschlage missen in derselben Héhe platziert werden, ebenso die beiden
oberen Anschldge.

7.Laden des Roboters

Die Zerstauber missen mit geeigneten BefestigungsnUssen an der Stange (Art.-Nr. 744097) befestigt werden, die
vom Wagen des Roboters getragen wird. Diese Stange kann auf dem Wagen zwei Positionen einnehmen, die einen
Hohenabstand von 250 mm haben. Um zwischen den Positionen zu wechseln, muss die Frontplatte (nach oben)
abgenommen (4 Schrauben M8) und die beiden Stangenhalterungen (2 Bolzen M12) verschoben werden. Diese
mUssen beim erneuten Anbringen wieder qut blockiert werden. FUr einen einwandfreien Betrieb des Mechanismus
ist Folgendes wlnschenswert:

Einhaltung der Verteilung und des Uberhangs der zulassigen Lasten (siche § 1.7.2 Seite 10).

+ Gleichgewicht zwischen dem Gewicht des mit den verkabelten und verrohrten Zerstduber ausgestatteten
Wagens und dem mit Gewichtssticken ausgestatteten Gegengewicht. Dieses Gleichgewicht wird herstellt,
indem GewichtsstUcke, die nach dem Entfernen der Frontplatte zuganglich sind, entfernt oder hinzugefigt
werden. Jedes Gewichtsstick wiegt etwa 3 kqg. Die beiden Befestigungsmuttern (M12) wieder qut blockieren.
FUr den Transport werden die Gewichtssticke auf der Seite des Mechanismus verbolzt. Die nicht verwendeten
Gewichtssticke ebenso lagern.

Unternehmen der Exel Gruppe 17 DRT7058
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8. RegelmaBige Instandhaltung

8.1. Mechanismus
Die hintere Verkleidung 14 und die Frontplatte 13 entfernen.
Nach den ersten 100 und 200 Stunden, dann alle 1 000 Stunden (oder 2-mal im Jahr):

. Dle Spannung der Ketten prifen und ggf. korrigieren:

+ Hauptkette: Die Pufferfedern missen um etwa 4 mm in Bezug auf ihre freie Lange komprimiert werden. Die
Spannung wird mithilfe der Muttern M12 der Kettenspanner, die sich im oberen Teil des Wagens und des
Gegengewichts befinden, gedndert (einzuhaltendes Ma3 42 mm siehe § 12.7 Seite 28). Die Anderung
ungefahr gleichmaBig auf die Spanner verteilen.

+ Antriebskette des Potentiometers: Wenn der Pfeil zwischen den beiden Ritzeln mehr als 5 mm betragt,
durch Spannen der am Sockel des Roboters befestigten Potentiometereinheit korrigieren. Die Spannung
wird durch Verschieben dieser Abdeckung auf dem Sockel des Mechanismus geandert (2 Schrauben M8).

. Dle Gleitfreiheit der Rollen prifen:
Rollen des Wagens: Die Rollen, die sich vorne unten und hinten oben befinden, tragen eine Kraft, die sich aus
dem Uberhang der Spritzgerite ergibt. Sie dirfen sich nicht frei drehen kénnen. Die entgegengesetzten
Rollen, also hinten unten und vorne oben, missen sich jedoch leicht, aber ohne UbermaBiges Spiel drehen
konnen. Dies muss an mehreren Punkten des Hubwegs des Wagens geprift werden (denn es kdnnen
leichte Rollwegverformungen durch die Schwei3arbeiten entstanden sein).

+ Wenn notig, die Position der Rollen andern. Dazu die Schraube M12 zur Blockierung der Rollenachse leicht
l6sen, indem die exzentrische Mutter mit einem MaulschlUssel 27 festgehalten wird, diese Mutter drehen,
bis die gewUnschte Einstellung erreicht ist, bei Bedarf korrigieren.

+ Gegengewichtsrollen: Sie missen sich alle auf dem gesamten Hubwegq leicht, aber ohne UbermaBiges Spiel
drehen kdnnen. Das Verfahren fUr die Einstellung ist dieselbe wie fur die Wagenrollen.

+ Instandhaltung des Getriebemotors:
+ Siehe Anleitung des Herstellers.

+ Die Ketten z. B. mit einem Tuch, das eventuell mit Ol getrankt ist, reinigen, wenn die Ablagerungen trocken sind,
und mit einem diinnflissigen OL (SAE 10 bis 30) reichlich élen. Auch die beiden Kettenbefestigungen, die durch
die Pufferfedern gehen, und ihre BronzefGhrungen sowie die Bronzeringe, die die Achse des Ritzels fUr den
Antrieb des Potentiometers halten, 6len (Pos. 26 siehe § 12 Seite 22). Einige Stunden laufen lassen, damit die
Reinigung der Ketten durch das Uberschissige Ol verbessert wird. Erneut  abwischen, auch die Teile des
Mechanismus, die durch das schmutzige Ol verschmutzt sind (insbesondere die Rollwege der Rollen des
Wagens und des Gegengewichts). Die Ketten erneut leicht mit demselben Ol schmieren.

+ Die Motorrippen und die Verkleidung der MotorlUftungsturbine z. B. mit einem leicht mit Losungsmittel
getrankten Tuch und einem Schraubendreher reinigen. Bei Bedarf die Verkleidung entfernen, um den
Innenraum und die Turbine zu reinigen.

+ Die Lager der Rollen und des oberen Ritzels sind im Prinzip fir mehr als 10 000 Stunden geschmiert und
bendtigen auBBer einer AuBenreinigung keine Instandhaltung.

Unternehmen der Exel Gruppe 18 DRT7058
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Vor jeder Demontage der Kette muss das Gegengewicht blockiert werden.

Dazu die am Roboter montierten Pulverzerstauber von der Kabine entfernen und
+ den Spritzvorrichtungswagen in die mittlere Position bringen,

+ einen Schraubendreher oder einen Gegenstand mit einem Durchmesser von 4 bis 5 mm und einer Lange von
100 mm einfUhren, um das Gegengewicht zu blockieren, und einen Klotz (100 x 100 und Héhe ca. 700 mm)
zwischen den Gegengewichtswagen und den Robotersockel setzen.

Die Antriebskette kann nun gelockert und entfernt werden.

+ FUr die Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

9. Stérungsbehebung

Storungen Ursache Stérungsbehebung
Die Hauptkette ist locker und die
Kettenbefestigung  stoBt  auf  das Die Kette wieder spannen.
Der Roboter funktioniert, aber beim Gewichtsstick des Gegengewichts.

Umkehren der Bewegqung entsteht ein Die Muttern zur  Blockierung  der Diese  Muttern  wieder

kurzes Gerausch. Gewichtssticke des Gegengewichts oder .
; .. festziehen.
der Stangenhalterungen sind geldst.
Die Pufferfedern sind kaputt. Auswechseln.

10. Austausch des Potentiometers

Nach 3 bis 5 000 Betriebsstunden oder im Fall einer Beschadigung kann es notwendig sein, das Regelpotentiometer
(Pos. 1 siehe § 12.8 Seite 29) auszutauschen. Achtung: Esist sehr zerbrechlich, insbesondere die Anschlussklemmen.

10.1. Beschreibung

Das Potentiometer wird durch seine Achse mittels einem Aufnahmeritzel gehalten, dessen gebohrte Achse das
Potentiometer aufnimmt, auf der es durch zwei radiale Schrauben blockiert wird. Durch seine Halterung wird das
Gehduse des Potentiometers mit einem Haltefinger am Rotieren gehindert, wenn sich der Schieber in Bezug auf die
Bahn bewegt.

Drei Schrauben CHc dienen zur Befestigung des Gehduses an seiner Halterung.

Die drei Klemmen des Potentiometers sind durch die drei Zahlen 11, 12, 13 auf dem Gehduse gekennzeichnet. Die
12 ist mit dem Schieber verbunden.

Unternehmen der Exel Gruppe 19 DRT7058
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10.2. Austausch des Potentiometers
* Den Anschluss, mit dem das Potentiometer verbunden ist, trennen.

+ Die 2 radialen Schrauben, die sich am nachsten beim Potentiometer befinden und seine Achse blockieren, [6sen.
Die Achse kann entfernt werden.

+ Achtung: Die 2 Schrauben BTR, die sich am nachsten am Antriebsritzel befinden, dirfen nicht geldst werden.
+ Die 3 Befestigungsschrauben CHc l6sen, um das Potentiometer von seiner Halterung zu trennen.
+ Das neue Potentiometer auf die Halterung montieren. Auf den Verwechslungssicherungsstift achten.

+ Das neue Potentiometer am Mechanismus anbringen. Darauf achten, dass der Suchstift korrekt in der Nut der
Halterung eingesetzt ist. Die Achse mit den 2 radialen Schrauben blockieren.

« Den neuen Anschluss anschlieBen.

10.2.1. Winkeleinstellung des Potentiometers
Die Winkeleinstellung des Potentiometers wird im Werk vorgenommen.
Sie dient dazu, die kaelbewegung des Schiebers in Bezug auf die Enden der Kreisbahn des Potentiometers
emzugrenzen Im Fall einer versehentlichen Anderung der Einstellung wie folgt vorgehen.
Den Hohenwagen in die obere Position bringen.

+ Einen Stift oder einen Schraubendreher (Durchmesser 4 bis 5 mm) in einen der beiden Locher an den Seiten
des RFV2000 stecken.

+ Den Hoéhenwagen auf dem Schraubendreher abstitzen.

» Die 2 Schrauben BTR, die sich am nachsten am Antriebsritzel befinden, l6sen.

+ Den exzentrischen Stift der Achse des Potentiometers nach unten richten.

+ Mithilfe einer Wasserwaage die Kupplung wie folgt einstellen:
+ Die Wasserwaage auf die Flache der Kupplung gegenUber dem Stift des Potentiometers legen.
+ Horizontal ausrichten.

» Die 2 Schrauben BTR wieder festziehen.

» Den Anschluss wieder anschlie3en.

Das Potentiometer kann durch zu starke Stréme (max. 10 mA) beschadigt werden. Bestimme
Ohmmeter kénnen aber solche Stréme bei der Widerstandsmessung durchgehen lassen.
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11. Option 2. Achse

Diese Option wird verwendet, wenn eine Bewegung senkrecht zur Achse der Férderanlage mittels einer SPS
gewUnscht wird.

siehe DRT7025 Bedienungsanleitung des Positionierers.

DES00123
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12. Ersatzteilliste
Die Ersatzteile werden in 2 verschiedene Kategorien unterteilt:
* Notfallteile:
Die 1. Notfallteile sind strategische Komponenten, die keine Verbrauchsmaterialien sein missen, aber im Falle
eines Fehlers oder Ausfalls den Betrieb der Anlage verhindern.
Je nach Einsatz und Produktionsrate der Produktionslinie werden die 1. Notfallteile nicht unbedingt beim
Kunden auf Lager gehalten.
Wenn eine Unterbrechung des Produktionsablaufs mdglich ist, mUssen die Teile nicht auf Lager gehalten
werden.
Wenn eine Unterbrechung jedoch nicht mdglich ist, werden die 1. Notfallteile auf Lager gehalten..
+ VerschleiBteile:
VerschleiBteile sind Verbrauchsmaterialien wie O-Ringe, die im Verlauf der Zeit bei normalem Betrieb der
Maschine einer Abnutzung bzw. einem Verschleif3 unterliegen. Es wird deshalb empfohlen, diese Teile in einem
spezifischen, an die Betriebszeit der Maschine angepassten Rhythmus zu ersetzen.
Die Verschleil3teile miUssen deshalb auf Lager gehalten werden.

Zur Gewadhrleistung einer optimalen Montage muss die Lagertemperatur

der Ersatzteile anndhernd ihrer Verwendungstemperatur entsprechen. Falls dies nicht
der Fall ist, muss vor dem Einbau eine ausreichende Wartezeit eingehalten werden,
damit alle Teile bei gleicher Temperatur montiert werden.

Unternehmen der Exel Gruppe 22 DRT7058
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12.1. Mechanismus RFV2000
2 Transportdsen -
Montage des Freilaufrads (oben) /

5 -» :i‘ ' Montage der Wagenrolle
o
B

Montage der Gegengewichtsrolle Montage der Pufferfeder

|

) = \

A

Montage des Kettenspanners

7

Montage des Antriebsrads (unten §
2
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Verkaufs Ersatzteil

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufec*)
910006928-XXX **  RFV2000 1 1 -
1 E013243 Gewichtsstick von 3 kg aus Stahl Dicke: 6 8 1 -
900006166 Gewichtsstick von 6,2 kg aus Blei Dicke: 8 option (max. 8) 1 -
2 910034780 Kit Motorisierung Hohe 1 1 -
3 180000589AT Getriebemotor (in Rep. 2 enthalten) 1 1 2
4***  K4CSRP737 Hauptkette Teilung 12,7 lg.= 5,20 m 1 1 -
5 744097 Stitzrohr option (max. &) 1 -
™
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
** XXX: entspricht dem Hubweg des Roboters
*** Menge 2, wenn der Hubweg gréBer als 2000 ist.
12.2. Montage der Wagenrolle
o
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz Veei:;aet;:s Esr:::ez(tf; :
1 250000002 Schraube HM 12 x 60 Stahl 8/8 1 1 -
2 250000010 Unterlegscheibe 13x17x2 1 1 -
3 K6RKBR103 Lager 6201-27 2 1 1
4 446513 Zylindrischer Abstandshalter 1 1 -
5 C446511 Wagenrolle 1 1 2
6 900000505 Abstandshalter fUr Rolle 1 1
7 E013182 Frontplatte 1 1 -
8 900000540 Exzentrische Mutter Wagenrad 1 1 -
™)
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
Anmerkung: Die oben angegebenen Mengen gelten fir eine Wagenrolleneinheit.
Ein RFV2000 enthalt acht Wagenrolleneinheiten.
Unternehmen der Exel Gruppe 24 DRT7058
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12.3. Montage der Gegengewichtsrolle

=S
-
2
AN a
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz V:i:::;:s E;::ft:(t,?; :
1 900000540 Exzentrische Mutter Wagenrad 1 1 -
2 E013183 Gegengewichtswagen 1 1 -
3 900000505 Abstandshalter fir Rolle 1 1 -
4 C446512 Gegengewichtswagenrolle 1 1 2
5 446508 Zylindrischer Abstandshalter 1 1 -
6 K6RKBR103 Lager 6201-27 2 1 1
7 250000010 Unterlegscheibe 1 1 -
8 250000002 Schraube HM 12 x 60 1 1 -
™

Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile

Anmerkung: Die oben angegebenen Mengen gelten fir eine Gegengewichtsrolleneinheit.
Ein RFV2000 enthalt vier Gegengewichtsrolleneinheiten.
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12.4. Montage des Freilaufzahnrads (oben)

'////////;///////MV/////////////////‘

1
Z
)]
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Ve-rkaL'lfs
einheit
1 446507 Freilaufzahnrad (oben) 1 1
2 446508 Zylindrischer Abstandshalter 1 1
™
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBBteile
12.5. Montage des Antriebszahnrads (unten)
1
\
‘\ =
\ .
\ -
\\
\
\
2 I
2
o
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Ve_rkaL_lfs
einheit
1 444185 Antriebszahnrad (unten) 1 1
2** 900006725 Antriebsritzel (des Potentiometers) 1 1
™

Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile

** Anpassung fUr spezielle Hubwege:

Unternehmen der Exel Gruppe 26
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Hubweg Antriebsrit- Anzahl Zwischen- Wellen- Schrauben Mu?ter
zel der Zdhne nabe endstick HM10 selbstsichernd
800
900
1000 900006733 26
1100
1200
1300 900006732 22
1400 900006731 21 447270 - X2BVHA332 -
1500 900006730 20
1600 900006729 19
1700 900006728 18
1800 900006727 17
1900 900006726 16
2000 900006725 15
2100
2200
900006724 13
2300
2400
2500 900006723 12
2600
2700
=860 900006722 11 447798 447799 - X2BEHS008
2900
3000
3100
900006721 10
3200
3300
3400

FUr andere Hubwege wenden Sie sich bitte an Sames.
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12.6. Montage des Kettenspanners

2
T
sEny .
Z
e}
. Verkaufs Ersatzteil

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe(™)
1 446517 Kettenspanner 2 1 2
2 K4CATR738 Anschlusskettenglied fur Kette Teilung 12,7 2 2 1-2

(*) Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile

Anmerkung: Die oben angegebenen Mengen gelten fiir eine Kettenspannereinheit.
Ein RFV2000 enthalt zwei Kettenspannereinheiten.

12.7. Montage der Pufferfeder

DES02736

" Verkaufs Ersatzteil
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe(™)
1 446780 Pufferfeder 2 1 -
2 446557 Kettenbefestigung 2 1 -
3 K6CABCO33 Bronzering 1+1 8 -
4 K4CATR738 Anschlusskettenglied fur Kette Teilung 12,7 2 2 1-2
(*) Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
Anmerkung: Die oben angegebenen Mengen gelten fur eine Pufferfedereinheit.
Ein RFV2000 enthélt zwei Pufferfedereinheiten.
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12.8. Montage des Potentiometers

6/7

Uiy

DES02737

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. V:i:::;:s E;:::::f; .
1 743678 Potentiometer + Anschluss 1 1 1
2 446510 Potentiometerhalterung 1 1 -
3 446561 Potentiometerarretierung 1 1 -
4 446527 Abdeckung 1 1 -
5 900006720 Aufnahmeritzel (des Potentiometers) 1 1 2
6 K4CSRP810 Einfache Kette Teilung 6,35 mm 1 1 -
7 K4CATR217 Anschlusskettenglied fur Kette 6,35mm 1 2 1-2
8 743855 Einstellring 1 1 -
9 K6CABCO33 Bronzering 1+1 8 -
10 446751 Zylindrischer Abstandshalter 1 1 -
11 446504 Achse 1 1 2
™
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
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13. Historie der Revisionsindizes

Erstellt von: Geprift von: D. Vincent Genehmigt von: S. Court
Datum Von: Index Gegenstand der Anderung und Standort
2009/01 S. Court A Erstellung
Anderung der Markierung

Anderung der Identitit und des Logos
Aktualisierung der Grafikcharta
Entfernen Version Pulver / HV-Pulver

2024/09 O. Aubin E .
Entfernen US-Version
Hinzufiigen Option Stitzrohr §121
Hinzufigen Kit Motorisierung §121
Anderung Ref. Getriebemotor §121
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14. Anhange

14.1. EU-Konformitatserklarung
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Docusign Envelope ID: DCFDC89E-1D5D-41D8-A4C9-F5BOBCOE174A

€ UE DECLARATION OF CONFORMITY
sames C

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union

harmonization legislation.
ROBOT RECIPROCATEUR / RECIPROCATOR
(2)Equipment type
RFV 2000
4) Markin
(4) 9 @IIZGEthIBT4Gb
(5) Harmonised standards | EN 80079-36 : 2016
(3) Applicable ATEX Directive
Directive
Notified Body :
(6) Conformity assessment 'TOthI? Al INERIS 0080
ecnnica 60550 Verneuil-
procedure Documentation en-Halatte
France

(7) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

DocuSigned by:
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UE DECLARATION OF CONFORMITY

sames

(1)

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material
den folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacion de
armonizacion de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito € conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o
equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicdvel da UE / Producent deklaruje, ze urzgdzenie wskazane ponizej jest zgodne z
nastepujgcymi obowigzujgcymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselijke EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizaénimi prévnimi predpisy EU/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s
témito platnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy EU/ Producenten erklcerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med fglgende geeldende EU-harmoniseringslovgivning/
Valmistaja vakuuttaa, ettd jéliempdnd mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislainsé&déntéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad
jérgmistele kohaldatavatele ELi Uhtlustamise digusaktidele./ RaZotdjs apliecina, ka turomak noraditas iekartas atbilst Sadiem piemérojamiem ES saskanodanas tiesiou aktiem./ Gamintojas pareiskia,
kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MPon3BOAUTEAST AEKAGPMPQ, Y€ MOCO4EHOTO MO-AOAY OOOPYABAHE € B CbOTBETCTBME CbC CAEAHOTO MPUAOXKMMO
30KOHOAQTEACTBO Ha EC 30 xapmonusaums/ A gydrto kijelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kévetkezd alkalmazandé unids harmonizacios jogszabdlyoknak / Producitorul declara
cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmdtoarea legislatie de armonizare a UE aplicabild/ O katackevaoTng SnAcovel 611 0 eE0TTANICHOG TTOL AVAPEPETAl KATMTEPG CUUUOPPVETAI HE TV
akoAoLdn IoxboLoa vopoBeaia evapudviong g EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Ujedinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, ze nizsie uvedené
zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi prévnymi predpismi EU/ Proizvajalec izZiavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno uskiajevalno zakonodajo EU/
TPOM3BOAMTEAD 3CSBASET, YTO YKA3AHHOE HIKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAGAYIOLLIMM MPMMEHMMBIM 30KOHOAQTEABHBIM aKTam EC no rapmormsaumm/ B5E# &, LITICIEE SnfREH, BRS

NBUTOEVAMEICEAL TWA I LZ2EET 2, / HEBRH - THEENREFEU T ERNRENBIDE -

Type d'équipement/ Art der AusrUstung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zaffizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/
Seadme t0Up/ lekartas tips/ Jrangos tipas/ Bua oBopyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e€omhiopod/ Vrsta opreme/ Typ zariadenia/ Vrsta naprave/ Tun o6opyAoBaHws/
R DB/ WHHEE

(3)

Directives applicables/Anwendbare  Richtiinien/Directivas — aplicables/Direttive - applicabili/Directivas — aplicdveis/Obowigzujgce  dyrektywy/Toepasselike  richtijnen/Platné  smémice/Tilampliga  direktiv/Geeldende
direktiver/Sovellettavat  direkfivit/Kohaldatavad  direkfiivid/Piemérojamas  direkfivas/Taikomos  direktyvos/Mpuaoxumn — aupextusi/Alkalmazandd  irdnyelvek/Directive — aplicabile/lobovoeg — odnyieg/Primjenjive
smjernice/Uplatnitené smernice/Veljavne directive/Mpumernmsle anpextvssl/ER Sh 2 ES/ERNES

(4)

Marquage/Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Inakowanie/Markering/Oznaceni/Mérkning/Mcerkning/Merkinté/Mérgistus/Markajums/Zenklinimas/Mapkuposka/ Jeldlés/Marcare/Eiuavon/Obiliezava/Oznacovanie
JOznacevanje/Mapkuposka/Y —3F >4 [ #RiR

(5)

Normes harmonisées/Harmonisierte Normen / Normas armonizadas/ Norme armonizzate/Normas harmonizadas /Normy zharmonizowane /Geharmoniseerde normen /Harmonizované normy /Harmoniserade standarder
/Harmoniserede standarder /Yhdenmukaistetut standardit /Harmoneeritud standardid /Saskanotie standarti /Suderinti standartai /Xapmotusuparn cranaapm /Harmonizélt szabvényok / Standarde armonizate/

Evapuoviopéva mpoTuta /Harmonizirani standardi /Harmonizované normy /Usklajeni standardi /TapmoHn3poBaHHbie CTaHAapTs! /B &K /HiBIRE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der KonformitGtsbewertung/Procedimiento de evaluacion de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da
conformidade/Procedura oceny zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup  posuzovani shody / Forfarande for beddémning av  Gverensstdmmelse/Procedure  for  overensstemmelsesvurdering
/Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely / Vastavushindamismenetius/Atbilsfibas novértésanas procedira /Atitikties vertinimo procedira /Mpoueaypa 3a oueHka Ha choteetctmeto /Megfeleldségértékelési elidrds /
Procedura de evaluare a conformitdtii/Aladikacia aglohdynong g ouppopemong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek ugotaviianja skladnosti /Mpoueaypa oueHki cootsetcTaus /

BAMTEFIE HETH5ER

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformitatserkiérung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt./ Esta declaracién de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita e rilasciata sotto la sola responsabilita
del produttore./ Esta declaragcdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnoici zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohld&seni o shodé je
vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna forsdkran om dverensstdmmelse utfardas pd fillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserkicering er udstedt p&
producentens eget ansvar./ Tédmda vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ K&esolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel./ ST atbilsfibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu./ Uz 3iq atitikties deklaracijq atsako tik gamintojas./ Hactoaw,ata AeKAapaums 30 CbOTBETCTBUE CE M3ACBA HA
MbAHATA OTTOBOPHOCT HA Mpou3ssoanTeAs./ Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gydrté kizdrdlagos feleléssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe
réspunderea exclusivd a producdtorului./ H Tapoboa SHAWON CLUPHOPPWONG EKSISETAI e ATTOKAEIOTIKN) ELBLVN TOL KaTAoKeLAOT./ Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljuc¢ivo pod
odgovornoséu proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnu zodpovednost vyrobcu./ Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec./ Din id-
dikjarazzjoni ta' konformitd ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur./ AaHHAS AEKACPALMA COOTBETCTBUS BLIAGHA MOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb

npousgoanters./ CHBEEE T, REEFOEBBEINL LTRITIATVET, /AFEHEFHABREFHENATRA,

Sames

Siége Social / Headquarter: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France - Tél / Phone: +33 (0)4 76 41 60 60

SAS au capital de 12.720.000 euros | RCS Grenoble: 572 051 688 | Code APE: 2829B | TVA intracom: FR36 572051688
info@sames.com - www.sames.com | Société d’EXEL Industries / EXEL Industries company

2 DEC7058 UE



mailto:info@sames.com
https://fra01.safelinks.protection.outlook.com/?url=http%3A%2F%2Fwww.sames.com%2F&data=05%7C01%7CRachel.Desrichard%40sames-kremlin.com%7C01d88d6d42a74f0c37cf08da5f5ede7a%7C55459a84bc8a4d6d8bf9bc9706086091%7C1%7C0%7C637927158303763215%7CUnknown%7CTWFpbGZsb3d8eyJWIjoiMC4wLjAwMDAiLCJQIjoiV2luMzIiLCJBTiI6Ik1haWwiLCJXVCI6Mn0%3D%7C3000%7C%7C%7C&sdata=bs%2FQNzwX0952Qp0xbuauIKrSGGMGkX8DH2sI9567hZk%3D&reserved=0

Seit fast einem Jahrhundert bietet Sames Serviceleistungen und Equipment fir
die Applikation von Nass- und Pulverlacken sowie von Kleb- und Dichtstoffen an,
um alle Arten von Oberflachen zu verbinden, zu schitzen und zu verschonern.
Wir entwickeln, produzieren und vermarkten Komplettlosungen: Unser Sortiment
umfasst Handpistolen, automatische und robotergesteuerte Zerstauber,
Dosierer, Pumpen sowie Steuerungseinheiten...

Wir bieten technisch hoch innovative Losungen an, die auch den
anspruchsvollsten Anfragen unserer Kunden gerecht werden und gleichzeitig
nachhaltig sind.

Sames verbindet, schitzt und verschonert alle Materialien.

Sames ist mehr als nur ein Lieferant, Sames ist ein Partner fUr lhre individuelle
Performance.

We Simply Apply the Most Efficient Solutions.

Enjoy being the best

C

sames
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