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Dienstleistungen

Zertifizierung und Referenz

Sames ist ein durch DIRRECTE in der Region Auvergne Rhone Alpes unter der Nummer 84 38 06768 38 zertifiziertes
Schulungszentrum.

Das ganze Jahr Uber bietet unser Unternehmen Schulungen an, in denen lhnen das wesentliche Know-how fir den
Betrieb und die Wartung lhrer Anlagen vermittelt wird, um die langfristige Funktionsfahigkeit der Anlage zu
gewahrleisten

Ein Katalog ist auf Anfrage erhaltlich.

www.sames.com/france/fr/services-training.html

Produktionslinienpriifung

Die Produktionslinienprifungen sind Teil unserer technischen Unterstitzung fir Kunden, die Sames-Anlagen
verwenden und helfen Ihnen, Ihr Produktionswerkzeug zu optimieren und zu prifen.

Unser Netzwerk an Experten wird standig geschult und qualifiziert. Somit kdnnen wir unseren Kunden mit
technischer Expertise fUr die Nasslack- oder Pulveranlagen beiseite stehen, in die unser Equipment integriert wird.
Die globale Umgebung der Produktionslinien wird bei dieser technischen Prifung mitbericksichtigt

Es steht fUr Sie eine Broschire zum Download zur Verfiigung:

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Wartungsprogramm

Ein jahrliches Wartungsprogramm (bei dem die Verbrauchsmaterialien entweder jedes Mal ersetzt werden oder
nicht) kann bei einer Partnerschaft mit Sames in Betracht gezogen werden. Es wird in diesem Fall bei einem ersten
Audit-Besuch ein Wartungsplan fUr eine vorbeugende Wartung aufgestellt, in dem die zu Uberprifenden Punkte
definiert werden, um die Leistungsfahigkeit der installierten Anlage zu gewahrleisten.

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Hotline

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html
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1. Gesundheits- und Sicherheitsanweisungen

1.1. Giltige Normen
Das Inobox Steuermodul wurde gemal3 den unten aufgefUhrten Normen entwickelt:
Kanadische Normen:

+ CSAC22.2No.61010-1:12

+ CSAC22.2No.213:19

+ CSAC22.2No.0:20

+ CSA C22.2 No.60079-31:15 as a quide

« EN50177:09/Al:13 as aquide

« EN50500-2:18 as a quide

US-Normen:
« FANSI/ISA-61010-1: 3rd Ed.
« FM3600: 2018
+ FM3611:2018
+ FM 7260: 2018 as a quide
« UL60079-31:2nd Ed. as a quide

In Kanada muss die Installation der folgenden Richtlinie entsprechen “Code C22.1 Canadian Electrical part |, standard
safety for electrical installations”.
In den USA muss die Installation der folgenden Richtlinie entsprechen “NFPA 70 : National Elec-trical Code”.

1.2. Kennzeichnung
Das Inobox-Steuermodul entsprechend den ATEX-Richtlinien 2014/34/EU und SI 2016 Nr. 1107" entwickelt. Es
entspricht der Kategorie 3 und ist fir den Verwendung in Zone 22 vorgesehen.

Sames, Meylan — France Inobox VT 910029883 i Sames, Meylan — France Inobox H 910029884 i
Admissible combinations of devices see information for use 3 Admissible combinations of devices see information for use 3
Input : 100-240V~ 105W 50-60Hz P input : 7+1 bar 1P64 Input : 100-240V~ 105W 50-60Hz Pinput: 7+1 bar IP64
U output : 42V rms / | output : 400mA rms / F : 22.5kHz +/-20% 0°C < Tamb. < 40°C U output : 42V rms / | output : 400mA rms / F : 22.5kHz +/-20% 0°C < Tamb. < 40°C
c € 0080 EE 2503 11'3(2) D [2mJ] Extc iC T85°C Dc E cs c € 0080 EE 2503 I1'3(2) D [2mJ] ExtclIIC T85°C D E r:us
EN50177 type A-P EN50050 -2 INERIS 19ATEX0021X CML 21UKEX9797X mmmm " r EN50177 type A-P EN50050 - 2 INERIS 19ATEX0021X CML 21UKEX9797X mmmm "™ r
For Electro.Appl.CL. Il, Div 2, Groups F, G When configured according to 800004734 For Electro.Appl.CL. Il, Div 2, Groups F, G When configured according to 800004734
OTP XJ0O0C  SOFT V.300K  SXXAXX Y0000 OTP 0000 SOFT V.J00K  SXXAXX 30000¢

Sames, Meylan - France Inobox NF 910030576 P

Admissible combinations of devices see information for use 3

Input : 100-240V~ 105W 50-60Hz Pinput: 741 bar P64

U output : 42V rms / | output : 400mA rms / F : 22.5kHz +/-20% 0°C < Tamb. < 40°C

€ 0080 EE 2503 11 3(2) D [2mJ] Ex tcliC T85°C De E ,,.,
EN50177 type A-P EN50050 - 2 INERIS 19ATEX0021X CML 21UKEX9797X mmmm ™
For Electro.Appl.CL. Il, Div 2, Groups F, G When configured according to 800004734

OTP J0000C  SOFT V.200X  SXXBAX Y00

Beachten Sie das Handbuch zum Inobox-Steuermodul.

Das Zeichen X nach der Nummer der EG-Baumusterprifungsbescheinigung zeigt an, dass:
+ Dieses Gerat ist fUr einen Umgebungstemperaturbereich von 0°C bis 40°C ausgeleqgt.
+ Bei der Installation sollte der Benutzer bericksichtigen, dass die Tastatur nur einem leichten mechanischen
Stof3 ausgesetzt ist.
+ Das Gerat muss vor Licht geschitzt werden.

Warnhinweis:

“For Electrostatic Finishing Applications using Class I, Div 2, Groups F, G spray material when configured according to
800004734, diese Bezeichnung kann wie folgt abgekirzt werden “For Electro. Appl. CL. Il, Div 2, Groups F,G
When configured acc. to 800004734,
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1.3. Bedeutung der Piktogramme

>
>

>

Warnung vor Warnung vor Warnung vor hei8er Warnung vor Allgemeines
elektrischer automatischem Oberflache explosionsgefahrlichen Warnzeichen
Spannung Anlauf Stoffen

2>
>
2>

Warnung Warnung vor Warnung vor Warnung vor Warnung vor
Hoher Druck Handverletzungen Atex-Zone feuergefahrlichen atzenden Stoffen
Stoffen
Warnung vor giftigen Warnungen vor Kein Zutritt for Gehorschutz Gesichtsschutz
Stoffen schadliche Stoffen Personen mit benutzen benutzen
Herzschrittmachern
oder implantierten
Defibrillatoren

@
&

Atemschutz benutzen Verpflichtung Tragen Schutzkleidung Handschutz benutzen Kopfschutz benutzen

von benutzen

Sicherheitsschuhe
Augenschutz benutzen Allgemeines Vor Benutzung erden Anleitung beachten
Gebotszeichen
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1.4. Bedienungsvorschriften

Jeder Bediener hat vor Inbetriebnahme des Steuermoduls Inobox die in diesem Dokument enthaltenen
Informationen zur Kenntnis zu nehmen und zu verstehen. Sie enthalten Hinweise auf Situationen, die schwere
Beschadigungen verursachen kénnen, und Angaben zu den Ma3nahmen, um diese Schaden zu verhindern.

Vor Benutzung des Steuermoduls Inobox muss sichergestellt sein, dass alle Bediener:

+ von der Firma Sames oder von einem von ihr dafir zugelassenen Vertragshandler geschult wurden.
+ die Bedienungsanleitung sowie alle nachfolgenden Installations- und Benutzungsanweisungen
gelesen und verstanden haben.

Es obliegt dem Leiter der Werkstatt der Bediener, sich davon zu vergewissern und darUber hinaus
sicherzustellen, dass alle Bediener die Bedienungsanleitungen der im Zerstaubungsbereich
vorhandenen peripheren elektrischen Gerdte gelesen und verstanden haben

1.5. Warnungen

Tragern von Herzschrittmachern ist es strengstens verboten, das Gerét zu verwenden oder
den Spritzbereich zu betreten.
Die Hochspannung kann zu einer Stérung des Herzschrittmachers fGhren.

Das ordnungsgemdBe Funktionieren und die Sicherheit des Gerdts kdnnen nur bei
Verwendung von Original-Sames-Ersatzteilen gewahrleistet werden.

Zur Gewdhrleistung einer optimalen Montage muss die Lagertemperatur

der Ersatzteile anndhernd ihrer Verwendungstemperatur entsprechen. Falls dies nicht der Fall
ist, muss vor dem Einbau eine ausreichende Wartezeit eingehalten werden, damit alle Teile bei
gleicher Temperatur montiert werden.

Es liegt in der Verantwortung des Kunden zu Uberprifen, welche lokalen Brand- und
Sicherheitsnormen bei der Verwendung des Steuermoduls Inobox anwendbar sind.
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Die Nichteinhaltung der Anwendungs-, Ein- und Ausbauvorschriften dieser Anleitung sowie
der zutreffenden Europdischen Normen und nationalen Vorschriften kann zu
Gefahrensituationen bei der Nutzung dieser Ausriistung fihren:

+ Das Steuerungsmodul Inobox darf nicht im Freien installiert werden.

« Die Tastatur des Inobox-Steuermoduls muss vor hohen mechanischen Schocks geschitzt werden. (EN
60079-0 §26.4.2).

« Das Steuermodul darf nicht dem UV-Licht ausgesetzt werden. Wenn dies nicht der Fall ist, muss die
Frontplatte geschitzt werden. FUr die Montage auf dem Wagen oder fur die Wandmontage ist die RUckwand
durch eine Metallabdeckung und einen Steckerschutz aus Kunststoff geschitzt. Bei Schrankmontage ist keine
Belichtung mdglich.

+ Die Umgebungstemperatur in der Nahe des Steuerungsmoduls Inobox muss niedriger als oder gleich 40°C sein.

« Am Originalzustand des Moduls Inobox darf nichts verandert werden.

+ Nur durch Ersatzteile von Sames sowie eine Reparatur, die vom Sames Reparaturdienst vorgenommen wird,
kann die Betriebssicherheit des Moduls Inobox gesichert und gewdhrleistet werden.

+ Die Stromversorgung des Moduls Inobox unterbrechen, bevor die Stecker des Moduls abgezogen werden.

+ Solange Spannung anliegt, darf jeglicher Eingriff am Modul Inobox ausschlief3lich von berechtigtem und fUr
Elektroarbeiten geschultem Fachpersonal vorgenommen werden.

+ Beginnen Sie die Installation unbedingt mit der Erdung des Moduls. Wenn das Modul unverdrahtet werden soll,
muss der Erdungsanschluss zuletzt getrennt werden.

FUr einen sicheren Betrieb des Moduls ist es erforderlich, das Modul
uszuschalten. Dazu ist es erforderlich, den Stecker der Spannungsversorgung
bzuziehen.

« Die Steuermodule sind ein integraler Bestandteil des Sprihsystems und muissen daher in das
Sicherheitssystem der Sprihanlage integriert werden.

+ Die Inobox-Steuermodule kann installiert werden:

1 Auf einem Inocart: Die Steuermodule werden montiert und verdrahtet auf dem Wagen geliefert.

Sie sind mit 4 Schrauben und Unterlegscheiben an einer Halterung befestigt (siehe Handbuch des Wagens
7159 oder 7161)

2 An einer Wandhalterung: Die Wandhalterung wird an der Wand einer Spritzkabine oder an einer Wand
montiert. Das Steuermodul wird mit den Schrauben und Bolzen befestigt, die dem Wandhalterungssatz
beiliegen (siehe entsprechendes Benutzerhandbuch).

3 In einem Inomaster-Schrank: Installiert in einem Rack mit bis zu 8 Steuermodulen (siehe entsprechendes
Benutzerhandbuch).
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2. Beschreibung

Die Inobox ist ein Steuerungsmodul fUr die Spritzpistolen Inogun M oder den Zerstduber Inogun A. Die
Spritzpistolen Inogun M bzw. der Zerstauber Inogun A dient zum Beschichten mit elektrisch aufgeladenem Pulver
mit Hilfe einer im Lauf integrierten Hochspannungseinheit, deren Leistung bis max. 100kV und 110 pA betraqgt.

Das Steuerungsmodul Inobox steuert die Hochspannungseinheit und je nach Version drei bzw. vier
Proportionalventile Uber einen Mikrocontroller. Dabei wird eine Messung der Spannung und des
Hochspannungsstromes sowie des Durchsatzes oder des Stromes der drei bzw. vier Proportionalventile
durchgefihrt.

Die Inobox wird manuell Uber ihren Bildschirm oder, im Falle einer CAN-Verbindung Uber ein Netzwerk, z.B. eine SPS,
gesteuert.

Beispiel:
Abbildung eines Gerateaufbaus mit einem Inogun M

- -

Markierung  Bezeichnung
1 Verbindung RUttler/ Rauchabsaugung
2 Netzstromversorgung
3 Pulverabsaugung
4 Fluidisierungsluft-Ausgang
5 Allgemeiner Lufteinlass

Unternehmen der Exel Gruppe




DRT7145

sames € inocoat - 20291

RiUckseite:

10 9 8 7 6

Markierung  Bezeichnung
1 Anschluss SPS
Anschluss Pistole
Anschluss RUttler fUr RUtteltisch/ Rauchabsaugung 100 VAC - 240 VAC +/- 2% [50Hz — 60 Hz

" Netz-Versorgungsanschluss 100 VAC - 240 VAC +/- 2% [50Hz — 60 Hz Uberspannungskategorie Il (EN
61010-1)

Erdungsklemme

Anschluss Fluidisierungsluft
'~ Anschluss Geblaseluft

Anschluss Verdinnungsluft

Auslass Lufteinspeisung

VW ooOoNOuU A WN

[
o

" Einlass Hauptluft
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3. Merkmale

3.1. Mechanische Daten

Abmessungen

Gewicht
Schutzart
Gehausematerial
Erdungsklemme
Befestigungsart

DRT7145
C-2022/11

Breite 210 mm x Hohe 167 mm x Tiefe 236,3 mm (ohne
AnschlUsse)

39kg

IP64 - Verschmutzungsgrad: 2 (1)
Aluminium

Messingbolzen M6

Auf Wagen oder Schienen

(1) : Stufe 2: Nicht leitende oder gelegentlich und zeitweise leitende Verschmutzung, die durch Kondensation

hervorgerufen wird.

210

sames Ginocoat Inobox @

sames §inocoat

167

V1 XXXX
INOGUN M V

00000000

Umgebungstemperatur bei Betrieb

Max. Lagertemperatur / Transporttemperatur
Relative Feuchtigkeit

Betriebshdhe

306,3

\ 236,3

mind. O °C bis max. 40°C
max. 70°C.

93% (4 Stunden)

2000 m

Das Steuerungsmodul muss ordnungsgeman mit der Erde der Anlage durch ein Kabel oder eine
Litze mit einem Querschnitt von mindestens 6mm? verbunden sein.
Die elektrischen Erdungskontakte missen frei von Lack bzw. jeglicher mehr oder weniger

isolierender Schichten sein.
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3.2. Elektrische Eigenschaften
Das Steuerungsmodul Inobox ist fir einen Einbau der Kategorie Il vorgesehen (gemaB der Norm EN 61010-1).

Versorgungsspannung 100 VACbis 240 VAC [ 47 Hz - 63 Hz
Maximale Leistungsaufnahme(*) 105W @ 240 VAC

Max. Strom 0,56 A@ 230 VAC/095A @115 VAC
Schutzschaltung Sicherung 1,25A 5x20 HPC

Max. Ausgangsspannung 42V rms

Max. Ausgangsstrom 400 mA rms

Max. Ausgangsfrequenz 22,5 kHz +/-20% (mind. 18 kHz / max. 30 kHz)
Versorgungsdruck 7 bar +/-1bar

Ausgangsspannung Vibrator / Rauchabsaugung 100 VAC bis 240 VAC +/- 2% [50Hz — 60 Hz
Leistungsabgabe Vibrator / Rauchabsaugung 45W

Maximaler Strom des Ausgangs

Vibrator/ Rauchabsaugung 0,48 bis 230 VAC /0,96 A bis 115 VAC

(*): FUr alle aktiven Funktionen wird die maximale Leistung gleichzeitig geliefert (HS und Luft).

3.3. Druckluftqualitdt
Erforderliche technische Merkmale der Speisedruckluft gemafl Norm NF ISO 8573-1.:

Maximaler Taupunkt bei 6 bar (87 psi) Klasse 4, d.h. + 3°C (37°F)
Maximale KorngréBe der festen Schadstoffe Klasse 3, entspricht 5 pm
Maximale Olkonzentration Klasse 1, entspricht 0,01 mg/mg> *
Maximale Konzentration fester Schadstoffe Klasse 3, entspricht 5 mg/mg> *

**. Angabe der Luftdurchsatzwerte fir eine Temperatur von 20°C (68°F) und einen Luftdruck von 1013
mbar.

Bei Nichtberiicksichtigung dieser Merkmale kann es zu einem fehlerhaften Betrieb des
Steuermoduls "Inobox” kommen.

Das Steuermodul ist mit einem internen Luftregler ausgestattet, der Luftstrdme unabhangig vom
Luftversorgungssystem innerhalb des Betriebsbereichs von 7 bar +/-1bar ermdglicht.
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4. Funktionsprinzip der Inobox

Das Steuerungsmodul Inocontroller steuert die Luftversorqung fir die Pulverbeschichtung (Lufteinspeisung,
Verdinnungsluft und Elektrodengebldse), die fUr die Pulverzufuhr des Zerstaubers Inogun A bzw. den Pistolen
Inogun M sorgt.

4.1. PneumatikanschliUsse

100~ 240VAC

-

1 2 3 4 5
Mark. Symbol ‘ Bezeichnung Merkmale
1 —} | Hauptluftversorgung Schlauch D: 8/10 Rilsan
o) A . .
e} usgang Lufteinspeisung ) .
2 :.338 (zu Pulverpumpe CS 130) Schlauch D: 6/8 Rilsan
[ ]
O
e® . .
0 ® Eingang VerdUnnungsluft ) .
3 . .?;» (zu Pulverpumpe CS 130) Schlauch D: 4/6 Rilsan
o
/ Ausgang Geblaseluft i .
4 : \' (der Elektrode von Inogun A oder M) Schlauch D: 4/6 Rilsan
ooy
e000 Ausqgang Fluidisierungsluft ) .
S L_&"QJ (zu Kasten oder Tauchstange am Wagen) Schlauch D:4/6 Rilsan
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4.2. Elektrische Anschlisse und Signal

DRT7145
C-2022/11

Mark. Symbol
1 I/O-Can
2 Gun

Bezeichnung
Anschluss SPS

Niederspannungskabel zu Pistole oder Zerstau-
ber

Merkmale

Buchsenanschluss ohne Gewinde (12
Pins)

Steckeranschluss ohne Gewinde (10
Pins)

3 Vib / Smoke
4 100 ~ 240 VAC
5 L

Anschluss Rittler an RUtteltisch

Stromversorgungskabel des Moduls Inobox

Kabel oder Litze mit Zange zur Erdung der Ino-
box

Steckeranschluss ohne Gewinde (4
Pins)

Buchsenanschluss ohne Gewinde (4
Pins)

Querschnitt mindestens

6 mm=2.
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4.3.Start
« Peripheriegerdte (Pistole bzw. Zerstduber, Pulverpumpe, SPS, Rittler,..) anschlieBen (siehe § 4.2 Seite 15).
+ Versorqungsleitungen fir Luft und Beschichtungsmittel anschlie3en (siehe § 4.1 Seite 14).
+ Netzstecker am Steuerungsmodul anschlieBen (siehe § 4.2 Seite 15).

Das Steuerungsmodul kann nun durch Betatigen der Taste @ gestartet werden

Die Steuerung des Moduls Inobox kann Uber die verschiedenen Bildschirme oder, bei einer CAN-Verbindung, Uber
eine SPS erfolgen.

Anmerkungen:
Wenn die Pistole beim Anschalten des Moduls nicht angeschlossen ist, wartet das Steuerungsmodul (siehe
Startbildschirm) so lange, bis ein Gerat angeschlossen ist.

4.4, Auf dem Steuerungsmodul Inobox verfiigbare Funktionen
Das Steuerungsmodul ermdglicht die Anzeige der einzelnen Nutzungsparameter (Spannung, Strom,
Pulverdurchsatz,...) sowie ihre Einstellung Uber die einzelnen Tasten auf der Modulvorderseite.
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5. Nutzung der einzelnen MeniUs des Steuerungsmoduls Inobox VT
5.1.Inobox VT an eine Handpistole Inogun M oder M + angeschlossen

5.1.1. Startbildschirme
Beim Einschalten des Moduls und Betatigen der Taste erscheint einer der vier folgenden Startbildschirme:

+ Die Inobox ist an eine Inogun M oder M+ Pistole angeschlossen.

sames §inocoat Inobox —

sames §inocoat

ap

INOGUN M

+
@ ﬂ V@ XXXX

v— v ——v——v—
CHONCACORCNONCONC)

Nach ein paar Sekunden zeigt die Inobox automatisch den nachsten Bildschirm an.

DES07380

+ Die Inobox hat das Gerat, an das sie angeschlossen ist, nicht erkannt oder es ist kein Gerat angeschlossen.

samesGinocoat  Inobox —
A

ap

sames Ginocoat

0
o

Vi XXXX

v——v— v ——
CAONCAORNCNONCONC)

DES07790

In diesem Fall mUssen Sie:
1 Das Modul ausschalten
2 Die AnschlUsse prifen
3 Das Modul wieder einschalten.
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5.1.2. Bildschirm 1: Bildschirm Betriebsmodi

Auf diesem Bildschirm werden die Betriebsvorschriften der einzelnen Betriebsmodi angezeigt:

sames §inocoat Inobox —
[

(BR[| mocunm V00X |
1 _
of
|

=)

DES08950

Bereich Beschreibung

1 Auswahl der Voreinstellungen, 4 Modi mdglich

2 Einstellung der Spannung (nur Uber den benutzerdefinierten Modus zuganglich)
3 Einstellung des Stroms (nur Uber den benutzerdefinierten Modus zuganglich)

4 Einstellung der Lufteinspeisung bzw. des Pulverdurchsatzes

5 Einstellung der Verdinnungsluft bzw. der Forderluft

Auswahl der Voreinstellungen:
Zum Auswahlen der einzelnen Icons betatigen Sie die Taste u

. . . Teile zur Benutzerdefinierter
Einfache Teile Komplexe Teile Mehrfachbeschichtung Modus

Die Spannungs- und Stromwerte der 3 ersten Modi sind voreingestellt, die Einstellung ist gesperrt ﬂ:

Im benutzerdefinierten Modus kénnen die Spannungs- und Stromwerte mit Hilfe der Tasten & und & , die sich
unterhalb der zu andernden Werte befinden, eingestellt werden.

Die Einspeisungs- und Verdinnungswerte kdnnen mit Hilfe der Tasten & und 2 forjeden Teiletyp eingestellt
werden.

Sobald die Zerstaubung mit Spannung am Ausgang lauft,
blinkt das Symbol . Die Einstellungen der Spannungs- und Stromwerte kénnen nun nicht
mehr gedndert werden.

Taste @ betatigen um zum Bildschirm 2 bekommen (siehe § 5.1.4 Seite 20),
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5.1.3. Bildschirm 1: Bildschirm benutzerdefinierter Modus
Auf diesem Bildschirm werden die Betriebsvorschriften des benutzerdefinierten Modus angezeigt, der sich von den
3 vorhergehenden Modi (Einfach, Komplex und Mehrfachbeschichtung) unterscheidet.

sames §inocoat Inobox —

n||“ ) | | INOGUN M VXXX | | |
1
E
oQ o8
ed 3
e] 8
65 kv 20 pa 0% O%
W W ) 4
5 4 3
Bereich Beschreibung
1 Benutzerdefinierter Modus
Programmauswahl:
Es sind 99 Programme fUr Spannung, Strom, Lufteinspeisung und Pulverdurchsatz einstellbar (sieche § 5.1.2
2 Seite 18). Die Werte fUr das Geblase und die Fluidisierung kdnnen ebenfalls fir jedes Programm eingestellt

werden. Die Werte befinden sich auf dem Bildschirm 2/2.
Mit den Tasten und ‘ kann das Programm gewechselt werden.

3 Einstellung von Pulverdurchsatz und Forderluft fir die einzelnen Programme
Einstellung von Spannung und Strom fUr die einzelnen Programme

: ; Blinken: Zerstdubung mit Spannung am Ausgang lauft,

Durch gleichzeitiges Betdtigen der 2 Tasten 6ffnet sich direkt der Einstellungsbildschirm (siehe § 5.1.5 Seite
2D

Taste 6 betatigen, um zum Unterment des gewdhlten Modus zu gelangen.
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5.1.4. Bildschirm 2: Einstellung von Elektrodengeblaseluft und Fluidisierungsluft
Der Bediener kann im gewadhlten Betriebsmodus die Wert von Elektrodengeblaseluft und Fluidisierungsluft
einstellen. Er kann zudem den Reinigungsmodus aktivieren.

sames §inocoat Inobox —
I

ﬁ”f' 9| | NoGuN M VXXX |

ap

miLaS L”f“J\
to}

| -

@_a
.

{( ==
LS

&3

DES08951

CAONCEC NCNOMCKO)

1 2

Bereich Beschreibung
Einstellung der Werte von Elektrodengebldseluft und Fluidisierungsluft

1 mit Hilfe der Tasten E} und E} .
Die Werte werden durch die grinen Bereiche in den entsprechenden Balkendiagrammen angezeigt.

2 Zum Aktivieren des Reinigungsmodus Taste E} betatigen, Bildschirm 4 erscheint (siehe § 5.1.7 Seite 33)

Taste 6 betatigen, um zum vorherigen Bildschirm zurickzukehren.
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5.1.5. Einstellungsbildschirme
5.1.5.1. Zugang zu den Einstellungsbildschirmen

samesGinocoat  Inobox —
I

n|| G | INoGUN M VI OKX |

o
& 4
| - L~
O]Q I : 1 ég o88
o oy ol 53 o™
95 kv 30 A 0% 0%

D D D D 4
O® 0 00 0B

DES08950

Durch gleichzeitiges, 3 Sekunden langes Betatigen der 2 Tasten und 6 offnet sich der Eingabebildschirm
fUr das Passwort.

5.1.5.2. Bildschirm Passworteingabe

sames §inocoat Inobox —
I

A NITEENY V00X |

©_

Set operator PIN \ @_ 1
[ 1| [] J

ap

O O
® le
©)
®
©)
®

Bereich Beschreibung
4-stelliger Zugangscode: Code mit Hilfe der Tasten O bis 9 eingeben. Der werksseitig eingestellte

1 Zugangscode lautet 0000.
2 Taste I betitigen, um den Code zu bestitigen
3 Taste betatigen, um zu Bildschirm 1 zurickzukehren (Modusauswahl)
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5.1.5.3. Einstellungsbildschirm 1: Betriebsdauer der Gerate
Dieser Einstellungsbildschirm ermdglicht die Anzeige der Betriebszeiten der einzelnen Elemente.

sames Ginocoat Inobox -
[T

&L | inocunm V00X |

1 (—

A

) > —

S
ST ey
@ -@- @

1600 hrs 200 hrs 800 hrs 800 hrs

- W . . D A

cdloolcallee

O % £
]
©

DES07389

Bereich Beschreibung
1 Betriebszeit des Bildschirms und der Hochspannungsleistung

Betriebszeit des Blaskopfs und Einstellung seiner Wartungszeiten.
2

Die Tasten E'r‘ und E} betatigen, um den Alarm fUr die gewiUnschte Wartungszeit einzustellen.
Betriebszeit der Elektrodenhalterung und Einstellung der Wartungszeiten.

Die Tasten E} und E} betatigen, um den Alarm fUr die gewiUnschte Wartungszeit einzustellen.
Betriebszeit der StrahldUse und des pordsen Rings und Einstellung der Wartungszeit.

Die Tasten E} und E} betdtigen, um den Alarm fUr die gewUnschte Wartungszeit einzustellen.

Betriebszeit der Elektrodenhalterung und der Dise der Pumpe CS 130 und Einstellung der Wartungszeit.

5
Die Tasten E} und E} betatigen, um den Alarm fUr die gewUnschte Wartungszeit einzustellen.

Hinweis: durch gleichzeitiges Betitigen der Tasten & und & kannder Wartungszdhler des jeweiligen
Elements auf 0 zurickgestellt werden.

Taste betatigen , um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurGckzukehren.

Zugang zum nachsten Einstellungsbildschirm, Taste betatigen (Bereich 6).
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5.1.5.4. Einstellungsbildschirm 2: Historie der Fehler
Dieser Bildschirm zeigt den Verlauf der aufgetretenen Fehler vom neuesten bis zum altesten an.

samesGinocoat  Inobox —
[

KD | mocunm V00K |

o K

DES07799

Bereich Beschreibung
1 Nummerierung der aufgetretenen Fehler und Fehlernr. (siehe § 11.1 Seite 74)

Taste E} betdtigen, um die 5 folgenden Fehler in der Liste anzuzeigen
Taste E} betatigen, um zurickzugehen

(*) Fehler Nr. 1 ist der neueste Fehler, der auf dem Modul aufgetreten ist.

Taste betdtigen , um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurUckzukehren.

Zugang zum nachsten Einstellungsbildschirm, Taste (Bereich 3) betdtigen und die Taste ’ um zum
Einstellbildschirm 1 zurickzukehren. :
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5.1.5.5. Einstellungsbildschirm 3: Aktive Phase Reinigung

sames Ginocoat Inobox -
[T

&LD| | mocunm V00X |
¢ o 3 — 4
1 s 10
) 4 D 4 D 4
2 3
Bereich Beschreibung
Zeit des aktiven Reinigungszyklus
1 Taste E} betatigen, um die Reinigungsdauer in der aktiven Phase zu verlangern, bzw. Taste E} , Um sie zu
verkirzen
Zeit des gestoppten Reinigungszyklus (inaktiv)
2 Taste E} betdtigen, um die Reinigungsdauer in der inaktiven Phase zu verlangern, bzw. Taste En‘ , um sie
zu verkUrzen
Anzahl der aktiven Reinigungszyklen
3 Taste En‘ betdtigen, um die Anzahl der aktiven Reinigungszyklen zu erhdhen, bzw. Taste En‘ , Um sie zu

verringern

Taste betdtigen , um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurGckzukehren.
Zugang zum nachsten Einstellungsbildschirm, Taste (Bereich 4) betdtigen.

Um zum vorherigen Einstellungsbildschirm zu gelangen (Bildschirm 1), Taste u (Bereich 4) betatigen.
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5.1.5.6. Einstellungsbildschirm 4: Einstellung Sperrung/ Entsperrung der Sollwerte

sames Ginocoat Inobox —

Q«QI %] | nocunm viaxoxx | ||

) @ ¢¢ 4 ,
B T67) (167 (107 o)
°1)(1°1) (12

ap

Q| cve ||l 10 || octo

- W D D W
colegleoled
! l 3 4

Bereich Beschreibung

Sperrung/ Entsperrung der Spannungsanderung

1 N
Tasten E} und E} betatigen, die Anderung des Spannungssollwerts zu sperren bzw. zu entsperren.

Sperrung/ Entsperrung der Stromanderung
Tasten E} und E} betétigen, die Anderung des Stromsollwerts zu sperren bzw. zu entsperren.
Sperrung/ Entsperrung der Anderung sémtlicher Steuerungsluftstréme

Tasten @' und E} betétigen, die Anderung der Steuerungsluftstréme zu sperren bzw. zu entsperren.

Sperren/Entsperren der Aktivierungsberechtigung des Vibrators am Keypad (siche § 5.1.4 Seite 20)

Dricken Sie die Tasten E} und E} um die Aktivierung des Vibrators an der Tastatur zu sperren und zu
entsperren.

4 Wenn der Vibrator aktiviert ist on peut, kann man durch gleichzeitiges Dricken der beiden Tasten
a und 6 fUr 3 Sekunden, auf den Startbildschirm 2 bekommen (siehe nichste Seite)

Bei Verwendung eines Doppelschlittens kann die Funktion aktiviert werden und somit der Vibrator durch das
Modul am Schlitten betrieben werden. Das andere Inobox-Modul wird normalerweise auf der gegeniberlie-
genden Seite des Wagens montiert.

Taste betdtigen , um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurGckzukehren.

Zugang zum nachsten Einstellungsbildschirm, Taste (Bereich 5) betdtigen und die taste ‘ um zum
Einstellungsbildschirm 3 zurickzukehren.
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Startbildschirm 2 mit der Inbetriebnahme des Vibrators:

samesGinocoat  Inobox —
I

ﬁ”(( »I I INOGUN M V:XXXXI

ap

O % £

e
)

1 ] |=2|4&

-——

D 4 D 4

CHONCACOINCAC RO

DES08952

Bereich  Beschreibung
Den Vibrator Uber die Tastatur einschalten, falls die Funktion zuvor auf dem Einstellungsbildschirm 4 aktiviert
wurde (siehe § 5.1.5.6 Seite 25)

Tasten @' und E} betatigen, um die Vibration ein- und auszuschalten
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5.1.5.7. Einstellungsbildschirm 5: Verzégerungen

sames Ginocoat Inobox -

LD | mocunm vioox | | ]
® Q_,
CANBN BN )

N
2 s 15

QO % £

- W W

coleo

1 2

DES07383

Bereich Beschreibung
Verzogerung des Elektrodengebldases nach dem Stoppen der Hochspannungssteuerung in Sekunden

1
Tasten E} und E} betatigen, um die Verzdégerung einzustellen
Verzdgerung der Fluidisierung nach dem Stoppen der Hochspannungssteuerung in Sekunden
2 Tasten E} und E} betatigen, um die Verzégerung einzustellen
Verzdgerung des Rittlers nach dem Stoppen der Hochspannungssteuerung in Sekunden
3 Tasten E} und E} betatigen, um die Verzégerung einzustellen
Verzdgerung in Minuten bis zum Stand-by-Modus
4 Tasten E} und E} betatigen, um die Verzogerung einzustellen.

Wenn der Wert auf O gestellt ist, schaltet die Inobox nicht auf den Stand-by-Modus um.

Taste betdtigen , um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurGckzukehren.
Zugang zum nachsten Einstellungsbildschirm, Taste (Bereich 5) betdtigen.

Um zum vorherigen Einstellungsbildschirm zu gelangen(Bildschirm 4), Taste H (Bereich 5) betdtigen.
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5.1.5.8. Einstellungsbildschirm 6: Inoflow - Automatische Steuerung der Verdinnungsluft

sames Ginocoat Inobox -

LDl | nosunm vioox | |

&

ap

® 0006 oo
O OO :
1

Die Aktivierung des Inoflow-Modus ist auf dem Bildschirm dadurch gekennzeichnet, dass das Logo grin @) wird
und die Auswahl des Schlauchdurchmessers erscheint (siehe Bildschirm unten).

sames §inocoat Inobox —

OQI ] | Nocunm vixox | |
o B -
o A/oo
é :-§§§
@ 2

DES08954

Bereich Beschreibung
1 Ein- / Ausschalten des Inoflow-Modus

Einstellung des Durchmessers des Pulverférderrohrs

2
Tasten E} und E} betatigen um den Durchmesser des Rohrs einzustellen.

Taste E¢Jll betitigen, um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zuriickzukehren.
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sames §inocoat Inobox —

BN &1 | mocunm voox | T

v

“« Cor N )

ap

)
I
QIQ — B o83 B>
@ ou oI '.8§§ CT T Tala!
95 kv 30 ua 0%
) 4 ) 4 ) 4 D
50 60lc0led |

1 2
Bereich  Beschreibung
1 Einstellung des Pulverflusses des Inoflow-Modus (O bis 100%)
2 5-stufige Einstellung der Geschwindigkeit, mit der das Pulver zur Pistole gespritzt wird

Sobald der Inoflow-Modus eingestellt ist, wird die Verdinnung mit der Injektion synchronisiert.
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5.1.5.9. Einstellungsbildschirm 7: Bildschirmkontrast und Kommunikation (unter Verwendung eine CAN-Verbindung)

sames Ginocoat Inobox -

&L Dl | nosunm vaoox | 1]

@ ¢¢r7
)

)
I
o
o| ¥ ||.
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@I@ @I | |
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1
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O,

Bereich Beschreibung
Einstellung des Bildschirmkontrasts

1 Tasten E} und E} betatigen, um den Kontrast einzustellen.
Auswahl der +/- Funktion der Pistolentastatur
2 Dricken Sie die Taste E} um die aktuelle Einstellung zu wahlen
Dricken Sie die Taste E} um die Programmeinstellung zu wahlen
Einstellung Slave-Nummer
3
Tasten E} und E} betatigen, um die Slave-Nummer zu andern
Einstellung Kommunikationsgeschwindigkeit
4 Tasten E} und E} betatigen, um die Kommunikationsgeschwindigkeit bei einer CAN-Verbindung zu

andern

Taste betdtigen, um zum Startbildschirm 1 der

Modusauswant (Bildschirm 1) zurUckzukehren. Tastatur der Pistole

Mit dem Tasten oder ‘ (Bereich 5) kbnnen Sie den

nachsten oder vorherigen Einstellungsbildschirm zu
gelangen
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5.1.5.10. Anderungsbildschirm des Zugangscodes zu den Einstellungsbildschirmen

sames Ginocoat Inobox -

QQI ‘G | INoGUN M VXXX | | |

Old operator PIN @—' ﬂ

0000 '
] New operator PIN @_l ‘

)
®
)
®
)
®
)
®

Bereich Beschreibung
FUr die Eingabe eines neuen 4-stelligen Zugangscodes:

Die Tasten Q 2 H mit den Zahlen von O bis 9 verwenden.

Nach Anzeige des Hakchens ° Taste (5l betitigen, um

den neuen Code zu bestdtigen

Taste

Taste 6 betatigen, um zum vorherigen Bildschirm (Einstellungsbildschirm 6) zurickzukehren, dann

betatigen, um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurickzukehren.

Unternehmen der Exel Gruppe




DRT7145

sames € inocoat - 202911

5.1.6. Bildschirm 3: Bildschirm Alarm am Zahler
Dieser Bildschirm erscheint nur dann, wenn der Bediener die fUr die Wartung empfohlene Betriebszeit Uberschritten

hat.

sames §inocoat Inobox —

Bl el | wosunm vaoood] T T
Screen ON 3 hrs
HV ON 0 hrs
()
& A o
£ ols ©
| 0= = .

-
l 1610hrs 220 hrs 0 hrs Ohrs
@ [ 1600hrs 200 hrs 800 hrs 800 hrs

. . 4 4
CHONCACONCNONCNC)

DES07389

Bereich Beschreibung

1. Zeile: Betriebszeit
2. Zeile: programmierte Wartungszeit

1
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5.1.7. Bildschirm 4: Bildschirm Reinigung

sames Ginocoat Inobox —
|

|l @1 | mocunm V00X |

)

ap

AN &
(on @)

O s

OO 0O OB :
1 1

Bereich  Beschreibung
1 Aktivieren/ Deaktivieren des Reinigungsmodus

Das Aktivieren des Reinigungsmodus ist am Bildschirm dadurch erkennbar, dass das Logo @) grin wird und sich
das Piktogramm r@“ bewegt.

Li~2

Taste @ betatigen, um den Reinigungszyklus zu unterbrechen (vor Ende des Programms siehe § 5.1.5.5 Seite 24).

Taste 6 betdtigen, um zum vorherigen Bildschirm (Bildschirm 2) zuriickzukehren.

For die Reinigung muss die Pistole zwingend im Inneren der Kabine abgelegt werden.
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5.1.8. Bildschirm 5: Bildschirm Fehleranzeige
Bei Erkennen eines Fehlers zeigt die Inobox den unten abgebildeten Bildschirm (Bildschirm 5) mit dem blinkenden
Symbol A an sowie die Einzelheiten des Fehlers:

samescjinocoat Inobox

a3l s | iNnoGuN M vooox | A |

BE T‘J |

) 4 ) 4
@@ @ O® 0B

a D

DES07384

Bereich Beschreibung
1 Fehler-lcon
2 Fehler-Nummer
Fehleransicht durch den Bediener.

3 Taste ) betatigen, um die Fehlerseite zu quittieren und zu Bildschirm 1 zurUckzukehren.

Wenn der Fehler nach dem Quittieren von Bildschirm 5 immer noch vorhanden ist, blinkt das Symbol weiter auf
Bildschirm 1.

sames §inocoat Inobox -

_l_]llf'ﬁj,,l | INoGUN M Voo | £ | |
b (+]
s +,
& 2
| - S
e
| — B — o33 o33
ol°U °I F¥ %
95 v 30 ua 0% O%

D 4 4 4 4
Der Fehler kann entweder durch das Betatigen der ON/OFF-Taste des Abzugs oder durch ein ON/OFF des
Netzschalters (wenn es sich um einen blockierenden Fehler handelt) quittiert werden.

DES08950
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5.1.9. Stand-by-Bildschirm / Reinitialisierung der Werkseinstellungen
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Stand-by-Bildschirm: Der Stand-by- Modus schaltet sich werksseitig nach 15 Minuten Inaktivitat ein. Der Bediener
kann diese Verzogerung jedoch am Einstellungsbildschirm 5 andern (siehe § 5.1.5.7 Seite 27).

Der Stand-by-Modus kann durch Betdtigen einer beliebigen Taste auf der Tastatur beendet werden, auf3er den ON
| OFF-Tasten auf dem Pistolenabzug.

Reinitialisierung der Werkseinstellungen: Nach dem Einschalten der Inobox kdnnen die Werkseinstellungen durch
Betdtigen der Tasten (& und I} unten rechts und der Taste 2] wieder hergestellt werden.
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5.2.Inobox VT an eine automatische Inogun A-Pistole angeschlossen
Die Bildschirme der an ein Inogun A angeschlossenen Inobox VT sind mit Ausnahme des Startbildschirms

und des nachfolgend beschriebenen Einstellungsbildschirms 7 mit denen eines Anschlusses an ein Inogun
M identisch:

5.2.1. Startbildschirm einer Inobox VT, die an die automatische Pistole Inogun A angeschlossen ist.

Beim Einschalten des Moduls und Betdtigen der Taste @ erscheint einer der beiden folgenden Startbildschirme:

sames Ginocoat Inobox —
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Nach ein paar Sekunden zeigt die Inobox automatisch den nachsten Bildschirm an.
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5.2.2. Einstellungsbildschirm 7: Kontrast und Kommunikation (wenn eine CAN-Verbindung verwendet wird)
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Bereich Beschreibung
Bildschirmkontrast einstellen

1
Tasten E} und E} betatigen, um den Kontrast einzustellen
Einstellung der Slave-Nummer
2
Tasten E} und E} betatigen, um die Slave-Nr. zu andern
Einstellen der Kommunikationsgeschwindigkeit
3 Tasten E} und E} betatigen, um die Kommunikationsgeschwindigkeit bei einer CAN-Verbindung zu

andern

Taste ¢l betitigen, um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurickzukehren.

Mit dem Tasten oder ‘ (Bereich 4) kdnnen Sie den nachsten oder vorherigen Einstellungsbildschirm
zu gelangen
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6. Nutzung der einzelnen MenUs des Steuerungsmoduls Inobox H

Die Bildschirme der Inobox H sind die gleichen wie die der Inobox VT, egal welche Spritzpistole angeschlossen ist.
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Das Icon in Bereich 1 zeigt den Typ des Inobox-Steuermoduls fur Tanks an.
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7. Nutzung der einzelnen MenUs des Steuerungsmoduls Inobox NF

7.1.Inobox NF an eine Handpistole Inogun M oder M + angeschlossen

7.1.1. Startbildschirme
Beim Einschalten des Moduls und Betatigen der Taste erscheint einer der beiden folgenden Startbildschirme:

+ Die Inobox ist an eine Inogun M oder M+ Pistole angeschlossen.
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Nach ein paar Sekunden zeigt die Inobox automatisch den nachsten Bildschirm an.

+ Die Inobox wird in der NF-Version angeschlossen. Er ermdglicht es, entweder den Druckbehalterfmodus zu
wahlen oder das eines Gerats, das in eine Anlage ohne Fluidisierungssteuerung integriert ist.
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Mit der Taste E} in Bereich 1 den Druckbehalter auswahlen, dann geht die Inobox automatisch zum nachsten
Bildschirm Uber.
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+ Die Inobox hat das Geréat, an das sie angeschlossen ist, nicht erkannt oder es ist kein Gerat angeschlossen.
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In diesem Fall mUssen Sie:
1 Das Modul ausschalten
2 Die Anschlisse prifen
3 Das Modul wieder einschalten.
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7.1.2. Bildschirm 1: Bildschirm Betriebsmodi
Auf diesem Bildschirm werden die Betriebsvorschriften der einzelnen Betriebsmodi angezeigt:
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Bereich Beschreibung

1 Auswahl der Voreinstellungen, 4 Modi mdglich

2 Einstellung der Spannung (nur Uber den benutzerdefinierten Modus zuganglich)

3 Einstellung des Stroms (nur Uber den benutzerdefinierten Modus zuganglich)

4 Einstellung der Lufteinspeisung bzw. des Pulverdurchsatzes

5 Einstellung der Fluidisierungsluft, die auch die Transportluft beqinstigt, da der Behalter geschlossen und dicht

Auswahl der Voreinstellungen:
Zum Auswahlen der einzelnen Icons betatigen Sie die Taste u

Einfache Teile Komplexe Teile

Teile zur Benutzerdefinierter
Mehrfachbeschichtung Modus

Die Spannungs- und Stromwerte der 3 ersten Modi sind voreingestellt, die Einstellung ist gesperrt ﬂ:

Im benutzerdefinierten Modus kénnen die Spannungs- und Stromwerte mit Hilfe der Tasten & und & , die sich
unterhalb der zu andernden Werte befinden, eingestellt werden.

Die Einspeisungs- und Verdiinnungswerte kdnnen mit Hilfe der Tasten & und © furjeden Teiletyp eingestellt
werden.

Sobald die Zerstdaubung mit Spannung am Ausgang lauft,
blinkt das Symbol . Die Einstellungen der Spannungs- und Stromwerte kénnen nun nicht
mehr gedndert werden.

Taste @ betatigen um zum Bildschirm 2 bekommen (siehe § 7.1.4 Seite 43),
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7.1.3. Bildschirm 1: Bildschirm benutzerdefinierter Modus
Auf diesem Bildschirm werden die Betriebsvorschriften des benutzerdefinierten Modus angezeigt, der sich von den
3 vorhergehenden Modi (Einfach, Komplex und Mehrfachbeschichtung) unterscheidet.
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1 Benutzerdefinierter Modus
Programmauswahl:
Es sind 99 Programme fUr Spannung, Strom, Lufteinspeisung und Pulverdurchsatz einstellbar (siche § 7.1.2
2 Seite 41).

Mit den Tasten und ‘ kann das Programm gewechselt werden.

3 Einstellung von Pulverdurchsatz und Fluidisierungsluft.
Einstellung von Spannung und Strom fUr die einzelnen Programme

: ; Blinken: Zerstdubung mit Spannung am Ausgang lauft,

Durch gleichzeitiges Betdtigen der 2 Tasten 6ffnet sich direkt der Einstellungsbildschirm (siehe § 7.1.5 Seite
44)

Taste 6 betatigen, um zum Unterment des gewdhlten Modus zu gelangen.
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7.1.4. Bildschirm 2: Einstellung von Elektrodengeblaseluft und Fluidisierungsluft
Der Bediener kann im gewadhlten Betriebsmodus die Wert von Elektrodengeblaseluft und Fluidisierungsluft
einstellen. Er kann zudem den Reinigungsmodus aktivieren.
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Bereich Beschreibung
Einstellung der Werte von Elektrodengebldseluft und Fluidisierungsluft

1 mit Hilfe der Tasten E} und E} .
Die Werte werden durch die grinen Bereiche in den entsprechenden Balkendiagrammen angezeigt.

2 Zum Aktivieren des Reinigungsmodus Taste E} betatigen, Bildschirm 4 erscheint (siehe § 7.1.7 Seite 53)

Taste 6 betatigen, um zum vorherigen Bildschirm zurickzukehren.

Unternehmen der Exel Gruppe




sames € inocoat e

C-2022/11

7.1.5. Einstellungsbildschirme
7.1.5.1. Zugang zu den Einstellungsbildschirmen
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Durch gleichzeitiges, 3 Sekunden langes Betatigen der 2 Tasten und 6 offnet sich der Eingabebildschirm
fUr das Passwort.

7.1.5.2. Bildschirm Passworteingabe
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Bereich Beschreibung

4-stelliger Zugangscode: Code mit Hilfe der Tasten O bis 9 eingeben. Der werksseitig eingestellte
1
Zugangscode lautet 0000.

2 Taste I betitigen, um den Code zu bestitigen
3 Taste betatigen, um zu Bildschirm 1 zurickzukehren (Modusauswahl)
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7.1.5.3. Einstellungsbildschirm 1: Betriebsdauer der Gerate
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Bereich Beschreibung
1 Betriebszeit des Bildschirms und der Hochspannungsleistung
Betriebszeit des Blaskopfs und Einstellung seiner Wartungszeiten.

2 Die Tasten E'r‘ und E} betatigen, um den Alarm fUr die gewiUnschte Wartungszeit einzustellen.
Betriebszeit der Elektrodenhalterung und Einstellung der Wartungszeiten.

3 Die Tasten E} und E} betatigen, um den Alarm fUr die gewiUnschte Wartungszeit einzustellen.
Betriebszeit der StrahldUse und des pordsen Rings und Einstellung der Wartungszeit.

4 Die Tasten E} und E} betdtigen, um den Alarm fUr die gewUnschte Wartungszeit einzustellen.

s Betriebszeit der Elektrodenhalterung und der Dise der Pumpe CS 130 und Einstellung der Wartungszeit.

Die Tasten E} und E} betatigen, um den Alarm fUr die gewUnschte Wartungszeit einzustellen.

Hinweis: durch gleichzeitiges Betitigen der Tasten & und & kann der Wartungszdhler des jeweiligen
Elements auf 0 zurickgestellt werden.

Taste betatigen , um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurGckzukehren.

Zugang zum nachsten Einstellungsbildschirm, Taste betatigen (Bereich 6).
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7.1.5.4. Einstellungsbildschirm 2: Historie der Fehler
Dieser Bildschirm zeigt den Verlauf der aufgetretenen Fehler vom neuesten bis zum altesten an.
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(*) Fehler Nr. 1 ist der neueste Fehler, der auf dem Modul aufgetreten ist.

Bereich Beschreibung
1 Nummerierung der aufgetretenen Fehler und Fehlernr. (siehe § 11.1 Seite 74)

Taste E} betatigen, um die 5 folgenden Fehler in der Liste anzuzeigen

Taste E} betdtigen, um zurickzugehen

Taste betdtigen , um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurGckzukehren.

Zugang zum nachsten Einstellungsbildschirm, Taste (Bereich 3) betdtigen und die Taste ‘ um zum
Einstellbildschirm 1 zurickzukehren. i
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7.1.5.5. Einstellungsbildschirm 3: Aktive Phase Reinigung

sames Ginocoat Inobox -
[T

&L | mocunm V00X |

ap

) u‘ﬁ 3 —_— 4
l
ng 4 @ \ )
O 8 || & | w
1 s 10
) 4 D 4 ) 4
€ |9 G |9 ©
2 3
Bereich Beschreibung
Zeit des aktiven Reinigungszyklus
1 Taste E} betatigen, um die Reinigungsdauer in der aktiven Phase zu verlangern, bzw. Taste E} , Um sie zu

verkirzen
Zeit des gestoppten Reinigungszyklus (inaktiv)

2 Taste E} betdtigen, um die Reinigungsdauer in der inaktiven Phase zu verlangern, bzw. Taste En‘ , um sie

zu verkirzen
Anzahl der aktiven Reinigungszyklen

3 Taste En‘ betdtigen, um die Anzahl der aktiven Reinigungszyklen zu erhdhen, bzw. Taste En‘ , Um sie zu

verringern

Taste betdtigen , um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurGckzukehren.
Zugang zum nachsten Einstellungsbildschirm, Taste (Bereich 4) betdtigen.

Um zum vorherigen Einstellungsbildschirm zu gelangen (Bildschirm 1), Taste u (Bereich 4) betatigen.
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7.1.5.6. Einstellungsbildschirm 4: Einstellung Sperrung/ Entsperrung der Sollwerte
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Bereich Beschreibung
Sperrung/ Entsperrung der Spannungsanderung
t Tasten E} und E} betétigen, die Anderung des Spannungssollwerts zu sperren bzw. zu entsperren.
Sperrung/ Entsperrung der Stromanderung
2 Tasten E} und E} betétigen, die Anderung des Stromsollwerts zu sperren bzw. zu entsperren.
5 Sperrung/ Entsperrung der Anderung sémtlicher Steuerungsluftstréme

Tasten @' und E} betétigen, die Anderung der Steuerungsluftstréme zu sperren bzw. zu entsperren.

Taste betdtigen , um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurGckzukehren.

Zugang zum nachsten Einstellungsbildschirm, Taste . (Bereich 4) betdtigen und die taste ‘ um zum
Einstellungsbildschirm 3 zurickzukehren.
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7.1.5.7. Einstellungsbildschirm 5: Verzégerungen
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Bereich Beschreibung
Verzogerung des Elektrodengebldases nach dem Stoppen der Hochspannungssteuerung in Sekunden

1
Tasten E} und E} betatigen, um die Verzdégerung einzustellen
Verzdgerung der Fluidisierung nach dem Stoppen der Hochspannungssteuerung in Sekunden
2 Tasten E} und E} betatigen, um die Verzégerung einzustellen
Verzdgerung des Rittlers nach dem Stoppen der Hochspannungssteuerung in Sekunden
3 Tasten E} und E} betatigen, um die Verzégerung einzustellen
Verzdgerung in Minuten bis zum Stand-by-Modus
4 Tasten E} und E} betatigen, um die Verzogerung einzustellen.

Wenn der Wert auf O gestellt ist, schaltet die Inobox nicht auf den Stand-by-Modus um.

Taste betdtigen , um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurGckzukehren.
Zugang zum nachsten Einstellungsbildschirm, Taste (Bereich 5) betdtigen.

Um zum vorherigen Einstellungsbildschirm zu gelangen(Bildschirm 4), Taste H (Bereich 5) betdtigen.
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7.1.5.8. Einstellungsbildschirm 6: Bildschirmkontrast und Kommunikation (unter Verwendung eine CAN-Verbindung)
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Bereich Beschreibung
Einstellung des Bildschirmkontrasts

1 Tasten E} und E} betatigen, um den Kontrast einzustellen.
Auswahl der +/- Funktion der Pistolentastatur
2 Dricken Sie die Taste E} um die aktuelle Einstellung zu wahlen
Dricken Sie die Taste E} um die Programmeinstellung zu wahlen
Einstellung Slave-Nummer
3
Tasten E} und E} betatigen, um die Slave-Nummer zu andern
Einstellung Kommunikationsgeschwindigkeit
4 Tasten E} und E} betatigen, um die Kommunikationsgeschwindigkeit bei einer CAN-Verbindung zu

andern (siehe § 12 Seite 78)

Taste betdtigen, um zum Startbildschirm 1 der

Modusauswant (Bildschirm 1) zurUckzukehren. Tastatur der Pistole

Mit dem Tasten oder ‘ (Bereich 5) kbnnen Sie den

nachsten oder vorherigen Einstellungsbildschirm zu
gelangen
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7.1.5.9. Anderungsbildschirm des Zugangscodes zu den Einstellungsbildschirmen
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Bereich Beschreibung
FUr die Eingabe eines neuen 4-stelligen Zugangscodes:

Die Tasten Q 2 H mit den Zahlen von O bis 9 verwenden.

Nach Anzeige des Hakchens ° Taste (I betitigen, um den neuen Code zu bestétigen

1

-
-

Taste betatigen, um zum vorherigen Bildschirm (Einstellungsbildschirm 6) zurickzukehren, dann

Taste betatigen, um zum Startbildschirm 1 der Modusauswahl (Bildschirm 1) zurickzukehren.
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7.1.6. Bildschirm 3: Bildschirm Alarm am Zahler
Dieser Bildschirm erscheint nur dann, wenn der Bediener die fUr die Wartung empfohlene Betriebszeit Gberschritten

hat.
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Bereich Beschreibung

1. Zeile: Betriebszeit
2. Zeile: programmierte Wartungszeit

1
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7.1.7. Bildschirm 4: Bildschirm Reinigung
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Bereich  Beschreibung
1 Aktivieren/ Deaktivieren des Reinigungsmodus

Das Aktivieren des Reinigungsmodus ist am Bildschirm dadurch erkennbar, dass das Logo @) grin wird und sich
das Piktogramm r@“ bewegt.

Li~2

Taste @ betatigen, um den Reinigungszyklus zu unterbrechen (vor Ende des Programms siehe § 7.1.5.5 Seite 47).

Taste 6 betdtigen, um zum vorherigen Bildschirm (Bildschirm 2) zuriickzukehren.

For die Reinigung muss die Pistole zwingend im Inneren der Kabine abgelegt werden.
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Bei Erkennen eines Fehlers zeigt die Inobox den unten abgebildeten Bildschirm (Bildschirm 5) mit dem blinkenden

Symbol A an sowie die Einzelheiten des Fehlers:
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Bereich Beschreibung
1 Fehler-lcon
2 Fehler-Nummer
Fehleransicht durch den Bediener.

3 Taste ¢ betatigen, um die Fehlerseite zu quittieren und zu Bildschirm 1 zurickzukehren.
Wenn der Fehler nach dem Quittieren von Bildschirm 5 immer noch vorhanden ist, blinkt das Symbol
Bildschirm 1.

sames §inocoat Inobox —
" | | INOoGUN M Voo | A | |
4
o Al (9
] A
o
l | : 1 r 38 |_ J
000 00¢/\voo|
95 kv 30 ua 0% O%

D 4 D 4 D 4 D 4
OO 00 0B 60O

DES08961

Der Fehler kann entweder durch das Betdtigen der ON/OFF-Taste des Abzugs oder durch ein ON/OFF des
Netzschalters (wenn es sich um einen blockierenden Fehler handelt) quittiert werden.
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7.1.9. Stand-by-Bildschirm / Reinitialisierung der Werkseinstellungen
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Stand-by-Bildschirm: Der Stand-by- Modus schaltet sich werksseitig nach 15 Minuten Inaktivitat ein. Der Bediener
kann diese Verzogerung jedoch am Einstellungsbildschirm 5 andern (siehe § 7.1.5.7 Seite 49).

Der Stand-by-Modus kann durch Betdtigen einer beliebigen Taste auf der Tastatur beendet werden, auf3er den ON
| OFF-Tasten auf dem Pistolenabzug.

Reinitialisierung der Werkseinstellungen: Nach dem Einschalten der Inobox kdnnen die Werkseinstellungen durch
Betdtigen der Tasten (& und I} unten rechts und der Taste 2] wieder hergestellt werden.
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7.2.Inobox NF an eine automatische Inogun A angeschlossen
Die Bildschirme der Inobox NF, die an ein Inogun A angeschlossen ist, sind mit den Bildschirmen beim

Anschluss an ein Inogun M identisch, mit folgenden Ausnahmen: Startbildschirm und Bildschirm 2, die im
Folgenden beschrieben werden:

7.2.1. Startbildschirm einer Inobox NF, die an die automatische Pistole Inogun A angeschlossen ist.

Beim Einschalten des Moduls und Betdtigen der Taste @ erscheint einer der beiden folgenden Startbildschirme:
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Nach ein paar Sekunden wechselt die Inobox NF dann automatisch zum Bildschirm, auf dem Sie den
Druckbehaltermodus oder den Modus einer integrierten AusrUstung in einer Anlage ohne Fluidisierungssteuerung
auswahlen kénnen.
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7.2.2. Bildschirm 2: Einstellung von Elektrodengeblaseluft
Der Bediener kann im gewahlten Betriebsmodus die Wert von Elektrodengeblaseluft einstellen. Er kann zudem die

Abzugssperre und den Reinigungsmodus aktivieren.
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Bereich Beschreibung

Einstellung der Werte von Elektrodengeblaseluft und Fluidisierungsluft mit Hilfe der Tasten E'r‘ und E} .

1
Die Werte werden durch die grinen Bereiche in den entsprechenden Balkendiagrammen angezeigt.
Abzugssperre

2
Zum Aktivieren der Abzugssperre, Taste E} betatigen (siehe § 7.2.2.1 Seite 58)

3 Zum Aktivieren des Reinigungsmodus Taste E} betatigen, Bildschirm 4 erscheint

Taste 6 betatigen, um zum vorherigen Bildschirm zurickzukehren.
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7.2.2.1. Aktivierung der Abzugssperre.
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Die Aktivierung des Modus Abzugssperre ist auf dem Bildschirm dadurch gekennzeichnet, dass das Logo grin )
wird und das Piktogramm der Abzugssperre in der oberen rechten Ecke des Bildschirms angezeigt wird.

Taste 6 betatigen, um zum vorherigen Bildschirm zurickzukehren.
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Wenn der Modus "Abzugssperre” aktiviert ist, erscheint die Anzeige des Abzugssperren-Piktogrammms in der oberen
rechten Ecke des Bildschirms.
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7.3.Inobox NF in eine Anlage ohne Fluidisiersteuerung eingeschlossen, die an eine manuelle Inogun M/M+-
Pistole oder eine automatische Inogun A-Pistole angeschlossen ist.

7.3.1. Startbildschirm
Beim Einschalten des Moduls und Betdtigen der Taste erscheint einer der folgenden Startbildschirme:

+ Die Inobox NF ist an eine Inogun M oder M+ Pistole angeschlossen.
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Nach ein paar Sekunden zeigt die Inobox NF automatisch den nachsten Bildschirm an.

+ Die Inobox NF ist an eine automatische Inogun A-Pistole angeschlossen.
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Nach ein paar Sekunden zeigt die Inobox NF automatisch den nachsten Bildschirm an.
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+ Die Inobox wird in der NF-Version angeschlossen. Sie ermdglicht entweder den Betrieb als Druckbehdlter oder
als Gerat, das in eine Anlage ohne Fluidisierungssteuerung eingeschlossen ist.
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Durch betdtigen der Taste E} in Bereich 1, wahlen Sie den Modus fUr ein Gerat, das in eine Anlage ohne
Fluidsteuerung eingebaut ist. Die Inobox wechselt dann automatisch zum nachsten Bildschirm.

+ Die Inobox hat das Gerat, an das sie angeschlossen ist, nicht erkannt oder es ist kein Gerat angeschlossen.
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In diesem Fall mUssen Sie:
1 Das Modul ausschalten
2 Die Anschlisse prifen
3 Das Modul wieder einschalten.
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7.3.2. Bildschirm 1: Bildschirm Betriebsmodi
Auf diesem Bildschirm werden die Betriebsvorschriften der einzelnen Betriebsmodi angezeigt:
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Bereich Beschreibung

1 Auswahl der Voreinstellungen, 4 Modi mdglich

2 Einstellung der Spannung (nur Uber den benutzerdefinierten Modus zuganglich)
3 Einstellung des Stroms (nur Uber den benutzerdefinierten Modus zuganglich)

4 Einstellung der Lufteinspeisung bzw. des Pulverdurchsatzes

5 Einstellung der Verdinnungs- oder Transportluft ist.

Auswahl der Voreinstellungen:
Zum Auswahlen der einzelnen Icons betatigen Sie die Taste u

Einfache Teile Komplexe Teile

Teile zur Benutzerdefinierter
Mehrfachbeschichtung Modus

Die Spannungs- und Stromwerte der 3 ersten Modi sind voreingestellt, die Einstellung ist gesperrt ﬂ:

Im benutzerdefinierten Modus kénnen die Spannungs- und Stromwerte mit Hilfe der Tasten & und & , die sich
unterhalb der zu andernden Werte befinden, eingestellt werden.

Die Einspeisungs- und Verdiinnungswerte kdnnen mit Hilfe der Tasten & und © furjeden Teiletyp eingestellt
werden.

Sobald die Zerstdaubung mit Spannung am Ausgang lauft,
blinkt das Symbol . Die Einstellungen der Spannungs- und Stromwerte kénnen nun nicht
mehr gedndert werden.

Taste @ betatigen um zum Bildschirm 2 bekommen (siehe § 7.3.4 Seite 63),
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7.3.3. Bildschirm 1: Bildschirm benutzerdefinierter Modus
Auf diesem Bildschirm werden die Betriebsvorschriften des benutzerdefinierten Modus angezeigt, der sich von den
3 vorhergehenden Modi (Einfach, Komplex und Mehrfachbeschichtung) unterscheidet.
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Bereich Beschreibung
1 Benutzerdefinierter Modus
Programmauswahl:
Es sind 99 Programme fUr Spannung, Strom, Lufteinspeisung und Pulverdurchsatz einstellbar (sieche § 7.3.2
2 Seite 61).

Mit den Tasten und ‘ kann das Programm gewechselt werden.

3 Einstellung des Pulverdurchsatzes und der Férderluft fir jedes Programm
Einstellung von Spannung und Strom fUr die einzelnen Programme

: ; Blinken: Zerstdubung mit Spannung am Ausgang lauft,

Durch gleichzeitiges Betdtigen der 2 Tasten 6ffnet sich direkt der Einstellungsbildschirm (siehe § 7.3.6 Seite
66)

Taste 6 betatigen, um zum Unterment des gewdhlten Modus zu gelangen.
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7.3.4. Bildschirm 2: Einstellung von Elektrodengebldseluft in der Ausfihrung Inogun M/ M+

Der Bediener kann im gewadhlten Betriebsmodus die Wert von Elektrodengeblaseluft und Fluidisierungsluft
einstellen. Er kann zudem den Reinigungsmodus aktivieren.
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Bereich Beschreibung

1 Einstellung der Werte von Elektrodengeblaseluft mit Hilfe der Tasten E} und E} .
Die Werte werden durch die grinen Bereiche in den entsprechenden Balkendiagrammen angezeigt.

2 Zum Aktivieren des Reinigungsmodus Taste E} betatigen, Bildschirm 4 erscheint (siehe § 7.3.8 Seite 67)

Taste 6 betatigen, um zum vorherigen Bildschirm zurickzukehren.
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7.3.5. Bildschirm 2: Einstellung von Elektrodengeblaseluft in der Ausfihrung Inogun A

Der Bediener kann im gewahlten Betriebsmodus die Wert von Elektrodengeblaseluft einstellen. Er kann zudem die
Abzugssperre und den Reinigungsmodus aktivieren.
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Bereich Beschreibung

1 Einstellung der Werte von Elektrodengeblaseluft mit Hilfe der Tasten E} und E} .
Die Werte werden durch die grinen Bereiche in den entsprechenden Balkendiagrammen angezeigt.
Abzugssperre

2
Zum Aktivieren der Abzugssperre, Taste E} betatigen (siehe § 7.3.5.1 Seite 65)

3 Zum Aktivieren des Reinigungsmodus Taste E} betatigen, Bildschirm 4 erscheint (siehe § 7.3.8 Seite 67)

Taste 6 betatigen, um zum vorherigen Bildschirm zurickzukehren.
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7.3.5.1. Aktivierung der Abzugssperre.
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Die Aktivierung des Modus Abzugssperre ist auf dem Bildschirm dadurch gekennzeichnet, dass das Logo grin )
wird und das Piktogramm der Abzugssperre in der oberen rechten Ecke des Bildschirms angezeigt wird.

Taste 6 betatigen, um zum vorherigen Bildschirm zurickzukehren.
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Wenn der Modus "Abzugssperre” aktiviert ist, erscheint die Anzeige des Abzugssperren-Piktogramms in der oberen
rechten Ecke des Bildschirms.
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7.3.6. Einstellungsbildschirme

Die Einstellungsbildschirme der Inobox NF, die in eine Anlage ohne Fluidisiersteuerung eingebaut wird,
sind identisch mit denen der Inobox VT, unabhangig von der Art der angeschlossenen Pistole. (siche § 5
Seite17).

7.3.7. Bildschirm 3: Bildschirm Alarm am Zahler
Dieser Bildschirm erscheint nur dann, wenn der Bediener die fUr die Wartung empfohlene Betriebszeit Uberschritten
hat.
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Bereich  Beschreibung

1. Zeile: Betriebszeit
2. Zeile: programmierte Wartungszeit

1
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7.3.8. Bildschirm 4: Bildschirm Reinigung
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Bereich  Beschreibung
1 Aktivieren/ Deaktivieren des Reinigungsmodus

Das Aktivieren des Reinigungsmodus ist am Bildschirm dadurch erkennbar, dass das Logo @) grin wird und sich
das Piktogramm r@“ bewegt.

Li~2

Taste @ betatigen, um den Reinigungszyklus zu unterbrechen (vor Ende des Programms siehe § 7.1.5.5 Seite 47).

Taste 6 betdtigen, um zum vorherigen Bildschirm (Bildschirm 2) zuriickzukehren.

For die Reinigung muss die Pistole zwingend im Inneren der Kabine abgelegt werden.
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7.3.9. Bildschirm 5: Bildschirm Fehleranzeige
Bei Erkennen eines Fehlers zeigt die Inobox den unten abgebildeten Bildschirm (Bildschirm 5) mit dem blinkenden

Symbol A an sowie die Einzelheiten des Fehlers:

©®©

vioox | A
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Bereich Beschreibung
1 Fehler-lcon
2 Fehler-Nummer
Fehleransicht durch den Bediener.

3 Taste ¢ betatigen, um die Fehlerseite zu quittieren und zu Bildschirm 1 zurickzukehren.
Wenn der Fehler nach dem Quittieren von Bildschirm 5 immer noch vorhanden ist, blinkt das Symbol weiter auf
Bildschirm 1.

sames §inocoat Inobox —
n”l | iNnoGuN M vaxoox | g |
o Al (9 =
o
| | : 1 38 |_ J
300
oV oI ol 4
95 v 30 ua 0% O%

D 4 D 4 D 4 D 4
GO 00 0B 0B

DES08985

Der Fehler kann entweder durch das Betdtigen der ON/OFF-Taste des Abzugs oder durch ein ON/OFF des
Netzschalters (wenn es sich um einen blockierenden Fehler handelt) quittiert werden.
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7.3.10. Stand-by-Bildschirm / Reinitialisierung der Werkseinstellungen
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Stand-by-Bildschirm: Der Stand-by- Modus schaltet sich werksseitig nach 15 Minuten Inaktivitat ein. Der Bediener
kann diese Verzogerung jedoch am Einstellungsbildschirm 4 andern (siehe § 5.1.5.7 Seite 27).

Der Stand-by-Modus kann durch Betdtigen einer beliebigen Taste auf der Tastatur beendet werden, auf3er den ON
| OFF-Tasten auf dem Pistolenabzug.

Reinitialisierung der Werkseinstellungen: Nach dem Einschalten der Inobox kdnnen die Werkseinstellungen durch
Betdtigen der Tasten und {5} unten rechts und der Taste wieder hergestellt werden.

+ Die Inobox ist in der Nr-Version angeschlossen. Sie ermdglicht es, bei einer Installation ohne

Fluidisierungssteuerung entweder den Drucktopfmodus oder den Modus eines integrierten Gerats zu wahlen.
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8. Anschlisse

8.1. Eingangs-/ Ausgangsanschlisse CAN

Pin

m

F
G
H
J
K
L
M
8.2.

Pin
1

2

3
4

Beschreibung
Schirmung
0V ABZUG

KOMM ABZUG
OV REINIGUNG
KOMM REINIGUNG

FEHLERRELAIS NORMAL
GEOFFNET

FEHLERRELAIS NORMAL
GESCHLOSSEN

FEHLERRELAIS Komm
CANH

CANL

SCHIRMUNG CAN
Nicht verbunden
Nicht verbunden

Anschluss Vib / Smoke

Bezeichnung
NEUTRAL RUTTLER

PHASE RUTTLER

ERDE (G/G) RUTTLER

Bezeichnung
oV

OV fUr potenzialfreien Kontakt der Steue-
rung Start / Stopp Abzug

Kathodeneingang des Optokopplers zur
Steuerung Start / Stopp Abzug

OV fUr potenzialfreien Kontakt der Steue-
rung Start / Stopp Reinigung
Kathodeneingang des Optokopplers zur
Steuerung Start / Stopp Reinigung

Ausgang des potenzialfreien Kontakts
Normal von Fehlerrelais gedffnet

Ausgang des potenzialfreien Kontakts
(normal geschlossen) des Fehlerrelais

Komm OV
CAN-Daten-Bus Signal H
CAN-Daten-Bus Signal L
oV

Beschreibung

RELAIS NORMAL GEOFFNET RUTTLER
NEUTRAL

RELAIS NORMAL GEOFFNET RUTTLER
PHASE

Erde / OV

8.3. Stecker Netz-Versorgungsanschluss 100 / 240 VAC

Pin

w

8.4. Rundsteckverbinder fir Pistole Ingun M oder Zerstduber Inogun A

Bezeichnung
NEUTRAL NETZ-

VERSORGUNGSANSCHLUSS

PHASE NETZ-

VERSORGUNGSANSCHLUSS

ERDE (G/G)

NETZ-VERSORGUNGSANSCHLUSS

Nicht verbunden

Beschreibung
Neutral

Phase

Erde / OV
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Merkmale

GroRe des Schweif3drahts max. 24
AWG [/ max. 0,25 mm2 fUr potenzialf-
reien Kontakt der Steuerung

GréBe des Schweil3drahts max. 24
AWG [ max. 0,25 mm?2fir potenzialf-
reien Kontakt der Steuerung

Groe des Schweil3drahts max.
24 AWG [/ max. 0,25 mm?2
Potenzialfreier Kontakt Relais:
30VDC 0,5A

GroBe des Schweil3drahts
24 AWG [/ max. 0,25 mm?2

Merkmale

Relais RUttler

100V 240V [ 50W

Kontakte 4A / 250VAC/DC max.18
AWG

Merkmale

Netz-Versorqungsanschluss
100VAC bis 240 VAC [ 47Hz - 63Hz
Kontakte 4A / 250 VAC / DC max.18
AWG

Die Hochspannungseinheit der Pistole bzw. des Zerstaubers ist Uber ein Niederspannungskabel an das Modul Inobox
angeschlossen. Dieser Kabel ist Uber einen Rundsteckverbinder an das Modul angeschlossen.
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9. Verkabelung - Eingangs-/ Ausgangsanschlisse CAN

AuBenam Modul zu verdrahtende Funktion

Bezeichnung Pin
Schirmung
(per Schelle fr Schirmklemmen)
OV ABZUG A B E—
—/ Start / Stopp Abzug
KOMM ABZUG B
OV REINIGUNG c — N
[ Start / Stopp Reinigung
KOMM REINIGUNG D —_—
FEHLERRELAIS NORMAL GEOFFNET E —]
FEHLERRELAIS NORMAL GESCHLOSSEN F ‘ Fehler
(Geschlossen = Fehler vor-
FEHLERRELAIS Komm G __ | handen)
CANH H
Kommunikation per CAN
CANL J
SCHIRMUNG CAN K 1
NC L
NC M
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10. Hochspannung

10.1. Abbildung ,,Spannung / Strom*“
Das Modul Inobox verfigt Uber einen Spannungs- und Stromabbildungsregler, der den Betrieb gemal3 Kurve 1
begrenzt.

Der Benutzer kann die gewlnschten Daten fUr Spannung und Strom innerhalb der HUllkurve 100kV/110pA
einstellen.

Jeder Ausgangsstrompunkt UHT IR entspricht einem maximalen Ausgangsspannungspunkt UR entsprechend einer
in der UHT gespeicherten Kartografie, die vom Benutzer nicht verandert werden kann. .
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Beispiel 1: 70kV / 30pA. Der Arbeitspunkt befindet sich innerhalb der Hillkurve, die Spannung (70kV) und der Strom
(30pA) kénnen geliefert werden, wenn das System dies erfordert.

Beispiel 2: 70kV / 80pA. Der Arbeitspunkt befindet sich au3erhalb der Hillkurve, der Strom wird demnach auf 55pA
begrenzt. Falls die Ladung mehr Strom erfordert, verringert sich die Spannung entsprechend der Hillkurve.
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11. Fehlermanagement

Es werden zwei Fehlerarten unterschieden:
+ RuUckstellbare Fehler per Fehlerquittierung.

DRT7145
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+ Blockierende Fehler, die einen Neustart der +24V DC Stromversorgungssteuerung des Moduls Inobox

erfordern.

Unabhdangig vom ausqgeldsten Fehlertyp schaltet der Regler automatisch die Hochspannung und die Zerstdubung ab.

Das Fehlerrelais ist gesteuvert.

Fehler anzeigen:
Der Bildschirm bleibt trotz Driicken der EIN-Taste schwarz.
1 Halten Sie das Modul an,
2 Uberprifen Sie die Sicherung (B), die hinter der
Abdeckung (A) zuganglich ist,
3 Wechseln Sie ggf. die Sicherung (B)
(siehe § 13 Seite 83).

Fehler der Einspritzluft;

Unter bestimmten Bedingungen ist es schwierig, den
erforderlichen Luftversorgungsdruck (7 bar +/- 1) zu
erreichen. Dies fUhrt zu einem Fehler 32 (Einspritzventil),
obwohl kein Fehler vorliegt.

Die Funktion der EinspritzratenUberwachung kann vom
Anwender durch Umschalten des Schalters S1 gesperrt
werden.

Unterdriickung der Uberprifung des
Injektionsluftstroms:

Wenn der Mikroschalter S1 auf ON gestellt ist, wird die
Uberprifung des Injektionsluftstroms unterdrickt, wenn
der Sollwert gréBer als 20 % ist.

Wenn der Mikroschalter auf OFF gestellt ist, ist die Uberpriifung
Uber den gesamten Bereich aktiv ( Fabrikeinstellung).
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11.1. Fehlerliste

Zugehériges
Piktogramm

Fehlernr. und -bezeichnung

1 -Fehler Programm

2 -Fehler 24 V-Stromversorgung

5 - Fehler Spannungskoharenz

17 - Fehler Steuerungsmodus nicht
aktiviert

21 - Fehler Bus-Leistung

22 - Fehler Sicherheitsabschaltung

24 - HS-Abzug beim Starten

28 - Fehler Temperatur

29 - Fehler Verbindung zur HS-Einheit

30 - Fehler interner Bus

DRT7145
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Beschreibung

Fehler des Mikrocontrollers des Moduls.
Dieser Fehler kann durch Einschalten quittiert werden.

Die interne +24VDC-Stromversorgung kann ausgefallen
sein. Sie Uberschreitet die zuldssigen Grenzen:

21V < U < 28 V. Dieser Fehler kann durch Einschalten
quittiert werden.

Spannung am Bus vorhanden ohne HS-Anforderung. Der
Fehler kann durch Einschalten quittiert werden.
HS-Anforderung ohne Vorhandensein von Spannung am
Bus. Der Fehler kann nach 10 s durch Fehlerquittierung
zurUckgesetzt werden.

Die Kommunikation per CAN ist unterbrochen, obwohl sich
die SPS im Steuerungsmodus befindet. Der Fehler kann
durch Fehlerquittierung zurickgesetzt werden.

Uberschreiten der Ausgangsleistung des Moduls oder des
Wechselrichter-Stroms.
Ruckstellbar durch Fehlerquittierung.

Uberschreiten des maximalen Stromwerts der
Hochspannung bzw. des Pistolenlaufs.
Ruckstellbar durch Fehlerquittierung.

Der Abzug zur Steuerung der Hochspannung/Zerstaubung
wird beim Einschalten des Moduls gesteuert.
RUckstellbar durch Fehlerquittierung.

Uberschreiten der maximalen Temperatur (75°C) der
internen Modulversorgung. Rickstellbar durch
Fehlerquittierung, sobald die Temperatur auf unter 60°C
gefallenist.

Der Pistolenlauf ist nicht oder fehlerhaft an das Modul
angeschlossen.
RUckstellbar durch Fehlerquittierung.

Uberspannung am internen Bus (durch Hard oder Soft
erkannt)
RUckstellbar durch Fehlerquittierung
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Z'ugeharlges Fehlernr. und -bezeichnung Beschreibung
Piktogramm
Die Lufteinspeisung wurde betégtigt, doch es ist kein Druck
vorhanden. Rickstellbar durch Fehlerquittierung.
Unterdriickung der Uberpriifung des
Injektionsluftstroms:
E*Qﬁ- 32 -Fehler Lufteinsoeisun Wenn der Mikroschalter S1 auf ON gestellt ist, wird die
A e P 9 Uberpriifung des Injektionsluftstroms unterdriickt, wenn
‘ “" der Sollwert gréBer als 20 % ist.
: Wenn der Mikroschalter auf OFF gestellt ist, ist die
Uberpriifung Uber den gesamten Bereich aktiv
(Fabrikeinstellunqg).
E-’@ Die Verdinnungsluft wurde betatigt, doch es ist kein Druck
A \\ y 33 - Fehler Verdinnungsluft vorhanden.
‘ | Ruckstellbar durch Fehlerquittierung.
E-’Q,_ Das Geblase wurde betatigt, doch es ist kein Strom am
A = | 34 - Fehler Geblase betatigten Ventil vorhanden. Rickstellbar durch
‘ | Fehlerquittierung.
E-’Qw_ Die Fluidisierungsluft wurde betatigt, doch es ist kein
A =" 35 -Fehler Fluidisierung Strom am betatigten Ventil vorhanden. Rickstellbar durch
‘ | Fehlerquittierunq.
& - 37 - Fehler Zerstauber- bzw. K?ine Pistole angeschlosseq . .
. Rickstellbar durch Fehlerquittierung, wenn die Pistole
-« Pistolenanschluss

dieselbe ist wie beim Start
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11.2. MaBnahmen zur Fehlerbehebung

Fehlerbezeichnung Durchzufiihrende MaBnahme

Am Mikrocontroller ist ein Fehler aufgetreten.

1 -Fehler Programm Falls das Problem weiter besteht, kontaktieren Sie Sames

Versorgungsspannung am Moduleingang prifen, sie muss 24V DC
betragen (mind. 21,6 V DC / max. 26,4 V DQ).

Hochspannungseinheit wechseln und Funktion prifen

Falls das Problem weiter besteht, kontaktieren Sie Sames.

Falls das Problem weiter besteht, Zustand der CAN-AnschlUsse
zwischen SPS und Modul prifen.

Das Modul liefert zu viel Leistung bzw. Strom am Ausgang an die HSE
ab.

Die Verbindung zwischen dem Modul und dem Sprihgerat Uberprifen.
Die interne Verbindung des Sprihgerats und den Zustand der
Hochspannungseinheit Uberprifen.

Keine dieser Komponenten darf beschadigt sein.

2 -Fehler +24V-Stromversorgung
5 - Fehler Spannungskohérenz

17 - Fehler Steuerungsmodus nicht aktiviert

21 - Fehler Bus-Leistung

Das Modul liefert zu viel Strom am Ausgang zum HSE. Die HSE ist
durch diese Uberwachung vor Lichtbégen am HV-Ausgang geschitzt.
Uberprisfen Sie den G-Stecker und das Kabel zum HSE (Hochspan-
nungsversorgungseinheit). Uberpriifen Sie den Zustand der HSE und
ihrer elektrischen Kontakte.

Keine dieser Komponenten darf beschadigt sein.

Der Fehler "Sicherheitsabschaltung” stellt sicher, dass kein Lichtbogen
aus der HSE kommt. Uberpriifen Sie die Verbindung zwischen dem
Modul und dem Sprihgerat. Uberpriifen Sie die interne Verbindung
des SprUhgerats und den Zustand der Hochspannungseinheit.

Prifen Sie bei der Automatikpistole, dass der Anschluss des duB3eren
24 - HS-Abzug beim Starten Abzugs (Automatenanschluss) nicht aktiviert ist,. Bei der manuellen
Pistole prifen Sie, dass der Abzug beim Einschalten nicht aktiviert ist.
Umgebungstemperatur direkt am Modul prifen. Diese Temperatur
darf 40°C nicht Uberschreiten.

Die Kontakte des Rundsteckers Uberprifen.

Die Verbindung zwischen dem Modul und dem Sprihqgerat
Uberprufen.Die interne Verbindung des Sprihgerats und den Zustand
der Hochspannungseinheit Gberprifen.

22 - Fehler Sicherheitsabschaltung

28 - Fehler Temperatur

29 - Fehler Verbindung zur HS-Einheit

Der maximale Spannungswert der internen Stromversorgung des
30 - Fehler interner Bus Moduls wurde Uberschritten.
Falls das Problem weiter besteht, kontaktieren Sie Sames.

Anschlisse der Luftschlauche prifen. Dricke und Luftdurchsatzwerte
am Modulein- und -ausgang prifen.
Einspritzvorrichtung des CS 130 prifen.
Unterdriickung der Uberpriifung des Injektionsluftstroms:

32 -Fehler Lufteinspeisung Wenn der Mikroschalter S1 auf ON gestellt ist, wird die Uberpriifung
des Injektionsluftstroms unterdrickt, wenn der Sollwert gro3er als 20
% ist.
Wenn der Mikroschalter auf OFF gestellt ist, ist die Uberpriifung Uber
den gesamten Bereich aktiv ( Fabrikeinstellung).
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Fehlerbezeichnung Durchzufithrende MaBnahme

Der Anschluss des internen Geblaseventils am Modul kann die Ursa-
che sein. Die Spule des Ausblasventils Uberprifen.

Kontaktieren Falls das Problem weiter besteht, kontaktieren Sie
Sames.

34 - Fehler Geblase

Der Anschluss des internen Fluidisierungsventils am Modul kann die
Ursache sein. Kontaktieren Sie Sames, falls das Problem weiter
besteht.

Der Anschluss oder die Spule des Fluidisierventils kann die Ursache
sein. Die Spule des Fluidisierventils Gberprifen.

Kontaktieren Sie Sames, falls das Problem weiter besteht.

37 - Fehler Pistolenanschluss Rundsteckverbinder an der Modulrickseite prifen.

35 -Fehler Fluidisierung
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12. SPS-Kommunikation mit CAN

12.1. Merkmale
Im CAN-Modus sorgt ein Automat (SPS) fUr die Anzeige und/oder Steuerung der Daten des Moduls Inobox.

HierfUr mUssen die Adresse der Inobox und die Kommunikationsgeschwindigkeit (von O bis 7) mit Hilfe des letzten
Setup-Bildschirms konfiguriert werden (siehe § 5.1.5.9 Seite 30).

Geschwindigkeit in Kbit/s
10

20

50

100

125

250

500

1000

NO un W N B O

Es handelt sich um eine CAN2.0A-Version, Standardformat (11-Bit-Identifier).

Der CAN verwendet einen linearen Bus, der an jedem Ende mit einem 120 W Widerstand (der nicht im Inobox-Modul
integriert ist).

Das Inobox-Modul muss regelmallig, ca. alle 100ms, einen Wechselkurs empfangen, sonst erscheint nach 1 s ein
Fehler 17 - Kein Regelbetrieb.
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12.2. Ausgetauschte Daten

12.2.1. Vom CAN zum Modul Inobox
8 Bytes werden von einem Modul mit CAN zur Inobox gesandt

Byte Name Beschreibung des Parameters Einheit Max.

Vom CAN angeforderte Steuerungen (siehe detaillierte
0 CAN-Steverung Beschreibung unten) B

Vom CAN angeforderter Stromsollwert (siehe

detaillierte Beschreibung unten)

Dieser Wert wird nur dann angewandt, wenn die CAN-

Steuerung bestatigt und der HS-Abzug aktiviert wurde.

Vom CAN angeforderter Spannungssollwert

2 Spannungssollwert CAN Dieser Wert wird nur dann angewandt, wenn die CAN- kv 100
Steuerung bestatigt und der HS-Abzug aktiviert wurde.

1 Stromsollwert CAN PA 110

Vom CAN angeforderter Sollwert fUr die
Lufteinspeisung.

Dieser Wert wird nur dann angewandt, wenn die CAN-
Steuerung bestatigt und der HS-Abzug aktiviert wurde.

Vom CAN angeforderter Sollwert der Verdinnungsluft.

4 Verdinnungsluftsollwert CAN Dieser Wert wird nur dann angewandt, wenn die CAN- Punkt 100
Steuerung bestatigt und der HS-Abzug aktiviert wurde.
Vom CAN angeforderter Sollwert fUr das Geblase.

5 Geblasesollwert CAN Dieser Wert wird nur dann angewandt, wenn die CAN- Punkt 30
Steuerung bestatigt und der HS-Abzug aktiviert wurde.

3 Lufteinspeisungssollwert CAN Punkt 100

Vom CAN angeforderter Sollwert fUr die
Fluidisierungsluft.

Dieser Wert wird nur dann angewandt, wenn die CAN-
Steuerung bestatigt und der HS-Abzug aktiviert wurde.

6 Fluidisierungssollwert CAN Punkt 50

7 Reserve
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Byte0 CAN-Steuerung

Start / Stopp Abzug
(FUr den automatischen Projektor)

6 Start / Stopp Reinigung

5

4

3 Anforderung Steuerung der Reinigung

5 Anfrage fUr Hochspannungssteuerung
(FUr den automatischen Projektor)

1

0 Anforderung Steuerung Uber das CAN

DRT7145
C-2022/11

Wenn ein automatischer Projektor angeschlossen ist, Abfrage fur Ein
(auf 1 gesetzt) / Aus (auf O gesetzt) HT-Trigger

Die Anfrage wird nur dann bericksichtigt, wenn die Steuerung durch
den CAN von der Inobox bestatigt wird und die Steuerung des HTs
durch den CAN angefordert wird.

Dieser Boolean wird auch zur Quittierung eines Fehlers verwendet,
wenn der Triggerlauf aktiviert ist, muss er zuerst auf Stopp geschaltet
werden und dann ein Trigger ON/OFF durchgefthrt werden, um eine
Quittierungsanforderung zu stellen (fallende Flanke erkannt)

Anforderung Start der Reinigung (auf 1 gestellt) / Stopp (auf O
gestellt). Die Anforderung wird nur dann bericksichtigt, wenn die CAN-
Steuerung von der Inobox bestdtigt wird und die Steuerung der
Reinigung angefordert wurde.

Anforderung Steuerung der Reinigung Uber den CAN (falls auf 1
gestellt)

Die Anforderung wird nur dann bericksichtigt, wenn die CAN-
Steuerung von der Inobox bestatigt wird.

Bei angeschlossenem automatischen Zerstduber: Anforderung
Steuerung der Hochspannung Uber den CAN (falls auf 1 gestellt)
Die Anforderung wird nur dann bericksichtigt, wenn die CAN-
Steuerung von der Inobox bestatigt wird.

Wenn eine handbetriebene Pistole angeschlossen ist, muss diese
Anforderung auf 1 gestellt sein, um die Steuerung der HS oder die
Quittierung eines Fehlers Uber den Pistolenabzug zu ermdglichen.

Die SPS fordert die Steuerung der Inobox an (aktiviert, wenn auf 1
gestellt)
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12.2.2. Vom Modul Inobox zum CAN
8 Antwort-Bytes werden vom Modul Inobox an das Modul mit CAN gesandt.
Buyte Name Beschreibung des Parameters Einheit Max.
Statusinformationen 1 (siehe folgende - -
0 Status 1 detaillierte Beschreibunqg)
Statusinformationen 2 (siehe folgende - -
L Status 2 detaillierte Beschreibung)
Fehlerinformationen 1 (siehe folgende - -
2 Fenler1 detaillierte Beschreibung)
Fehlerinformationen 2 (siehe folgende - -
3 Fehler 2 detaillierte Beschreibunqg)
4 HS-Ausgangsstrom pA 110
5 HS-Ausgangsspannung kv 100
6 Durchsatz Lufteinspeisung - Bit 7 =0 Injektionssollwert wird auf 7 bits angewendet Punkt 100/30
Durchsatz Geblase Bit 7 =1 Geblasesollwert wird auf 7 Bits angewendet
7 Durchsatz Verdinnungsluft - Bit 7=0 Verdinnungssollwert wird auf 7 Bits angewendet = Punkt 100/50

Durchsatz Fluidisierung Bit 7=1 Fluidisierungssollwert wird auf 7 Bits angewendet

Statusinformationen 1
Das Programm befindet sich in der Initialisierungsphase

ByteO Status1l
7 Initialisierung

Die Hochspannung ist aktiviert
Die Anforderung zum Starten der HS wurde von der Inobox bericksichtigt

Die externe Reinigung wird angefordert (1 am Eingang), sie wird bericksichtigt,
wenn das CAN nicht die Steuerung der Reinigung angefordert hat

6

5 Hochspannung ist gestartet
4 Anforderung HS OK
3

Externe Reinigung

Der externe Abzug wird angefordert (1 am Eingang), er wird bericksichtigt,
wenn die SPS nicht die Steuerung des Abzugs angefordert hat

Die Anforderung zum Starten der Reinigung wurde von der Inobox
bertcksichtigt

Eine Reinigung lauft (die Luftregler sind auf maximal gestellt, es ist keine
gesteuerte HS vorhanden)

2 Externer HS-Abzug
1 Anforderung Reinigung OK

0 Reinigung lauft

Statusinformationen 2
Eine handbetriebene Pistole ist angeschlossen, wenn auf 1 gestellt

Bytel Status2
7 Handbetriebene Pistole

Fehler mit Abschaltung der 24V-

Fehler nur nach Abschaltung der 24V-Stromversorqung quittierbar
Stromversorgung

Komm.-Modul Konfiguriert Das SPS-Kommunikationsmodul ist konfiguriert

Fehler vorhanden Fehler vorhanden
Kabellose Steuerung - Reserve Modus Kabellose Steuerung - Reserve
Modus Steuerung Uber CAN

Modus Steuerung Uber USB-Software - Reserve

Steuerung Uber CAN
Steuerung Uber USB - Reserve

ORLr N WM~MuU O

Modus Steuerung Uber SPS (Uber das Kommunikationsmodul)

Steuerung Uber SPS
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Byte2 Fehlerl Fehlerinformationen 1
7 1 -Fehler Programm

2 -Fehler +24V-
Stromversorgung

Reserve

17 - Fehler Steuerungsmodus

nicht aktiviert sieche § 11.1 Seite 74

35 -Fehler Fluidisierung

34 - Fehler Geblase

33 - Fehler Verdinnungsluft
32 -Fehler Lufteinspeisung

ORrRr NW »~ U O

Byte3 Fehler2 Fehlerinformationen 2
7 5 - Fehler Spannungskohérenz

22 - Fehler
Sicherheitsabschaltung

21 - Fehler Bus-Leistung

37 - Fehler Zerstauber- bzw.

Pistolenanschluss sieche § 11.1 Seite 74
28 - Fehler Temperatur

24 - HS-Abzug beim Starten

29 - Fehler Verbindung zur HS-
Einheit

SO B NW MU O

30 - Fehler interner BUS
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13. Ersatzteilliste
Die Ersatzteile werden in 2 verschiedene Kategorien unterteilt:
+ 1. Notfallteile:
Die 1. Notfallteile sind strategische Komponenten, die keine Verbrauchsmaterialien sein missen, aber im Falle
eines Fehlers oder Ausfalls den Betrieb der Anlage verhindern.
Je nach Einsatz und Produktionsrate der Produktionslinie werden die 1. Notfallteile nicht unbedingt beim
Kunden auf Lager gehalten.
Wenn eine Unterbrechung des Produktionsablaufs mdglich ist, mUssen die Teile nicht auf Lager gehalten
werden.
Wenn eine Unterbrechung jedoch nicht mdglich ist, werden die 1. Notfallteile auf Lager gehalten..
+ VerschleiBteile:
VerschleiBteile sind Verbrauchsmaterialien wie O-Ringe, die im Verlauf der Zeit bei normalem Betrieb der
Maschine einer Abnutzung bzw. einem Verschleif3 unterliegen. Es wird deshalb empfohlen, diese Teile in einem
spezifischen, an die Betriebszeit der Maschine angepassten Rhythmus zu ersetzen.
Die Verschleil3teile miUssen deshalb auf Lager gehalten werden.

Zur Gewahrleistung einer optimalen Montage muss die Lagertemperatur

der Ersatzteile anndhernd ihrer Verwendungstemperatur entsprechen. Falls dies nicht der Fall
ist, muss vor dem Einbau eine ausreichende Wartezeit eingehalten werden, damit alle Teile bei
gleicher Temperatur montiert werden.
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Art.-Nr.

910029883
910029884
910030576

910030041
910030398
110002759
110001705
110002935

™

Bezeichnung

Steuerungsmodul Inobox fur Ritteltisch
Steuerungsmodul Inobox fur Tank
Steuerungsmodul Inobox NF

Netzkabel “Europa”

Netzkabel "US”

Anschluss M16 gerade Buchse 12 Kontakte
Kabel, 4 Paar G 0,12 mm2 geschirmt
Sicherung 5X20 SP1,25A250V

Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile

Anz.

[

Option
Option

Verkaufs-
einheit
1
1
1

e

box

DRT7145
C-2022/11

Stufe
Ersatzteile (*)
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14. Historie der Revisionsindizes

Erstellt von: Geprift von: H. Brochier-Cendre  Genehmigt von: S. Court
Datum Von: Index Gegenstand der Anderung und Standort
2020/06 S. Court A Erstellung
11/14/2/
Hinzufigen von CAN/ NC-Startbildschirm / 2 Fehler / 32/42]51/
2021/05 S. Court B zweite Vibratoreinstellungen / Intensitdts- und Pro- 5.4/586/
grammsteuerung 588/9/10/
11

UKCA-Kennzeichnung hinzufigen
Ubertragung der CSA-Zertifizierung auf QPS
Anderung der Identitét und des Logos
Aktualisierung der Grafikcharta

2022/11 0O.Aubin C Einstellungen Funktionen Pistole nicht §6.4.6
angeschlossen o
Aktualisierung des Fehlermanagements §11
Neue Inoflow-Funktion §5158
HinzufUgen der Funktion Abzugsverhinderung §7.221
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