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Toda publicacion o reproduccion de este documento, en cualquier forma que sea, y toda explotacion o publicacion de
su contenido estan prohibidas, excepto si se dispone de la autorizacion explicita y por escrito de Sames.

Las descripciones y caracteristicas contenidas en este documento pueden ser modificadas sin previo aviso.

© Sames 2022 - Traduccién de la versién original

Sames establece su manual de empleo en francés y lo hace traducir en ingles, aleman, espafiol, italiano y portugués.

Emite todas las reservas sobre las traducciones efectuadas en otros idiomas y declina toda responsabilidad en cuanto a ellas.
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Servicios

Certificacion y referencias

Sames esta certificado como centro de formacion por la DIRRECTE de la region Auvergne Rhone Alpes con el niUmero
84 38 06768 38.

A lo largo de todo el afio, nuestra empresa imparte cursos de formacion que le permiten adquirir los conocimientos
necesarios para la puesta en marcha y el mantenimiento de sus equipos con el fin de garantizar su rendimiento a largo
plazo.

Silo desea, puede solicitar un catalogo.

www.sames.com/spain/sp/services-training.html

Auditoria de linea

Como parte de un programa de asistencia técnica para nuestros clientes que utilizan equipos Sames, las auditorias
de linea estan disenadas para ayudarle a optimizar y controlar su herramienta de produccion.

Nuestra red de expertos esta continuamente formada y cualificada para proporcionar a nuestros clientes
conocimientos técnicos sobre las instalaciones de productos liquidos o polvos en las que se integran nuestros
equipos. Durante esta auditoria técnica se tiene en cuenta el entorno general de las lineas de produccion.

Puede descargarse un folleto:

www.sames.com/spain/sp/services-service-contract.html

Contrato de mantenimiento

Se puede prever un contrato de mantenimiento anual (que puede incluir o no consumibles que deben sustituirse en
cada intervencion) con la colaboracion de Sames. Esta asociado a un plan de mantenimiento preventivo establecido
durante una visita de auditoria inicial que detalla los puntos de control necesarios para garantizar el rendimiento de
los equipos instalados.

www.sames.com/spain/sp/services-service-contract.html

Hotline

www.sames.com/spain/sp/services-service-contract.html
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1. Instrucciones de salud y seguridad

1.1. Configuracién del equipo certificado

Este manual de usuario define la configuracion del equipo certificado.
1.2. Marcado

1.2.1. Descripcion del marcado de la placa de firma

Cada aparato esta marcado con el nombre del fabricante, la referencia del aparato y las informaciones importantes
para el uso del dispositivo: presion de aire, potencia eléctrica,...

Este equipo ha sido disefiado de acuerdo con la directiva ATEX 2014/34/UE y esta previsto para su uso en lazona 1.
Por lo tanto, este equipo cumple con las siguientes disposiciones:

+ Directiva ATEX (2014/34/UE): &12G- grupo ll, categoria 2, gas).

La declaracion UE de conformidad y la declaraciéon UKCA (especifica al mercado britanico) se incluyen en este
documento como anexos.

Sflow®

SFlow™ 275 bar
Airless
1]
Sflow PMS 275 bar
MWP 4000 psi
Airless
®
c € UK Sflow
=
1I2G Exh B T& Gl:l_:-{
2022 Airless
SFlow™ 470 bar
PMS 470 bar
MWP 6820 psi
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Acrénimo Sames
SFlow™

g3
<€z‘>IIZG

Ex

IBT6

Gb

UK CA

P prod: 275 bar / 4000 psi
o P prod: 470 bar / 6820 psi

20XX
* Clase de temperatura

Clase de temperatura
T6

Miembro del Grupo Exel

Descripcién

Identificacion del fabricante
Nombre del producto

CE: Conformidad europea

@: Utilizacion en zona explosiva

Il: Grupo I

2: Cateqoria 2

Material de superficie destinado a un entorno en los que es
probable que se produzcan ocasionalmente atmosferas
explosivas debidas a gases, vapores o nieblas durante el
funcionamiento normal

G: Gas

Ex: Marcado de conformidad con las normas europeas

h: Modo de proteccion del dispositivo no eléctrico

lIB: Gas de referencia para la calificacion de los equipos
T6: Clase de temperatura

- Temperatura de superficie maxima: 85°C / 185°F*

Gb: Nivel de proteccion del equipo (gas de zona 1)

X: Se aplican condiciones especiales para un uso seguro.
Consulte las instrucciones en los manuales de instrucciones
qQue acompanan a este producto

UK CA: UK Conformity Assesment

Marcado requerido para determinados productos
comercializados en Gran Bretana (Inglatera, Gales, Escocia)
en enero de 2021

Presion producto maxima a la entrada de la pistola

Esta serie de cifras indica el afio de fabricacion

Temperatura de superficie maxima
85°C [ 185°F

DRT582094110
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Cada equipo esta provisto de una placa de caracteristicas con el nombre del fabricante, el nUmero de

referencia del equipo, informacion importante para el uso del equipo (presion, potencia,..) y, a veces, el

pictograma que se muestran al lado.

Los equipos estan disefiados y fabricados con materiales y componentes de alta calidad que pueden
sssssmmm  Ser reciclados y reutilizados.

La directiva europea 2012/19/UE se aplica a todos los equipos marcados con este logotipo (papelera

tachada). Inférmese sobre los sistemas de recogida disponibles para los equipos eléctricos y

electroénicos.

Siga con las normas de su localidad y no se deposite sus viejos equipos en la basura doméstica. La

eliminacion adecuada de los antiguos equipos ayudara a prevenir los efectos negativos sobre el medio

ambiente y la salud.

Miembro del Grupo Exel 8 DRT582094110
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1.2.2. Normas y directivas aplicadas

Las normas aplicadas son las siguientes:

+ ENISO 80079-36 Junio 2016 / EN ISO 80079-36 June 2016:
Equipos no eléctricos para uso en atmosferas potencialmente explosivas - Metodologia y requisitos -
Atmosferas explosivas - Parte 36: equipos no eléctricos para uso en atmosferas potencialmente explosivas -
Metodologia y requisitos.

+ ENISO 80079-37 Junio 2016 / EN ISO 80079-37 June 2016:
Atmosferas explosivas - Parte 37: equipos no eléctricos destinados a atmdsferas explosivas - Tipo no eléctrico
de proteccion por sequridad "c", por control de los fuentes de ignicion "b", por inmersion en liquido "k" -
Atmosferas explosivas - Parte 37: equipos no eléctricos destinados a atmdsferas explosivas - Tipo no eléctrico
de proteccion por seguridad "ch", por control de los fuentes de ignicion "bh", por inmersion en liquido "kh".

+ EN 1127 Agosto 2019 /EN 1127 August 2019:
Atmosferas explosivas - Prevencién y proteccion contra la explosion - Parte 1: Conceptos basicos y
metodologia.

Las directivas aplicadas son las siquientes:
+ Directiva ATEX 2014/34/UE |/ ATEX Directive 2014/34/EU:
Aparatos y sistemas de proteccion para uso en atmosferas potencialmente explosivas.
+ S12016 No.1107:
Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016
(Reglamento de 2016 sobre los equipos y sistemas de proteccion destinados a ser utilizados en atmosferas
potencialmente explosivas).

Miembro del Grupo Exel 9 DRT582094110
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1.3. Significado de los pictogramas

>
>

Peligro: Peligro: Peligro: Peligro: Peligro:
Electricidad Arranque Piezas o Riesgo de General
autématico, piezas = superficies calientes explosion
moéviles

>
2>
>
2>

Peligro: Peligro: Peligro: Peligro: Peligro:
Alta presién Pelizco y/o Zona Atex Riesgos de Productos
aplastamiento inflamabilidad corrosivos

>
2>

Peligro: Peligro: Prohibicién: Obligacién: Obligacién:
Substancias téxicas Materiales nocivas Llevar un Proteccién Visera protectora
Marcapasos auditiva

Q
@

Obligacién: Obligacién: Obligacién: Obligacién: Obligacién:
Protecciéon Zapatos de Ropa de proteccién Guantes Casco de proteccién
respiratoria seguridad

&

Obligacion: Obligacion: Obligacion: Obligacion:
Gafas de seguridad General Puesta a tierra Consulte el manual
Miembro del Grupo Exel 10 DRT582094110
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1.4. Instrucciones de seguridad

1.4.1. Generalidades

El equipo que tiene a su disposicion es sélo para uso profesional. Debe utilizarse Unicamente par el fin al
que esta destinado.

Lea atentamente todas las instrucciones de uso y las etiquetas des los dispositivos antes de poner el
equipo en servicio.

El personal que utilice este equipo debe haber recibido formacion sobre su uso.

El jefe de taller debe asegurarse de que los operarios han comprendido perfectamente todas las
instrucciones y normas de sequridad de este equipo y de otros elementos y accesorios de la instalacion.
El uso incorrecto o el funcionamiento incorrecto pueden causar lesiones graves.

No modifique ni transforme el equipo. Las piezas y accesorios sélo deben ser suministrados o aprobados
por Sames.

El equipo debe ser revisado periddicamente. Las piezas defectuosas o desgastadas deben ser
sustituidas.

Nunca sobrepase las presiones maximas de trabajo de los componentes del equipo.

Para Pistola Airless® SFlow™ 275 bar: presion maxima de trabajo de 275 bar.

Para Pistola Airless® SFlow™ 470 bar: presion maxima de trabajo de 470 bar.

Respete siempre las leyes vigentes en materia de sequridad, incendios, electricidad del pais de destino
del equipo.

Utilice Unicamente fluidos o disolventes compatibles con las piezas en contacto con el material (consulte
la ficha técnica del fabricante del material).

1.4.2. Dispositivos de seguridad

Los dispositivos de sequridad se establecen para un uso seguro del equipo.
El fabricante no se responsabiliza de las lesiones corporales, asi como de los fallos y/o darios en el equipo
resultantes de la destruccion, ocultacion o retirada total o parcial des los dispositivos de sequridad.

1.4.3. Peligros de la presién

La sequridad requiere que se instale una valvula de cierre de aire de alivio de presién en el sistema de
suministro del motor de la bomba para permitir que el aire atrapado salga cuando se cierre el suministro.
Sin esta precaucion, el aire residual del motor puede hacer que la bomba funcione y provocar un
accidente grave.

Ademas, debe instalarse una valvula de purga de producto en el sistema de fluido para poder purgar
el producto (tras cortar el aire del motor y descomprimirlo) antes de cualquier intervencion en el equipo.
Estas valvulas deben permanecer cerradas para el aire y abiertas para el producto durante la
intervencion.

Miembro del Grupo Exel 11 DRT582094110
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1.4.4. Riesqos de incendio, explosidn, electricidad estatica

Una conexion a tierra incorrecta, una ventilacion insuficiente, las llamas o las chispas pueden provocar
una explosion o un incendio que podria causar lesiones graves.

Para evitar estos riesgos, especialmente cuando se utilizan bombas, es imprescindible:

* para conectar a tierra el equipo, las piezas a tratar, las latas de productos y los limpiadores,

* para garantizar una buena ventilacion,

* mantener la zona de trabajo limpia y libre de trapos, aerosoles y disolventes,

* no accione los interruptores eléctricos en presencia de vapores o durante el desmontaje,

« interrumpir inmediatamente la aplicacion en presencia de arcos eléctricos,

« almacenar todos los liquidos fuera de la zona de trabajo,

« utilizar material con el punto de inflamacién mas alto posible para evitar cualquier riesgo de formacion
de gases y vapores inflamables (consultar las fichas de sequridad del producto),

* equipar los bidones con una tapa para reducir la difusion de gases y vapores en la cabina.

+ Se prohibe el bombeo de medios o gases explosivos.

+ Durante el montaje y el desmontaje, durante el transporte hacia/desde el lugar de uso y durante la
reparacion, existe el riesgo de que se generen chispas, por ejemplo, a través de procesos de friccion,
impacto o amolado o a través de la carga electrostatica. Asegurese de que durante estos intervalos de
trabajo se eviten de forma fiable estos riesgos o de que no exista una atmosfera explosiva.

« Limpie regularmente la superficie de la carcasa de la bomba y elimine las capas de polvo o pintura.

1.4.5. Peligros de los productos téxicos

> B>

Los materiales o vapores toxicos pueden causar lesiones graves por contacto con el cuerpo, en los ojos,
bajo la piel, pero también por ingestion o inhalacion. Es imperativo:

« conocer el tipo de material utilizado y los peligros que representa,

« almacenar los materiales que se van a utilizar en zonas adecuadas,

« contener el material utilizado durante la aplicacion en un recipiente disefiado para ello,

« eliminar los materiales de acuerdo con la legislacion del pais donde se utiliza el equipo,

« llevar ropa y protecciones disefiadas para este fin,

« llevar gafas, audifonos, guantes, zapatos, monos y mascaras respiratorias.

Se prohibe el uso de disolventes de hidrocarburos halogenados y de productos que contengan
estos disolventes en presencia de aluminio o zinc.

Si no se siguen estas instrucciones, puede producirse un peligro de explosién que cause
lesiones graves o la muerte.

Miembro del Grupo Exel 12 DRT582094110
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1.4.6. Tuberias

Recomendaciones para las tuberias:
+ Mantenga las tuberias alejadas de las zonas de transito, de las piezas moviles y de las zonas calientes.
+ No someta nunca las tuberias a temperaturas superiores a 60°C / 140°F o inferiores 0°C / 32°F.
* No utilice las tuberias para tirar o mover el equipo.
+ Apriete todas las conexiones, asi como las tuberias y los accesorios de union antes de poner en marcha el
equipo.
+  Compruebe regularmente las tuberias y sustituyalas si estan dafadas.
* No supere nunca la Presion Maxima de Servicio indicada en la tuberia (PMS).
+ Para el montaje de las tuberias y de la pistola, es obligatorio el uso de EPI.
+ Apretar hasta el tope (Tuberias y Pistola).

1.4.7. Parada normal

Para hacer una parada normal:
+ Ultilice el regulador de aire para despresurizar gradualmente la bomba.

1.4.8. Materiales utilizados

Dada la diversidad de los materiales aplicados por los usuarios y la imposibilidad de enumerar todas las caracteristicas
de las sustancias quimicas, sus interacciones y su evolucion en el tiempo, Sames no se hace responsable:

+ Mala compatibilidad de los materiales en contacto,

+ Riesgos inherentes al personal y al medio ambiente,

+ Eldesqgaste, las averias, el mal funcionamiento del material o del equipo, asi como la calidad del acabado.
El usuario debera identificar y prevenir los posibles peligros inherentes a los materiales utilizados, tales como:

+ Vapores toxicos,

+ Incendios,

+ Explosiones.
Determinara los riesgos de reacciones inmediatas o reacciones debidas a exposiciones repetidas del personal.
Sames declina toda responsabilidad, en caso de:

+ Lesion fisica o mental,

+ Dafos materiales directos o indirectos debidos al uso de sustancias quimicas.

Miembro del Grupo Exel 13 DRT582094110
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1.5. Advertencias

Esimprescindible que las personas con marcapasos no utilicen el equipo ni entren en lazonade
aplicacion.
El alto voltaje puede provocar el mal funcionamiento del marcapasos.

Este equipo puede resultar peligroso si no se utiliza, desmonta y vuelve a montar de acuerdo
con las normas especificadas en este manual y cualquier norma europea o reglamento nacional
de seguridad aplicable.

El correcto funcionamiento del equipo sélo esta garantizado si se utilizan piezas de recambio
originales distribuidas por Sames.

Para garantizar un montaje 6ptimo, las piezas de recambio deben almacenarse a una
temperatura préxima a su temperatura de funcionamiento. En caso contrario, debe respetarse
un tiempo de espera suficiente antes de la instalacién, para que todas las piezas se monten a
la misma temperatura.

eeb

Miembro del Grupo Exel 14 DRT582094110
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1.5.1. Normas de instalacion

Medio ambiente

Los equipos no moviles deben fijarse al suelo mediante dispositivos de montaje adecuados (espita,
tornillos, pernos,...) para garantizar su estabilidad durante el uso.

Para evitar riesgos debidos a la electricidad estatica, el equipo y sus componentes deben estar
conectados a tierra.

+ En el caso de los equipos de bombeo (bombas, ascensores, chasis,...), se adjunta un cable de seccion
de 3,3 mm al equipo. Utilice este cable para conectar el equipo a "la tierra" general. En el caso de
entornos severos (proteccion mecanica insuficiente del cable de puesta a tierra, vibraciones, equipos
moviles, etc.) en los que es probable que se produzcan dafios en la funcidon de puesta a tierra, el usuario
debe sustituir el cable de 3,3 mm suministrado por un dispositivo mas adecuado para el entorno (cable
de mayor seccion, trenza de tierra, fijacion por terminal de ojo, etc.).

* Haga que un electricista cualificado compruebe la continuidad de la conexion a tierra. Si la continuidad
de la tierra no esta asequrada, compruebe el terminal, el cable y el punto de conexion de tierra. No utilice
nunca el equipo hasta que se haya resuelto este problema.

« La pistola debe estar "conectada a tierra" a través de la tuberia de aire o de la tuberia de producto.

+ Los equipos a pintar también deben "conectarse a tierra" mediante abrazaderas provistas de cables o,
si estan suspendidos, mediante ganchos que deben permanecer limpios permanentemente.

NOTA: todos los objetos en la drea de trabajo también deben estar conectados a tierra.

+ No almacene mas materiales inflamables de los necesarios dentro de la area de trabajo.

« Estos materiales deben almacenarse en contenedores aprobados y conectados a tierra.
« Utilice Unicamente cubos metdlicos con conexion a tierra para lavar los disolventes.

+ Hay que prohibir el cartén y los papeles. Son muy malos conductores, incluso aislantes.

Peligro para el personal en caso de instalacién incorrecta.

+La delimitacion exacta de las zonas es responsabilidad expresa del usuario, en funcion de los productos
utilizados, el entorno del equipo y las condiciones de uso.

+Asi, esta distancia de 1 metro puede adaptarse si el andlisis del usuario lo requiere.

Seleccione la bomba de forma que la presion del fluido suministrado por la bomba sea la adecuada para
el tipo de pistola seleccionada.

«Con una tuberia de alta presion, conecte el racor de pintura de la pistola a la bomba. Apriete bien los
racores.

«La resistencia a la presion de la tuberia debe ser igual o superior a la presion suministrada por la bomba.
*Es imprescindible que la tuberia de producto de la pistola sea conductora.

Miembro del Grupo Exel 15 DRT582094110
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1.6. Recomendaciones importantes

1.6.1. Limitaciones de uso y/o uso incorrecto

Un uso distinto al descrito en este documento y en las instrucciones de servicio y cualquier uso que se extienda mas
alla del uso previsto especificado, se aplicara como uso no previsto. El fabricante no se hace responsable de los dafos
resultantes. El usuario asume el riesgo exclusivo.

Los siguientes puntos describen el uso inadecuado o prohibido:

Transporte de fluidos que no cumple con la especificacion del producto,

Modificar o alterar la pistola de cualquier manera,

Utilizar una pistola danada,

Uso, mantenimiento, reparacion de la instalacion o puesta en marcha de la pistola por personal no autorizado y
sin formacion o por un usuario particular.

Utilizar la pistola sin conexion a tierra.

Utilizar la pistola fuera de los parametros / datos de funcionamiento determinados.

Utilizar la pistola en un lugar donde exista riesgo de ignicion debido a la presencia de fuentes de ignicion en las
proximidades de la pistola.

Incumplimiento de los intervalos de mantenimiento.

Sumergir la pistola en el medio en disolventes o productos agresivos.

Operar la pistola en areas de gas o polvo potencialmente explosivas de la zona O o hacerla funcionar en areas
potencialmente explosivas sin que el operario haya tomado previamente medidas de acuerdo con los requisitos
de la directiva 1999/92/CE y la normativa nacional aplicable sobre proteccién contra explosiones.

Puesta en marcha inicial si inspeccion previa de la zona y de la pistola por una persona autorizada.

Utilizacion de productos quimicamente incompatibles con los materiales utilizados en la construccion de la
pistola: el operador de la pistola debe comprobar la compatibilidad quimica de los productos transportados.
Utilizacion de productos cuyas caracteristicas (por ejemplo, temperatura de ignicion) no sean compatibles con
la identificacion de la pistola.

Anulacién de los dispositivos de seguridad de la pistola.

No limpie nunca la punta de la boquilla con los dedos.

No apunte el pulverizador hacia personas o animales.

Bloquee siempre el gatillo con el sistema de sequridad antes de trabajar.
Peligro para el personal - Riesgo de inyeccién del producto.

1.6.2. Calidad del aire comprimido

No aplicable

1.6.3. Transporte

Transporte la pistola Unicamente en su embalaje original para evitar dafios durante el transporte.

1.6.4. Comprobacion de la entrega

Retire el embalaje de transporte de la pistola.

Deshagase del envase correctamente. Cumpla la normativa vigente en su localidad.

Examine la pistola para ver si no hay dafos de transporte.

Los dafios de transporte deben ser comunicados inmediatamente por escrito a la empresa de transporte y a
Sames.

Proteja la pistola para que no sufra mas danos.

Utilice el albaran para verificar la integridad de la entrega.

Miembro del Grupo Exel 16 DRT582094110

D -2023/03



sames € kremlin

1.6.5. Recomendaciones materiales

Nuestro equipo no debe modificarse ni utilizarse para fines no previstos. Cualquier modificacion del equipo por
parte del usuario y no autorizada por Sames supondra la pérdida de la certificacion.
Las piezas y accesorios deben ser suministrados u homologados exclusivamente por Sames.

+ Sames no se hace responsable de los dafos personales, asi como de las averias y/o dafos resultantes de la
modificacion del material.

1.6.6. Almacenamiento

Coloque el producto en su embalaje original.
En caso de almacenamiento prolongado, es aconsejable realizar un mantenimiento preventivo de todos los
lubricantes antes de la puesta en servicio.

Almacenamiento antes de la instalacién:
+ Temperatura ambiente de almacenamiento: +0°C / +32°F y +50°C / +122°F.
Proteja el conjunto contra los polvos, el agua, la humedad, las vibraciones y los choques.
+ Quite los embalajes justo antes del montaje.

Almacenamiento después de la instalacion:
Proteja el conjunto contra los polvos, el agua, la humedad, las vibraciones y los choques.

1.6.7. Manejo

No aplicable
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1.7. Garantia

Sames concede una garantia contractual por un periodo de doce (12) meses a partir de la fecha de puesta a
disposicion del cliente, siempre que se respeten las condiciones de uso indicadas en este manual técnico.

Para que se haga efectiva, la reclamacion de garantia debe definir con precision y por escrito el mal funcionamiento
en cuestion, debe ir acompariada del material y/o componente defectuoso y debe informar de las condiciones en las
que el cliente adquirio el material a Sames.

Sames solo aceptara o rechazara la aplicacion de la garantia tras el andlisis del material "defectuoso”. La garantia
concedida por Sames se limita a la sustitucion del aparato en su totalidad o a la sustitucion parcial del componente
defectuoso.

Sames so6lo cubrira el coste de las piezas necesarias para sustituir el equipo defectuoso.

Sames no ofrece ninguna garantia:

Por defectos y deterioros resultantes de condiciones anormales de almacenamiento y/o conservacion en los
locales del cliente o por mantenimiento o utilizacion del material no conforme a las reglas del arte o no
respetando las prescripciones del presente manual técnico al cliente por Sames.

Por defectos y dafos resultantes de piezas de repuesto no aprobadas por Sames o que hayan sido
modificados por el cliente o en el caso de que la sustitucion de un componente del equipo por el propio cliente
dane otros elementos,

Si se desmonta el equipo sin el acuerdo previo del servicio técnico del proveedor,

Por cualquier dafio derivado de negligencia o falta de supervision por parte del cliente,

En caso de desgaste normal del equipo y/o de sus componentes o en caso de deterioro o accidente resultante
de un uso defectuoso y/o anormal del equipo.
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2. Descripcion
2.1. Generalidades
La pistola SFlow™ es una pistola manual Airless® para uso profesional.

La pistola SFlow™ se recomienda para:
+ Los productos de revestimiento de proteccion de uno y dos componentes de muy alto contenido en sélidos,
epoxi, poliuretano, anticorrosion, antiincrustante.
+ Las tintes de madera,
+ Las lacas de acabado,
+ Los productos acrilicos,
+ Los productos de recubrimientos de fachadas,
+ Los latex,
+ Los productos intumescentes.

Uso previsto

La tecnologia de pulverizacion Airless® no requiere ningun ajuste y, por lo tanto, es muy facil de usar. Para ajustar el
caudal o la anchura, debe elegirse la boquilla adecuada en funcion de la presion de pulverizacion.
+ Excelente calidad de pulverizacion.

Rendimiento

+ Calidad de pulverizacion fiable y repetible: boquilla de carburo de tungsteno probada individualmente.

« Cambio rapido del filtro con la herramienta patentada.

« Amplia seleccion de boquillas planas o reversibles para adaptarse a todas las necesidades.

+ Segquridad optimizada: bloqueo de la pistola con un solo dedo, bloqueo de la boquilla, proteccion de la mano.

Productividad

+ Gatillo sin esfuerzo disponible en versiones de 2 y 4 dedos para adaptarse a todo tipo de manos.
+ Disefio ergonémico con agarre comodo para prevenir los TME (Trastornos Musculoesqueléticos).
+ Sistema de fijacion de la pistola para colocarla lo mas cerca posible del puesto de trabajo.

+ Racor giratorio para un mejor manejo.

+ Sistema de bloqueo inteligente: orientacion y colocacion rapidas y sencillas de la boquilla.

Durabilidad

« Gran superficie de filtracion: filtros disponibles en PA o acero inoxidable para evitar obstrucciones.
« Caudal de producto desde el interior hacia el exterior del filtro para facilitar el mantenimiento.
+ Proteccion patentada del gatillo: puede utilizarse como herramienta para extraer el filtro y desmontar el gatillo.
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2.1.1. Codificacion

13574 X X X X

resion
275 bar

275 bar
M 7/8" Universal

470 bar

470 bar
M 7/8”" Universal

L |

o n

Tamainio gatillo
2 2dedos
I 4 4 dedos

Entrada producto

0 Sinracor

2 RacorM1/2]IC

4 RacorM1/4 NPSM

"Colector
0 Colector para boquilla plana
- sin boquilla
1 Sin colector
5 Colector para boquilla
reversible
- con boquilla (12-13) 515
7 Colector para boquilla
reversible
- con boquilla (14-13) 517
9 Colector para boquilla
reversible
- con boquilla (18-13) 519
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2.2. Funccién de los diferentes componentes

SFlow™ 275 bar sin racor SFlow™ 275 barM 1/2 JIC

B+E

SFlow™ 470 bar 7/8"” Universal M 1/4 NPSM

Miembro del Grupo Exel 21 DRT582094110
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indices Componente Funccién
A Pistola Aparato para la aplicacion de productos de tipo pintura.
B Boquilla Dispositivo instalado en una pistola que permite pulverizar el

producto a alta presion. A elegir en funcion de la actividad. Dis-
ponible en plano, reversible TIP TOP o Skill™.

C Gatillo Dispositivo mecanico que se inclina bajo la accion del gatillo,
liberando el producto. Disponible en versiones de 2 y 4 dedos
para adaptarse a todas las formas del cuerpo.

D Aguija de ajuste Equipo que permite variar la anchura de la pulverizacion
producida. Se activa con el gatillo.

E Colector Dispositivo para una boquilla Airless®.

F Palanca de sequridad Equipo para bloquear el funcionamiento del gatillo.

G Proteccion de la mano Dispositivo patentado; puede utilizarse como herramienta para

extraer el filtro y desmontar el gatillo.

H Racor de empunadura Equipo que permite transmitir el producto. Contiene parte del
filtro del producto. 1/2 JIC. Con proteccion de la mano, se
puede atornillar sin herramientas.

| Racor giratorio Mejor manejo gracias a que el acoplamiento gira.

] Racor de llegada de producto Equipo para conectar una tuberia para suministrar producto a
la pistola. Disponible en 1/2" JIC 0 1/4" NPSM.

2.2.1. Composicion

La pistola SFlow™ existe en version 275 bar o 470 bar segun la presion de trabajo.
Puede equiparse con un racor giratorio.
Para mas informacion, véase Piezas de recambio ver § 8 pagina 56.

2.2.2. Opciones

Ofrecemos una amplia gama de accesorios para instalar con su pistola SFlow™:
+ Multitud de boquillas para elegir en las tablas,
« Conjunto de soporte de asiento en version de acero inoxidable o POM.
Para mas informacion, véase Piezas de recambio ver § 8 pagina 56 .
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3. Caracteristicas técnicas

3.1. Dimensiones (mm /")

PENDING

PATENT
—

not remove,

WARNING Do ‘

HAZAR(

|TINJECTION
0 ﬂ'&.—
nstructon manual
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3.2. Caracteristicas de funcionamiento

Peso (Pistola + cabezal + boquilla)
SFlow™ 275 bar
SFlow™ 470 bar

Presién maxima de suministro de producto
Caudal producto

Temperatura maxima de funcionamiento
Asiento (desmontable)

Materiales en contacto con el producto
Racor producto

Seqguridad

Filtracién
Nivel sonoro
Presién sonora ponderada (LAeq)

5209
570 g (con racor giratorio)
SFlow™ 275 bar SFlow™ 470 bar
275 bar 470 bar

Dependiendo de la boquilla
(consulte § Boquillas ver § 8.1.2.3 pagina 63)

50°C
Carburo
PA, Aluminio, Acero inoxidable, PTFE, carburo, POM
M 1/2 JICoM1/4 NPSM

Palanca de sequridad
+ proteccion de boquilla
+ proteccion de la mano

De 50 a 200 mallas
83 dBa
88,5 dBa 88,6 dBa

(bajo presion / con boquilla 18-13)
3.3. Caracteristicas de sequridad

No aplicable

3.4. Principio de funcionamiento

La pulverizacion Airless® consiste en hacer pasar un producto por una boquilla, a alta presion. En este sistema, no hay
aire.
La pistola se suministra con el producto a través de una sola tuberia.
Para garantizar una buena calidad de pulverizacion, deben cumplirse los siquientes parametros: viscosidad, cargas,
presion del producto, tamano de la boquilla.
La pistola tiene una aguja de producto accionada por un gatillo que controla la apertura y el cierre de un asiento.
El abanico de pulverizacion depende Unicamente de la boquilla:
+ las boquillas planas garantizan una pulverizacion muy fina y reqular,
+ las boquillas reversibles permiten un desbloqueo rapido,
+ las boquillas Skill™ estan fabricadas con insertos de carburo de alta calidad para proporcionar una alta
resistencia a la abrasion y una excelente calidad de atomizacion.
La bomba Airless® aspira la pintura en un recipiente y la suministra, a alta presion, a través de una tuberia a la pistola.
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4. Esquemas
No aplicable

5. Puesta en marcha

5.1. Herramientas

F

554180010 Loctite 222 (50 ml) 1 1
560 440101 Tubo de grasa PTFE (10 ml) 1 1
- Grasa de vaselina (1 kg) - -

906 300101 Cepillo

049030042 Llave plana

P4
oo
O

149030043 Llave plana para cabezal Airless® 1
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Referencias Descripcién Cdad LilEEREE
venta
Aqujas desatascadoras (Caja de 12 agujas) para boquillas:
000 094 000 + de06a09 1 12
000 094 002 + >09 1 12

Otras herramientas y accesorios necesarios:

Para la instalacion y el mantenimiento del producto se recomiendan las herramientas que se indican a continuacion:
Dertornillador plano,
Llave Allen n°3,
Punzon,
+ Cepillo fino.

5.1.1. Instrucciones de puesta en marcha

Antes de efectuar cualquier trabajo, siga las instrucciones de salud y sequridad ver § 1
pagina 6 para mas informacioén.

Bloquea el gatillo de la pistola.
+ Conecte la tuberia producto entre la pistola y la salida producto de la bomba.
+ Conecte la bomba a una toma de corriente con conexion a tierra.
+ Conecte el equipo de aire a una red neumatica (aire limpio: 6 bar maximo).
Instalar un filtro, si es necesario.
+ Conecte todas las tuberias.
+ Asequrese de que la primera puesta en marcha de la bomba en la zona de instalacion sea realizada por una

persona autorizada.
Aclarado en disolvente

Sumerja la cana de aspiracion en el recipiente del disolvente de limpieza adecuado a la pintura.
+ Aumente la presion de entrada de la bomba para que el disolvente fluya dela cafia de aspiracion.
+ Apunte la pistola hacia el contenedor.
Desbloquee y apriete el gatillo.
Rosque gradualmente el manorreductor de aire hasta que la bomba comience a latir a un ritmo lento.

Cuando el fluido salga uniformemente, suelte el gatillo.
Cebado del producto

+ Quite la cafa de aspiracion del recipiente de disolvente.
Sumérjela en el recipiente del material a pulverizar.

+ Apunte la pistola hacia el contenedor del producto.
Apriete el gatillo hasta que el producto salga uniformemente.

Trabajando

Bloquee el gatillo de la pistola para montar la boquilla plana, la boquilla reversible o la boquilla Skill™ correcta
para el trabajo (seleccione la boquilla en la tabla de boquillas).
+ Ajuste el requlador para obtener la presion y el caudal de productos deseados.
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5.2.Instalacién

Exterior de la
cabina
Zona segura

A - Zona explosiva zona 1 (Z1) o zona 2 (Z2): cabina de pintura B - Zona no Explosiva

A\

La distancia de 1 metro mencionada en este didgrama se da sélo a titulo indicativo y no puede comprometer
la responsabilidad de Sames.

La delimitacién exacta de las zonas es responsabilidad expresa del usuario, y ello en funcién de los
productos utilizados, el entorno del equipo y las condiciones de uso.
Asi, esta distancia de 1 metro puede adaptarse si el andlisis realizado por el usuario lo requiere.

Utilizando una tuberia alta presion, conecte el racor pintura de la pistola a la bomba. Apriete bien los racores.

Es imprescindible que la tuberia producto de la pistola sea conductora.
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indices Descripcién
1 Bomba Airless®
2 Pistola Airless® SFlow™
3 Tuberia producto conductora
4 Equipo de aire
5 Filtro producto
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5.3. Procedimientos de parada y puesta en marcha

5.3.1. Manipulacién

(1]

Mantenga siempre la pistola perpendicular a la superficie a pintar.

Evite trabajar s6lo con la muieca. No olvide que las pasadas cruzadas no compensan las irreqularidades.

Pulverizar con la pistola parada provocara una sobrecarga local. Por lo tanto, nunca apriete el gatillo antes de iniciar
el movimiento del brazo y suéltelo siempre después de iniciar el movimiento.

Asequrese de obtener una cobertura adecuada y reqular de las distintas pasadas.

5.3.2. Procedimiento de parada de la pistola

Antes de efectuar cualquier trabajo, siga las instrucciones de salud y sequridad ver § 1
pagina 6.

5.3.2.1. Parada corta

+ Reduzca la presion del manorreductor hasta que el manémetro indica O bar.
+ Apriete el gatillo de la pistola para descomprimir el circuito producto.

+ Bloquee el gatillo de la pistola.

+ Quite la boquilla.

« Sumérjela en el disolvente.

5.3.2.2. Parada larga

+ Reduzca la presion del manorreductor hasta que el manémetro indica O bar.

+ Quite la boquilla.

« Sumérjela en el disolvente.

+ Quite la cafna de aspiracion del contenedor de producto.

« Sumérjela en un recipiente con disolvente.

« Apunte la pistola hacia el contenedor de producto.

+ Apriete el gatillo. Cuando llegue el disolvente, apuntela hacia el contenedor con disolvente.
+ Cuando el disolvente salga limpio, suelte el gatillo de la pistola.

Suelte el gatillo cuando el pistén de la bomba esta en posicién baja. Asi evitara que las juntas de la bomba
se dafien cuando la bomba se ponga de nuevo en servicio.

+ Desenrosque completamente el manorreductor de aire.
+ Apriete de nuevo el gatillo de la pistola para descomprimir las tuberias.
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6. Mantenimiento

El mantenimiento preventivo es inherente a la produccion y garantiza la fiabilidad de la instalacion. Como recordatorio,
el rendimiento de los equipos solo puede garantizarse si se realiza un minimo de operaciones de control y limpieza de
los mismos.

La suciedad y el desgaste del equipo dependen de las condiciones de funcionamiento y aplicacién, asicomo
del ritmo de produccién.

Niveles de cualificacién exigidos - intervenciones descritas

Como la pistola es facil de desmontar, este tipo de intervencion puede realizarlo un técnico cualificado, de
cualificacién media, in situ, con herramientas portatiles (llave inglesa, destornillador,...) definidas por las instrucciones
de mantenimiento y los procedimientos de desmontaje/montaje.

Llevar equipo de proteccion individual (EPI).
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6.1. Tabla resumen de mantenimiento

La frecuencia de mantenimiento indicativo en los procedimientos siguientes es solo indicativo. A medida que utilice el
equipo Sames, el usuario debera crear su propio rango de mantenimiento.

Procedimiento Detalle Duracién Frecuencia
™
Sustitucion
Mantenimiento de las boquillas (1)
Boquillas reversibles

Al  Desmontaje de las boquillas reversibles (1) 15s Diario
A2  Montaje de las boquillas reversibles (1) 15s Diario
A Boquillas planas
Al | Desmontaje de las boquillas planas (1) 15s Diario
A2  Montaje de las boquillas planas (1) 15s Diario
Boquillas Skill™
Al  Desmontaje de las boquillas Skill™ (1) 15s Diario
A2 | Montaje de las boquillas Skill™ (1) 15s Diario
Mantenimiento del conjunto de soporte de asiento (13)
B Bl  Desmontaje del conjunto de soporte de asiento (13) 1min30s Semanal
B2  Montaje del conjunto de soporte de asiento (13) 1min30s Semanal
Sustitucion de la pantalla (18) (Opcién)
B3 Instalacion de la pantalla (18) 1min30s -
Mantenimiento del conjunto aguja y cartucho (19)
C Cl  Desmontaje del conjunto aguja y cartucho (19) 1min50s Semestre
C2  Montaje del conjunto aguja y cartucho (19) 1min50s Semestre
Mantenimiento del muelle (23)
y del tope de carrera (24)
D D1  Desmontaje del muelle (23)y del tope de carrera (24) 1min50s Semestre
D2  Montaje del muelle (23) y del tope de carrera (24) 1min50s Semestre
Mantenimiento del filtro (25)
E E1l Desmontaje del filtro (25) 1min50s Diario
E2 Montaje del filtro (25) 1 min50s Diario
Mantenimiento del gatillo (22)
F F1 Desmontaje del gatillo (22) 30s Anual
F2 | Montaje del gatillo (22) 30s Anual
Mantenimiento de la palanca de seguridad con pasador (28)
G Gl | Desmontaje de la palanca de sequridad con pasador (28) 15s Anual
G2 | Montaje de la palanca de sequridad con pasador (28) 15s Anual

(*) Datos para una media de 8 horas de uso al dia.

Los valores se dan para un uso sin fugas ni mal estado de las piezas.
Ajuste la frecuencia de mantenimiento en funcién del uso.
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6.2. Plan de mantenimiento preventivo - PMP 582094110

ver § 10.1 paqgina 70

El objetivo del plan de mantenimiento preventivo propuesto es definir exhaustivamente las acciones de verificacion,
sustitucion y limpieza de los equipos Sames instalados.

Con el fin de anticiparse a las averias y disfunciones que puedan deberse a desviaciones técnicas de la instalacion, el
plan de mantenimiento preventivo adjunto al manual del usuario recuerda las operaciones de mantenimiento rutinario
necesarias para una mayor comodidad en el uso de la herramienta de produccion.

En funcion de las competencias, el ambito de responsabilidad y la habilitacion de cada persona implicada, el plan de
mantenimiento preventivo puede dividirse en dos niveles distintos: nivel 1 y nivel 2:

+ Nivel 1: El mantenimiento de primer nivel se compone esencialmente de operaciones de inspeccion visual y
limpieza de determinados elementos del equipo. Para limitar este nivel, solo se utilizaran las herramientas
especificas suministradas con el equipo. Este primer nivel de mantenimiento suele correr a cargo de los
operarios de pintura o los responsables de la instalacion.

+ Nivel 2: el mantenimiento de sequndo nivel completa el de primer nivel mediante operaciones de desmontaje
mas complejas que requieren herramientas de electrotecnia.
De este segundo nivel suele encargarse el mantenimiento de la fabrica.
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6.3. Mantenimiento

Antes de efectuar cualquier trabajo, siga las instrucciones de salud y sequridad ver § 1
pagina 6.
Consulte el plan de mantenimiento preventivo ver § 10.1 pagina 70 para mas informaciéon.

6.3.1. Periodos de mantenimiento y control

Se recomienda programar un mantenimiento rutinario después de un numero determinado de horas de
funcionamiento.

Lo define el departamento de mantenimiento del usuario y se basa en el producto, el ritmo de trabajo y la presion
habitual.

Este mantenimiento consiste en sustituir las piezas con cortes o desgastes (especialmente las tuberias) y limpiar los
componentes con productos compatibles sin utilizar materiales abrasivos que puedan danarlos.

Las juntas toricas llevan una grasa "neumatica especial”. Asegurese de que ninguno de ellos se deteriore, ya que el
corte de uno de ellos podria provocar un mal funcionamiento de la pistola.

Esté familiarizado con los procedimientos de desmontaje/montaje y las piezas de recambio.

6.3.2. Limpieza
Se recomienda limpiar la pistola con productos compatibles sin utilizar materiales abrasivos que puedan dafarlo.
No limpie nunca la punta de la boquilla con los dedos.

Bloquee siempre el gatillo con el sistema de sequridad antes de trabajar.
Peligro para el personal - Riesgo de inyeccién del producto.
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6.4. Sustitucion

Antes de efectuar cualquier trabajo, realiza un procedimiento de descompresion ver § 5.3.2
pagina 30 y siga las instrucciones de salud y seguridad ver § 1 pagina 6.

6.4.1. Procedimiento A: Mantenimiento de las boquillas (1)

Boquillas reversibles

6.4.1.1. Procedimiento Al: Desmontaje de las boquillas reversibles (1)

+ Etapal:
Desenrosque el colector de boquilla (2) del cuerpo de
pistola (3).

+ Etapa 2:
Gire la boquilla (1) en un angulo de 90° con respecto al gje
horizontal.
Quitela hacia arriba.

» Etapa 3:
Retire el conjunto asiento (4) y junta (5) utilizando la parte
delantera de la empufadura de la boquilla (1) como

indicado enfrente. 4 5
.-
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6.4.1.2. Procedimiento A2: Montaje de las boquillas reversibles (1)

+ Etapal:
Limpiar y/o cambiar las piezas.
4 5
- Etapa 2:
Instale el asiento (4) en lajunta (5). / prea
) &'
| ad - — ol

« Etapa 3:
Introduzca y oriente el conjunto asiento (4) y junta (5) en
el colector de boquilla (2) utilizando la parte delantera de
la empunadura de boquilla (1).

+ Etapa 4:
Introduzca de nuevo la empunadura de boquilla (1) en un
angulo de 90° con respecto al eje horizontal en el colector 1
de boquilla (2).
Girela (llama hacia arriba).

+ Etapa 5:
Instale en el cuerpo de la pistola (3) y aprete el colector de
boquilla (2) manualmente.
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Boquillas planas

6.4.1.3. Procedimiento Al: Desmontaje de las boquillas planas (1)
+ Etapal:

Desenroscar el anillo de cabezal (2) del cuerpo de pistola

3.

+ Etapa 2:
Quite la boquilla (1) asi como la junta (7) del colector de

boquilla (6). o m iy

6.4.1.4. Procedimiento A2: Montaje de las boquillas planas (1)

+ Etapal:
Limpiar y/o cambiar las piezas.

- Etapa 2: 6 1 7
Vuelva a montar la boquilla (1) asi como la junta (7) en el
colector de boquilla (6).

+ Etapa 3:
Instale en el cuerpo de la pistola (3) y aprete el colector de
boquilla (2) manualmente.
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Boquillas Skill™

6.4.1.5. Procedimiento Al: Desmontaje de las boquillas Skill™ (1)
+ Etapal:

Desenrosque el colector de boquilla (6) del cuerpo de
pistola (3).

+ Etapa 2:
Quite la boquilla (1).

+ Etapa 3:
Quite el anillo de cierre (8).

« Etapa 4:
Desenrosque el tornillo (9) mediante una llave Allen n°3.
El inserto carburo (10) y la arandela (11) se separan del
conjunto.

+ Etapa 5:
Limpie el interior de la boquilla (12).

No desmonte el inserto que esta dentro de la boquilla (12).
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6.4.1.6. Procedimiento A2: Montaje de las boquillas Skill™ (1)

+ Etapal:
Vuelve a montar elinserto carburo (10) y la arandela (11).
Sujete el conjunto con el tornillo (9) y apriételo con una
llave Allen n° 3.

+ Etapa 2:
Monte el anillo de cierre (8).

+ Etapa 3:
Introduzca la boquilla (1) en el colector de boquilla (6).

« Etapa 4:
Rosque el colector de boquilla (6) en el cuerpo de la pistola
3.
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6.4.2. Procedimiento B: Mantenimiento del conjunto de soporte de asiento (13)

6.4.2.1. Procedimiento B1: Desmontaje del conjunto de soporte de asiento (13)

+ Etapal:
Desenrosque el colector de boquilla (2) o la base (6) del
cuerpo de pistola (3) como indicado anteriormente.

+ Etapa 2: 13
Desenrosque el conjunto del soporte de asiento (13)
mediante la llave suministrada con la pistola.

A =

Durante esta operacién, tenga cuidado de mover la aguja
hacia atras apretando el gatillo (22) para evitar danar la
bola.

« Etapa 3:
Afloje el tope de cartucho (14) y el tornillo (15) con un 13
destornillador.

+ Etapa 4:
Saque el asiento (16.1), la junta PEEK (16.2) y el difusor m~ - !%Eg—gw

(16.3).

« Etapa5:
Compruebe el estado de las piezas y de la junta torica (17).
Cambielas si es necesario.

131 163 16.2 161 15 17 14
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6.4.2.2. Procedimiento B2: Montaje del conjunto de soporte de asiento (13)

+ Etapal:
Vuelva a montar el difusor (16.3), la junta PEEK (16.2) y el
asiento (16.1).

13
+ Etapa 2:
Apriete el tornillo (15). 16
Par de apriete: 2 Nm.

& m 008 @ B0

Si es necesario instalar una pantalla (18), consulte el
procedimiento B3.

. . 131 163 16.2 16.1
De lo contrario, vaya directamente a la etapa 3. 15 17 14

+ Etapa3:
Apriete manualmente el tope de cartucho (14).

+ Etapa 4:
Lubrique (grasa vaselina) la rosca del soporte de asiento
(13.1).

« Etapa 5:
Apriete el soporte de asiento (13) en la pistola mediante la
llave suministrada con la pistola.
Par de apriete: 10 Nm.

Durante esta operacién, tenga cuidado de mover la aguja
hacia atras apretando el gatillo (22) para evitar dadiar la
bola.

Para aplicaciones de materiales gruesos o pastosos, se
recomienda una instalacién sin difusor (16.3) para limitar
las pérdidas de carga.
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6.4.2.3. Procedimiento B3: Instalacion de la pantalla (18) (Opcion)

+ Etapal:
Instale la pantalla n°4 o0 n°6 o0 n°12 (18) en el tope de
cartucho (14) del conjunto del soporte de asiento (13).

+ Etapa 2:
Coloque el conjunto en la parte delantera del cuerpo de la
pistola (3) como se ha indicado anteriormente.
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6.4.3. Procedimiento C: Mantenimiento del conjunto aguja y cartucho (19)

6.4.3.1. Procedimiento C1: Desmontaje del conjunto aguja y cartucho (19)

+ Etapal:
Desmonte el conjunto de soporte de asiento (13) como se
ha descrito anteriormente repitiendo las etapas 1 y 2 del
procedimiento B1.

« Etapa 2:
Saque el tornillo (21.1) y el eje del gatillo (21.2).
211

Puede utilizar el orificio (A) que esta en la proteccién de la
mano (20) para esta operacion.

+ Etapa 3:
Quite el gatillo (22).
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« Etapa 4:
Retire el conjunto aguja y cartucho (19) hacia delante de la
pistola.

Puede utilizar el gatillo (22) invertido para ejercer un brazo

de palanca.
+ Etapa 5:
Si es necesario, cambie la junta (19.1) o todo el conjunto
aguja y cartucho (19). I 191
Fye— w
19.2
19

6.4.3.2. Procedimiento C2: Montaje del conjunto aguja y cartucho (19)

+ Etapal:
Engrase lajunta (19.1) (grasa PTFE).

+ Etapa 2:
Instale el nuevo conjunto aguja y cartucho (19) hacia
delante.

+ Etapa 3:
Vuelva a montar el conjunto soporte de asiento (13)
manualmente.

A

El conjunto aguja y cartucho (19) debe hacer tope.
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« Etapa 4:
Vuelva a instalar el gatillo (22) asegurandose de que el
tope (14) de laton esté en la parte posterior (vista
transversal al lado).

+ Etapa 5:
Aplique cola (Loctite 222) a la rosca (21.1) del tornillo

(21.1) del conjunto eje de gatillo-tornillo (21). 211

« Etapa6:
Vuelva a montar el tornillo (21.1) y el eje de qgatillo (21.2)
en el gatillo (22).

+ Etapa7:
Apriete el conjunto de soporte de asiento (13) en la pistola
con la llave.
Par de apriete: 10 Nm.

A\

Durante esta operacién, tenga cuidado de mover la aguja
hacia atras apretando el gatillo (22) para evitar danar la
bola.
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6.4.4. Procedimiento D: Mantenimiento del muelle (23) y del tope de carrera (24)
6.4.4.1. Procedimiento D1: Desmontaje del muelle (23) y del tope de carrera (24)

« Etapal:
Desmonte el conjunto aguja y cartucho (19) como se ha
descrito anteriormente repitiendo las etapas 1 a 4 del
procedimiento C1.

+ Etapa 2:
Quite el muelle (23) del conjunto aguja y cartucho (19) y
lueqgo del tope de carrera (24).

+ Etapa 3:
Cambie el muelle (23) y/o el tope de carrera (20).

A

Para la versién 275 bar, el muelle (23) es gris.
Para la versién 470 bar, el muelle (23) es rojo.

6.4.4.2. Procedimiento D2: Montaje del muelle (23) y del tope de carrera (24)

+ Etapal:
Vuelva a montar el muelle (23) en el tope de carrera (24)
lueqo el el conjunto aguja y cartucho (19).

A\

Es necesario enganchar el muelle (23) en la aguja.

+ Etapa 2:
Vuelva a montar el conjunto aguja y cartucho (19) como se
ha descrito anteriormente repitiendo las etapas 2 a 7 del
procedimiento C2.
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6.4.5. Procedimiento E: Mantenimiento del filtro (25)
6.4.5.1. Procedimiento E1: Desmontaje del filtro (25)

+ Etapal:
Separe la parte superior de la proteccion de la mano (20)
de la pistola.

+ Etapa 2:
Desenrosque el racor de empufiadura (26) de la proteccion
de la mano (20).

A

No es necesario desmontar el anillo (27) durante esta
operacion.
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« Etapa 3:
Quite el filtro (25) manualmente o mediante el orificio (A)
que se encuentra en la proteccion de la mano (20).

A

Este proceso permite retirar el filtro facilmente cuando esta
obstruido.

Tenga en cuenta que la entrada del filtro esta equipada con

un hexagono que puede ayudar a retirar el filtro si esta
obstruido.

+ Etapa 4:
Limpie o cambie el filtro (25).
Si utiliza un filtro PA, cambie el filtro (25).

6.4.5.2. Procedimiento E2: Montaje del filtro (25)

+ Etapal:
Instale el filtro (25) manualmente en la proteccion de la
mano (20).
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« Etapa 2:
Rosque el racor de empuriadura (26) con la proteccion de
la mano (20).

« Etapa 3:
Vuelva a montar la parte superior de la proteccion de la
mano (20) en la pistola.
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6.4.6. Procedimiento F: Mantenimiento del gatillo (22)

6.4.6.1. Procedimiento F1: Desmontaje del gatillo (22)
« Etapal:

Separe la parte superior de la proteccion de la mano (20)
de la pistola.

+ Etapa 2:
Desenrosque el racor de empunadura (26) para separar la
proteccion de la mano (20) de la pistola.
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« Etapa 3:
Mediante el orificio (A) que se encuentra en la proteccion 211
de la mano (20) y de la llave suministrada con la pistola,
quite el tornillo (21.1) y el eje de qatillo (21.2).
)

+ Etapa4:
Quite el gatillo (22).

20

22

6.4.6.2. Procedimiento F2: Montaje del gatillo (22)

+ Etapal:
Aplique cola (Loctite 222) a la rosca (21.1) del tornillo
(21.1) del conjunto eje de qgatillo-tornillo (21).

- Etapa 2: 211

Vuelva a colocar el gatillo (22).

« Etapa 3:
Vuelva a montar el tornillo (21.1) y el eje de qgatillo (21.2)
en el gatillo (22).

Miembro del Grupo Exel 51 DRT582094110
D -2023/03



sames € kremlin

« Etapa 4:
Vuelva a montar la parte inferior de la proteccion de la
mano (20) en la pistola.

+ Etapa 5:
Rosque el racor de empunadura (26) en la pistola.

+ Etapa6:
Acabe a montar la parte superior de la proteccion de la
mano (20) en la pistola.
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6.4.7. Procedimiento G: Mantenimiento de la palanca de sequridad con pasador (28)

6.4.7.1. Procedimiento G1: Desmontaje de la palanca de sequridad con pasador (28)

« Etapal:
Quite el pasador (28.1) con un punzon.

+ Etapa 2:
Quite la palanca de sequridad (28.2) del cuerpo de la
pistola (3).

28.1

6.4.7.2. Procedimiento G2: Montaje de la palanca de seguridad con pasador (28)

+ Etapal:
Vuelva a colocar la palanca de sequridad (28.2) en el
cuerpo de la pistola (3).

A

Asegurese de que la palanca de sequridad esta colocada en
la direccién correcta.
No hacerlo comprometera la seguridad del usuario.

+ Etapa 2:
Vuelva a montar el pasador (28.1).
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7.Resolucién de problemas

7.1. Diagnéstico y resolucién de los problemas de pulverizacién

Asunto Explicacion

Cuernos a cada lado del abanico Aumente lentamente la presion en la bomba hasta obtener
una pulverizacion uniforme.

Chorro totalmente desplazado, o rayas en el abanico La boquilla esta obstruida:
Comprueba la alimentacién con producto de la pistola.
Para la boquilla reversible:
Gire la boquilla a 180°.
Apriete el gatillo para desobstruirla.
Si no hay mejora:
Corte la presion en la bomba.
Descomprime las tuberias.
Desmonte la boquilla o reversible y el filtro. Limpielos.
Cambie el filtro si es necesario o instale uno si no hay uno.
Escorrentia Pulverizacion no lo suficientemente rapida, boquilla
demasiada grande, producto demasiado diluido.
Distancia de pulverizacién demasiada cercana.

Pelicula de pintura inconsistente Mantenqa la pistola paralela a la pieza.
No olvide cruzar las pasadas.
Chorro asimétrico Boquilla desgastada:
Caudal demasiado alto para el tamafio de la boquilla » Sustituirla por una nueva.
Anchura del chorro mucho menor que lo anunciado por el
calibre
Espesores de pelicula no homogéneos Proceda con un solapamiento del 50% de cada pasada.
Niebla de pintura alta Distancia de pulverizacidon demasiado grande:
+ Respecte las distancias de pulvérisacién hasta 25 cm
de la pieza.
Chorro en la direccion equivocada Oriente el cabezal en consecuencia.
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7.2. Posibles sintomas de averia - Causas de averia - Remedios

Sintomas Causas probables Remedios

La pintura ya no sale de la pistola Boquilla parcialmente o Compruebe la alimentacion en

El abanico de pulverizacion no es

uniforme

Fuga de pintura

Miembro del Grupo Exel

completemente obstruida

Boquilla parcialmente obstruida

Boquilla inapropriada

Boquilla desgastada
La pintura no se pulveriza

Viscosidad de la pintura demasiada alta
Mala estanqueidad de la bola de la
aquja y su asiento

Cartucho desgastado

Racor de empufiadura salto o
defectuoso

Soporte de asiento salto o defectuoso

Junta de boquilla reversible defectuoso
Asiento defectuoso

Colector de boquilla incorrectamente
apretado

55

producto de la pistola.

Para la boquilla reversible:

Gire la boquilla a 180°.

Apriete el gatillo para desobstruirla.
Si no hay mejora:

Corte la presion en la bomba.
Descomprime las tuberias.

Quite la boquilla.

Limpiela con disolvente mediante un
cepillo.

Compruebe el estado de la junta.
Desmonte el filtro.

Limpielo.

Cambielo si es necesario.

Para la boquilla reversible:

Gire la boquilla a 180°.

Apriete el gatillo para desobstruirla.
Si no hay mejora:

Quite la boquilla.

Limpiela.

Para la boquilla plana:

Quite la boquilla.

Limpiela.

Utilice un tamano de boquilla
adecuadado.

Cambie la boquilla

Aumente la presion de aire de
alimentacion de la bomba.

Reduzca la viscosidad.

Limpie el asiento o cambie la aguja y el
asiento.

Cambie el cartucho.

Aprete el racor de empunadura o
cambielo.

Aprete el soporte de asiento o o
cambielo.

Cambielo.
Cambielo.
Aprételo.
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8. Lista de las Piezas de Repuesto

Las piezas de repuesto se clasifican en 2 categorias distintas:

- Las piezas de 1°® emergencia:
Las piezas de 12 emergencia son elementos estratégicos que no son necesariamente consumibles pero que,
en caso de averia, impiden el funcionamiento del equipo.
En funcion del compromiso de la linea de pintura y de los ritmos de produccion impuestos, las piezas de 1°
emergencia no se mantienen necesariamente disponibles en el stock del cliente.
De hecho, si es posibles interrumpir el flujo de produccion, el almacenamiento no es necesario.
Por otro lado, si no es posible realizar una parada, se mantendran en stock las piezas de 1% emergencia.

+ Las piezas de desgate:
Las piezas de desgaste son elementos consumibles, como las juntas toricas, que sufren una degradacion
reqular a lo largo del tiempo durante el funcionamiento normal de la instalacion. Deben sustituirse, por lo tanto,
con una frecuencia definida, adaptada al tiempo de funcionamiento de la instalacion.
Por lo tanto, las piezas de desgaste deben mantenerse en el stock del cliente.

Para garantizar un montaje 6ptimo, las piezas de recambio deben almacenarse a una
temperatura préxima a su temperatura de funcionamiento. En caso contrario, debe respetarse
un tiempo de espera suficiente antes de la instalacién, para que todas las piezas se monten a
la misma temperatura.
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8.1. Pistolas

SFlow™

{
%

o
- N
0
(2]
N
2]
N
N S 0 g™
N 4 = ' N
o | |
N =
4 X
N
i N
A "*% g
‘E 5
!
bH—5
@ 9
!
i & ow
SR S
M o
+
-
©
3 > .
= o
o ' A
® A
W -
‘e N
-l
N
N
e]
Miembro del Grupo Exel 57 DRT582094110

D - 2023/03



sames € kremlin

135740 420

135740 425

135740 427

135740 440

135740 445

135740 447

SFlow™ 275 bar
Sin racor 135740 200 135 740 400
M1/2JIC 135740 220 135740 225
M 1/4 NPSM 135740 240 135740 245
SFlow™ 470 bar
M1/2]IC 135745 420 135745 429
M 1/4 NPSM 135 745 440 135 745 449

/
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SFlow™ 275 bar 7/8” Universal

Sin racor 135741 200 135741 201 135741 401

M1/23J1C 135741 225 135741 427

SFlow™ 470 bar 7/8” Universal

M1/21]IC 135746 429

M 1/4 NPSM 135746 440 135746 449
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8.1.1. Referencias de las piezas de desgaste

Piezas comunes a las Pistolas

) Unidad Nivel de
Ind Referencia Descripcion Cdad de Piezas de
venta repuesto (*)
13 129740040  Conjunto de soporte de asiento (carburo) 1 1 2
131 - + Soporte de asiento 1 0 -
14 129740045 Tope de cartucho (paquete de 5) 1 1 2
15 029600106 Tornillo del soporte de asiento 1 1 2
16 129740908  Asiento con junta PEEK (paquete de 2) 1 1 2
161 - + Asiento carburo 1 0 -
16.2 - * Junta PEEK 1 0 -
16.3 129740910 Difusor (paquete de 10) 1 1 2
17 150040 341 Junta torica (paquete de 10) 1 1 1
19 | 129740050 | Conjunto agujay cartucho 1 1 1
19.1 109420298 + Junta de cartucho de FKM (paquete de 10) 1 1 1
19.2 - + Cartucho y aguja 1 0 -
20 | 129740020 Proteccién de la mano 1 1 2
21 | 129740903 | Conjunto eje de gatillo-tornillo (paquete de 5) 1 1 2
211 - + Tornillo HM 3x8 de acero inoxidable 1 0 -
21.2 - + Eje de gatillo 1 0 -
24 129740022 Tope de carrera (paquete de 5) 1 1 2
25 129740183 Filtro Airless® (100 mesh) PA (paquete de 1 1 2
4)ver § 8.1.2.4 pagina 67
26 129740021 Racor de empufiaduraM 1/2 JIC 1 1 2
27 | 102202116 Anillo @ 17 (paquete de 5) 1 1 2
28 129740906 Palanca de seguridad con pasador 1 1 1
281 - + Pasador 1 0 -
28.2 - + Palanca de sequridad 1 0 -
™
Nivel 1: Piezas de 1® emergencia
Nivel 2: Piezas de desgaste
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Piezas especificas

Unidad Nivel de

ind Referencia Descripcién Cdad de Piezas de
venta repuesto (¥)
1+4 000 40x xxx Boquilla Airless® reversible TIP TOP + asiento + junta de 1 1 1
+5 boquilla (consulte Boquillas ver § pagina 63)
1 000 00x xxx Boquilla plana Airless® 1 1 1
(consulte Boquillas ver § pagina 65)
1 000 30x xxx Boquilla Skill™ (consulte Boquillas ver § pagina 66) 1 1 1
22 129740006 Gatillo 2 dedos 1 1 2
22 | 129740007 Gatillo 4 dedos 1 1 2
29 129732425 Racor giratorioH 1/2 JIC-M 1/2 JIC 1 1 2
29 129732435 Racor giratorio H1/2 JIC- M 1/4 NPSM 1 1 2
30 050123304 Racor H 1/2 JIC- M 1/4 NPSM 1 1 2

Piezas especificas a las Pistolas SFlow™ 275 bar / 3989 psi & 275 bar / 3989 psi 7/8” Universal

Unidad Nivel de

ind Referencia Descripcién Cdad de Piezas de
venta repuesto (*)
3 - Cuerpo pistola 1 1 -
23 129740904 Muelle gris (paquete de 5) 1 1 2

Piezas especificas a las Pistolas SFlow™ 470 bar / 6820 psi & 470 bar / 6820 psi 7/8” Universal

Unidad Nivel de

ind Referencia Descripcion Cdad de Piezas de
venta repuesto (*)
3 - Cuerpo pistola 1 1 -
23 129740905 Muelle rojo (paquete de 5) 1 1 2
™

Nivel 1: Piezas de 1® emergencia
Nivel 2: Piezas de desgaste
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8.1.2. Referencias piezas de repuesto o kits de sustitucion

8.1.2.1. Kits de mantenimiento

Kit de mantenimiento especifico
a las Pistolas SFlow™ 275 bar / 3989 psi & 275 bar / 3989 psi 7/8” Universal

nigag Nt
Referencia Descripcion Cdad de
repuesto
venta o
™
129740901 Kit de mantenimiento 1 1 1-2
- Soporte de asiento + aguja + muelle + tope de carrera
(ind. 13,19, 23, 24)
Kit de mantenimiento especifico
a las Pistolas SFlow™ 470 bar / 6820 psi & 470 bar / 6820 psi 7/8” Universal
nigng ivete
Referencia Descripcién Cdad de
repuesto
venta "
™
129740902 Kit de mantenimiento 1 1 1-2
- Soporte de asiento + aguja + muelle + tope de carrera
(ind. 13,19, 23, 24)
)
Nivel 1: Piezas de 1® emergencia
Nivel 2: Piezas de desgaste
8.1.2.2. Paquetes de juntas
No aplicable
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8.1.2.3. Boquillas

Boquillas reversibles

000 40x xxx Boquilla Airless® reversible TIP TOP + asiento + junta de
boquilla reversible

132740 200 Colector Airless® para boquilla reversible TIP TOP 1 1 1-2
(compatible con SFlow™ estandar)

134 740 007 Junta de boquilla reversible (paquete de 10) 1 1 1-2

Kit de mantenimiento

129 740907 Kit de mantenimiento
- Asiento + junta de boquilla reversible (ind. 4 (x4, 5 (x4))

™
Nivel 1: Piezas de 1% emergencia
Nivel 2: Piezas de desgaste
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Tabla de las boquillas reversibles

2 Caudal de agua (I/mm) Angulo 25° 30° 40° 50° 65° 80° 90°
orificio Presi6n (bar/psi) Filtro de Nomero Anchura
(pul- Calibre err;puﬂa- lﬂl':ro r:’e del
ura labomba
97';3 ﬁ’;&; Z/C;%ggf ‘;%fggif (MESH) (MESH) abanico 10/12 12/16 17/21 22/245 25/29 29/33 33/37 38/ 44
" ) N N (cm)a
psi psi psi 25cm
04-09 04-11 04-13
0.009 04 0.22 037 053 Rojo (200) 4(140)
(309) (409) (509)
06-07 06-09 06-11 06-13 06-15
0011 06 033 0.56 079 6(85)
(211) (311) (411) (511) (611)
09-07 09-09 09-11 09-13 09-15 09-17
0013 09 045 076 108 6(85)
Azul (150) (213) 313 (413) (513) (613) (713)
\ZUI
12-07 12-09 12-11 12-13 12-15 12-17
0015 12 06 101 143 8(70)
(215) (315) (415) (515) (615) (715)
14-07 14-09 14-11 14-13 14-15 14-17 14-19
0017 14 072 122 172 8(70)
(217) (317) (417) (517) (617) (717) (817)
18-07 18-09 18-11 18-13 18-15 18-17 18-19
0019 18 095 161 227 12(55) Numero
grabado (219 (319) (419) (519) (619) (719) (819)
i enla 25-11 25-13 25-15 25-17 25-19
0021 25 133 225 318 Amarillo 12(55) boquilla
(100) (421) (521) (621) (721) (821)
30-11 30-13 30-15 30-17 30-19
0023 30 16 270 382 15 (45)
(423) (523) (623) (723) (823)
40-05 40-11 40-13 40-15 40-17 40-19
0.025 40 2175 368 520 15 (45)
(225) (425) (525) (625) (725) (825)
45-09 45-11 45-13 45-15 45-17 45-19
0.029 45 238 402 569 20 (30)
Blanco (50) (329) (429) (529) (629) (729) (829)
anco
68-11 68-13 68-15 68-17 68-19
0033 68 378 6.39 9.04 30 (20)
(433) (533) (633) (733) (833)
100-13 100-15 100-17 100-19
0036 100 56 947 1339 30 (20)
(539) (639) (739) (839)

Para obtener la referencia de la boquilla, sustituya las cruces por el nUmero grabado en la boquilla precedido de 000 40x xxx.
Ejemplo: para obtener una boquilla 25.13, utilice la referencia 000 402 513.
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Boquillas planas

Unidad Nivel de

‘ . s s Piezas de
Ind Referencia Descripcién Cdad de
repuesto
venta ™
. . ®
1 000 000 xxx Boquilla plana Airless 1 1 1-2
6 132740100 Colector Airless® para boquilla plana 1-2
7 150041 319 Junta para boquilla plana (paquete de 5) 1-2
W)
. < D: a N
Nivel 1: Piezas de 1° emergencia
Nivel 2: Piezas de desgaste
Tabla de las boquillas planas
Caudal de agua (I/mm) Angulo 17° 25° 30° 40° 50° 65° 80° 95°
]
. N Ndmero Anchi
orificio Presién (bar/psi) Filtro filtrode ";e:”a
(pul- Calibre 200 400 empunia- la abanico 6.5 10 13 17 21 25 29 33 38 48
gada 70bar bar bar dura (MESH) bomba (cm)a /85 /12 /17 /21 /25 /29 /33 137 |44 /56
. /1090 12900 /5801 (MESH) 25cm
m psi N :
psi psi
0.007 03 015 025 0.36 4(140) 03-03 03-05 03-07
Rojo (200)
0.009 04 022 037 053 4 (140) 04-03 04-05 04-07 04-09 04-11 04-13
0011 06 033 0.56 0.79 6(85) 06-03 06-05 06-07 06-09 06-11 06-13 06-15
0.013 09 045 0.76 108 AZLALS0) 6(85) 09-03 09-05 09-07 09-09 09-11 09-13 09-15 09-17
0015 12 06 101 143 N 8(70) 12-07 12-09 12-11 12-13 12-15 12-17
0.017 14 072 122 172 8(70) Numero 14-03 14-05 14-07 14-09 14-11 14-13 14-15 14-17 14-19
0019 18 095 161 227 12(55) grabado 18-07 18-09 18-11 18-13 18-15 18-17 18-19
0.02 20 106 179 253 Amarillo 12(55) bj;‘:ﬁ'la 20-05 20-07 20-09 20-11 20-13 20-15 20-17 20-19
0021 25 133 225 318 (100) 12(55) 25-11 25-13 25-15 25-17 25-19
0.023 30 16 270 382 15(45) 30-07 30-09 30-11 30-13 30-15 30-17 30-19
0025 40 2175 368 520 15(45) 40-05 40-11 40-13 40-15 40-17 40-19
0.029 45 238 402 569 Blanco (50) 20(30) 45-07 45-11 45-13 45-15 45-17 45-19 45-21
0036 68 378 6.39 9.04 30(20) 68-11 68-13 68-15 68-17 68-19

Las boquillas planas garantizan una gran precision en el rendimiento.
Para obtener la referencia de la boquilla, sustituya las cruces por el nUmero grabado en la boquilla precedido de 000 00x xxx.
Ejemplo: para obtener una boquilla 25.13, utilice la referencia 000 002 513.
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Boquillas Skill™

Y
J’ .
~ f‘
A
. o \‘\‘.\ |
1 - s
12 11 10 9 8
. Nivel de
Llcas Piezas de
Ind Referencia Descripcién Cdad de
repuesto
venta "
™
1 000 30x xxx Boquilla Skill™ 1 1 1-2
6 129740071 Colector Airless® para boquilla plana y boquilla Skill™ 1 1 1-2
8 134980002 Paquete de juntas (paquete de 10) 1 1 1-2
- 134980010 Paquete de juntas (paquete de 10) (ind. 8) 1 1 1-2
+ filtro de malla integrado (paquete de 10) para boquillas
Skill™ 04 y 06
- 134980 009 Kit de mantenimiento (ind. 9 (x 5), 11 (x 5)) 1 1 1-2
™
Nivel 1: Piezas de 1® emergencia
Nivel 2: Piezas de desgaste
Tabla de las boquillas Skill™
Caudal de agua (cc/mm) (ozmm) Angulo 25° 30° 40° 50° 65° 80° 95°
Presién (bar/psi) Anchuradel
Calibre 2 (mm) abanico 10 16 21 24 29 35 40 48
70bar 140bar 200bar Semim 2 /39 /63 /83 195 /114 /138 /157 /189
/1000 psi / 2000 psi /2860 psi so:;:rt:
03 018 150 51 210 71 255 86
04 0.23 220 74 310 105 370 125 04.07 04.09 0411 0413
06 028 330 11.2 465 157 560 189 06.05 06.07 06.09 06.11 06.13 06.15
07 0.30 390 132 550 186 660 223 07.05 07.07 07.09 0711 07.13 0715
09 033 450 15.2 635 215 760 257 09.07 09.09 09.11 0913 0915 0917
12 0.38 600 203 850 287 1015 343 ggburandec;in 12.09 1211 1213 1215 1217
14 0.41 720 243 1020 345 1215 411 laboquilla 1411 1413 1415 1417 1419
18 0.46 950 321 1345 455 1605 54.2 1813 1815 1817 1819
20 0.50 1060 358 1560 50.7 1790 60.5 2013 2015 2017 2019
25 0.56 1330 449 1800 635 2250 76.0 2513
30 061 1600 54.1 2260 764 2705 914 3013

Para obtener la referencia de la boquilla, sustituya las cruces por el nUmero grabado en la boquilla precedido de 000 30x xxx.
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8.1.2.4. Filtro Airless®

25
Nivel de
ind Referencia Material Malla Color Boquilla Cdad HEz=ses
repuesto
™
25 129740081 Acero 04 1 >
inoxidable 200 mesh / 744 (x&) Rojo B ng’)‘(x
129740181 PA 1 2
129740082 Acero 06 1 >
inoxidable 150 mesh / 100p (x4) Azul B 1;’;}(
129740182 PA 1 2
129740083 Acero 1 >
inoxidable 100 mesh / 149y (x4) 12
129740183 PA Amarilo 7" 1 2
129740 383 Acero
- oxidable 100 mesh / 149p (50x4) 1 2
129740 084 Acero 18 1 >
inoxidable 50 mesh / 300p (x 4) Blanco N 10_C))(i(xx
129740184 PA 1 2
™
Nivel 1: Piezas de 1% emergencia
Nivel 2: Piezas de desgaste
El filtro ref. 129740183 se suministra con la pistola SFlow™.
8.1.2.5. Adaptador de extension
31
i Miete
Ind Referencia Descripcion Cdad de
repuesto
venta "
™
31 129740201 Adaptador de extension M250 a SFlow™ 1 1 -
(H1/2-20 UNF - M 25x175)
™
Nivel 1: Piezas de 1® emergencia
Nivel 2: Piezas de desgaste
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8.1.2.6. Extension 500 bar / 7251 psi

I,
32 Y]
ridag M
Ind Referencia Descripcién Cdad de

repuesto

venta .

™
32 175740030 Extensién Longitud: 300 mm (M 25x175) 1 1 -
175740 060 Extension Longitud: 600 mm (M 25x175) 1 1 -

™
Nivel 1: Piezas de 1® emergencia
Nivel 2: Piezas de desgaste

8.1.2.7. Opcidn

35
q Nivel d
Unidad Piez:ls :e
Ind Referencia Descripcion Cdad de
venta repuesto
™
2 132740210 Colector Airless® H 7/8"para boquilla reversible TIP TOP 1 1 1-2
(compatible con SFlow™ 7/8" Universal)
13 129982040 Conjunto de soporte de asiento (acero inoxidable) 1 1 1-2
13 129982070 Conjunto de soporte de asiento (POM) 1 1 1-2
18 129982021 Pantalla n°4 (paquete de 5) 1 1 1-2
129982022 Pantalla n°6 (paquete de 5) 1 1 1-2
129982023 Pantalla n°12 (paquete de 5) 1 1 1-2
33 129740074 Diafragma 060 M 25x175 1 1 1-2
para colector Airless® SFlow™ para boquilla reversible
34 129740030 Adaptador Airless® para colector 7/8” +junta U 1 1 1-2
35 129740032  Adaptador Airless® para colector 11/16” +junta U 1 1 1-2
™
Nivel 1: Piezas de 1® emergencia
Nivel 2: Piezas de desgaste
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10. Anexos

10.1. Plan de mantenimiento preventivo
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SFLOW
PMP582094110

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Para 1 conjunto - For 1 assembly
Conocimientos Nivel

5% Tiempo previsto - ] Manual de
E ’é Conjunto - Assembl Sl Descripcion del elemento Medid deb dopt Estin?ateej Time Pe.r'o.d.o Operato;s = Le:eI instrucciones Herramienta NOTA
Sg J y Sub assembly Designation of the assembly edidas que deben adoptarse (1) AELET 3) ) Instruction Tool Note
2 Action to carry out (Hora / hour) manual
(2)
100eme H mn M F E A 1 2

(1) Tiempo medio de intervencidn a titulo indicativo, y a ajustar por los equipos de intervencion in situ / This average intervention time is given for information and should be adjusted by the operating teams on site.

(2) Los periodos mencionados son promedios basados en la experiencia de Sames. Corresponde a los usuarios adaptarlos a las condiciones de su instalacion, en particular segulin la naturaleza de los productos utilizados, las velocidades de trabajo, etc. Sames se reserva el derecho de modificar la informacion contenida en este documento si previo
aviso. / The given periodicities are averages based on Sames experience. It is the responsibility of the operators to adapt them to the conditions of their installation, in particular with respect to the nature of the products being used, the work speeds, etc. Sames Kremlin reserves the right to change the information in this document without notice.
(3) M : Mecénico - F : Especialista en Fluidos - E : Electricista - A : Especialista en Automatizacion / M : Mechanic - F : Fluid specialist - E : Electrician - A : Automation specialist

(4) 1 = Nivel Basico, 2 = Nivel Avanzado / 1 = Basic level, 2 = Advanced level

Antes de cualquier intervencion, consulte el capitulo de seguridad del manual del equipo / Before any intervention, see chapter safety equipment manual
Antes de trabajar en la bomba, desconecte la alimentacion de aire comprimido y descomprima los circuitos / Before working on the pump, shut off the compressed air circuits and decompress

Comprobacién de la puesta a
tierra estatica de la pistola y des

1 Cable de masa sus componentes. 017 010 1/uso At 1 Antes de cada inicio de produccion.
Ground connection Check that the gun and its ! ! each use Before each production start.
components are grounded by a
ground cable.
2 Cuerpo de pistola Comprobacion desgaste / fuga. 017 010 1/uso At 1 Antes de cada inicio de produccidn.
Gun body Wear / leakage check. ! ! each use Before each production start.
Comprobacién estado y correcto
3 Tuberias funcionamiento. 017 010 1/uso At 1 Antes de cada inicio de produccion.
Hoses Check the state and the proper ! ! each use Before each production start.
operating.
Comprobacién estado y correcto
. Racores apriete. 1/uso At Antes de cada inicio de produccion.
4 Equipo . 0,17 0,10 1 .
Equipment Connections Cﬁeck t.he state and the correct each use Before each production start.
tightening.
Comprobacién estado y correcto
5 Vélvulas funcionamiento. 017 010 1/uso At 1 Antes de cada inicio de produccion.
Valves Check the state and the proper ! ! each use Before each production start.
operating.
6 Parte producto Limpiar con disolvente y agua. 25 00 15.00 1/uso At 1 Antes de cada inicio de produccion.
Fluid part Clean with solvent or clean water. ! ! each use Before each production start.
Limpiar la pistola con productos
compatibles si utilizar materiales
7 Cuerpo de pistola abrasivas. 25 00 15.00 1/uso At 1 En cada parada de la produccion.
Gun body Clean the gun with compatible ! ! each use At each production stop.
products without using abrasive
Instalacién general materials.
General installation N . . .
Limpiar el interior de la boquilla
con un pincel y disolvente (sin
8 limpieza ultrasénica). 167 1.00 1/uso At 1 Después de cada utilizacion.
Clean the outside of the tip with a ! ! each use After each use.
brush and solvent (no ultrasonic
cleaning).
Sames
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SFLOW
PMP582094110

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Para 1 conjunto - For 1 assembly

o i e Conocimientqs Nivel Manual de
g 8 - . Subconjunto Descripcién del elemento . Estimated Ti et Operators - skill - Level " jnstrucciones  Herramienta NOTA
£ &LJ Conjunto - Assembly Sub assembly e A——" Medidas que deben adoptarse s ”'”a(i) ime Periodicity »3) (4) Instruction Tool Note
2 Action to carry out (Hora / hour) manual
2
100eme H mn @ MU AR E AT 2
Desmontar la boquilla y sumergir
la boquilla en un pequefio
9 recipiente lleno de disolvente. 167 1.00 1/uso At X 1 Al final de la jornada de trabajo.
Disassemble the tip and ! ! each use After a working day.
Boquilla immerseit in a small container
Tip with solvent.
ParFe producto Comprobar el estado y correcto
Fluid part funcionamiento (boquilla
10 colector, ). Le7 | 100 MU ALy : Alfinal de la jornada de trabajo.
Check the state and the proper g day.
operating (tip, manifold,...).
Boquilla Skill
Sustitucion. 1/afio : LIavS Allen Situacién del equipo ( Parada )
1L Change 3,33 2,00 Once a year X s n°3 Equipment status ( Off )
ge. Y Skill tip : quip
Hex key n°3
12 Comprobar su estado. 167 1.00 1/uso At X 1 Situacién del equipo ( Parada )
Junta de boquilla Check condition. ! ! each use Equipment status ( Off )
Tip seal Sustitucion. 1/afo Situacién del equipo ( Parada )
b Change it. 3,33 2,00 Once a year X : Equipment status ( Off )
14 Comprobar su estado. 167 1.00 1/mes X 1 Situacidén del equipo ( Parada )
Check condition. ! ! Once a month Equipment status ( Off )
Llave
suministrada
con la pistola
/
Conjunto de soporte de asiento Soporte de asiento Aplicar grasa en el roscado del Destornillado
Assembled seat-holder Seat-holder soporte de asiento y sustitucién si o« r / Pincel . hy :
. 1/afo Situacion del equipo ( Parada )
15 necesario. 3,33 2,00 Once a vear X 1 suave Equipment status ( Off )
Lubricate the seat-holder thread y Wrench quip
and change it if necessary. supplied with
the gun /
Flatheadcre
wdriver /
Fine brush
1/trimestre . L .
16 Comprobar su estado. 833 5.00 Once a X 1 Situacion del equipo ( Parada )
Tope de cartucho Tope de cartucho Check condition. ! ! varter Equipment status ( Off )
Cartridge stop Cartridge stop Y guart, ; : ;
17 Sustitucion. 8.33 500 1/afo X 1 Situacion del equipo ( Parada )
Change it. ! ! Once a year Equipment status ( Off )
18 Comprobar su estado. 167 1.00 1/mes X 1 Situacién del equipo ( Parada )
Asiento Check condition. ! ! Once a month Equipment status ( Off )
Caat
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SFLOW
PMP582094110

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Para 1 conjunto - For 1 assembly

o i e Conocimientqs Nivel Manual de
g 8 - . Subconjunto Descripcién del elemento . Estimated Ti et Operators - skill - Level " jnstrucciones  Herramienta NOTA
£ &LJ Conjunto - Assembly Sub assembly e A——" Medidas que deben adoptarse s ”'”a(i) ime Periodicity »3) (4) Instruction Tool Note
2 Action to carry out (Hora / hour) manual
2
100eme H mn = M F E A 1 2
oeer Sustitucién. 1/afio Situacién del equipo ( Parada )
12 Change it. 3,33 2,00 Once a year X . Equipment status ( Off )
20 Comprobar su estado. 167 1.00 1 /mes X 1 Situacion del equipo ( Parada )
Asiento con junta PEEK Junta PEEK Check condition. ! ! Once a month Equipment status ( Off )
21 Seat with PEEK seal PEEK seal Sustitucion. 333 200 1/afio X 1 Situacién del equipo ( Parada )
Change it. ! ! Once a year Equipment status ( Off )
22 Comprobar su estado. 167 1.00 1/mes X 1 Situacién del equipo ( Parada )
Difusor Check condition. ! ! Once a month Equipment status ( Off )
Diffi L ~ . - .
23 iusor Sustitucion. 333 200 1/afo X 1 Situacion del equipo ( Parada )
Change it. ! ! Once a year Equipment status ( Off )
24 Comprobar su estado. 167 1.00 1/mes X 1 Situacion del equipo ( Parada )
Junta torica Junta torica Check condition. ! ! Once a month Equipment status ( Off )
25 O-Ring O-Ring Sustitucion. 333 200 1/afio X 1 Situacién del equipo ( Parada )
Change it. ! ! Once a year Equipment status ( Off )
26 Comprobar su estado. 167 1.00 1/mes X 1 Situacidén del equipo ( Parada )
Check condition. ! ! Once a month Equipment status ( Off )
Junta de cartucho, FKM
Cartridge seal, FKM Apllgar grasa en la junta y 1/afio Pincel suave Situacidén del equipo ( Parada )
Y sustitucion. 3,33 2,00 Once a year X 2 Fine brush Equipment status ( Off )
Lubricate the seal and change it. Y quip
28 Comprobar su estado. 167 1.00 1/mes X 1 Situacién del equipo ( Parada )
Check condition. ! ! Once a month Equipment status ( Off )
Llave
Conjunto aguja y cartucho suministrada
Cartridge-needle assembly con la pistola
/
Conjunto aguja y cartucho Destor_nlllado
. r / Pincel
Cartridge-needle assembly S . o . L .
29 Sustitucidn si fuera necesario. 333 200 1/afo X 1 suave / Llave Situacion del equipo ( Parada )
Change it if necessary. ! ! Once a year Wrench Equipment status ( Off )
supplied with
the gun /
Flatheadcre
wdriver /
Fine brush /
Wrench
30 Comprobar su estado. 167 1.00 1/mes X 1 Situacion del equipo ( Parada )
Check condition. ! ! Once a month Equipment status ( Off )
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SFLOW
PMP582094110

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Para 1 conjunto - For 1 assembly
Conocimientos Nivel

5% j ipcio Tiempo previsto i Operators - skill Level . Manua_l de q
] ] ) Subconjunto Descripcién del elemento . Estimated Ti et P instrucciones  Herramienta NOTA
£ &LJ Conjunto - Assembly Sub assembly e A——" Medidas que deben adoptarse s ’ma(i) ime Periodicity »3) (4) Instruction Tool Note
2 Action to carry out (Hora / hour) manual
100eme H mn = M F E A 1 2
Llave
suministrada
con la pistola
/
Muelle gr.ls (275 bar / 4000 psi) Muelle (275 bar / 4000 psi) Destor_nlllado
Grey spring (275 bar / 4000 . . r / Pincel
. Grey spring (275 bar / 4000 psi) N ~ . L .
31 psi) Sustitucion. 333 200 1/afo 1 suave / Llave Situacion del equipo ( Parada )
Change it. ! ! Once a year Wrench Equipment status ( Off )
supplied with
. the gun /
Pistola Flatheadcre
Gun wdriver /
Fine brush /
Wrench
32 Comprobar su estado. 167 1.00 1/mes X 1 Situacion del equipo ( Parada )
Check condition. ! ! Once a month Equipment status ( Off )
Llave
suministrada
con la pistola
Muelle rojo (470 bar / 6820 Destor/nillado
psi) Muelle rojo (470 bar / 6820 psi) r / Pincel
33 Gsr;y spring (470 bar / 6820 Grey spring (470 bar / 6820 psi) Sustitucion. 333 2.00 1/afio 1 suave / Llave Situacion del equipo ( Parada )
P Change it. ! ! Once a year Wrench Equipment status ( Off )
supplied with
the gun /
Flatheadcre
wdriver /
Fine brush /
Wrench
34 Comprobar su estado. 167 1.00 1/mes 1 Situacidén del equipo ( Parada )
Check condition. ! ! Once a month Equipment status ( Off )
Sames
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sames € kremlin

SFLOW
PMP582094110

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Para 1 conjunto - For 1 assembly
Conocimientos Nivel

53 j ipcio Tie'?“” preyisto Periodo Operators - skill Level q Manua_l de .
2 Action to carry out (Hora / hour) manual
100eme H mn = M F E A 1 2
Llave
suministrada
con la pistola
/
Tope de carrera Tope de carrera Destor_nlllado
Stroke-end stop Stroke-end stop N o« r/ Pincel . hy :
35 Sustitucion. 333 200 1/afo X 1 suave / Llave Situacion del equipo ( Parada )
Change it. ! ! Once a year Wrench Equipment status ( Off )
supplied with
the gun /
Flatheadcre
wdriver /
Fine brush /
Wrench
Limpiar el filtro (no es necesario 1/dia Al final de la jornada de trabajo
36 para un filtro PA). 8,33 5,00 Once a day X 1 After a working day )
Filtro Filtro Clean the filter (not for PA filter). '
Filter Filter
Reemplazar en caso de ser ~ . L. .
. 1/afo Situacion del equipo ( Parada )
&7 necesarlo. 8,33 >,00 Once a year X 1 Equipment status ( Off )
Change it if necessary.
38 B B Comprobar su correcto apriete. 017 010 1/uso At X 1 Situacion del equipo ( Parada )
Racor de empufadura Racor de empunadura Check the correct tightening. ! ! each use Equipment status ( Off )
39 Handle fitting Handle fitting Sustitucidn. 833 500 1/afio X 1 Situacién del equipo ( Parada )
Change it. ! ! Once a year Equipment status ( Off )
40 Comprobar su correcto apriete. 017 010 1/uso At X 1 Situacion del equipo ( Parada )
Check the correct tightening. ! ! each use Equipment status ( Off )
@ 017 | om Ve A 1
Swivel fitting Swivel fitting : :
Reemplazar en caso de ser ~ . L. .
. 1/afo Situacion del equipo ( Parada )
g2 necesarlo. 8,33 >,00 Once a year X 1 Equipment status ( Off )
Change it if necessary.
43 . ' Comprobar su estado. 167 1.00 1/mes X 1 Situacion del equipo ( Parada )
Anillo @ 17 Anillo @ 17 Check condition. ! ! Once a month Equipment status ( Off )
44 Ring @ 17 Ring @ 17 Sustitucion. 333 200 1/afo X 1 Situacion del equipo ( Parada )
Change it. ! ! Once a year Equipment status ( Off )
45 Comprobacién desgaste. 017 010 1/afio X 1 Situacién del equipo ( Parada )
Check wear. ! ! Once a year Equipment status ( Off )
Sames
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PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Para 1 conjunto - For 1 assembly

Numero
Serial

46

47

48

49

Sames
13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France

Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

Conjunto - Assembly

Recambios
Spare parts

Subconjunto
Sub assembly

Gatillo
Trigger

Palanca de seguridad con pasador

Safety lever + pin

Existencias
Stock

Descripcion del elemento
Designation of the assembly

Gatillo
Trigger

Palanca de seguridad con pasador

Safety lever + pin

Piezas de repuesto
Spare parts

Medidas que deben adoptarse
Action to carry out

Cambiar el gatillo después de
aplicar cola (Loctite 222) en el
roscado del tornillo del conjunto
eje de gatillo-tornillo

Change it after applying adhesive
(Loctite 222) to the threads of
the trigger pin screw assembly.

Comprobacién estado y correcto
funcionamiento.

Check the state and the proper
operating.

Sustitucidn.

Change it.

Comprobar la disponibilidad de las
piezas de primera emergencia.
Check availability of spare parts.

Tiempo previsto
Estimated Time

(1)

100eme H mn

3,33

1,67

3,33

8,33

Page 6/6

2,00

1,00

2,00

5,00

Periodo
Periodicity
(Hora / hour)
(2)

1/afio
Once a year

1/uso At
each use

1/afio
Once a year

2/afo
Twice a year

Conocimientos
Operators - skill

(3)

Z‘;‘/’;‘ . Manua_l de .
instrucciones Herramienta
(4) Instruction Tool
manual
1 2
Llave
suminsitrada
con la pistola
/ Pincel
1 suave
Wrench
supplied with
the gun /
Fine brush
1
1 Punzoén
Pin driver
1 2

SFLOW
PMP582094110

NOTA
Note

Situacidén del equipo ( Parada )
Equipment status ( Off )

Situacidén del equipo ( Parada )
Equipment status ( Off )

Situacidén del equipo ( Parada )
Equipment status ( Off )

PMP582094110-SFlow, SFlow ES
Updated on 13.04.2023 A. DA GRACA
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10.2. Declaraciones UE y UKCA de conformidad

Miembro del Grupo Exel 71 DRT582094110
D -2023/03



DocuSign Envelope ID: 978807D4-0F98-4148-8979-484DDD744F9B

c € EU DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer dedares herewith dedares that the equipment is in conformity with the relevant Union harmonization legislation.

AIRLESS MANUAL SPRAYING GUN

(2) Equipment type SFLOW ™ 275 / SFLOW ™ 470 / SFLOW ™ with 7/8" thread

GUN
€x) 11 2G Ex h 1IB T6 Gb X

Ex h => Protection par sécurité deconstruction (c) /

(4) Marking Protection by constructional safety (c)

Conditions spéciales d’utilisation, le signe X indique de se référer
aux prescriptions figurant dans le manuel d’instructions qui
accompagnent le produit.

Specific conditions of use, X indicates to refer to the prescriptions
specified in the instructions manual that accompanies the
product.

EN ISO 80079-36 : 2016

EN ISO 80079-37 : 2016

(3) Applicable Directives 2014/34/UE

(5) Harmonised

standards EN 1127-1 : 2019
(6) Conformity Module A Technical documentation (Annex VIII)
assessment
procedure
(7) Notified body INERIS 0080 - 60550 Verneuil-en-Halatte — France — INERIS-EQEN

(8) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)
Hervé WALTER )
Established in Stains, on  17-févr.-23 | 11:11 CET

DocuSigned by:

tuwe WA TER

361F833E514C4D1...

Sames
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sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la 1égislation d’harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material den folgenden anwendbaren
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacion es conforme con la siguiente legislacion de armonizacion de la UE aplicable / I fabbricante dichiara che I'aftrezzatura designata
di seguito & conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislagdo de harmonizac&o aplicdvel da UE /  Producent
deklaruje, ze urzadzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi obowigzujgeymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselike EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlaiuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s t€mito platnymi harmoniza&nimi pravnimi predpisy EU/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizaénimi - prévnimi predpisy
EU/ Producenten erkicerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med felgende gceldende EU-harmoniseringslovgivning/ Valmistaja vakuuttaa, ettd jaliempénd mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n
yhdenmukaistamislainsééddntéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad jérgmistele kohaldatavatele ELi Ghtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst $adiem piemérojamiem ES
saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareidkia, kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MPoM3BOAUTEAST AEKACPMPA, Y€ MOCOYEHOTO MO-AOAY OBOPYABAHE € B CbOTBETCTBME CbC CAEAHOTO NMPUAOXKMMO
3aKoHOAGTEACTBO Ha EC 30 xapmorumsaums/ A gyarto kijelenti, hogy az aldbb megijeldlt berendezés megfelel a kdvetkezd alkalmazandd uniés harmonizdcids jogszabdlyoknak / Prod
urmdtoarea legislatie de armonizare a UE aplicabila/ O kaTaokevaoTng SnAcvel 0T 0 EE0TTAITUOG TTOL AVAPEPETAI KATWTEPG CLUHHOPPVETAI LE TNV akOAOLON I0XVOLOA VopoOETia evapuoviong TG EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu  sa
zakonskim zahtievima Ujedinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené zariadenie je v sulade s tymito platnymi harmoniza&nymi pravnymi predpismi EU/ Proizvajalec izjavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veliavno
usklajevalno zakonodajo EU/ MPOM3BOAMTEAb 3QSIBASET, YTO YKA3AHHOE HIKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAEAYIOLLIMM MPUMEHMMBIM 3OKOHOAATEAbHbIM aKTAM EC no rapmonmsaumn/ E5E% (£, UTICIEE S nickEA, BRI N2 U T OEVAEME®

CEGLTWAZLEEET 5, HIEHEN, TERENRENEUTERMRENALE.

ul declara ca echij ul mai jos este in conformitate cu

Type d'équipement/ Art der Ausristung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/ Seadme tiUp/ lekartas tips/ [rangos fipas/ Bua

oBopyasate/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e§omhiopol/ Vista opreme/ Typ zariadenia/ Vista naprave/ Tun obopyacsanus/ HER0ELE/ R &ER

Directives applicables/Anwendbare Richtlinien/Directivas aplicables/Direttive applicabili/Directivas aplicaveis/Obowiqzujgce dyrektywy/Toepasselike richtijinen/Platné smémice/Tilampliga direktiv/Geeldende direkfiver/Sovellettavat direkfiivit/Kohaldatavad direkfiivid/Piemérojamds
direkfivas/Taikomos direktyvos/Mpuaoxmmu anpexivsn/Alkalmazandé irdnyelvek/Directive aplicabile/loydovatg obnyieg/Primjenjive smiemice/Uplatnitelné smemice/Veliavne directive/Mpumernmbie avpexiviss/BR S 355 BRIES

Marquage/  arkierung/Marcado/Marcatura/Marcacdo/Znakowanie/Markering/Oznaceni/Mérkning/Mcerkning/Merkintd/Mérgistus/Markgjums/Zenkiinimas/Mapkuposka/ Jeldlés/Marcare/Ifpavon/ObiieZava/Oznacovanie  /Oznacevanie/Mapkuposka/T—%>45 | R

Normes harmonisées/Harmonisierte Normen / Normas armonizadas/ Norme armonizzate/Normas harmonizadas /Normy zharmonizowane /Geharmoniseerde normen /Harmonizované normy /Harmoniserade standarder /Harmoniserede standarder /Yhdenmukaistetut standardit
/Harmoneeritud standardid /Saskanotie standarti /Suderinti standartai /Xapmorusupar ctasaap /Harmonizdlt szabvanyok / Standarde armonizate/Evapuoviopéva mpotuma /Harmonizirani standardi /Harmonizované normy /Usklajeni standardi /TapMOHM3MPOBaHHbIE

CcTaHaopTsl [BERE /HBRE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitatsbewertung/Procedimiento de evaluacién de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da conformidade/Procedura oceny
zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovani shody / Forfarande fr beddmning av dverensstdmmelse/Procedure for overensstemmelsesvurdering /Vaatimustenmukaisuuden arvicintimenettely / Vastavushindamismenetius/Atbilsfloas novértésanas  procedira
/Afiikfies vertinimo procedira /Mpoueaypa 3a oLeHka Ha choteeTcTaneto /Megfeleldségértékelési eliras / Procedura de evaluare a conformittii/ Aiadikaaia agiohdynang TG ouppopemong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek

ugotaviianja skladnosfi /Mpoueaypa ouerku coorserctans / BAHTHEFIE/ HAMTHER

Organisme notifié/Benannte Stelle/Organismo notificato/Organismo Notificado/Jednostka notyfikowana/Aangemelde instantie/Ozndmeny subjekt/Anmdlt organ/Anmeldt organ/limoitettu laitos/Teavitatud asutus/Pazinota
struktOra/Notifikuotoji jstaiga/Hotudpuumpar  opra/Bejelentett szerv/Organismul nofificat/Koivoroinuévog  opyaviopog/akreditirana  organizacija/Notifikovany  organ/Prigladeni organ/YBeAOMAEHHbIM  opraH/f& B /@ &89
#l4a

(8)

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformitatserkidrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt./ Esta declaracion de conformidad se emite bajo
la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita e rilasciata sotto la sola responsabilita del produttore./ Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./
Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohldseni o
shodé je vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna férsdkran om &verensstémmelse utfardas pd fillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserkicering er udstedt pd producentens eget ansvar./ Témé
vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ Kéesolev vastavusdeklaratsioon on véilja antud tootja ainuvastutusel./ $ atbilsfioas deklaracija ir izdota uz razotdja atbildibu./ Uz $iq atitikties deklaracijq
atfsako tik gamintojas./ HacToaLaTa AeKAQPaLIMS 30 CbOTBETCTBME CE M3ACBA HA MbAHATA OTFTOBOPHOCT HA NpoussoamnTeAs./ Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gydrtd kizardlagos feleléssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de
conformitate este emisd pe raspunderea exclusivd a producdtorului./ H mapoboa SNAGON CLPHOPPWONG EKSIGETAI HE ATTOKAEIOTIKA €LOVLVN TOL KaTtackevaoTn./ Ova iziava o sukladnosti izdaje se iskljuivo pod odgovornos¢u
proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vydava na vyhradnl zodpovednost vyrobcu./ Za to iziavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec./ Din id-dikjarazzjoni ta' konformita ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta unika
tal-manifattur./ AQHHOS AEKAQPALIMA COOTBETCTBMA BLIAGHQ MOA MCKAIOYMTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTL MPOM3BOAMTEAR. C DBEAEE X, WEFOBEMEFEN D & TRITSNTVET, /AKFSHEHLFERSNATLS,

Sames
Siége Social / Headquarter: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France - Tél / Phone: +33 (0)4 76 41 60 60
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DocuSign Envelope ID: AFD3DCEA-D88D-4E64-ADDD-DA02A6A51293

S

sames

l ' K DECLARATION OF INCORPORATION
OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

C n UK DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the UK statutory requirements.

AIRLESS MANUAL SPRAYING GUN

(2) Equipment type SFLOW ™ 275 / SFLOW ™ 470 / SFLOW ™ with 7/8" thread

GUN
€x) 11 2G Ex h 11B T6 Gb X

Ex h => Protection par sécurité deconstruction (c) /

(4) Marking Protection by constructional safety (c)

Conditions spéciales d’utilisation, le signe X indique de se
référer aux prescriptions figurant dans le manuel d’instructions
2016 No. qui accompagnent le produit.

1107 Specific conditions of use, X indicates to refer to the
prescriptions specified in the instructions manual that
accompanies the product.

EN ISO 80079-36 : 2016
(5) Designated EN ISO 80079-37 : 2016

(3) Applicable Directives

standards EN 1127-1: 2019
(6) Conformity Module A Technical documentation (Annex VIII)
assessment
procedure
(7) Approved body 21CLM 25031 - Ellesmere Port - United Kingdom / CML

(8) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)
Hervé WALTER )
Established in Stains, on  17-févr.-23 | 11:11 CET

DocuSigned by:

tuwe WA TER

361F833E514C4D1...

Sames
Siége Social / Headquarter: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France - Tél / Phone: +33 (0)4 76 41 60 60

SAS au capital de 12.720.000 euros | RCS Grenoble: 572 051 688 | Code APE: 2829B | TVA intracom: FR36 572051688
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sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-aprés est conforme d la législation des normes désignées du Royaume-Uni suivante/ Der Hersteller erkldrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material mit den folgenden Rechtsvorschriften fir bezeichnete]
Normen des Vereinigten Kénigreichs Ubereinstimmt/ El fabricante declara que el equipo designado a confinuacion se ajusta a la siguiente legislacion de normas designadas del Reino Unido/ Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguitof
& conforme alla seguente legislazione sugli standard del Regno Unito/ O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislagdo de normas designada pelo Reino Unido/ Producent oswiadcza, ze
urzqdzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi normami wyznaczonymi przez ustawodawstwo Wielkiej Brytanii/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de  volgende in het VK geldende
wetgeving/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de volgende in het VK geldende wetgeving/ Vyrobce prohiaiuje, Ze nize uvedené zafizeni je v souladu s ndsledujicimi prévnimi predpisy Spojenéhol
krélovstvi./ Tillverkaren intygar att den nedan angivna utrustningen éverensstammer med féliande lagstiftning om brittiska standarder/ Producenten erkicerer, at det nedenfor angivne udstyr eri  overensstemmelse med felgende lovgivning om britiskef
standarder/ Valmistaja vakuuttaa, ettd jéliempané mainitut laitteet ovat seuraavien Ison-Britannian lainséiéidénndn mukaisten standardien mukaisia./ Tootja deklareerib, et allpool nimetatud seadmed vastavad jérgmistele Unendkuningriigi igusaktidele/
RazZotdjs apliecina, ka turpmak noraditais aprikojums atbilst 3adiem Apvienotas Karalistes tiesibu aktiem par noraditajiem standartiem./ Gamintojas pareiskia, kad toliau nurodyta jranga afitinka Sivos Jungtinés Karalystés teisés aktus dél nurodyty standarty,

MPOM3BOAMTEAST AEKAGPMPA, Y€ OBOPYABAHETO, MOCOYEHO MO-AOAY, OTTOBAPS HA CAEAHMTE CTAHAGPTH, ONPEAEAEHM OT 30KOHOACTEACTBOTO Ha OBeArHEHOTO KpaAcTBo/ A gydrtd  kijelenti, hogy az aldbb megijeldlt berendezések megfelelnek a kdvetkezd|
brit szabvanyokra vonatkozd jogszabdlyoknak/ Producdtorul declard c& echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmatoarele standarde desemnate de  legislatia britanica / O kaTaokevaoTAG SNAGVE OTI O KATWTEPG AVAPEPOHEVO
£EOTTAIOUOG CLPHOPPMVETAI LE Ta akdAoLBa mEATLTIA TNG BPETavIKNG vopoBesiag/ Proizvodad ovdie iziavijuje da je oprema u skladu s relevantnim zakonodavstvom Unije o uskladivanju./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené zariadenie je v sUlade §
nasledujucimi uréenymi normami Spojeného krdlovstva / Proizvajalec izjavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjimi standardi, dolocenimi z zakonodajo  Zdruzenega kraljestva/ Mpou3BoaAUTEAb 3ASBASET, 4TO 0GOPYAOBAHME, YKA3AHHOE]
HUXE, COOTBETCTBYET CAGAYIOLLIMM CTAHAGPTAM, YCTAHOBAEHHBIM 3AKOHOAQTEABCTBOM BeankobpuTaHmi/ BigE(d. UTFICIRESNHEL, UTOXEEEREOER (CHELTWACLEERT S, / HEHEFY, TEEENREFSUTRERENTES

Type d'équipement/ Art der Ausristung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/ Seadme tGUp/ lekartas tips/ [rangos tipas/ Bua

(2) o6GopyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e§omhiopod/ Vista opreme/ Typ zariadenia/ Vista naprave/ Tun obopyaocsanms/ 8 D&M/ § &R
Directives applicables/Anwendbare  Richtlinien/Directivas - aplicables/Diretfive - applicabili/Directivas - aplicaveis/Obowigzujace  dyrektywy/Toepasselike richtijnen/Platné smémice/Tildmpliga  direktiv/Geeldende  direktiver/Sovellettavat  direkfiivit/Kohaldatavad
(3) direktiivid/Piemérojomds direkfivas/Taikomos direktyvos/Mpuaoxumu aupekiven/Alkalmazandd irdnyelvek/Directive aplicabile/loxbouaeg odnyieg/Primjenjive smiernice/Uplatnitelné smemice/Veljavne directive/Mpumenmmbie avpexmssl/BA S h 5156/ BRANES
( 4) Marquage/  Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Inakowanie/Markering/Oznaceni/Mérkning/Mcerkning/Merkinté/Mérgistus/Mark&jums/ Zenkiinimas/Mapkvposko Jellés/Marcare/Ifpavon/Obijeiava/Omacovanie  /Oznadevonje/Mapkuposka/I—%>4 [ 17
Normes désignées/Bezeichnete Normen /Normas designadas /Norme designate /Normas designadas /Normy wyznaczone / Aangewezen normen/Uréené normy /Utpekade standarder /Udpegede standarder /Nimetyt standardit /MGdratud standardid /lzraudzitie standari
(5) [Paskirtieji standartai /Onpeaeern cranaapm /Kieldlt szabvanyok /Standarde desemnate /KaBopiopéva mpotuna /Odredeni standardi /Uréené normy /Doloceni standordi /HosHaseHsle CTaraopTsl /AR S /EEMITE
Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitétsbewertung/Procedimiento de evaluacion de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da conformidade/Procedura ocen
zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovani shody / Férfarande fér beddmning av dverensstémmelse/Procedure for overensstemmelsesvurdering /Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely / Vastavushindamismenetlus/Atbilsfioas novértésanas  procedird|
(6) /Atitikties vertinimo proceddra /MpoLieAypa 30 oueHka Ha ceoTeeTcTaneTo /Megfeleldségértékelési elidrds / Procedura de evaluare a conformitdtii/Aladikacia afioAdynong Tng ouupdpewong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek

ugotaviianja skladnosfi /Mpoueaypa ouerku coorserctans / BATHEFIE HAKTHER

Organisme agréé/Iugelassene Stelle/Organismo  aprobado/Corpo  approvato/Organismo  aprovado/Zatwierdzony organ/Goedgekeurde  instantie/Schvdleny organ/Godkdnt organ/Godkendt organ/Hyvaksytty
elin/Heakskiidetud asutus/Apstiprinata iestade/Patvirtinta jstaiga/OaobpeH opran/Jévahagyott szerv/Organism aprobat/Eykekpiuévog goptag/Odobren tijelo/Schvdleny organ/Odobreni organ/YTBepxaeHHbi opraH/FRERE

B8/ INATHLH

(8)

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformit&tserkidrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt./ Esta declaracion de conformidad se emite bajo
la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola responsabilitd del produttore./ Esta declaragcdo de conformidade € emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./
Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohiéieni o
shodé je vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna férsdkran om dverensstdmmelse utférdas pd tillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserklcering er udstedt pd producentens eget ansvar./ Tamd
vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ K&esolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel./ ST atbilsfioas deklardcija ir izdota uz razotdja atbildibu./ Uz $ig atitikties deklaracijq
atfsako tik gamintojas./ HacToswiata AekAapaLms 30 CbOTBETCTBME CE M3ACBA HA MbAHATA OTTOBOPHOCT Ha npowmssoanTeas./ Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gydrtd kizarélagos feleléssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de
conformitate este emisd pe raspunderea exclusivd a producdatorului./ H Tapoboa SHAON CLPPOPPWONG EKSIGETAl e ATTOKAEIOTIKY £VOOVN TOL KataokevaoTr)./ Ova izZiava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod odgovornoi¢u
proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnl zodpovednosf vyrobcu./ Za to iziavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec./ Din id-dikjarazzjoni ta' konformita ghandha tinhared taht ir-responsabhbilta unika tal-
manifattur./ AQHHOS AEKAQPALIMS COOTBETCTBUA BBIAGHQ MOA MCKAIOYMTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb MPOM3BOAMTEAS./ CDBEEEEF. WEZFOEMEAN DL & TRITENATVET, /A SHEHBFIEEHESNAT LS,
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Durante casi un siglo, Sames ha proporcionado servicios y equipos para la aplicacion
de pinturas liquida, polvo, adhesivos y selladores para unir, proteger y embellecer
todo tipo de superficies.

Disefiamos, producimos y comercializamos soluciones completas: pistolas manuales,
aplicadores automaticos y robotizados, bombas, dosificadores...

Ofrecemos soluciones en la vanguardia de la innovacion tecnolégica, al servicio de la
eficacia industrial para los clientes mas exigentes, y respetuosas con el medio
ambiente.

Sames une, protege y embellece todos los materiales.
Mas que un proveedor, Sames es el aliado para aumentar su rendimiento.

We Simply Apply the Most Efficient Solutions.
(Simplemente aplicamos las soluciones mas eficientes)

Enjoy being the best

C

sames

Headquarter: 13, Chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France
& +33(0)4 76 41 60 60 - www:sames.com
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