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Toute communication ou reproduction de ce document, sous quelque forme que ce soif, et
toute exploitation ou communication de son contenu sont interdites, sauf autorisation écrite
expresse de SAMES KREMLIN.

Les descriptions et caractéristiques contenues dans ce document sont susceptibles d'étre
modifiées sans avis préalable.

© SAMES KREMLIN 2012

IMPORTANT : SAMES KREMLIN SAS est déclaré organisme de formation auprés du
ministére du travail.
Notre société dispense, tout au long de I'année, des formations permettant
d’acquérir le savoir faire indispensable a la mise en oeuvre et a la maintenance
de vos équipements.
Un catalogue est disponible sur simple demande. Vous pourrez ainsi choisir,
parmi I'éventail de programmes de formation, le type d’apprentissage ou de
compétence qui correspond a vos besoins et objectifs de production.
Ces formations peuvent étre dispensées dans les locaux de votire entreprise ou
au centre de formation situé a notre siege de Meylan.

Service formation :
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-mail : formation-client@sames-kremlin.com

SAMES KREMLIN SAS établit son manuel d'emploi en francais et le fait traduire en anglais, allemand, espagnol, ita-
lien et portugais.
Elle émet toutes réserves sur les fraductions faites en d'autres langues et décline toutes responsabilités a ce titre.
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1. Avertissement

IMPORTANT : Relier la pompe CS 130 a la terre en utilisant les joints conducteurs du tube d’aspi-
ration qui doit lui-méme étre relié a la terre via son embase conductrice.
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1.1. Marquage
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La pompe a poudre CS130 est de catégorie 3 suivant la directive ATEX 2014/34/UE et est pré-
vue pour une utilisation en zone 22.

1.2. Analyse simplifiée des sources potentielles d’inflammation selon la norme EN 13443-1

Mesures appliquées pour empécher

Risque d’inflammation la source d’inflammation de devenir
effective
Source Description / Cause essentielle
potentielle (Quelles sont les conditions & I'ori- Sesaisien e o s cpElovés
d’inflamma- gine du risque d’inflammation)
tion

Pompe en matériaux conducteurs.
Embase des tfubes plongeurs
conductrices munies de joints
conducteurs et reliées d la terre.
Mises a la terre de I'équipement &
réaliser impérativement conformé-
ment aux regles de sécurité et d'ins-
tallation.

Charges triboélectriques par cir-
culation de poudre dans le tuyau
en sortie de pompe

Electricité
statique
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2. Description

De nouvelle génération, la pompe CS 130 est une pompe tres facile d’utilisation. Sa mainte-
nance est frés rapide et aisée, et ne nécessite aucun outillage spécifique.

Son corps métalligue permet un nettoyage au solvant en ayant préalablement pris soin de reti-
rer tous les composants associés

L’'embout de sortie est conducteur afin d’améliorer I'évacuation des charges triboélectriques
éventuellement générées.

La pompe CS 130 est une pompe d effet d'entrainement constituée de:

Dilution

Injection
Aspiration poudre
Sortie poudre

HWN =

3. Caractéristiques

3.1. Caractéristiques pneumatiques
De facon a assurer le bon fonctionnement du matériel, les caractéristiques pneumatiques sui-
vantes sont requises selon la norme NF ISO 8573-1 :

Point de rosée maximal a é bar (90 psi) classe 4 soit + 3 °C (38 °F)
Granulométrie maximale des polluants solides classe 3 soit 5 um.
Concentration maximale en huile classe 1 soit 0,01 mg / mg> *
Concentration maximale en polluants solides classe 3 soit 5 mg / mg> *

*: les valeurs sont données pour une température de 20 °C (68 °F), a la pression atmosphérique
de 1013 mbar.
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3.2. Caractéristiques de débit indicatives

La pompe a poudre CS 130 est connectée & un projecteur ou a un pistolet de poudrage.

3.2.1. Débit de poudre avec tuyau de @ 11 mm

Avec un tuyau de fransport de poudre @ int 11 mm et le réglage d’air de dilution conseillé
voir § 6 page 7, les caractéristiques sont les suivantes selon la longueur du tuyau:

Débit d’air d’injection (mo3/h)
Débit poudre (g/min)

Pression d'air d'injection (bar)
Longueur du tuyau : 10 m
Longueur du fuyau : 8 m
Longueur du fuyau : 6 m
Longueur du tuyau : 4 m

@ ™moow >

mo3/h : débit volumique rapporté a la pression
atmosphérique & 20 °C.

3.2.2. Débit de poudre avec tuyau de @ 12 mm

600

500

400

300

200

100

Avec un tuyau de fransport de poudre @ int 12 mm et le réglage d’air de dilution conseillé
voir § 6 page 7, les caractéristiques sont les suivantes selon la longueur du tuyau:

Débit d'air d'injection (m03/h)
Débit poudre (g/min)

Pression d’air d’injection (bar)
Longueur du fuyau : 10 m
Longueur du tuyau : 8 m
Longueur du tuyau : 6 m
Longueur du fuyau : 4 m

@Tmoonw »

mo3/h : volume rapporté a la pression
atmosphérique & 20 °C
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IMPORTANT : Il est conseillé de ne pas dépasser une longueur de tuyau de transport de poudre

de:
- 10 mdans le cas d'un tuyau de @ 11 mm
- 15 m dans le cas d'un tuyau de @ 12 mm

Il est conseillé de ne pas dépasser une pression d’air d’'injection de 3 bar afin d’'éviter une usure

prématurée de la pompe.

Indice de révision : C - Mai 2021 6

6426



4. Fonctionnement

La pompe ¢ poudre est une pompe ¢ effet d'entrainement: un jet d'air d haute vitesse alimenté
en (1), dit air "d'injection” entraine la poudre fluidisée jusqu'au projecteur par lintermédiaire du
tuyau de transport de poudre connecté a I'embout de sortie poudre (3). Pour assurer la régu-
larité des faibles débits de poudre, de I'air additionnel dit air "de dilution" (2) peut étre ajouté.

Le débit de poudre fourni par la pompe & 2
poudre varie en fonction de:
e Parametres d'influence forte:
* Pression d'air "d'injection”,
e Pression d'air "de dilufion",
¢ Longuevur et du diameétre du tuyau de
fransport de poudre,
e Parametres d'influence faible:
e Hauteur de poudre dans le réservoir.
e L'usure de I'éjecteur.

5. Installation de I'équipement
Installer la pompe a poudre de la facon suivante:
¢ Le plus prés possible du projecteur ou du pistolet.
e Sur tfube d'aspiration avec joints conducteurs.
¢ Enrespectant les rayons de courbure du tuyau de fransport de poudre importants.

6. Réglage de la pompe a poudre
Les actions citées dans le tableau ci-dessous amenent les résultats indiqués.

Action Résultat
+.Pression d’air d’injection + de débit poudre
+.Pression d’air de dilution - de débit poudre
+. Longueur fuyau fransport poudre - de débit poudre
+. @ tuyau transport poudre + de débit poudre
+. Hauteur de poudre dans le réservoir flui- + de débit poudre
disé
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7. Maintenance

IMPORTANT : Toutes les opérations de nettoyage, a I'exception du corps seul et de I'injecteur
en métal, doivent se faire au moyen d'air comprimé, de chiffon ou éventuellement d'une
brosse. Il ne faut jamais utiliser d'eau pour nettoyer I'équipement.

IMPORTANT : Le neftoyage du corps seul et de I'injecteur métal peut se faire a I'aide de solvant
dans les conditions suivantes:

* tous les composants assemblés sur le corps doivent étre déposés.

* l'injecteur en métal doit étre extrait du porte injecteur et retirer son joint torique.

La périodicité de I'entretien indiquée dans les lignes suivantes est indicative.

L'utilisateur devra, au fur et d mesure de I'utilisation du matériel SAMESKREMLIN, se créer son
propre programme d'entrefien.

Nous vous recommandons en premiere approche le programme d'entretien suivant:

IMPORTANT : Pour éviter toute remontée de poudre dans le module d’'alimentation, déconnec-
ter les tuyaux d'air "d'injection” et d'air "de dilution" avant de nettoyer la pompe a poudre.

Fréquence d’entretien Action
Vérifier la propreté et I'usure de I'éjecteur de la pompe CS
Toutes les 40 heures 130, le nettoyer ou le remplacer si nécessaire.
de travail Vérifier la propreté de l'injecteur de la pompe CS 130. Si celui-
ci est sale, le nettoyer.

7.1. Ejecteur

7.1.1. Démontage
¢ Déposer I'embout de sortie de poudre en dévissant I'écrou (voir § 9 page 10).
¢ Retirer I'éjecteur.

IMPORTANT : Il n’est pas nécessaire de déconnecter le tuyau poudre de 'embout.

7.1.2. Remontage

IMPORTANT : Vérifier impérativement la présence du joint torique sur I'éjecteur. Contréler son
état, le remplacer si nécessaire.
¢ Introduire I'éjecteur dans le corps de la pompe.
¢ Introduire I'embout de sortie de poudre dans le corps et visser I'écrou .

Indice de révision : C - Mai 2021 8 6426



7.2. Injecteur d’air

7.2.1. Démontage

e Dévisser I'injecteur.
¢ Retirer I'injecteur d'air du corps de la pompe. Vérifier I'état des joints toriques et de I'injec-
teur dans son ensemble, nettoyer et remplacer si nécessaire.

IMPORTANT : Contréler I'état de I'injecteur d’air, celui-ci ne doit pas étre ni obstrué ni sale ni
usé. Oter un éventuel dépét.

7.2.2. Remontage

* Mettre en place I'injecteur d’'air dans le corps de la pompe.

¢ Visser.

8. Dépannage

Symptomes

Causes probables

Remedes

La poudre ne
sort
pas du pistolet.

Débit d'air "d'injection”
insuffisant.

Se reporter aux réglages du
module.

Débit d'air insuffisant fourni par le
réseau d'air comprimé.

Se reporter aux réglages du
module.

Le tuyau de transport de
poudre est obstrué ou plié.

Nettoyer le tuyau de transport de
poudre au moyen d'air comprimé.

La pompe a poudre n'est pas cor-
rectement connectée sur son sup-
port.

Remettre en place la pompe &
poudre en la poussant & fond sur
son support.

La poudre sort
en

quantité
insuffisante.

L'éjecteur de la pompe &
poudre est Usé.

Changer I'éjecteur.

Le tuyau de transport de poudre
est partiellement obstrué ou plié.

Nettoyer le tuyau de transport de
poudre au moyen d'air comprimé.

Le tuyau de transport de
poudre n'est pas bien adapté.

Augmenter le diameétre et dimi-
nuer la longueur du tuyau de trans-
port de poudre (parex.3m, @ 11
mm).

Débit d’'air de dilution trop élevé.

Diminuer le débit d'air de
"dilution”. (voir § 6 page 7).

Jet de poudre
irrégulier

Pieces usagées

Changer injecteur et éjecteur
voir § ? page 10

Débit d'air de dilution insuffisant

Augmenter le débit d'air de
"dilution”.
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9. Pieces de rechange

9.1. Pompe CS 130 version poudre

DES05441

2 Niveau
Shhis Piéces de
Rep. Référence Désignation Qté de
Rechange
vente *)
910013775 Pompe CS 130 version poudre 1 1 3
910014564 Injgcieur metal CS 130 equipe 1 1 2
1 (voir § 9.1.2 page 11)
910014565 Injgcieur plastique CS 130 équipé Option 1 1
(voir § 9.1.2 page 11)
2 EU2000853 Rondelle rouge 1/8 BSP 1 1 3
3 EU9001083 Raccord rapide 1/8" BSP 1 1 3
4 F6RAJRO25 Raccord coupleur 1/8" BSP 1 1 3
5 EU2000854 Rondelle bleue 1/8 BSP 1 1 3
910014388 | Ciecteur gris equipe 1 1 1
6 (voir § 9.1.1 page 11)
Ejecteur blanc équipé .
910014390 | 155 9.1.1 page 11) Opfion | 1 !
7 J2FTDF273 Joint viton noir 1 1 1
8 900008907 Embout de sortie de poudre 1 1 3
9 900008904 Ecrou embout poudre 1 1 3
*)

Niveau 1: Maintenance préventive standard
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle

IMPORTANT : L'éjecteur blanc est utilisé pour des poudres a granulométrie fine et ou fondant
facilement.
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9.1.1. Ejecteur équipé

DES05440

. Niveau
Llie Piéces de
Rep. Référence Désignation Qté de
Rechange
vente *)
910014388 Ejecteur gris équipé 1 1 1
910014390 Ejecteur blanc équipé Option 1 1
1 160000146 Joint torigue noir 1 1 1
9.1.2. Injecteur équipé
2
1
i
Hit= Piglc\:lzsa :e
Rep. Référence Désignation Qté de
Rechange
vente *)
910014564 Injecteur métal CS 130 équipé 1 1 2
910014545 Injecteur plastique CS 130 équipé Option 1 1
1 J2FTDF160 Joint viton noir 1 1 1
2 J2FTDFO75 Joint viton noir 1 1 1

(*)

Niveau 1: Maintenance préventive standard
Niveau 2;: Maintenance corrective

Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
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9.2. Pompe CS 130 version air (aspiration des fumées)

Tz Niveau
Llie Pieéces de
Rep. Référence Désignation Qté de R
echange
vente *)
910014333 Pompe CS 130 version air 1 1 3
1 910014564 Injgcieur metal CS 130 equipe 1 1 2
(voir § 9.1.2 page 11)
2 EU2000855 Rondelle noire 1/8 BSP 1 1 3
3 EU9001083 Raccord rapide 1/8" BSP 1 1 3
4 | 910014388 | Hiecteurgris equipe 1 1 1
(voir § 9.1.1 page 11)
5 J2FTDF273 Joint viton noir 1 1 1
6 900008907 Embout de sortie de poudre 1 1 3
7 900008904 Ecrou embout poudre 1 1 3
(*)
Niveau 1: Maintenance préventive standard
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle
Indice de révision : C - Mai 2021 12 6426




9.3. Connectique

6 7
1
3
&
o
Unité Niveau
Rep. | Référence Désignation Qté de Pieces de
vente | Rechange (*)
1 130001143 | Coupleur femelle injection 8mm 1/CS130 [ 3
2 130001142 | Coupleur mdle dilution 6mm 1 1 3
3 910008159 Tube lisse pour reservoirs sur chariot 1 1 3
(gamme précedente)
3 1526399 Tube lisse pf:our reservoir CSV 600, Ino- i 1 3
tank et Inosieve
" Tube lisse pour centrale PVV (gamme
. 910014627 précédente), (pour CS 130 uniqguement) 1 3
3" | 910025252 E;I:ie plongeur équipé pour chariot Ino- i 1 3
4 J2CTPB25 | Joint torique conducteur 2 1 1
5 1406394 Epingle attache tuyau - 1 3
6 130001649 Tuyau pou'dre‘POE*]k] mm vert phos- ) 50 m 5
phore antistatique
7 900017737 Tuyau poudre POE 12 mm vert phos- ) 50 m 5

phore anfistatique**

(*) Niveau 1: Maintenance préventive standard
Niveau 2: Maintenance corrective
Niveau 3: Maintenance exceptionnelle

** Pour le choix du diamétre du tuyau poudre , contacter SAMES KREMLIN.
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DECLARATION UE DE CONFORMITE
EU DECLARATION OF CONFORMITY
EU- KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
DECLARACAO UE DE CONFORMIDADE
EU-CONFORMITEITSVERKLARING

EU- VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
EU PROHLASENI O SHODE
IZJAVA EU O SKLADNOSTI
VYHLASENIE O ZHODE
EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
DECLARATIA DE CONFORMITATE UE

Le fabricant / The manufacturer / Der Hersteller
/ El fabricante / Il produttore / O fabricante

SAMES KREMLIN SAS
13, chemin de Malacher

/ De fabrikant / Tillverkare / Valmistaja / Producent / Vyrobce
/ Proizvajalec / Vyrobca / Gyarté / Fabricantul:

Tél. : 33 (0)4 76 41 60 60

38 240 - MEYLAN - FRANCE

Déclare que le matériel désigné ci-aprés / Herewith declares that the equipment / erklart hiermit, dass die / Declara que el material designado a
continuacién / Dichiara che il materiale sottoindicato / Declara que o material a seguir designado / verklaart dat de hieronder aangeduide
apparatuur / Kungor att den utrustning som anges har nedan / ilmoittaa, ettd alla mainitut laitteistot / Oswiadcza, ze wymienione ponizej
urzgdzenia / Prohlasuje, Ze nize uvedené vybaveni / Izjavlja, da je opisana oprema spodaj / Vyhlasuje, Ze zariadenie uvedené nizsie / Kijelenti,

hogy a megjeldlt anyag a tovabbiakban / Declara ca echipamentul precizat mai jos:

Pompes a poudre / Powder Pump
CS130

Est conforme a la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable suivante / Is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation /
Erflillt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union / es conforme con la legislacién de armonizacion pertinente de la Unién /
conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell’'Unione / in overeenstemming met de desbetteffende harmonisatiewetgeving van de
Unie / med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen / on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsdadannoén vaatimusten
mukainen / jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego / Shoduje se s nasledujici pfislusnou evropskou
harmonizaéni legislativou / V skladu s harmonizirano zakonodajo Unije / Je v stlade s uplatnitelnymi harmonizadnymi pravnymi predpismi EU /
Megfelel a kovetkez6 alkalmazandd uniés harmonizaciés szabalyozasnak / Este conform cu legislatia aplicabila de armonizare de mai jos

Directive ATEX / ATEX Directive / ATEX Richtlinie / Directiva ATEX / Direttiva ATEX / Diretiva ATEX
/ ATEX-Richtijn / ATEX-direktivet / ATEX-direktivi / Dyrektywa ATEX / Smérnice ATEX / Direktiva ATEX / Smernica ATEX

| ATEX-iranyelv
@ 113D c T85°C
EN 13463-1:2009 - EN 13463-5:2011

Le produit a fait I'objet d’un examen d’impact des modifications majeures introduites par les nouvelles normes harmonisées
EN 80079-36 : 2016 et EN 80079-37 : 2016 et il est toujours conforme aux exigences essentielles de santé et de sécurité
de la directive ATEX. / The product has been subject of an examination of the major modifications introduced by the new
harmonized standards EN 80079-36 : 2016 and EN 80079-37 : 2016 and it is always in conformity with the essential heatlh
and security requirements of ATEX Directive.

Procédure d’évaluation de la conformité : Module A Documentation technique (Annexe VIII) / Conformity assessment
procedure: Module A Technical documentation (ANNEX VIII) / Verfahren zur Konformitatsbewertung: Modul A Technische
Unterlagen (ANLAGE VIII) / Procedimiento de evaluacién de la conformidad: Médulo A Documentacién técnica (ANEXO
VII) / Procedura di valutazione della conformita: Modulo A Documentazione tecnica (ALLEGATO VIII) / Procedimento de
avaliagéo da conformidade: Mdédulo A Documentagao técnica (ANEXO VIII) / Conformiteitsbeoordelingsprocedure: Module
A Technische documentatie (BIJLAGE VIII) / Foérfarande for beddémning av &verensstdmmelse: Modul A Teknisk
dokumentation (BILAGA VIII) / Vaatimustenmukaisuusarviointimenetelma: moduuli A Tekninen dokumentaatio (LITE VIII)
/ Procedura oceny zgodnosci: Modut A Dokumentacji technicznej (ZALACZNIK VIII) / Postup posuzovani shody: Modul A
Technicka dokumentace (PRILOHA VIII) / Postopek preverjanja skladnosti: Modul A Tehniéna dokumentacija (PRILOGA
VIII) / Postup posudzovania zhody: Modul A Technicka dokumentécia (PRILOHA VIIl) / Megfeleléségértékelési eljaras: A.
modul Miszaki dokumentacié (VIIl. MELLEKLET) / Procedura de evaluare a conformitati: Modulul A Documentatia
tehnica (ANEXA VIIl)

APRAGAZ 18ATEX0165

2014/34/UE

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant / This declaration of conformity is issued under the sole
responsibility of the manufacturer / Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller / La presente
declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante / La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la
responsabilita esclusiva del fabbricante / A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante / Deze
conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant / Denna férsdkran om Overensstdmmelse utfardas pa
tillverkarens eget ansvar / Tama vaatimustenmukaisuusvakuutus on annettu valmistajan yksinomaisella vastuulla / Niniejsza deklaracja zgodnosci
wydana zostaje na wytaczng odpowiedziano$¢ producenta / Toto prohladeni o skodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce / Za izdajo te izjave o
skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec / Toto vyhlasenie o zhode sa vydava / na vlastni zodpovednost vyrobcu / Ezt a megfeleléségi
nylatkozatot a gyartd kizardlagos feleléssége mellett adjak ti / Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a

producatorului.

Directeur Recherche & Développement / Research & Development Director / Direktor fur Forschung &
Entwicklung / Director de Investigacién y Desarrollo / Direttore Ricerca e sviluppo / Diretor de Pesquisa e
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